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Es una prác tica corriente a is la r  un conectador 
e léc trico  el cual ha sido recalcado a l extremo de un 
alambre, recalcando alrededor del conectador un manguito 
de m aterial a is la n te , por ejemplo de po li (cloruro de v i-  
n i lo ) . El manguito puede ser alimentado a la s  estampas 
de una prensa para reca lca r e l manguito al conectador,por 
ejemplo, desde una to lva  v ib ra to ria . Un inconveniente de 
este método conocido de a is la r  un conectador eléctrico  es 
que el manguito tiende a quedar atascado o mal orientado 
durante su paso desde la  to lva a la s  estampas. Otro incon 
veniente del método es que los manguitos deben se r  a p li­
cados a los conectadores en forma de piezas sueltas.

Un manguito a is lan te  puede ap licarse a un co­
nectador e léc trico  por un método que comprende la s  ope­
raciones de alim entar una serie de manguitos a is lan tes  
conectados entra s í  en alineación ax ia l para formar una 
t i r a  de ta le s  manguitos, un trozo de manguito cada vez, 
hacia una estación de recalca r para disponer el manguito 
delantero d a lla  t i r a  en la  estación de reca lca r, in ser­
ta r  e l  conectador en e l manguito delantero, reca lca r el 
manguito delantero al conectador y co rta r el manguito de­
lan tero  desde la  t i r a ,  en la  estación de recalcar.

De acuerdo con el invento, un aparato para re ­
calcar manguitos a is lan tes  a conectadores e léc trico s  com 
prende un pistón de prensa, una estampa de recalcar man­
guito en el pistón y un yunque de recalcar manguito,sien 
do movible e l pistón hacia el yunque desde una posición 
de punto muerto superior en una carrera de trabajo para 
hacer que la  estampa recalque un manguito sobre el yun­
que a un conectador insertado en el manguito,siendo lu e -
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go movible el pistón en una carrera de retom o, compren­
diendo además el aparato medios para alimentar una serie 
de manguitos a is lan tes , conectados entre s í  en a linea­
ción ax ia l para formar una t i r a  de ta le s  manguitos, un 
trozo de manguito cada vez hacia el yunque de recalcar 
para disponer el manguito delantero de la  t i r a  sobre el 
yunque de recalcar, una cuchilla de c iz a lla r  montada en 
e l pistón para c iz a lla r  e l manguito delantero de la  t i ­
ra  durante la  carrera de trabajo del pistón y un meca­
nismo de control de cuchilla de c iz a lla r  que tiene una 
primera posición en la  cual la  cuch illa  de c iz a lla r  que­
da entre el manguito delantero sobre el yunque y el man­
guito inmediatamente siguiente en la  posición de punto 
muerto superior del pistón, de modo que la  cuchilla  de 
c iz a lla r  actúa como tope para lim ita r la  inserción del 
conectador en el manguito delantero y una segunda posi­
ción en la  cual la  cuchilla de c iz a lla r  esta bloqueada 
a l pistón durante la  carrera de retom o del pistóh, de 
modo que se mueve con el pistón alejándose del yunque 
para perm itir avanzar un manguito inmediatamente s i ­
guiente a encima del yunque durante la  carrera de re to r­
no del pistón.

Para la  mejor comprensión del invento, se hará 
a continuación referencia , a manera de ejemplo, a los di 
bujos que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 es una v is ta  en perspectiva, frag­
mentaria, de una t i r a  de manguitos a is lan tes ;

La figura 2 es una v is ta  en perspectiva esque­
mática de un aparato de prensa para recalcar los mangui­
tos a is lan tes  a conectadores e léc tricos, habiéndose ilu s
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trado el aparato durante la  carrera  del retorno del p is­
tón de prensa del mismo;

La figura 3 es una v is ta  en corte longitudinal 
esquemática del aparato, pero que i lu s tra  el p istón de 
prensa en su posición de punto muerto superior;

La figura 4a es una v is ta  en alzado tomada por 
la s  líneas VIA-VIA de la  figura  3;

La figura 4b es una v is ta  sim ilar a la  de la  
figura 3 pero con e l pistón de prensa en la  posición de 
la  figura 2; y

La figura  5 es una v is ta  en corte longitudi­
na l, fragmentaria, del aparato pero mostrando e l pistón 
de prensa en el extremo de su carrera  de trabajo .

La figura  1 muestra una t i r a  continua ST de 
manguitos a is lan tes  SV conectados entre s í  en a linea­
ción ax ia l, estando cada manguito SV conectado a l man­
guito inmediatamente siguiente SV por un trozo SL del 
m aterial de una longitud de m ateriales p lásticos, por 
ejemplo, tubería T de poli(cloruro de v in ilo ) , a p a r t i r  
de la  cual se formó la  t i r a  ST.

A continuación se describ irá  un aparato para 
reca lca r los manguitos SV a los conectadores e léc trico s , 
con referencia  a la s  figuras 4 a 7* El aparato compren­
de un pistón  70 de prensa (del cual solamente se ha re ­
presentado una parte) dispuesto para se r accionado con 
movimiento a lte rn a tivo  v e rtic a l en una carrera de longi­
tud predeterminada por un motor e léc trico  (no representa 
do) a través de una conexión articu lada  (no representa­
da). El motor e léc trico  es accionable oprimiendo un in ­
terrup to r de pedal (no representado) a través de un em-
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brague de un solo accionamiento (no representado) de mo 
do que a l accionar el in terrup tor del pedal el pistón 70 
es accionado automáticamente en una carrera hacia ahajo 
de trabajo y en una carrera hacia arriba  de retorno, des 
pues de lo cual el pistón 70 permanece estacionario en 
su posición de punto muerto superior, hasta que se vuel­
ve a oprimir e l in terrup to r de pedal.

El pistón 70 lleva  estampas 72 y 74 de re ca l­
car manguito que tienen superficie de trabajo 73 y 75  ̂
y un portacuchillas 76 de c iz a lla r  manguito en el cual 
hay montada una cuchilla  de c iz a lla r  78 dispuesta a des 
lizamiento entre el portacuchillas 76 y una placa 80 de 
cubierta que tiene una ranura central 82 que se abre ha 
cia abajo. La cuchilla de c iz a lla r  78 tiene un borde de 
corte 84 que une a manera de puente un par de patas 86 
espaciadas que cuelgan de la  cuchilla de c iz a lla r  78.Un 
pasador 88 que se extiende en ángulo recto desde la  cu­
ch illa  de c iz a lla r  78 sobresale a través de la  ranura 82
en la  placa 80 de cubierta hacia la  izquierda (según se 
ve en la s  figuras 5 y 7). Un miembro 90 de cerrojo de 
dos brazos está  montado a pivotamiento sobre un pasador 
92 en un sa lien te  94 del portacuchillas 76 y es empuja­
do en sentido de ro tación a derechas (según se ve en las 
figuras 4a y 4b) alrededor del pasador 92 por un muelle 
96 unido por un extremo a l miembro 90 y por e l otro a la  
placa 80 de cubierta, de modo que el brazo izquierdo .(se­
gún se ve en la s  figuras 4a y 4b) del miembro 90 apoya 
contra el pasador 88. En el lado del pasador 92 opuesto 
al muelle 96, el miembro 90 lleva un pasador 97 que so­
bresale lateralm ente desde el miembro 90. Un pasador 98
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de tope sobresale desde una placa 100 la  cual es tá  monta­
da, para a juste  en una dirección de izquierda a derecha 
(según se ve en la s  figuras 4a y 4b) sobre una parte 101 
del bastidor del aparato, cuyo bastidor, por lo  demás,no 
se ha representado. 151 portacuchillas 76 y el miembro 90 
sobre e l , son, pues, movibles con e l pistón 70 con re la ­
ción a l pasador 98 de tope.

El aparato comprende, además, una parte de ban 
cada de prensa que incluye un bloque de montaje 102 que 
llev a  una placa de alimentación de t i r a  104 sobre la  cual 
hay placas 106 de guia de t i r a s  que definen un canal 108 
de alimentación de t i r a s  (figura 2). Montado también so­
bre la  placa 104 hay un asiento de presión 110 empujado 
hacia abajo (según se ve en la  fig u ra  2) por muelles 112. 
Un dado 114 de alimentación de t i r a s ,  que tiene una pun­
ta  de trabajo 116, es empujado hacia abajo (según se ve 
en la s  figuras 2, 3 y 5) por un muelle (no representado), 
estando dispuesto el dedo 114 de alimentación para ser 
accionado con movimiento a lte rn a tiv o  de izquierda a de­
recha (según se ve en la s  figuras 2, 3 y 5) por medios 
(no representados), por ejemplo, por un dispositivo de 
pistón y c ilind ro .

Montados también sobre el bloque 102 hay yun­
ques 118 y 120 de recalcar manguito, que tienen superfi 
cíes de trabajo 122 y 124 respectivamente, en alineación 
con la s  superfic ies de trabajo 73 y 75 respectivamente de 
la s  estampas 72 y 74i Junto al yunque 120 hay una prime­
ra  placa 126 de c iz a lla r  espaciada desde una segunda pía 
ca 128 de c iz a lla r  por placas separadoras 130 (de la s  
cuales solamente se ha representado una) para d e fin ir
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un espacio 132 en el cual se extienden la s  patas 86 de 
la  cuchilla 78 de c iz a lla r .

El aparato tiene un carrete  de almacenamiento 
g ira to rio  (no representado) montado sobre el bastidor del 
aparato o sobre un soporte separado (no representado),al­
rededor de cuyo carrete es enrollada la  t i r a  ST da mangui 
tos SV y 2.

Con el pistón 70 en su posición de punto muerto 
superior, como la  ilu strad a  en l a  figura  5; el extremo de 
la  t i r a  ST del carrete es dispuesto dentro del canal 108 
debajo del asiento 110, el cual es elevado manualmente 
para perm itirlo . El extremo de la  t i r a  ST es, además,con 
ducido por debajo de la  punta de trabajo 116 del dedo 114 
de alimentación, el cual es también elevado manualmente 
para perm itir e l paso de la  t i r a .  Luego se sueltan el 
asiento 110 y al dedo 114 para que retornen a la  posición 
de la  figura 3 bajo la  acción de sus fu e lle s . La cuchilla 
78 de c iz a lla r  se eleva entonces manualmente desde la  po­
sición de la  figura 4A a la  de la  figura 4B, y se pasa el 
extremo de la  t i r a  ST por debajo del borde 84 de la  cuchjL 
l i a  78, de modo que el manguito delantero SV'de la  t i r a  
descansa sobre la  placa 126 y sobre la s  superficies de 
trabajo 122 y 124 de los yunques, como se ha ilu strado  en 
la  figura 3* La cuchilla  78 de c iz a lla r  es entonces so lta  
da y vuelve a caer de modo que se extiende dentro de la  
ranura S entre el manguito delantero SV.'y el manguito in ­
mediatamente siguiente SV", descansando el borde 84 de la  
cuchilla 78 sobre el trozo SL entre esos manguitos. El apa 
ra to  queda entonces dispuesto para funcionamiento.

Un conectador e léc trico  C, por ejemplo, un en-
68 -  7 -



chufe e léc trico  de lengüeta, ya recalcado a un alambre 
W, es insertado en e l manguito delantero SV' hasta que 
e l  conectador C se ap lica a la  placa 78 de c iz a lla r , la  
cual, como antes se ha dicho se extiende dentro de la  
ranura S entre e l manguito SV' y el manguito inmediata­
mente siguiente SV". El conectador es colocado,por con­
siguien te , de un modo exacto en sentido ax ia l dentro del 
manguito SV'.

Al accionar e l in terrup to r de pedal, el pistón 
70 es accionado a través de una carrera  de trabajo de me 
do que el manguito SV' es recalcado alrededor del conec­
tador C entre la s  superficies de trabajo  73 y 75 de las  
estampas de recalca r 72 y 74, y la s  superficies de t r a -

.i-?bajo 122 y 124 de los yunques 118 y 120. Durante la  ca­
rre ra  de trabajo , e l portacuchillas 76 desciende con el 
p istón  70 de modo que e l portacuchillas 76 se mueve ha­
cia abajo con re lación  a la  cuchilla  78 de c iz a lla r  ha­
ciendo que la  cuchilla  78 de c iz a lla r  haga tope contra 
el portacuchillas 76, con lo que la  cuchilla 78 de ciza 
l l a r  es accionada hacia abajo con e l portacuchillas 76 
para hacer que el borde 84 de corte de la  cuchilla 78 
c iza lle  e l trozo SL entre e l manguito delantero SV.' y el 
manguito inmediatamente siguiente SV" en cooperación con 
la s  placas de c iz a lla r  126 y 128. El borde 84 entra pues 
en e l espacio 132, como se ha ilu strado  en la  figura 7.

El pistón 70 efectúa entonces automáticamente 
su carrera de retorno bajo la  acción del embrague de un 
solo accionamiento. Al subir el p istón 70, subiendo el 
portacuchillas 76 con e l pistón 70, e l miembro de cerro 
jo 90 empuja,bajo la  acción de su muelle 96, e l pasador
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88 en la  cuchilla 78 de c iz a lla r  hacia arriba  (según se 
ve en la  figura 4b) de modo que la  cuchilla 78 de ciza­
l l a r  es retenida en esa posición encajada contra e l por 
tacuch illas 76 y, por tanto , sube con el portacuchillas 
76 de modo que el borde 84 de la  cuchilla 78 de c iz a lla r  
es elevado por encima del manguito inmediatamente s i ­
guiente SV" y es a s í colocado como se ha ilustrado  en 
la s  figuras 2 y 4b. El pasador 97 en e l miembro 90 de 
cerrojo se aplica a un m icrointerruptor (no representa­
do) para hacer actuar los medios de accionamiento para 
el dedo 114 de alimentación, de modo que el dedo de a l i ­
mentación efectúa una carrera de trabajo o hacia la  iz ­
quierda (según se ve en la  figura 3) para avanzar el man 
güito inmediatamente siguiente SV" bajo el borde 84 y en 
tre  las  patas 86, para empujar e l manguito SV' fuera de 
los yunques y para adoptar la  posición ocupada in ic ia l -  
mante por el manguito SV'. Al continuar el pistón 70 su 
recorrido hacia a rriba , e l miembro 90 de cerrojo choca 
con e l pasador 98 de tope de modo que el miembro 90 de 
cerrojo es hecho ro ta r desde la  posición de la  figura 
4b a la  de la  figura 4a*contra la  acción del muelle 96, 
para perm itir que la  cuchilla  78 de c iz a lla r  caiga de 
nuevo a la  posición de la s  figuras 3 y 4a. El tope 91 
se ap lica a otro m icrointerruptor (no representado),ha­
ciendo que el dedo 114 de alimentación sea hecho re tro ­
ceder a su posición in ic ia l  como la  ilu strad a  en la  figu 
ra  3. Los m icrointerruptores están dispuestos para ser 
inoperantes durante la  carrera de trabajo del pistón 70. 
Las partes del aparato quedan entonces situadas de nuevo 
como se ha ilustrado  en la s  figuras 3 y 4a, de modo que
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el aparato queda dispuesto para otro c ic lo  de funciona­
miento .

La presente so lic itu d , que corresponde a la  
presentada en A ustralia el 16 de noviembre de 1966, ba­
jo el número 13988/66, se acoge a los beneficios del a r­
tícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

N O T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de es ta  so lic itu d  de 
Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguien tes:

1 .-  Un aparato para recalca r manguitos a is lan ­
te s  a conectadores e léc trico s , comprendiendo el aparato 
un p istón  de prensa, una estampa de reca lca r en el p is­
tón y un yunque de reca lca r, siendo e l p istón movible ha 
cia e l yunque desde una posición de punto muerto supe­
r io r  a través de una carrera  de trabajo  para hacer que 
la  estampa recalque un manguito sobre e l yunque a un co­
nectador insertado en e l manguito, siendo el pistón mo­
vible luego a través de una carrera  de retorno, compren­
diendo, además, el aparato un dedo de alimentación para 
alim entar una serie de manguitos a is la n tes , conectados 
entre s í  en alineación ax ia l para formar una t i r a  de ta ­
le s  manguitos, una longitud de manguito cada vez, hacia 
el yunque de recalcar para disponer el manguito delante­
ro de l a  t i r a  sobre el yunque de reca lca r, y una cuchilla 
de c iz a lla r  montada sobre el pistón para c iz a lla r  e l man-

12. 6.68 10 -
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güito delantero de la  t i r a  durante la  carrera  de traba­
jo del pistón;caracterizado por un mecanismo de control 
de cuchilla de c iz a lla r  que tiene una primera posición 
en la  cual la  cuchilla de c iz a lla r  queda entre e l  man­
guito delantero sobre el yunque y el manguito inmediata 
mente siguiente, con e l pistón en su posición de punto 
muerto superior, de modo que la  cuchilla de c iz a lla r  at¡ 
tua como tope para lim ita r la  inserción del conectador 
en e l manguito delantero y una segunda posición en la  
cual la  cuchilla de c iz a lla r  está bloqueada a l  pistón du 
rante la  carrera de retorno del p istón, de modo que se 
mueve con el pistón alejándose del yunque para perm itir
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que sea'hecho avanzar a l yunque un manguito inmedia tamen
te siguiente.durante la  carrera de retorno del pistoh.

2 . -  Un aparato según la  reivindicación 1, ca­
racterizado porque la  cuchilla de c iz a lla r  esta montada 
en guías, de modo que sea deslizable con re lación a l 
p istón, empujando un miembro de cerrojo movible con e l 
pistón a la  cuchilla de c iz a lla r  hacia e l pistón duran­
te la  carrera de retorno del pistón hasta que el miem— 
bro del cerrojo es desplazado por un tope para perm itir 
que la  cuchilla de c iz a lla r  caiga hacia el yunque.

3 . -  Un aparato según la  reivindicación 2, ca­
racterizado porque el miembro del cerrojo es g ira to rio  
alrededor del eje geométrico de un pasador sobre el pis 
tón, y es empujado contra un sa lien te  en la  cuchilla de 
c iz a lla r  por un muelle, originando la  aplicación del -  
miembro de cerrojo con el tope que e l miembro de cerro­
jo sea hecho ro ta r alrededor del pasador contra la  ac­
ción del muelle.
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4 .-  Un aparato para recalcar manguitos a is lan ­
tes a conectadores eléctricos..

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan

5 y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de doce hojas e sc rita s  a 

máquina por una sola de sus caras.
Madrid, -2 <1 SEP. WH 

P.A. Z*'¡

12.6.68 RAP. -  12 -
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