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MERORLA DESCRIPIIVA

date invento se refiere gl revestimiento del papel,
vy mis particularmente a un procedimiento para producir capas
de papel resistentes al frote en himedo que contienen, como
pigmento, blanco satinado, El papel de impresién empleado
5. en las industrias gréficas, tal como se usa en las revistas,
debe tener ciertas ceracteristicas minimas., Asf, dichos
papeles de impresién deben tener una superficie de impresidn
lisa, receptividad uniforme pars la tinta, gran aguante para
lza tinta, gran resistencia a la absorcibn, gran opacidad y
10, al mismo tiempo es tambidn deseable que tengan mucho brillo
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¥y macho lustre. Por consiguiente, la industria produce papel
de impresibn estucgndo el papel con colores de revestimisnto

compuestos de agua;spigmentos ¥y aglutinantes.

Pigmentos aptos pare los fines de estucado sons
5 el caolin, el carbonato cdleico, el didxido de titanio, la
tierra de diatomdceas, el sulfato de bario, el talco y el
blanco satinado, ELl blanco satinado es un pigmento en forma
de agujas, al que gegneralmente se da el nombre quimico de
sulfoaluminato célé;co. La férmula quimica mis generalmente
10, aceptada es:

3 CaO.A1203 . 3 03804.31H20.

Es un praducto de reaccidn del alumbre A12(304)3
¥ cal apagada, Ga(qg)z, ¥y de ordinario se produce en forma
15, de una pasta que contiene alrededor del 307 de materia sélida.
El pigmento muestraéreaccién fuertemente alcalina y puede
contener de 0,1 g 5? (en peso de blanco satinado secado al

aire) de cal libre[focluida dentro de copos cristalinos,

Para estuéar el papel, el blanco satinado se aplica
20, con frecuencia en cbmbinaci6n con otros pigmentos, como la
arcilla y/o el carbonato cileico y/o el dibxido de titanio.
De ordinario su aplicacién se ha limitedo a las calidades de
papel estucado de mayor precio, Uno de los problemas del
blanco sabinado en él estucado de papel consiste en que las

o5, composiciones de reyestimiento que contienen como pigmento
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el blanco satingdo son inestables. Aunque los colores de
revestimiento recién preparados que contienen blenco sajinado
son al prineipio fldidos, tienden a presentar tsl sumento de
viscosidad que trastorna serismente las operaciones de sstu-
cgdo, El aumento de viscosidad puede ser tal que el color de
revestimiento se gelifique y resulie inmanejable, Esta dea-
ventaja del blanco satinado puede reduclrse dispersande el
blanco satinado y utilizendo la casefna, la goms ardbiga o
ciertos éteres de almidén, como el almidén hidroxietilico,
como un coloide protector o estabilizador, en combinacién con
un agente quelante, tal como el citrato sbédico. Estd general-
mente aceptado que el citrato sbédico forma compuestos de
coordinacién con los iones de calcio y en consecuencia evita

su accién gelificante.

Aglutinantes iddneos para los fines de estucado son
la caseina, la proteina de soja y los almidones que han sido
modificados por medio de agentes oxidantes, enzimas o calor,
En tappi Monograph Series N2 17 "Starch and starch products
in paper costing" (1957), se indica que la viscosidad del
almidén no modificado es demasiado alia para user éste como
aglutinante en el estucamiento de papel. Por consiguiente,
el almidén ha de ser despolimerizado sometidndolo a varios
tratamientos para reducir su peso molecular y por lo tanto
para permitir mgyores concentraciones con une viscosidad
razonable, Estos tratamientos implican la reaccién con
agentes oxidantes, enzimas hidroliticas y 4cidos o dextrina~
cibén, Los sglutinantes de proteina y almidén indicados antes
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pueden usarse en combinacidn con aglutinantes sintéticos,

tal como la carboximetilcelulosa, los ldtices copoliméricos de
estireno~-butadieno, los létices de acrilabo, las disversiones
de acetato de polivinilo, etc., Los aglutinantes proteinicos
tienen la desventaja. de que sus precios son relativemente
elevados, lo cual limita su aplicacidn a las calidades de
mgyor precio del papel estucado, como el papel couché, Su
ventaja, sin embargo, radica en el hecho de que log revesti=-
mientos a base de proteins se hacen con facilidad resistentes
al frote en hdmedo,,por sjemplo empleando para pizmento el
blanco sgtinado.

En cambio, ninguno de los almidones modificados,
que se utilizan dmpliamente ﬁara fines de revestimiento en lg
actualidad, se vuelve insoluble gl ssgua por medio del pigmen~
to de blanco satinado. Para hacer resistenties al frote en
mimedo los revestimientos de papel con los aglutinantes de
almiddn corrientes, hay que endurecerlos con precondensados
de resina a temperaturas elevadas, en medio dcido de Indice
bajo de pH. Istas condiciones de endurecimiento se acompafien
de diversas deasventajas y dan por resultado mals superficie
vy malas propledsdes de impresidn, por ejemplo respecto ol
gecado de la tinta. Hasta el momento, no se conoce ningin
almiddén modificado que, como los gglutinantes de proteina,
de colores de revestimiento provistos de pismento de blanco
satinado que se vuelvan resistentes al frote en himedo al
secarse., Por consiguiente, un objeto principal del invento

es proporcionar colores de revestimiento a base de almiddn,
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de viscosidad estable, provistos de blanco satinado como
pigmento, que actuen perfectomente en todos los tipos de mé-
quinas estucadoras y que al secarge den capas resistentes al
frote en mimedo y con excelentes caracteristicas de superficie

y de impresidn.

Hemog descubierto ahora un procedimiento para ls
preparacidn de papel estucado resistente al frote en mimedo,
por aplicacidn de un color de revestimiento que contiene ua
aglutinante amildceo para los pigmentos a la superficie del
rapel y secado del papel estucado, procedimiento que se carac-
teriza en que el pigmento estd constituido en el 3 a 1003
por blanco satinado, en que el aglutinante amildceo es un
éater fosfdtico de almiddén despolimerizado, por lo menos par-
cialmente, y en que el color de estucado o revestimiento

tiene reaccidn alecalina.

Sorprendentemente, las propiedades reoldgicas de
tales colores de estucado a base de blanco satinado y ésteres
fosfaticos de almiddn despolimerizados son a lo menos tan
buenas como las de los colores de revestimiento de caseina
¥ blanco satinado, mientras que por otra parte la resistencia
de la capa seca al frote en imedo es tambidn excelente. Ade-
més, las propiedades de superficie y de impresién del pepel
estucado con estos colores de revestimiento son muy buenas,
de modo que por primera vez se ha creado una composicidn de
revestimiento a base de almiddn que da resultados por 1o menos
equivalentes, en todos los aspectos, a los de una composicidn

de revestimiento a base de caseina. Los nuevos colores de
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revestimiento a base de almiddén pueden, por lo tanto, usaise
en la fabricaciln de las calidades mds finas de papel de.im-
presidn, tales como el papel couché.

Se ha comprobado que los ésteres fosfaticos de al-
middén despolimerizados tiensn excelentes propiedadss esdabili~-
zadoras pars la dispersidn de blanco satinado, que permitén
preporar dispersiones de viscosidad constante. En el caso de
usarse para la preparacién de las dispersiones de pigmenté-de
blanco satinado equipo mezclador de gran eficiencia, resulta
ineluso posible obtener dispersiones estables sin empleo de

agentes secuestrantes.

Cuando se usa equipo mezclador menos eficiente,
es deseable afladir uns pequeﬁé cantidad de un agente secues-
trante al componer le dispersidn de blanco satinado. Tl
color de revestimiento que asi se obtiene es muy estable
por periodos de tiempo relativamente largos, pero, sorpren-
dentemente, da capas muy resistentes al frote en himedo cuan-
do se ha secado sobre el papel. ILa reaccidn insolubilizante
no se ve efectads adversamente por la presencia de la pequefia

cantidad de agente secuestrante,

Como se ha sefialzdo antes, el pigmento uwtilizado
contiene de 3 a 100% de blanco satinado, porcentaje que se
calcula a base del material seco. X1 uso de blanco sabinado
como Unico pigmento en el papel estucado ticne, sin embargo,
glgunas desventajas, tales como el precio relativamente alto
del blanco satinado, el bajo contenido de materia sdlida de

dicho color de revestimliento y la necesidad de calandrar a



fondo el papel de impresidn, 1o que ocasiona impresiones
planas. Por estos motivos, casl nunca se ha usado en la-
préctica el blanco satinado como Unico pigmento. De prefe-
rencia, el pigmento de color de estucado consta de 5 a 501

5. de blanco satinado, calculado respecto al peso del produbto
secado al aire. El resto del pigmento estd constituido pre-
ferentemente por arcilla, sunque pueden usarse también canti-

dades menores de carbonato cdlcico y didxido de titanio.

.

Para impedir la descomposicidn del pigmento de
10, blenco satinado, el color de revestimiento debe tener reac-

cidn alcalina, con un pH, preferentemente, superior a 8,0,

Los ésteres despolimerizados de fosfato de almiddn
pueden obtenerse por diversos métodos. Bn un método preferido,
se los prepara calentando almidén en mezcla con un compuesto

15. elegido en el grupo constituido por los dcidos que contienen
fésforo y las sales deidas solubles en agua de dcido que cone
tienen fésforo y con un compuesto de nitrégeno, goluble en
agua, elegido en el grupo constituldo por las amidag, las
aminas y las sales aménicas.

20, Acidos apropiados que contienen fésforo son el
deido ortofosfdérico, el deido pirofosférico, el dcido metafos-
férico y el dcido polifosférico. En lugar de los 4cidos aue
contienen fésforo, es posible también utilizar sus sales
dcidas de metal alecalino o de amonio o deidos parcialmente

25, neutralizados que contienen fdésforo,



Tos compuestos de nitrégeno solubles en agua no
deben ser voldtiles. Una amida preferida es la urea. Otras ami-
das idéness son la metilures, la metilolureca, la acetilurea,
la ticurea, la cisnamida, la diciandiamida, la formamida y

5. la acrilamida. Aminas apropiasdas son las alquilolaminas, to~
les como la trietanolamina., Las sales amdnicas preferidas son
las que se deriven de 4cidos inorgsnicos que se derivan de
dcidos mds ddbiles que los 4cidos ortofosfdricos, como el car-

bonato aménico, y las que se derivan de dcidos orgduicos,

10, En otro método, la fosforilacién se efectua calen-
tando almidén en mezcla con una sal Feida, soluble en agua,
de un doido que contenga fésforo, en ausencia del compuesto
de nitrdgeno soluble en agua. -

La esterificacidn puede llevarse a cabo calentando

15. una mezcla homogénea de almidbn, el dcido que contiene fésfo-
ro o una sal 4cida de éste y, eventualmente, el compuesto de
nitrdégeno soluble en agus, a temperatura del orden de unos
802C a unos 2009C, Por debajo de esta gama de temperatura,
la reaccibn de esterificacién es demasiado lenta; y por enci-

20. me de esta gama de femperatv.ra, puede produecirse carboniza-
cidn, E1 tiempo de calentemiento es de 24 horas a 15 minu-
tos segin la temperatura empleada. De preferencia, el trata-
miento térmico se efectus a temperatura de unos 1002C a unos
170eC y por un periodo de 5 horas a 30 minutos,

25. El uso de vacio y/o la ausencia de oxigeno, aungue
no son esenciales, pueden ayudar a facilitar la reaccidn.

Los fosfatos de almiddén despolimerizados de este invento,
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que deben contener a lo menos 0,2 en peso de fésforo, se
obtienen calentando almidén con 1 a 209 de un decido fosfé~
rico libre y/o con 1 a 40 de una sal 4cida del mismo, si

es preciso en presencia de 1 a 50% de un compuesto de niveé-
geno soluble en agua, respecto al peso del almiddn, Cuando -
el compuesto de nitrégeno utilizado es la urea, se preficre
la gamg de 5 a 25%. Si se desea, pueden incluirse en la ‘
mezcla reaccional otros dcidos fuertes, como el dcido clofhi—

drico o el dcido sulfdrico.

Los I{ndices de pH y las condiciones de calentamien—
t0 dében elegirse de tal modo que se formen predominantemente

los ésteres monofosfiticos de almidén.

El término "almiddén" pretende incluir todos los
tipos de almidones modificados y sin modificar, tales como
el almiddn gemuino, el almiddén pregelatinizado, el almiddn
modificado con dcido, el dmiddén oxidado, el almidén modifi-
cado con enzimas, el almidén dextrinado, el almiddén eteri-
ficado, el almiddn esterificado o el almiddén fraceionado,
como la amilosa y la emilopectina. 11 almidén puede ser de
cualquier origen, como de maiz, de maiz de gran contenido
de amilosa, de maiz cdreo, de patata, de trigo, de arroz,
de tapioca o de sagd. El término "almiddén" tal como agui
se usa no se limita a los almidones purificados, sino que

incluye también las harinas,

En general, la despolimerizacidn del almidén se
efectua conjuntamente con la esterificacidn del almiddén con

grupos fosfiticos. La despolimerizacién debe ser tal que se
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obtenga un producto de viscosidad apropiads para wn agluti-
nante en un color de revestimiento. La viscosidad de los
fosfatos de glmiddn despolimerizados debe ser, por consiguien-
ey, inferior de preferencia a 800 centipoises, medida en una
solucidn acuosa ol 15%, a 2520, en un viscosimetro de rota-
cidén con una velocided de cizallamiento de 480 seg_l. Bata
game, de viscosidad s; alcanza de ordinario en el tratamiento
tdrmico en presencia del 4cido que contiene fésforo o de eu
sal dcida. No obstante, es posible efectuar la esterificar»
cidn y la despolimerizacidn independientemente si se toma

un glmiddn despolimerizado y se esterifics dste sin degrada~
cidn importente, o si se esterifica, min degradacidn imvortan~—
te, almiddn no modificado y se.despolimeriza el dster de
almidén por medios ya conocidos.

En lugar de usar fosfato de almiddn como dnico
aglutinente en los colores de estucado, es también posible
utilizar el fosfato de almiddn en mezcla con otros aglutinan-
tes, como por ejemplo almiddn oxidado, carboximetilcelulosa,
alcohol polivinilico, ldtices de copolimero de estireno-butas-
dieno, litices de acrilato o dispersiones de acetato de

polivinilo,

Agentes secuestrantes capaces de formar compuestos
de coordinacidn con los iones de caleio en el blanco satina-
do son, por ejemplo, las sales alcalinas de: 1) Acidos
alfa~hidroxicarboxilicos (deido eitrico, tertirico, glucénico
¥y ldctico); 2) deidos orgdnicos polibdsicos (d4cido suceinico);

. . O S . s
3) Acidos orgfinicos polibdsicos que contienen nitrdzeno
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(deido etilendiamin~tetraacdtico, Acido nitrilo-triacético);
y 4) dcido fitico. Una combinseidn muy eficaz es una meszcla
de citrato sédico y la sal sddica del deido metilen-nafialen-
-sulfénico. Como se ha indieado antes, el uso de agentes
secuestrantes puede ser supérfluo en el caso de que se emplee

equipo mezclador de gran eficacia.

Existen varios métodos con los cuales se pue@e
preparar el color de estucado. En un primer método, el éster
despolimerizado de fosfato de almiddén se disnelve cociéndolo,
por ejemplo, con doble cantidad de agua y se ajusta entre
8 aproximadamente y 9 aproximadamente el pH de lz solucidn
enfriada. Una parte de esta solucidn de Fosfato se afiade
luego a una pasta de blanco satinado (por ejemplo, se aflade
fosfato de almiddén en cantidad de wn 203 en peso del blanco
satinado seco) y a continuacién se dispersa la mezcla en un
rotor o una smasadora. 81 se deseas; puede gfiadirse en esta
etapa una pequefia cantidad de un agente secuestrante. En
operacidn aparte, se dispersa caolin en agua, utilizando una
pequefia cantidad de un agénte dispersante tal como, por
ejemplo, el hexametafosfato sbédico. El resto de la solucidn
de fosfato de almiddn se afiade luego a la dispersidn de
caolin y se homogeneiza la mezcla. A continuacidn se afiade
la dispersidn de blanco satinado a la dispersidn de caolin,
se homogenelza la mezcla ¥y se ajusta el contenido de materia
sblida del color de estucado por medio de la adicidn de
agua. En esta etaﬁa puede efiadirse también, para evitar la
formacién de espuma un latex con agitacidn moderada. En un



54:

10.

'15.

20,

25.

12

1
1

segundo método, se afiade despacio toda la solucidn de fééfato
de 21lmidén, con pH 8-9, a la pasta de blanco satinado. Con
homogeneizacidén continua, se agregan a esta m zcla caolin,
agua y polifosfato., Por #ltimo se ajusta el contenido de’
materia sélida por adicidn de agua y, si se desea, se -introe
duce un latex., En un tercer método, la pasta de blancd Sati-
ngdo y un agente secuestirsnte se tratan en ung amasadoré Yy
luego se afiaden, amasando, un polifosfato y arcilla. . ..

A la dispersidn de pigmento asi obtenido se afiade
la solucién acuosa de fosfato de almidbn y luego se ajusta
el contenido de materia sélida del color de estucado. La
eleccidn del método para preparar el color de estucado depen-
de, entre otras cosas, del tipo de equipo mezclador de que se
disponga, del contenido de materia s8lida del color de estuca-
do y del porcentaje de blanco satinado en el pigmento. Iia vis-
cogsidad del fosfato de almidén despolimerizado tienen también
lmportancia, pues la preparacién de colores de estiicado con -
fosfatos de almiddén poco viscosos es menos complicada que con
los tipos mds viscosos. Para uns descripcidén mds detallada
del equipo mezclador que ha de usarée en la preparacidén del
estucado, cabe referirse a Tappl Monograph Series N2 28,
"Pigmented Coating", Processes for Paper and Board (1965),
parte III.

Los colores de estucado pueden aplicarse al papel
con toda clase de equipos de revestimiento, como revestidores
de cuchillas de aire, revestidores de rodillos y revestidores

de espdtula. Diversas mdquinas revestidoras que pueden
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usarse para la realizacidn de este invento estdn descritas

en dicha Tappi Monograph, parte I,

El papel estucado puede secarse de manera convencio-
nal uwtilizando secadores de aire o de convexidn, gsecadores ‘
de contacto o de conduceidn o secadores que utilicen energia
rodiante, Una reseifia del posible equipo secador se expone‘
en la parte IT de la citada Tappi Monograph.- Debe seflalarse
que no se necesitan para la reaccidn insolubilizante tempérér
turas de secado elevadas., Ademds, el secado se produce en
un campo de pH ligeramente alcalino, lo que da por resultado
mejores propiedades de impresidn del papel estucado. Las con-
diciones de insolubilizacidn segin el invento son por lo tanto
mucho menos severas que las condiciones de endurecimiento para

los colores de estucado convencionales a base de almidédn.

E1l invento abarca también los colores de estucado
que han de usarge en los procedimientos que aqul se han deg-
erito; dichos colores de estucado comprenden una mezcla alca-
lina de agua; un pigmento, un color de revestimiento para la
preparacidn de papel estucado resistente al frote en Mimedo
que conmprende uneg mezelag alealing de agua, un pigmento consti-
tuido por 3 a 100x de blanco satinado y un aglutinente consti-
tuidos; 2 1o menos en parte, por un éster despolimerizado de
fosfato de almiddn.

El invento abarca ademds el papel estucado v pigmen-
tado resistente al frote en himedo que se obtiene por los
procedimientos que aqui se han descrito. Dicho papel compren-

de una base de papel provisia de papel estucado y pigmentado
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resistente al frote en himedo gue comprende una base de parel
provista de un estucado que contiene un pigmento constituido

por 3 a 100: de blanco satinado y un aglutinente constituido,
a 10 menos en parte, por un éster despolimerizado de fosfato

de almiddn,

El invento se ilustra con los ejemplos que siguan,
En estos ejemplos, la resistencia de las capas o estucados
al frote en mimedo se ha medido por medio de un comprobador .
Adams del frote en mimedo (Montague Machine Co., Turners
TFalls, lassachusetts, EE.UU.). BEn este aparato, se aplican
tiras de ensgyo del papel estucado a un rodillo de caucho
Wimedo, en rotacidn, durante 10 segundos, Como resultado de
este tratamiento, seltan de la.capa particulas de pigmento,
que se recogen en una bandeja. Bn el caso de una capa resis-
tente al frote en Imimedo, solo salian pocas particulas de
pigmento; pero si la resistencia al frote en mimedo no es
suficiente, se recogen en la bandeja m.chas particulés de
pigmento. DLa cantidad de pigmento recogido en lg bandeja
se mide por medio de un medidor de turbidez (absorcidmetro
E,E. L.y, de la Evens Electroselenium ILtd., de Halstead, Cran
Bretafia), con la transmisidn de agua destilada ajustada a 100,
Se considera que una caps tlene muy buena resistencis al
frote en mimedo cuando la lectura da un valor superior a 80,

En los ejemplos, las partes se expresan como partes en peso.

EJEIPLO 1

5S¢ prepara un color de estucado para ubilizar en

1o fabricacidn de papel couché empleando un dster despolimeri-
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zado de fosfato de almidén, obtenido por calentamiento a tempe-
ratura de 1202C, durante 45 minutos, de une mezcla de 1000 psr-
tes de almiddén de tepioca, 75 partes de dcido ortofosférico

¥ 140 partes de urea. Una solucién acuosa =l 15% de este
fosfato de almidén fluido a la coccién tiene une viscosidad
de 34 centipoises a 252C, '

77 partes del fosfato de almidén se disuelven pdfif
coceidn en 155 partes de agua., Se ajusta el pH de la solucién
enfriada a 8,5 por adicién de amonfaco, Se afinde despacio
la solucidn de fosfato de almiddén a 215 partes de una pasta
de blanco satinado al 30% (producto de Zschimmer und Schwarz
Chemische Febriken, de Oberlahnstein, Alemania) utilizando un
mezeclgdor giratorio de gran poder de cizallamiento, Se agregan
a esta mezcla, con agitacién vigorosa, 0,8 partes de Calgon
PTH (polifosfato s6aico; producto de Joh., A, Beckiser Chemische
Fabrik, de Iudwigshafen, Alemania),; 260 partes de caolin S.B.S.
¥y agua en tales proporciones que la mass se mantenga pastosa
todo el tiempo, 1o cual favorece la buena dispersién de las

particulas de caolin.

Por dltimo, se aflade a la dispersidn el agua nece-
saria para ajustar el contenido de materia sélida del color
de estucado a 38%. El tiempo de fluencia de este color de
estucado desde una copa Ford de 4 mm de didmetro es de 19 se-

gundos g 2592C.

El revestimiento se aplica a un papel de fibra celu-
1lésica de alta calidad, por medio de un revestidor de cuchilla
de aire, y luego se sece y se calandris el papel estucado., La
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resistencia al frote en mimedo del papel estucado, medida por
medio del comprobador Adams de frote en himedo, es de 91, -
1o cual resulta excelente, N

Si en la f£érmula de revestimiento anterior se
reemplazan las 25 partes de fosfato de almidén por 50 partes
de Dow Latex 636 (un latex de copolimero de estireno-butadie~
no, fabricado por la Dow Chemical Company, de Midland, EE.UU.;
504 de substancia seca), se obtiene un color de revestimienbo
con vt tiempo de fluencia, desde la misma copa Ford, de
22 segundos a 2520¢, Cuando se aplica el papel esta capa
que contiene latexX, la resistencia al frote en himedo del
papel estucado aparece ligeramente me jorada; la lectura en el
comprobador de Adams es de 98..

EJEMPLO 2

Se despolimeriza y esterifica almiddén calentando
1000 partes de 2lmiddén de patata,; 60 partes de deido polifos—
férico y 145 partes de urea durante 35 mimutos o temperatura
de 1249C. El fosfato de almidén fluido a la cocoidn que
asl se obtiene preseﬁta una viscosidad de 92 centipoises
a 252C en solucibn acuosa al 15%. Se cuecen 200 partes del
fosfato de almiddn con 400 partes de aguay se enfria la solu-
cidn hasta 408C y se ajusta el pH de la solucidn a 8,0 con
hidréxido sdédico.

267 partes de la pasta de blanco satinado al 304
utilizada en el Ejemplo 1 se dispersan con 48 partes de la
solucidn de fosfato de almiddn, utilizando un molino de rotor

de gran cizallamiento., Con agitacidn, se afiaden 0,8 partes
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de una mezcla de citrato sédico y la sal sédica del dcido
metilen-naftalen~-sulfénico, conocida con el nombre comercial
de Dullutex (Joh., A. Benckiser Chemigsche Pabrik, de
Ludwigshafen, Alemania). Bn un recipiente aparte, se
disuelven 2,8 partes de Polysalz (una sal de un dcido poli-
carboxilico, fabricada porVBadische Anilin & Soda Pobrik A.G.,
de Imdwigshafen, Alemania) en 460 partes do agua, y en esta
solucidn se dispersan, empleando un rotor de gran cizallatien-
t0, 920 partes de caolin S.P.5. A esta dispersidn de caolin
se ggregan las 552 partcs restantes de la solueidn de fosfato
de almiddn,

Tuego se afinde la Gispersidn de blanco satinado a
la dispersidén de caolin y se agita la mezcla hasta que estd
homogénea. Por adicidn de 753 partes de agua, se ajusta al
40y el contenido de materia s6lida del revestimiento. Ta vis-
cogidad de este revestimiento, medida en un Drage Rheomat-15,
es de 120 centipoises a 2520,

Se roviste papel con este color de estucado valién-
dose de una prensa de encolar, y se seca y calandra el papel
estucado. Se repite este procedimiento pero substituyendo
el fosfato de almiddén soluble en agua de la férmula anterior
coll varlios almidones modificados, solubles en agua, de
viscosidad comparable, La resistencia al frote en Imimedo,

medida por medio del comprobador de Adams, es la siguiente:
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Resistencia dlb‘
Almiddén modificado frote en himero

Fosfato de almidén ) 90
Almiddén oxidado con hipoclorito
Mmiddn dextrinado

Almidén hidroxialquilado
Alnidén carboxislquilado
Mmiaén sulfoslquiladp

Acetato de almidén

= O O N O W

Por otra parte, cuando se omite de la £irmula el
blanco satinado y se usas como Ynico pigmento el caolin en
combinacidn con el aglutinante de fosfato de almidén, la
resistencia al frote en himedo del papel estucado, en el com-
probador de Adams, es de Q.

Por estas c¢ifras puede concluirse que unicamente la
combinacién de blanco satinado y fosfato de almidén da un
revédstimiento resistente al frote en himedo.

EJEMPLO

Se mezclan intimemente 1000 partes de almidén de
maiz con 100 partes de dcido ortofosférico que se ha neutra-
lizado hasta pH 4,0 con hidrdéxido sbdico, y se calienta la
mezc¢la durante 40 minutos a temperatura de 1502¢, Ia visco-
sidad a 259C de una solucidn acuosa gl 15¢% del dster de
fosfato de almidén fluido a la coccidn es de 36 centipoises.
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Este fosfato de almiddn se utiliza en la férmul#

giguiente de revestimiento con cuchilla de aire:

Pasta de blanco satinado al 307 110 partes‘
Sal sédica del deido etilen~diamin-
54 ~tetraacetico 0,15

Polifosfato sddico 1,0
Caolin S8,P.8. : 300 ¢
Fosfato de almidén 67 v
Agua 523 "

10. Nateria sélida total 404 »
Tiempo de fluencia en copa Ford
(de 4 mn de didmetro) 22 segundos.

Egte coior de estucado se prepara dispersando el
blanco satinado y la sal sbdica del dcido etilen-diamintetra—
15. acético en una amasadora, afiadiendo el polifosfato y disper-
sando el caolin y el agua mientras se amasa, hasta congeguir
una dispersién homogénea. Con esta dispersidn se mezcla una
solucidn del fosfato de almiddén en agua, de pH 8,5, y luego
se afiade la cantidad final de agua para ajustar el contenido

20, de materia sblida a 40%,

ELl color de estucado se aplica a una base de papel
para revistas por medio de una cuchilla de aire. EL papel
resultante es de excelente calidad, tiene buenas caracteris—

ticas de impresidn y estd exento del desagradable amarilleo
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que se produce con frecuencia cuando se usa caseina en un
estucado de blanco sgtinado. Ia rosistencia del estucado

al frote en himedo, %egdn la prucba de Adams, es de 87.

kK

i
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Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica~
ciones, con prioridad de la solicitud de patente japonesa
ne 75164/66 del 15.11.66.

1.~ Un procedimiento para la preparacién de papel
estucado resistente al frote en himedo, por aplicacidn de
un color de estucado que contiene un aglutinante amildceo pa4
ra el pigmento a la superficie del papel y secado del papel
estucado, que se caracteriza en que el pigmento consta en
3 a 100% de blenco satinado, en que el aglutinante amilddeo
es un éster de fosfato de almiddn, despolimerizado por lo
menos en parte, y en que el color de estucado tiene reaccién
alcalina,.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~
racterizado en que se usa un éster de fosfato de almidén, des-
polimerizado, que se he preparado calentando almidén en mez-
cla con un compuesto elegido en el grupo constituido por los
dcidos que contienen fésforo y las sales dcidas solubles en
agua de los deidos que contienen fésforo y con un compuesto
de nitrdégeno, soluble en agﬁa, eleglido en el grupo constitui~
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do por las gmidas, las aminas y las sales andniceas. Tt

3.~ Un procedinmiento segin las reivindicaciones
1y 2, caractorizado en que se usa un éster de fosfato de
almidbn, despolimerizado, que se ha preparado calenbtando =~
almiddn en mezelg con 1 g 20% de un compuesto elegido en.ei g
grupo de los &cidos que contienen fdsforo y las sales dci~
das solubles en agzua de 1los &cidos que contienen fésforo y
con 1 a 50i de un compuesto de nitrdégeno, soluble en agua,

a temperatura del orden de unos 802 a unos 2002C.

4.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado en que el compuesto de nitrdgeno solu~

ble en agua es la urea.

5.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que se usa un éster de fosfato de elmiddn,
despolimerizado, que se ha preparado calentando, a tempera-
tura del orden de unos 802 z unos 20092C, almiddn en mezcla
con 1 & 405 de una szl dcida, soluble en agua, de un deido

que contiene fésforo.

6.~ Un procedimiento segin las rdéivindicaciones
1 a 5, caracterizado en que el éster de fosfato de almiddn
se ha despolimerizado hasta tal grado que la viscosidad a 252C
de una solucién scuose al 15% es inferior a 800 centipoises,

cuando se la mide en un viscosimetro de rotacidn con uns

velocidad de cizallamiento de 480 seg’l.
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7.- Un procedimiento segin lag reivindicaciones
1 a 6, caracterizado en que el blanco satinado comprende

de 5 a 505 del pigmento en el color de estucado,

8.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
De 1l a 7, caracterizado en que el color de estucado contiene

un agente secuesitrante,

9,- Un procedimiento para la preparacidn de papel

estucado resistente al frote dn mimedo.

Segin se deseribe y reivindica en la presente memo-
10, ria descriptiva que consta de 23 piginas foliadas y escritas

a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 14 de Noviembre de 1967 .

po Be

FAME JSEBM
» 9

Lol

e ———— .

Fiemadas LUIS REY PADILLA
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