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#Procedimiento y dispositive para la Pabricacidn
"en contfnuo de un hilo textil de fantas{a®

SoléitantenouL INAGE ET RETORDERIE DE CHAVANOZ, S.A., entidad
francesa, residentes en 38 - CHAVANOZ, Francia.
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El objeto del presente invento consiste en rea-
lizar un nuevo dispoaitivo para la fabricacidn de un hilo
textil de fantaefa, en especial da un hiloc en forma heli~
coidal. Se relaciona igualments con un procedimiento para

5. la fabricacidn de dicho hilo,
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Conocido s fabricar hilos qus tienen una confi
guracidn helicoidal, especialmente hilos sintéticos, por
snrollamiesnto del citado h116 en sspiras en una aguja,
tratdndose térmicamente cuando se encuentra en este esta-
do, y fijdndole de ssta forme por enfriamiento subsecusn=-
te.

En esta forma de Fabricacidn, es importante qus
8l enfriamiento se termine, sensiblemente, antes del re-
bobinado del hilo de fantasia, 6i el enfriamiento no ss
completo, este rebobinﬁdo efectuado bajo tensidn, corre
el peligro de perder una parte de la utilidad del proce-
dimiento,.

Por razones de tipo econémico, es muy dtil que
gl enfriamiento se efectde por aire. Igualmente es inte=-
resante que la operacidn de fabricacién del hilc se rea-
lice en contfnuo con ayuda de un dispositivo lo més redu-
cido posible, qus evita por sjemplo el empleo de un sists
ma de inmovilizacidn por peso de la aguja.

Se ha asncontrado, y en esto radica el objeto del
presents invento, un dispositivec para la fabricacién de
un hilo helicoidal por enrollamisnto del mismo en espiras
sobrs una aguja fija, calentdndole an dicho estado, ene
fridndole y recibidndols en continuo, cuyo dispositivo com
prende un érganc rotativo en el interior del cual se cen-
tra una aguja inmovilizada paor medios magndéticos.

' ﬁos medios de accionamiento del drgano rotative
estdn sincronizados con los medios de alimentacidn, avan=
ce, acumulacidn y recepcidn del hilo en forma de helices

Los medios de acumulacidn del hilo se constitue

yen por un platille montade en un pivote central, cuya pag'
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te extrema opussta a la de recepcidn del hilo estd provis
ta de un contrapeso. Ests platillo bascula bajo sl efecto
de una acumulacidn de hilo, y cierra de este modo un con-
tacta eldctrico que proveoca en su giro la pussta en mar-
cha del sistema de rebobinado. Cuando una parte del hilo
estd rebobinada, el platillo bascula de nusvo sobrs si
mismo,

El dispositivo de fijacidn del hilo puede consti
tuirse por cualquier medio conocido, Ventajosamente asté
constituido por un horno lleno de vapor saturado, lo que
permite la fijacidn de hilos de un tftulo slevado, tales
como los que se utilizan en la fabricacidn de hilos de imi
tacifin de pisles, chenillas, e hilos para tapices,

El presente invento se relaciona igualmente con
un procaedimiento de fabricacidn en continuo de un hilo de
fantasfa en forma helicoidal, por snrollamiento alrededor
de una aguja, fijando en calisnts las espiras as{ forma=
das, que se snfrfan subsecusntemente, y rebobinando el hi
lo obtenido, procedimiento ques se caracteriza especialmen
te porque antes del rebobinado, se hacs sufrir al hilo una
acumulacidn tampnral durants la operacién de enfriamiento.

El presente invento, se comprenderd mds fdcilmen
te a continuacidén, con ayuda de un sjemploc de realizacidn,
dado a tftulo indicative pero no limitativao,

La figura 1, representa esguemdticamente la agu-
Ja, su drgano rotativo y la entrada del horno.

La figura 2, repressnta en saccidén longitudinal
la aguja y su frgano rotativos

La figura 3, es una seccidn transversal, segdn

aje A~Afi, de la figura 2,
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La Pigura 4, repressnta esquemdticamsnte el dis-
positivo de acumulacign del hilo,

Ss observa en la figura 1, un perfil limite que
corresponde a una linea de seccidn, sn la parte anterior
de la cual se encuentra el mecanismo de mando mecdnico no
raepresentado del drganc rotative, y despuds en la parte
inferior, una linea de seccidn en la parte posterior de
la cual se sncuentra sl resto del dispositivo de fijacidn
térmica, Con objeto de simplificar la figura, los dos 1i-
mites sirven ¥inicamente para prescindir de elementos que
na formsn parte del invanto.r

En la figura 1, un drgano rotativo 1 sostiens a
un firganc rotativo 2 que se muestra con detalle en las fi
guras 2 y 3.

El é4rbol 1, es husco. Comprende lumbreras 28 y
2lr, en donde.dsssmboca el canal axial la del 4&rbol,

La parte posterior del drgano rotative 2, requgV'
to a la direccidn de avance dal hilo, estd vaciada y encig
rra un 4rbol de pequefias dimensiones 3, montado entre ro-
damientos 4 y 5, que sostiens una pieza polar 6 sntre los
dos rodamientos, El citado &rbol 3, se prolonga por una
aguja 7 ligeramsnte troncocdnicas

La pieza polar 6 se sitda en un entrehierro que
sspara dos imanes opuestns 8, montados sn un soparte 9.

Es evidente que puede utilizarse tambidn un solo
imin en forme de herradura, o un electroimén.

La aguja 7 penetra en la parte posterior en una
tubuladura de entrada 10 de un horno 11 /ver figura 1).

Por otra parte, una rueda canalada 12, se apoya

lateralmente segdn cierto arco, contra la aguja 7. Este
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rueda acanalada es positivamente accionada a marcha lenta
por medios apropiados, no repressntados, sincronizados con
los medios ds accionamiento del érgano rotative 2. La rus
da acanalada se dispone en sl aextremo de una palanca 13,
sobre un pivote 14, y es impulsada sn la otra parte extrg
ma por un resorte 18«

El horno 1l se prolongs en su parte posterior
por una tubuladure 20 y un tubo acodado 21,

El dispositivo de acumulaecidén y de enfriamiento
del hilo, ss constituye por un platillo hueco 22, que pi-
vote en una cuchilla 23, o cualquier otro medio equivalep
te de escaso coeficiente da frotamiento,

ElL platilloc hueco 22, sstd equilibrado por un
contrapeso 24, y su basculacidn estd limitada por un tops
ragulable 25 -

Una pua de contacto 26 es solidaria del platillo
22 en su otra parte extrema. Esta pua es de un metal que
bresanta una buena resistencia al arco, tal como la pla-
ta.

Una gota de mercurio 27 constituye el otro sle-
mento de contacto del circuito eldctrico que desconecta
8l mecanismo des rebobinado no representado.

El funcionamiento del dispositivo es como sigue:

Un hilo 24 conducido en el caenal la del drbol 1,
sale por una de las lumbreras 2a o 2b, Sigue longitudinal
mente la superficie del dérgano rotetivo 2 pasando entre
dste y los imanes B, A continuacidn se snrolla en aspiras
sobre la aguja 7 que estd magndticamente inmovilizada en
el interior del drgano mévil 2. Este drgano mdvil 2 gire
a velocidades del orden de 15,000 r.pem.
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del empuje ejercido por la rueda acanalada 12, se desplaw

zan hacia la parte extrema de la aguja 7, ayudadas sn su
movimiento por el estadc de superficie lisa de la aguja y
por la canicidad ds gsta.

Las espiras son a continuacién fijadas térmica-
mente en el horno 11 que contiene el vapor, de donde sa-
len por sl tuba 21 acumuldndose a continuacidn en el pla-
tillo 22, hasta que su peso sesa suficientemente importan-
te y acciones el platillo 22 para bascular hacia la parte
posterior. En este instante, la pua 26 toca la gota de mer
curio 27, lo que trae como consecuencia el cierre dsl cir
cuito eldctrico, desconsctando sl accionamiento del meca-
nismo de rebobinado. Cuando el psso del hilo en el plati-
llo ha disminuido suficisntemente, dicho platillc bascula
hacia la parte antarior sbriendo de estes modo el circufto
eldctrico de accionemiento del mecanismo de rebobinado.

El hilo se acumula de nusvo y sl ciclo comisnza
otra vez., El platillo puede formar parte del circufto
eléctrico por intermedio de la cuchilla 23

El dispositivo ssgin el invento, merced a una
velocidad slevada del érgano rotativo y a la puesta an
marcha de un procedimiento sn continuc, permite una pro-
ducecifn interesante desde el punto de vista industrial.
Puede utilizarse para cualquier tipo de hilos, naturales
o quimicos, perc es particularmente interesante para la fa
bricacidn de hilos de imitacifin de pieles, chenillas y
otros, a partir de hiles sintdticos tales como los cons-

titufdos a base de poliamida, poliester, poliacrilonitri-

10, Btco'o .
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NOTA

Descrita suficientemante la naturaleza del ip
vento asf como la manera de realizarlo en la prdttica,
debe hacerss constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental., También
se hace constar que sl invento corresponde a unas solici
tudes de patente pressntadas en Francia con los nidmeros
PV, 83,493 de 14 de Noviembre de 1966, y PV. B3.494 de
14 de Noviembre de 1966, acogidndoss por lo tanto a los
beneficios gque conceden los Convenios Internacionalaes en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn por
20 sfios en Espefia sobres "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PAw
RA LA FABRICACION EN CONTINUO DE UN HILO TEXTIL DE FANTA-
SIA", caracterizéndoss por lo siguiente:

l8,~ Procedimiento para la fabricacifn en cont{
nuo de un hilo textil de fantasfa, especialmente de un hi
lo sintético de forma helicoidal por enrollamiento del hi
lo alrededor de una aguja, fijacién en caliente ds las es
piras as{ formadas y enfriamiesnto subsacuente de las mis-
mas, caracterizado porque se hace sufrir al hilc una acu-
mulacifin temporal durante la operacidn de snfriamisnto en
tes del rebobinado.,

29,« Dispositivo para la realizacién del procs
dimiento segin la reivindicacién 18, caractsrizado porque
se dispone un drgano rotative en el interior del cual as-
t4 centrada una aguja axial, inmovilizada por medios mag=
ndticos.

38.~ Dispositive segdn la reivindicacidn 2%, ca
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racterizado porque los medios de accionamisnto del drga-
no rotativo estdn sincronizados con los medios de alimen-
tacidn, avance, acumulacién y recepcidn del hilo en forma
de hélica.

48,~ Dispasitivo segln la reivindicacién 32, ca
racterizado porque los medios de avénca del hilo al salir
del frgana rotetive se constituyen por una rueda acanalae
da, sincronizada con los medios de geccionamisnto en rota-
cidn del drgano rotatiyo}

58,= Dispositivo ssgln las reivindicaciones 38
y 48, caracterizado porque el &rbol del Srgano rotative
es hueco y presenta lumbreras lateralas.

68.~ Dispositive sagdin la reivindicacidn 28, ca
racterizado porque el &rbol de la aguja se monta én roda-
mientoss

79,- Dispositivo segdn las reivindicaciocnes 28
y 68, caracterizado pérque el 4rbol de la aguja sostiens
una pieza polar situadé en sl entrehierroc de un imdn ex-
tasrior en el drgano r&ﬁativo.

B38,~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 28, ca
racterizado porque el harno de fijacidn tdrmica es un hor
no de vapor saturante.

98,~ Dispositivo segln la reivindicacidn 38, ca
racterizado porque los citados medios de acumulacidn del
hilo se constituyen por un platillo montado en un pivote
central cuya parte extrama opussta a la ds recepcidn del
hilo sstd provista des un contrapeso, y cuya otra parte ex
trema que bascula bajo el efecto de un peso suficiente de
hilos, presenta medios capaces de cerrar un circuito eléc

trico que desconecta la pussta en marcha dsl sistema de



rebobinada, "

108,- Dispositivo segin la reivindicacién 98,
caracterizado porque el platillo forma pérta del circuf-
to sléctrico por intermsdio de una cuchilla,

Se ll8,- Dispositivo segdn cualquiera de las rei-
vindicacionss anteriores, caracterizado porque los medios
de cisrre del circufto sldctrico se constituyen por un
conmutador con una pua que se sumerje en un bafio de mercu
rio.

10, 128,~ Procedimiento y dispositivo para la fabrji
cacidn en continuo de un hilo textil de fantasfa, tal y
como queda substancialmente descrito en la presente Memo-
ria y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de nusve hojas escrites a

15, méquina por una sola cara,
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