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que se acompaña a la  solicitud: de 
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a favor de D. CRESCENCIO MATAS PARAMAS, de naciona­

lidad española, res id en te  en Madrid, c /  de San Vi­

cente F errer, nP 20, por:

* PERFECCIONAMIENTOS EN FILTROS 

PARA TODA CLASE DE FLUIDOS. *

& & & & & & & & & & & &  & &  & &  & &  & &  & &  & &  & &

Es sabido que en la  generalidad de los me­

canismos, d isp ositivos y motores, en los que es pre­

ciso  un perfecto  f i l t r a je  de a c e ite s , a ir e ,  gas, 

g a s -o il ,  gasolina, e t c . ,  se vienen empleando d ife ­

rentes tipos de f i l t r o s ,  en lo s  que, bien por sus5
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ca ra c te r ís tic a a  conatructivas, bien por los defec­

tos de diseño o proyecto, no es posible obtener e l 

rendimiento que de e llo s  se e x i je .  Todos estos 

f i l t r o s ,  que aunque se  emple esta  denominación pa­

lo ra  todos e l lo s ,  no son en realid ad  ta le s  f i l t r o s ,

sino simples coladores, ya que se emplean su p erfi­

c ie s  en re jilla d a s mas o menos prensadas, que no 

llegan  a lograr la  finalidad de f i l t r o  requerid^.

Igualmente, otros f i l t r o s ,  que se u t i l i -  

1S zan para este  f in ,  presentan inconvenientes de tipo

económico, por la  p recisión  de máquinas especiales 

para su fab ricació n , con presiones excesivas y ne­

cesitando trabajos de mantenimiento de costos a lto s , 

toda vez que la  limpieza de lo s  mismos exigen e l 

20 desmontar e l conjunto con posterior montaje.

Todos estos inconvenientes han llevado a
y

idear lo s perfeccionamientos a lo s  que se r e f ie r e  

la  presente Memoria, con lo s  que se obtiene un f i l ­

tr o , ap licab le  a toda c lase  de flu id o s , tanto l í ­

quidos de mayor o menor densidad, como a gases, me­

diante una especial cons titu c ió n  lograda con un nó- 

mere reducido de s e s i piezas d is tin ta s  acopladas 

en forma apilada p aracon stitu ir elementos de f i l t r o ,  

de mayor o menor dimensión, que a su vez pueden aco­

p larse entre s í ,  para co n stitu ir  f i l t r o s  de grandes 

dimensiones cuando sea preeiso esta  c a r a c te r ís t ic a .

Ih  esencia , lo s perfeccionamientos citad os, 

consisten  en la  creación de un f i l t r o ,  formado por 

una s e r ie  de piezas en número de s e is ,  d iferen tes  

entre s í ,  de la s  que la  primera es un d isco  ó lá -35
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nina de la  forma, que sea p recisa , con o r if ic io  cen­

t r a l ,  y sobre la  cual s e  acopla una segunda pieza 

a modo de a n illo  de diámetro in te r io r  igual a l  del 

o r if ic io  citado anteriormente, y dotado d e sa lie n ­

te s  diametralmente opuestos en forma de h orqu illa  

ab ierta  hacia e l  ex te rio r , acoplándose igualmente 

un segundo an illo  p rifé r ico  con entrantes diam etral­

mente opuestos, logrando mediante e l espesor de es­

tas piezas acopladas sobre la  primera, la  formación 

de una cámara in terna de a ltu ra  igual a dicho espe­

so r . Sobre este  conjunto, se adapta otra lámina de 

forma sim ilar a l a  primera pero dotada de ventanas 

en lugares adecuados para que coincidad sobre las  

ramas de la  horquilla  del an illo  in te r io r  y sobre 

lo s  entrantes del an illo  p e r ifá r ic o , previéndose 

sobre esta segunda lámina otro juego de a n illo  in­

terno y p e r ifé r ic o , en lo s  que existen sa lien tes y 

horqu illas alternativamente dispuestas con respecto 

a ,la s  a n te rio re s , a f in  de organizar por l a  sucesiva 

superposición de estos conjuntos una se r ie  de cáma­

ras que se comunican respectivamente con e l  exte­

r io r  y con la  in fe r io r , para lograr un it in e ra r io  

la b e r ín tic o , con láminas porosas interm edias, para 

obligar a l  paso del flu ido que se t r a te ,  por dicho 

it in e ra r io  y a través de la s  sucesivas láminas po­

rosas.

Dado que para e l  paso de una cámara a l a  

in fe r io r , es preciso rebosar la  a ltu ra  de lo s ani­

l lo s  interno y externo que configuran la s  cámaras, 

se logra simultáneamente que, se origine un depó-65
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s ito  3 e decantación en cada cámara que colabora 

con l a  perfección d el f iltra d o  que Be persigue#

A continuación se hará una d eta llad a  des­

cripción  de lo s  perfeccionamientos que se preconi­

zan, con r  eferenoia a lo s  planos que se acompañan, 

en lo s  que se representa a simple t í tu lo  de ejemplo 

no lim ita tiv o , una forma preferente de re a liz a c ió n , 

susceptib les de todas aquellas variaciones de deta­

l l e  que no supongan a lterac ió n  fundamental de las 

c a ra c te r ís tic a s  esenciales de los mismos#

En dichos planos se i lu s t r a :

Figura 1 . -  V ista  en planta de la  primera 

pieza que conforma cada conjunto#

Figura I I . -  V ista  en planta de la  segun­

da p ieza.

Figura I I I . -  V ista  en planta de l a  tercera# 

Figura ÍV .- V ista  eh p lanta de la  segunda 

lámina f i lt r a n te ^

Figura V .- Planta de la  pieza acoplable a 

la  zona cen tra l de l a  segunda lámina#

Bh la  Figura VI#- P lanta de la  segunda 

pieza acoplable a la  zoha p e r ifé r ic a  de dicha se­

gunda lámina.

Figura V I I .-  Planta del primer conjunto, 

una vez acoplada a la  lámina los a n illo s  externo é 

in tern o .

Figura V I I I . -  Planta d e l segundo conjunto 

una vez acoplada la  lámina a sus a n illo s  externo á  

interno#

Figura H # - D eta lle  en sección longitudinal
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áe un elemento de f i l t r o *  conforme *  la  invención.

Según e l ejemplo de ejecución representado* 

los perfeccionamientos en f i l t r o s  para flu id o s, que 

se aluden, están cpnstituidos, por l a  creación de 

100 un f i l t r o ,  en e l que entran como elementos construc­

tiv os del mismo, un número restringido de piezas, 

toda rez que, se obtiene mediante la  superposición 

ordenada de se is  p iezas, repitiendo esta  superpo­

s ic ió n  en e l mismo orden cuantas veces sea preciso 

105 para obtener la  dimensión d el f i l t r o  que en cada

caso sea n ecesaria , uniendo e l número de piezas 

que se tra te  mediante simples tapas enlazadas en-i
tr e  s í  por v a r illa s  que a l mismo tiempo encajan en 

especiales muescas previstas en la s  citadas p iezas, 

110 para inm ovilización de la s  mismas en la  posición

co rrecta .

La primera de estas piezas c ita d a s , es una 

lámina -1 -  de m aterial poroso y adecuado a l f in  a 

que se d estin a , en la  que en su centro se ha pre- 

118 v is to  un o r if ic io  - 7 -  y tanto en e l borde de dicho

o r i f ic io ,  como en el p e rifé r ico  de la  citada lámi­

na una s e r ie  de muescas regularmente espaciadas - 8 - .  

Sobre esta  pieza, se ha previsto la  superposición 

de un par de a n illo s  -2 -  y - 3 -  de la  misma forma,

1^0 respectivamente, que e l o r if ic io  in te r io r  -7 -  y

que l a  p e r ife r ia  de la  lámina - 1 - ,  a l  ob jeto  de 

que una vez superpuestos, queden lo s bordes in te r­

no del an illo  - 2 -  y externo del a n illo  - 3 -  a l mismo 

n iv e l que los del o r if ic io  y lámina, previéndose en 

125 dichos a n illo s , la s  mismas muescas y en posición i
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para encaje de la s  v a r illa s  de su jeció n .
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EL a n illo  in te r io r  - 2 - ,  presenta unos sa­

lie n te s  -9 -  diametralmente opuestos, en h orq u illa  

a b ie rta  h acia  e l  e x te r io r , en tanto que e l  a n illo  

externo -3 -  presenta en puntos, igualmente diame­

tra le s  pero en sentido perpendicular a lo s  an terio ­

res unoB entrantes -1 0 -  a b ierto s h acia  e l  e x te r io r ,

H Una segunda lámina -4 -  de forma externa s i ­

m ilar a la  primera - 1 - ,  y con o r if ic io  cen tra l exac­

tamente ig u a l, a s í  como con muescas - 8 - ,  se  prevá, 

pero dotada de una ventanas in te rio re s  -1 1 - sobre 

un mimo diámetro, y otras más próximas a l  borde -12# 

sobre otro diámetro perpendicular a l  a n te rio r , sobre 

cuyas lámina se previá la  colocación de otro par de

a n illo s  -5 -  y - 6 -  uno interno - 5 -  dotado de sa lie n te s  
!

-1 3 - ab iertos hacia  e l  in te r io r  diametralmente opues­

tos y otro externo - 6 -  con h orq u illas -1 4 -  ab iertas 

hacia  e l  in te r io r  igualmente diam etrales entre sj?.

Organizadas y estructuradas de esta  forma 

la s  piezas que conforman e l  f i l t r o  que se describe, 

la  sucesiva superposición de la s  mismas conforme a 

la  forma de colocarlas que se ha citad o , permite 

que, entre cada dos láminas - l -  y - 4 -  queden a l t e r ­

nativamente lo s  an illo s  -3 -  y -2 -  ó lo s  a n illo s  -6— 

y - 5 - ,  fijándose e l conjunto de p iezas, en námero 

adecuado a la  c la se  de f i l t r o  a lo g ra r, mediante unas 

tapas fin a le s  -1 5 - con o r if ic io  ce n tra l de la  mism a 

dimensión que e l  de la s  láminas - 1 -  y - 4-  y dotado 

de un reborde -1 6 - h acia  e l  in te r io r , en e l que se155
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acoplan lo s  extremos de urnas v a r il la s  -1*7- que re ­

corren longitudinalmente e l  hueco in te r io r , acopla­

das a la s  muescas -8 -  anteriormente c itad as, mien­

tras  que en la  p e r ife r ia  se prevén otras v a r illa s  

-1 8 - que en sus extremos atraviesan a la s  tapas -15- 

y quedan f i ja s  a la s  mismas por remachado de lo s  

mismos, ajustándose dichas v a r illa s  a la s  muescas 

ex teriores ex isten tes en la s  láminas y a n illo s  exter­

nos, con lo que queda un conjunto ondivisible y per­

fectamente compacto#

Be evidente, tue la s  materias con que pue­

den construirse estas piezas son variadas, pudien-
t

dose emplear papel, t e la ,  r e j i l l a s ,  o cualquier ma­

t e r ia l  pososo, en tanto que la s  piezas de lo s ani­

l lo s  externo e in tern o , pueden se r  igualmente de 

la s  mismas m aterias o de otras más duras ta le s  co­

mo p lá s tic o s , cartán , fib ras a r t i f i c ia le s  o sim ilares

El cartucho f i l t r a n te  organizado con estos 

elementos, permite que por la s  aberturas la te ra le s  

de lo s  a n illo s  -3 -  pueda entrar hacia e l in te r io r , 

para por filtra d o  pasar a l a  cámara in fe r io r , donde 

por e l efecto  de l a  h orq u illa  -1 4 -  pasa a l  in te r io r  

de la  cámara a s í  como a la  in fe r io r  por la s  venta­

nas -1 2 - . E l flu ido que ha llenado esta cámara in ­

fe r io r , una vez rebasada la  altura de los an illo s 

in te r io re s , pasa en p arte , ya f iltra d o  a l co lector 

común cen tra l y en parte por la s  ventanas -1 1 - a 

la  inmediata in fe r io r , para proceder a un nuevo f i l ­

trado, y a s í  sucesivamente, hasta conseguir l a  sa­

lid a  del fluido con un máximo de f iltra d o  y con to -
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t a l  sedimentación de cuantas impurezas pueda l l e ­

v a r, ya que a l  p re c isa r e l  rebosado por l a  a ltu ra  

de la s  piezas a n illo s , orig ina un depósito en e l  i  

fonde de cada cámara que elimina por completo cuan­

tas impurezas pueda presentar e l fluido a f i l t r a r .

La aplioación de es ta  c lase  de f i l t r o s  es 

prácticamente ú t i l  para cualquier c la se  de flu id o s, 

tanto en motores para lo s a c e ite s  y grasas, carbu­

ra n te s ,e tc .y  como para transvases de a c e ite s , l í ­

quidos de cualquier c la s e , e incluso  gases o aero­

soles en lo s  que para su empleo es preciso un má­

ximo de limpieza en lo s  mismos.

La forma, m ateriales y dimensiones, podían 

ser v ariab les y en general, cuanto sea accesorio y 

secundario, siempre que no a lte r e , cambie o C odifi­

que la  esencialidad d el objeto que se d escribe .

Los tórminos en que queda redactada la  pre­

sente Memoria, son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del o b je - 

tcw d e scr ito , debiéndose tomar con carácter amplio 

y nunca en forma lim ita tiv a .

E l p eticion ario  se reserva eld¿erecho de 

obtención de lo s  C ertificados de Adición complemen­

ta r io s , por la s  mejoras o perfeccionamientos que 

en lo sucesivo pudiera aconsejar la  p rá c tica .

D escritas suficientem ente la  naturaleza y 

alcance de la  in tención , a s í  como l a  forma de l í a -  

v aria  a la  p rá c tica , se reivindican a t í tu lo  priva­

tivo la s  siguientes particularidades c a ra c te r ís tic a s  

dobre la s  cuales ha de recaer la  concesión d el p r i­

v ile g io  de DATENTE DE INVENCION que se s o l i c i t a .
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BRUCERA.- Por " BERBECCIONAM3BNTOS EN FIL­

TROS TARA TODA CLASE DE FLUIDOS " ,  caracterizados 

por haberse previsto la  constituciónd e elementos 

f i l t r a n te s ,  formados por la  superposición de uhas 

p iezas, en nómero de s e is ,  en resp ectivos grupos 

de t r e s ,  para conformar un par de cámaras, entre 

la s  que e x is te  comunicación por f iltra d o  a través 

de respectivas piezas bases y por v ía  d ire cta  median­

te  especiales aberturas previstas en una de e l la s ,  

a f in  de que, e l paso del fluido que se t r a te , por 

e l  ndmero de elementos en cada oaso se f i j e ,  o r i­

gine un perfecto f iltra d o  del mismo, obligándole a 

reco rrer un it in e ra r io  la b erín tico  que aumenta el 

tiempo de estan cia  entre dichos elementos,

SEGUNDA.- Por * Perfeccionamientos en f i l ­

tros para toda c lase  de flu idos " ,  segón re iv in d i­

cación primera, caracterizados además porque la  p r i­

mera cámara está  dotada de una lámina f i l t r a n te  base, 

provista de un o r if ic io  ce n tra l, sobre cuya lámina 

se adaptan superpuestos dos a n illo s , uno a n iv e l del 

borde externo y otro a n iv e l d e l borde del o r if ic io  

c e n tra l, previóndose en e l  a n illo  externo unos entran­

tes  diametralmente opuestos y ab iertos hacia e l  ex­

te r io r , mientras que en e l a n illo  in terno, existen 

sa lien tes  igualmente diam etrales pero sobre diámetro 

perpendicular a l  an terio r, y ab iertos en h o rq u illa  

hacia la  p e r ife r ia  de la  lámina.

TERCERA.- Por * Perfeccionamientos en f i l -
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tro s  para toda c lase  de flu id os "9 segán re iv in d i­

caciones precedentes, caracterizados porque la  se­

gunda cámara está  constituida por una lámina ta se  

superpuesta sobre lo s a n illo s  de la  primera, igu al­

mente dotada de o r i f ic io *  cen tra l) y de unas venta­

nas, que coinciden con lo s entrantes del a n illo  ex­

terno y con la s  h orq u illas d el a n illo  in tern o , pre­

viéndose sobre esta  lámina base, otros a n illo s  in ­

terno y externo, en loa que, e l interno presenta sa­

l ie n te s  ab iertos h acia  e l  o r i f ic io  ce n tra l, y e l  

externo h o rq u illas ab iertas hacia dentro, parte cen­

t r a l  d e l a  lám ina, a f in  de enmarcar unos y otros 

la s  ventanas ex isten tes en la  lámina base, y propor­

cionar e l  posible paso d irecto  de una cámara a la  

sig u ien te .

CUARTA.- Por * Perfeccionamientos en f i l -y
tro s para toda c la se  de flu idos * ,  según anteriores 

reiv ind icacion es, caracterizad os por haberse previs­

to la  su jeción d e l námero de elementos f i l t r a n te s  

que en cada oaso sea p reciso , mediante unas tapas 

extremas con o r if ic io  c en tral rebordeado para su en­

c a je  en e l  de la s  láminas bases, cuyas tapas su jetan  

lo s  extremos de unas v a r il la s  que longitudinalmente 

recorren por la  p e r ife r ia  y por e l  in te r io r  d e l o r i­

f i c i o ,  e l conjunto de elementos, para lo  cual tanto 

la s  láminas como an illo s  presentan muescas p e r ifá - 

rioas e in tern a s , para alojam iento y encastre de d i­

chas v a r illa s  impidiendo e l  movimiento re la tiv o  de 

la s  d is tin ta s  piezas entre s f ,

QUISTA..- Por " PmBECClOMMIENTOS ES FILTROS

PARA TODA CLASE DE FLUIDOS
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Todo e llo  t a l  y como se  describe en e l 

cuerpo de l a  Memoria precedente, que consta de 

once fo l io s , mecanografiadas a dos eppacios por 

una so la  de sus caras, a la  que se  acompaña o tra  

de planos para mejor comprensión del objeto que 

se d escrib e , todo en forma y tapaKo reglam entarios.

MMrld, once de noviembre de mil novecien­

tos sesenta y s ie te .

285. P*A. de D. Cresoencio Matas Paramas.

c r / j r
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