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| oapacitor de tipo de bote incluye un bote, envuslta o caja

El presente invento se refiere a dispositivos ca-
pacitores cerrados herméticemente y mds particularmente a
capacitores impregnados con liquido dieldetrico teniendﬁ'i
medios de pared terminal, que incorporan una disposicidn de
cierre rizado de metal-elastémero para que pasen a través
de la misma conducciones de conductores eléctricos,

Un gran ndmero de diferentes clases de cupacito
res, y capacitores de diferenres configuraciones estdn dis-
ponibles pars circuitos electrénicos y eléctricos en gone-
ral. Un capacitor, a titulo de ejemplo, de acuerdo con este

invento se menciona como un capacitor del tipo de bote. .Tn

de metal encerrando un elemento enrollédo de capacitor,
usualmente una composicidn de capas alternadas o tiras ordi-
nariamente impregnado por ‘un impregnante liquido dieldctri-
co y en muchos ecasos algin exceso de impregnante liquido es
retenido dentro del bote. Esta configuracidn de bote utili-
zendo un impregnante liquido de disldctrico comprende la ne
~cesidad de un apropiado cierre hermético a los liguidos pg.
ra el bote, que ses econdmico y eficaz bajo condiciones ad-
versas de funcionemiento.

Puesto que la impregnscidn dieldctrica liquids es
usualmente realizada despuds de haberse inserto el elemento
capacltor en el bole, tiene que tener lugar un cierre apro-
plado despuds de la reunidn del capacitor y tiene que procus
rarge, tanto un cierre, como un aislamiento eldetrico en
aquellos lugares, en'que pasan conductores eléctrieos a tra

vés del bote para conexién externa. A consecuencia de la
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inherente fragilided de la sujecién de conductores eldctri-
cos a la delgada hoja de metel en el elemento capacitor, 1a
operacidn de montaje de reunién y la operacidn de cierre,
tienen que ejecutarse con extremado cuidado para evibar da-
fios. Por esta razén incluida, muchos capacitores de la tdg
nica anterior utilizen wn conductor eléctrico separado, co-
nectando el elemento oapacitor a un terminal interno sépé;
rado en el bote o sobre una taps, y la conexidn eldctrica
se hace al capacitor a travds de una estructura terminal ex-
terna conectando con el terminal interno.

Describiendp brevemente, este invento, en una de
sus formas preferidas, incluye un elemento capaciyor &nT0-
llado, impregnado con liquido dieléctrico, colocado en un
bote de metal, por ejemplo, de aluminio. Un miembro de ta-
pa separado de aluminio es aplicado herméticamente al bote
y contiene una f£fila lineal central de ‘res prominencias o
boquillas tubulares de pared gruesa definiendo generalmente
eberturas cilindricas, que ge extienden alejdndose del bote
Un conductor eléctrico continuo, en forma de un alambre,
por ejemplo es aplanado en un extremo y soldado a un condug
$or de hoja de‘metal en el elemento enrollado de capacitor.
Este conductor de alambre es continuo y pasa concéntricamen
te a travds de un manguito o tubo de elastdmero de paredes
délgadas en la prominencia de la tapas al exterior del bote.
La prominencia despuds se pliega o estampa circunferencial-
mente alrededor del elastémero y del conductor de alambre
en un grado predeterminado para cerrar hermdticamente el

conductor en el bote en relacidn hermética al liguido,
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Bste invento se entenderd mejor cuando se conside-
re en conexidn con la siguiente descripeidn, en que: .

Ia figura 1 es una vista isométrica de una ejecu~
cién preferida de este invento ilustrando un conjunto de -
tapa con conductores de capacitor, que se extienden a tra-
vés de prominencias cerradas por repliegue;

la figura 2 es una vista superior de una geccidn

ductores de alambre conectados al mismo;

la figura 3 es una ilustracidn de un conductor de
conduccidén de alambre continua, preferida, incluyendoqﬁné;
seccidén aplanada, soldada a un conductor de hoja del eleﬁeg
to capacitor;

le figura 4 es un alzado lateral y una vista aumey
tada parcial, en seccidén transversai del conjunto de tapa
de este invento, detallando uns prominencia;

la figura 5 es una modificacién del invento de la

a través de uns porcidn integial de pared de bote.

Haciendo referencis ahora a la figura 1, en la
misma se ilustra un capacitor 10, que puede ser del mismo
_tipo que se describe en las patentes de EE.UU, 2.370.488 de
Clark y 2.864.982 de Ruscetta, cada une transferida al mis-
mo cesionario que el presente invento. Por ejemplo, el ca-
pacitor 10 comprende, preferentemente, un bote 11 de metal,
por ejemplo, un bote de aluminio embutido, que contiene un
elemento de capacitor 12 en el mismo, como se ilustra en la

figura 2. En la figura 2, el elemento de capacitor 12 com-—

figura 1 ilustrando conductores de alambre, que se proyectan

de capacitor, ilustrendo la fila generelmente lineal de con-

:
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prende un rollo de tiras alternadas de un conductor 13,
usualmente una hoja de metal, y de dieldetrico 14, usualmen
te un papel o material pldstico. Eara fines de claridé&
estas tiras 13 ¥ 14 en la figura 2 se nuestran parcialﬁenfe
desenrolladas. Il slemento 12 estd provisto de adecuadéé
conductores eldctricos 15, 16 ¥y 17, que estdn sujetos al

conductor de hoja 13 y ee extienden a través de una topa 18

metdlica separada, también, por ejemplo, de aluminio. 3

elemento capacitor 12 estd usualmente impregnado con un dig
léetrico 1fquido y, por consiguiente, se requiere que el bo
te 11 esté cerrado ‘heyméticamente no sélo en cualquier aber
tura de relleno de dieldctrico liguido, que pudiera emplear
se, sino también en aguellos lugares, en que los hilog con-
ductores eldctricos pasan a travds del botey para consctar
con el elemento capacitof. Ta tapa 18 del tipo deprimido
es usualmente cerrada, vreferentemente por soldadura a lo
largo del contorno superior, como se ilustrs en la figura 1
Dos conductores se emplean para un capacitor de seccidn sim
ple y tres o mds conductores para un elemento capacitor te-
niendo dos o mds secciones de capacitor de diferente régi-
men de capacitancia.

Una importante caracteristica de este invento es
el uso de un cierre hermético especifico rizado de metal-
elagtdmero para los conductores eldetricos, que pasan al in
terior del bote 11 para conexidn al elemento capacitor 12.
El uso del cierre rizado de metal-elastémero de este inven-
to, en la tapa 18 para los conductores 15, 16 & 17, no sdlo

hace provisidn para el uso de conductores individuales rec-
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tos y continunos, sino que también e compatible con una su-
jecién preferida de soldadura (en oposicidn a la unién me-
ofnica) de conductores contfnuos rectos al conductor dé ho~-
Ja 13 pasando a travds de la tapa 18.

El uso de un conductor continuo recto es ventajo-
g0 en este invento. Ordinariamente una conduccidn de w
conductor de hoja de elemento capacitor estd sujeta ai ale-
mento 12 cerca del contorno del mismo y, por lo tanto, se
conduce hacia fueras en un dngulo respecto & la cara inferio
de la tapa 18, donde se junta con una estructura termﬁnal
separada, que se extiende centralmente a través de la ‘tapa.
Bl otro lado o sea el lado exterior de la estructurae termi-
nal es usualmente una disposicién de apéndice sobre la tapa
adecuadamente formada para le sujecién 2 cualquier otro con
ductor de circuitos, que bsté comprendido en ello., Una de
lag razoneé para tener el conductor angular y de dos partes
0 discontinuo se refiere a la naturaleza frdgil del conduc-
tor (15, 16 ¢ 17) de conexién a la hoja (13) conductora,
que frecuentemente no puede resistir a las fuerzas y tempe-
raturss para soldar o estafiar en su sitio el miembro de ta-

pa 18, o las fuerzas presentes durante las manipulaciones

de conjunto de montaje y manipulaciones necesarias para ce-

rrar herméticamente los conductores en la tapa 18.

Una conexidn del tipo de soldadura puede emplear-
se adecuadamente para sujetar los conductores de este inven
to & los respectivos conductores de hoja. Una disposieidn
de soldedura, & titulo de ejemplo, pare los conductores 15,

16 y 17 se muestra en la figura 3. Haclendo ahora referen-

2
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cia a la figura 3, en la misma se ilustra un conductor de
hilo de alambre, tal como el hilo 15, que, en una ejecucidn
preferente de este invento, es de slsmbre de cobre estafian
do con didmetro de 0,025 pulgadas y un conductor de hoja- 13
que puede ser de aluminio. El conductor 15 incluye una por
cidn aplanada 19 en unrextremo del mismo, que estd adyacen—
te al conductor de hoja 13, con le poreidn aplanada eiteh;
diéndose hacia arribe mds alld de un bords del conductor
13. Ta porcidn aplanada 19 estd soldada por resistencia de
puntos a la hoja 13 en 20 y 21. El conductor 15 es conti-
nmo, porque es un conductor simple, de una parte, que se
extiende desde su sujecién soldada a la hoja 13 a través de
la tapa 18, en la que estd cerrada por medios de cierre her|
mético 22 rizados de metal-elastbmero (figuras 1, 4 ¥ 5).

En otra ejecucién (no mostrada), el conductor 15
puede estar formado coextensivamente como varilla y puede
unirse al conductor de hoja 13 de electrodo por medio de
ung lenglieta de derivacién. Ia lenglieta de derivacién ocu-
pa una pogicidn intercalada en el rollo y se retiene en el
mismo por la configuracidn enrollada. En adicidén, la defor
macidn del bote 11 avmenta las fuerzas friccionales de la
lengiieta de derivacién y del conductor y ayuda a sujetar la
lenglieta con seguridad en posicién.

El medio de jumta hermética 22 es eficaz para pro
curar el cierre adecurdo del conductor en la tapa 18 con
fgerzas relativas minimas perjudiciales entre el conductor
15 y la tapa 18. El medio de junta hermética 22 se descri-

be mejor respecto a la figura 4. Haciendo referencia shora
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a la figura 4, el medio de junbta hermética 22 incluye una
boquilla o prominencia 23 de paredes gruesag en la tapa 18,
definiendo una abertura 24 axilmente central, a través de

la cual pase un conductor, tal como el conductor 15. Un me)

LI

guito o tubo 25 de paredes delgades de material dieldctricol
de un material elastémero, tal como gome de silicona, por
ejemplo; estd ajustado sobre el conductor 15 para serféolo-
cado concéntricemente con el conductor 15 y coaxilmente en-
tre el conductor 15 y le prominencis 23. En una ejecucidén
preferente de-.este invento el didmetro exterior originélﬁ
del.mahguitd 25 es menor que el didmetro de abertura 24,
Despuds de ello una seccidn asi predeterminada o longifud
de la prominencia 23 se comprime circunferencialmente séfre
la mayor parte de ‘su contorno pars encajar z compresidn el
manguito deformado 25 en bn grado ﬁredeterminado, ¥y efectuar
un cierre hermético al liquido entre el conductor 15 y el
saliente 23, E1 manguito 25 también puede ser un elastdéme-
ro de material dieldctrico, semejante s un revestimiento
gobre los conductores 15, 16 y 17 para procurar la mismg
funcidn que los tubos de elastémero.

Ias fuerzas de cierre hermético ¥ los materisles
para ello tienen que relacionarse réspecto a la hermeticidad
de cierre, diferenciales de temperatura y otras fuerzas,
que tienden a debilitar el cierre hermético. En una ejecu~
¢ién de trabajo de este invento, los conductores 15, 16 y
17 fueron de alambre de cobre estafiado con didmetro de

0,025 pulgadas, y el manguito 25 fué de goma de silicona y

]

alrededor de 0,078 pulgadas de didmetro exterior y alrededor
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- el extremo libre 28. Pueden tolerarse algunas variaciones

. da adecuadamente como medio sujetador para otra bapa protec

de 0,033 pulgadas de didmetro interior. 1la prominehcia 23
fué originalmente de alrededor de 0,188 pulgadas de didmetro
exterior y alrededor de 0,094 pulgedas de didmétro inmtericr|’
El rizado o replegado fué procurado haciendo'énV-
granar las prominencias 23 embre yunques dirigidos opuesta-
mente, arqueados o en seccién de C, ocuyo contorno de contact
to es menor que el contorno de la prominencis 23, y ccﬁpri—
miendo y exprimiendo la prominencia 23 para procurar un cue
1lo o una endentacién 26, Este cuello o endentacibén 26, cot
mo se ilustra en la figura 4, tuvo lugar sobre una longiisud
intermedia de prominepcia 23 entre su base 27 ¥ el extremo
libre 28 extendiéndose coextensivamente a lo largo de lg
misma & 1o largo de ls misms alrededor de 0,10 pulgadas.

El extremo inferior de la endéntacidén 26 fué espaciado des—

de alrededor de 0,110 pulgadas hasta alrededor de 0,130 pulf
gadas desde la base 27 y alrededor de 0,030 pulgadas desde

en estos valores de acuerdo con la clese de cierre deseado,
En la operacidn de cierre rizado, el contorno re-
plegado de la prominencias 23 se reduce diametralmente hasta
alrededor de 0,153 pulgadas. Parte del metal comprendido
en el repliegue se exprime por los yunques en contacto y da
por resultados apéndices diametralmente opuestos de metal
delgado 29 y 30, También la operacidén de replegado estd
preferentemente limitada a una porcidn intermedia de la pro
minencia 23, por lo que define una pestafla, brida o rebabs

31 en el extremo libre 27. %sta pestafia 31 puede ser empleg
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- cionado con la fuerza compresora restrictora, de modo que

tora o aislador, querpuede sujetarse al bote 11 del capaci-
tor. Se prefiere que el procedimiento de cierre hermético
procure un cierre de cuello, es decir un clerre de endenta-
cién, que rodea periférica o-circunferencialmente la préﬁi—
nencia de una menera esencialmente continua. fa seccidn

reducida, continua, circunferencial o cuello sélo se inie~
rrumpe, en lugares diametralmente opuestos, por los délga—
dos apéndices de metal 29 y 30 y estos apéndices no se apax
tan de la caracteristica de que el manguito estd en esencia
comprimido por entero circunferencialmente y estd exprimido
axilmente, ya que no existen ogquedades radiales que rslie-

nar. Ademds, el grosor de la pared del manguito estd rela-

la fuerza oponente flexible o eldstica del material del man
guito 25 estd dentro de la limitacidn de cierre hermético
v el material es suficientemente comprimido pare cierre de
impregnacidn liquida.

Las precedentes dimensiones de cierre han sido
hallados como particularmente eficaces en los capacitores
imprégnados por dieldctrico liquido desde alrededor de 30(
a 500 voltios de régimen, donde el bote 11 es generalmente
de seccidn transversal semejante a la ovalada, de alzado
rectangular, cuyes dimensiones son de alrededor de 2,0 pul-
gadas de ancho, 2-1/4 de pulgada de alto, 1-1/4 pulgedus de

profundidad y alrededor de 0,”25 pulgadas de grosor de pa-
red. El grado de compresidn, tanto del aluminio como del
nenguito 25 de goma de silicona y el drea de compresién y

la centidad de metal comprendida en el drea ds compresidn
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son eficaces particularmente con los mencionados capacitoresg
utilizando un material dieldctrico liquido de Pyranol (mare:
vegistrada de la General Nlectric Company). Este dicléctri
co liquido, que es un hidrocarburo halogenado, por ejemplsi
triclorodifenilo, como se describe wis detalladamente en lag
patentes de Estados Unidos N2, 3.242,402 de Stubz y obyos y
2.041.594 de Clark, ambas transferidas al mismo solicitante
del presente invento, se absorbe fdcilmente por muchos elas-
témeros, que son deseables para el uso como manguito 25, in-
cluyendo goma de silicona. Cuando tiene lugar la absorcidn,
se transmite materlal de asfalto, que se emplea fracuente-
mente en zonas adyacentes, a travds del impregnante liquido
dentro del capacitor con resultados perjudiciales., E1 cie-
rre del tipo de construccién descrito~se ha encontrado que
reduce al minimo la fuga del liquido o transmisién de asfal-
to dentro 8el capacitor.

Se emplean generalmente prominencias 23 en una
porcién de pared de bote o caja, usualmente una pared termi-
nal transversal., Ia porcidn de pared en algunos casos no
necesita formarse en una tapa o pared separado, sino que
puede formarse en una pared integral de un bote, tal como
_el bote 11 0 un bote de tipo similar. Por ejemplo, haciendd
referencia a la figura 5, se muestra en ella un capacitor
modificado 32, en el que se forman prominencias 23 en una
pared superior integral 33. Aparte de la situacién de la
pared, la discusidn de las caracteristicas de la prominencisa
23 de las figuras 1 a 4, se aplica & la figure 5. Ia pared

del extremo opuesto o pared de fondo 34 del capacitor 32
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puede tener la forma de una tapa separada, adecuadamente su
jeta al cuerpo 35 del bote, o bien el bote 35 puede compri-
mirse a lo largo del borde del fondo con algin ensanchamien
$0 para procurar una soldadura de costura lineal o cierre 3

El uso de un material elastémero para el manguito
25 es particularmente ventajoso para fines de resistencia
eléctrica. Por ejemplo, un material de goma puede estar
preparado con ciertos aditivos, tales como materiales pulve
rizados, carbbén y grafitos incluidos para procurar que sl
material de goma tenga una resistencia eléctrica predeter-
minada. Véase, por ejemplo, la patente de Estados Unigdg
Ne, 2.0810517 de Van Hoffen. En una forma de este invehto
puede afiadirse grafito finamente dividido al material de
gome. de silicona del manguito 25 pars procurar uns resisten
cia eléctrica suficiente bara descargar capacitobes del ré-
gimen de 300 V a 500 V en un breve periodo de tiempo des-
pués de la carga, siendo este breve periodo, un periodo.pre
determinado, sustancialmente mds breve que aguel, en que se
descargaria el capacitor; sin el uso.de una resistencia o
de un manguito parcialmente conductor.

Ias caracteristicas descritas de este invento son
particularmente ventajosas en la operacién de montaje del
capacitor 10 y procuran ¢l orden de fases comprendido. BEn
una operacidén preferente de montaje la primera fase de mon-
taje principal consiste en colocar la tapa 18 sobre el ele-
mento capacitor 12. Las prominencias 23 estdn formadas (fi
gura 4) con una mayor boca de campans 0 porcién de entrada

ensanchada 37 adyacente a la superficie inferior 38 de la

U
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cllmente, puesto que en muchos casos el bote 11 puede ser

tapa 18 para procurar facilidad de insercidn de los conduc-
tores 15, 16 y 17 y tolerancia de alguna malas alinescidn de
los conductores 15, 16 y 17; como se ilustra en la figurs 2
los conductores 15, 16 y 17 estdn soldados a sus propias ti-
ras de hoja y el elemento 12 es enrollado de modo que los
conductores 15, 16 y 17 estén muy cerca del eje principul
de la seccién de rollo y esi se aproximan a una fila linezl
recta, en gue cada conductor estd aproximadamente en Iinea
con cada prominencia 23, ILos conductores 15, 16 y 17 conjum
tamente con sus secciones aplansdas, constituyen las bien
conocidas derivacloneg de capacitor de este invento. Ia fio-
lerancia de espaciamiento de derivacidn se procura colocandd
todas las derivaciones en o ceroa del centro del elemento
enrollado 12 sujetdndolas cerca de los extremos de las tirad
individuales de hoja antes de enrollar. Esta disposicién
evita la anterior disposicidn angular o curvada de deriva-
cidn debajo de la tapa 18, conductores separados y mucha
dificultad en los métodos de montaje.

Dospuds de haberse colocado lu tapa 18 sobre los
conductores 15, 16 y 17 y sobre el elemento 12, el elemento

12 se inserta en el bote 11. Esta insercidn se reasliza fi-

mucho mayor que el elemento capacitor 11, por ejemplo, de

acuerdo con la disposicién expuesta en la solicitud pendien-
te al mismo tiempo n? de serie de EL,UU, 363.427 de Rayno y
otros, presentada el 29 de Abril de 1964 y tronsferida a la
misma solicitante del presente invento. Ia disposicién des

orita en la mencionada solicitud pendiente al mismo tiempo,
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comprends el comprimir la seccidén de panel opuesto, 29 y
39' (no mostrada) figura 1 entre si poniendo en contacto de
compresidén y de fijacién el elemento de capacitor 12 eﬁtre
ellas, Sin embargo, la tapa 18, bien sea en ésta o en ls
solicitud mencioneda, se ajusta al bote 11 y se suelda anted
de le farmacién de panél por compresién. Ia tapa 18 también
puede oerrarse por pestafia enrollada al bote 11,

En este punto, en’'el procedimiento de montaje,
los manguitos 25 de elastdmero se colocan sobre los conduc-
tores 15, 16 y 17 y en las prominencias 23, y el capacitor
10 estd listo para el procedimiento de impregnacidn de 1i-
quido. E1l montaje de los menguitos se facilita notablenen-
te, puesto que son menores de digdmetro que la abertura 24 hid
por ello se insertan fdcilmente en la misma. A causa de la
holgura relastivamente grahde predeterminada entre los man-
guitos 25, los conductores de alambre 15, 16 y 17 y el did-
metro interior de las prominencias 23, el bote 11 puede ser
re;lenado por un proceso de inmersidn solamente, y no se ne
cegita ningune otra ébertura de relleno o drenaje. ILa ante
rior abertura de relleno y drenaje hallada en la tapa 18 y
la operacidén de soldadura para cerrar estas aberturas, se
elininan por este invento.

De acuerdo con esto, el capacitor montedo sin el
impregnante dieléctrico liguido se cuece en aire, particu-
larmente cuando se emplea papel en el elemento 12, durante
alrededor de 4 horas a una temperatura elevada hasta alrede)
dor de 1702C, Despuds de ello el capacitor 10 se somete a

un proceso de evacuacidn de baja presidn a alrededor de 200
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micras dé presidn y despuds se sﬁmérge en un dieldetrico
1lfquido para impregnacién. Despuds de la inmersidn, se pers
nite que el capacitor 10 se remoje durante unas pocas ﬁé?g%,
ge escurra y se gplique al proceso de cierre por repleéado'
para proocurar el cierre 22 como se ilustra en la figﬁra 4,
En el conjunto de la figura 5, modificacién ds
este invento, en que las prominencias 23 se exprimen déb@é
una porcidn de pared integral ¥ransversal de un bote 11, un
largo tubo rigido delgado se coloca sobre cada conduchor 151
16 y 17 sobre el elemento 12. BEstos tubos, mencionados comd
tubos guisdores, desPuéé son alineados con las prominencias
23 y se insertun dentro de las mismas, Con los tubog y el
elemento capacitor 12 retenidos en posicidén fija, se hace

que el bote 11 corras a lo largo de los tubos sobre el ele-

rento 12 y los tubos son retiredos despids. Despuds de ell
el fondo 34 es provisto de una tape, que estd soldade al mi
mo, 0 el extremo 34 es aplanado y la costura soldada, como
ge ilugtra en la figura 5. Ia compresidén de panel 39, la
impregnacién del liquido dieldctrico y el cierre siguen de

la misme maners enterior descrita.

Ia presente patente de invencidn, comprende las
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| terizado porque dicho condudtor es un alsmbre y dicho die-

silguientes reivindicaclones:

1o~ Dispositivo capacitor, caracterizado por nous
prender: (a) un miembro de envuelta, (b) un elemento capecids
tor, impregnado con dieldetrico liquido en dicho miembro de
envuelta, (c) una porcidn de pared sobre dicha envuelta,
(4) un conductor eléctrico, que pasa a truvds de dicha, por-
cién de pared parae conexidng dicho elemento capacitor y (e)
medios de cierre hermético, que cierran dicho conductor‘hern
néticamente respecto a dicha porcidn de pared, comprenéiendm
dicho medio de‘junta de cierre: una prominencia generaimente
cilindrica definidora de una aberiura, que se proyecta déé—
de dicha porcidén de pared, alejdndose dicho capacitor;‘pasag
do dicho conductor eldetriro a travds de dicha abertura,,y
un meterial dieldctrico rodeando dicho conductor dentro de
diche prominencia, teniendo dicha prominencia una endenta=
cidn circunferencial extendida sustancialmente sobre la cir
cuﬁferencia total de la misma, oomprimiendb circunferencial
mente une longitud axil de dicha prominencia radialmente
hacie dentro para encajar a compresidn dicho material dielég

trico y para cerrar dicho conductor en dicha abertura.

2,=- Dispositivo segin la reivindcacidn 1, carac-

1éetrico es un manguito de material elastdmero de un didme~
tro exterior menor que el didmetro interior de dicha aber -
tura.

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 § 2,
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caracterizado porque dicho material elastdmero incluye un
material eléctricamente conductor en el mismo para proveer
dicho material elastémero de una resistencia eléctrica}éﬁf
ficiente para descargaf dicho capacitor en un periodo é%?

tiempo breve predeberminado.

4.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1-- 3,
caracterizado porque dicho material elastdmero es goma de

silicona.

5.~ Dispositivo segin las reivindicaciomes 1 - 4,
caracterizado porque Qicha endentacidn circunferencial in-
cluye una porcidn de endentacidn de didmetro reducido de
dicha promineneia, extendida sustancialmente por toda la
circunferencia de diche prominencia y entre la longitud de
dicha prominencia para definir sobre la misma una pestafls

superior.

6.-Dispo§itivo segin la reivindicacidn 5, cerac—
terizado porque dicha endentacidn circunferencial incluye
un par de porclones circunferencizles endentadas, dirigidas
opuestamente, separadas por delgados apéndices metdlicos dg

metal exprimido desde dicha porcién reducida.

7.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 1 -6,
caracterizado porque dicha porcidn de pared es una tapa ge-

parada, unida herméticemente a dicho bote.,

8.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 - 7,

caracterizado porque dicho conductor eldetrico es un simple
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alambre continuo relativamente recto, que se extiende direcd

tamente a través de dicha prominencia.

9.~ Dispositivo segln las reivindicaciones 1 - 3,
caracterizado porque una f£ila lineal de los tres conducto-
res de alambre rectos espaciados se extienden desde dicho
elemento capacitor, cada uno a través de una de las tres
prominenciss, que se extien@en en una fils lineal, recta,

a 10 largo de un eje de dicha tapa,
10.~ Dispositivo capacitor.

Segin se describe y reivindica en la presentée me-

moria descriptiva y se ilustrae con las figuras que a la mig

na se acompafian, y ouyo texio consta de diecisiete hojas

foliadas, escritas a mdquina po} una sola de sus caras.
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