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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVHCION por oo afios

[}

a nombre de GENERAT ANILINE & FILM CORPORATION

entidad / deomeionulidod norteamericana

con domicilio en 140 West 5lst Street, Nueva York, N.Y.,
Estados Unidos de América

por "UN PROCEDINIENTO PARA PRODUCIR UN SUBSTRATO RECUBIER-
TO QUE TIENZ UN RECUBRIMILNTO ADHERENTE DE UN RESPAI-
DO DE ESPONJA POLIMERICA APLASTADA" (Clase Internacio
nal B 32b DOGL) '
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Este invento se refiere a un nuevo procedimiento pa-:
‘ra producir un substrato recubierto, y a los articulos com
‘puestos recubiertos por dicho método. iibs particularmente
se refiere al recubrimiento de materiales laminares flexi-:
;bles fibrosos 0 no fibrosos, tales como telas textiles de ‘
;construcoién o estructura tejida en telar, tejids de punto,

.afieltrada o de otro tipo, peliculas de plastico, fibras de

vidrio, papel y similares, asi como otros materiales lam

N

-
"

nares flexibles con una espuma o esponja de una emulsidn

oolimérica y aire o un gas inerte, gue produce un respaldo’

wniforme, opaco y duradero sobre la tela o pelicula con peg
sos mucho mis bajos que los de los recubrimientos conven-
‘cionales sin una penetracidn a gu traviés excesiva que pus-.

da originar una rizidez indeseable.

Se han empleado en la indusbria textil materiales po
1liméricos tales como homopolimeros y conolimeros acrilicos;
acrilicos reactivos, de cloruro de vinilo, copolimeros de i
ﬁstireno ¥ butadieno, homobolimeros y copolimeros de clorg.
io de vinilideno, y acetato de vinilo, terpolimeros de es-—.
fireno, butadieno y acrilonitrilo, para la produccidn de
telas de recubrimiento con el fin de proporcionar a dichas!
telas un respaldo recubierto. De acuerdo con los métodos

convencionales que shora se uwtilizan, una tela para corbi~
;ajes u otra tela o substrato es tratada con una emulsidn
iiquida (diferenciada de una erwulsién esponjada o espumada)
he un material polimérico, y después el recubrimiento que :
asté sobre la tela tratada es curado y secadc. Sin embar=-
go, dichas telas recubiertas resultantes btienen un cierto
nfmero de limitaciones y deficiencias, por ejemplo, los re-
cubrinientos poliméricos convencionales producidos hasta

ahora por el método anterior han mostrado desventajas tales

¥
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como la de tener tendencia a penetrar indebidamente a uxg

vés de la tela, originando una rigidizacién o endurecimien
to de la tela recubierta, y pueden fracasar en la crea-
cibén de un respaldo uniforme completo. Los recubrimientos
de tela que carecen de dicha opacidad uniforme proporcio
nan solo una mala barrera conbtra la luz del sol, sometvien
do de esta manera a la tela a una evenbual degradacidn de
color y de resistencia mecénica, y también son malos ais-
lantes contra los elementos climbtlicos tales como calor,
frio y corrientes de aire. Con el fin de superar estas de
ficiencias, las formulacionss poliméricas convenciovnales
pueden tener que ser aplicadas como recubrimiento sobre
las telas u otros subtratos en albas canbidades pondera=~
les para asegurar la opacidad. Dichos recubrimientos de
alto peso pueden dar como resultado telas voluminosas gque
son indeseablemente rigidas y més caras que los recubri-
mientos poliméricos espumados.

Los intentos anteriores de aplicar respaldos polimé
ricos espumados a diversos substratos han dado como resul
tado respaldos que tienen mala adherencia y eran incapa-
ces de resistir repetidos lavados mecénicos y limpiezas
en seco.

Se ha descublerto ahora que se pueden superar u ori
llar fhcilmente las dewentajas antes mencionadas mediante
el presente método, finico en su género y ventajoso, de re
cubrir una tela u otro substrato.

¥l procedimiento del invento produce una tela u otro
substrato que tiene un respaldo opaco, uniforme, duredero
y de bajo peso sin una excesiva penetracién en la cara de

la tela o substrabo, ¥y que tiene un respaldo de labex po-
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Limérico esponjado o espumado y aplastado en lugar de los
revestimientos o forros convencionales de telas u otros,
nateriales protectores. Elrespaldo constituye una excelen-
te barrera contra la degradacidn por la luz de la telaro
de otro substrato, y posee otras propiedades deseableé,
tales como buen aislamiento térmico, buena resistencia al
deterioro o degradacién por envejecimiento o abrasién, ¥y
una buena resistencia frente a repetidas operaciones de la
vado y de limpieza en seco. Las telas recubiertas u'qtios
substratos son blandas o suaves y flexibles,

£l presente invento crea un procedimiento para pro-
ducir una tela o substrato recubierto que tiene un reves-
timiento adherente, es decir, aplicar un respaldo de una
esponja o espuma polimérica aplastada que comprende: (1)
espumar una composicién de latex polimerizado en emulsidn;
(2) aplicar la espuma o esponja resulbante directamente a
la tela o substrato; (3) secar parcialmente la espuma o eg
ponja polimérica adherida ’a la tela o substrato; (4) glas
tar la espuma o esponja polimérica parcialmente secada ad-
herida a la tela o substrato, y (5) curar y secar finalmen
te el respaldo espumado, polimérico aplastado resultante,
que estd adherido a la tela o substrato, con el fin de pro
ducir una tela o substrato reécubierto que sea suave y fle-
xible ¥y que tenga un respald& opaco uniformemente, de bajo
peso y duradero, con muy pocé penetracidén a través de la
misma. ﬁ

Diffcilmente podria haberse previsto que la utiliza-
cibén de los presentes materiales poliméricos espumados y
aplastados dieran como resultado telas o substratos suscep

tibles de ser curados y suaves,que tuvieran las propiedades
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Gnicas en su género antes descritas. in efecto, se hubiera
esperado justamente lo conbrario, ya que pareceria que un
respaldo espumado por su naturaleza seria muy suscepﬁiblé

a la degradacibn y no seria duradero frente al envejéciuien—
to, la abrasién o las operaciones repetidas de lavado me-
cénico y de limpieza en seco. Ademis, pareceria que el he-
cho de aplastar un respaldo espumado sobre la tela o peli-
cula daria como resultado una penetracidén aumentada & tra-
vés del recubrimiento. 35in embargo, contrariamente a di-
chas evidentes suposiciones iniciales, los solicitantes han
descubierto que ocurre justamente lo contrario.

Las composiclones de latex polimerizados en emulsidn,
empleadas como materiales de partida en la préctica del
presente invento, comg;enden una. mezcla de emulsidén de la-
tex polimerizado o mezclas del mismo con un agente tensio=-
activo soluble en agua, es decir un jabdn o emulsificador o

detergente, o mezclas de los mismos. sl hecho critico del

presente invento no estriba en los ingredientes particula-
res proplamente dichos de las composiclones de labex poli-
merizados en emulsidn, ni en las cantidades relativas de
dichos ingredientes. Sin embargo, es evidente que condi-
ciones y factores tales como las propiedades particulares
deseadas para la tela o substrato recublerto resultante,

a causa de la utilizacidén final deseada de las telas o
substrotos; el costo'y disponibilidad de los diferentes in-
sredientes; la aplicabilidad de los diversos ingredientes a
los diferentes tipos de maquinaria de recubrimiento que se
puede ubtilizar; etec., dictarén con la mixima probabilidad

una preferencia para un ingrediente con relacién a los

-5 -
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otros y/o las cantidades relativas de dichos ingredientes.
Por ejemplo, se ha encontrado que composiclones de layex
polimerizados en emulsidén que conbienen aproximadamenté
100 partes en peso seco de la emulsldén de labtex polimeri-~
zado por aproximadamente 0,5 a 10 partes por peso seéé;
preferiblemente avroximadamente 3 a 5 partes, del jabéﬁ

o agente tensioactivo, son normalmente suficisntes para
logrer telas o substratos recubiertos que tienen lasg éro—
pledades deseadas antes descritas.

La emulsidn de latex polimerizado que se utiliza en
las presentes composiciones de partida puede ser cualquier
emulsidn de latex natural o sintético, y preferiblemente
una que contiene entre aproximadamente 40% y aproximadamen-
te 70% en peso de sblidos. Dichas emulsiones de latex po-
limerizados son bien conocidas y fAcilmenbe reconocibles
en la técnica. istos létices se preparan convencionalmente
polimerizando al menos dos mondmeros etilénicamente insa~
turados. Zjemplos de tales’mondmeros que se pueden mencio-
nar son &cido acrilico, &cido metacrilico, A&cido itacdnico,
dcido fumdrico, 4cido maléico, maleato &cido de etilo,
acrilabo de 2-sulfoetilo, metacrilato de 2-sulfoetilo,
clorhidrato de metacrilato de 2-aminoetilo, clorhidrato de
acrilato de 2-~aminoetilo, vinilbencilamina, metacrilato de
glicidilo, hidroxiestireno, acroleina, metacroleina, al-
cohol alilico, alcohol vinilbencilico, acrilato de 2-hi=-
droxietilo, metacrilato de 2-hidroxietilo, acrilamida,
bis~-N-metilolacrilamida, N-metilolacrilamida, N-metilolme=
tacrilamida, bis-N-metilolmetacrilamida, metacrilamida,
W-beta=-hidroxietilacrilamida, N-beta-hidroxietilmetacrilami-

da, acrilato de beta-hidroxipropilo, metacrilato de beta
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-hidroxipropilo, acrilato de beta-hidroxipropilo, meiil‘f.
erilato de beta-hidroxipropilo, acriléfo de 6~hidroxihexi-~
lo, metacrilato de 6-hidroxihexilo, estirenosulfonato ‘de
sodio, alfa~metilestirenosulfonato de sodio, clorhidﬂa%é
de acrilato de 2-metilaminoetilo, clorhidrato de metaérilg
to de 2-metilaminoetilo, clorhidrato de acrilato de 3-me-
tilaminopropilo, clorhidrato de metacrilato de 3-~metilami-
nopropilo, clorhidrato de acrilato de 3-metilaminobutilo,
clofhidrato de metacrilato de 3-metilaminobubtilo, clox=
hidrato de acrilato de 3-etilaminopropilo y estireno sdl-
fonamida.

Otros monémeros que se pueden mencionar son los com-
puestos alquenil arométicos (los compuestos estirénicos),
los derivados de &cidos etilénicamente insaturados tales
como los esteres acriiicos, nitrilos acrilicos, esteres ma
léicos, esteres fumfricos, esferes de alcoholes insatura=-
dos, cetonas insaturadas, las olefinas conjugadas y otros
compuestos que contienen uno o mis enlaces etilénicos ca-
paces de polimerizarse por adicidn. Ejemblos especificos
de dichos compuestos etilénicamente insaturados son esti-
reno, alfa-metilestireno, ar-metil estireno, ar-etil esti-
reno, alfa-ar-dimetilestireno, ar,ar-dimetilestireno, ar-
~ter-butil estireno, vinilnaftaleno, metoxiestireno, cia-
noestireno, acetilestireno, monocloroestireno, dicloroes-—
tireno y otros haloestirenos, metacrilato de metilo, acri-
lato de etilo, acrilato de butilo, acrilato de hexilo,
acrilato de 2-etilhexilo, metacrilato de laurilo, acrilato
de fenilo, acrilonitrilo, metacrilonitrilo, alfa-cloroacri
lato de etilo, maleato de dietilo, maleato de poliglicol,

cloruro de vinilo, bromuro de vinilo, cloruro de vinilideno,
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bromuro de vinilideno, vinil metil cetona, mebtil isoprupc-
nil cetona, vinil etil éter, 1,3-bubadieno, isopreno y si-
milares.,

Se observari que dichos mondmeros pueden o no éon%e-
ner grupos sustituyentes reactivos colgantes, tales cemo grupos
carboxi, sulfo, amino primario, amino secundario, carboxe=-
mido, metilolcarboxamido, sulfonamido, hidroxilo prinmario,
hidroxilo secundario, hidroxile fendlico, aldehidicos y
epoxidicos, o que tengan grupos sustituyentes los cuales,
subsiguientemente a la polimerizacidén, pueden ser conver~
tidos en dichos grupos sustituyentes reactivos, por sjemplo
grupos éster, nitrilo, amida o sal que pueden ser hidroli-
zados para formar grupos reactivos, &cido, amina o hidroxi
lo.

Entre las emulsiones de latex polimerizado més prefe
ridas que se pueden utilizar con el fin de asegurar resul-
tados Optimos, particularmente en lo gue se refiere a la
degradacidén por la luz del, sol y por operaciones repetidas
de lavado mecénico y de limpieza en seco, se encuentran
los létices citados cominmente como litices reactivos, ta-
les como létices carboxilados, especialmente latices acri-
licos, y lAtices no reactivos, tales como létices vinili-
cos halogenados, preferiblemente létices de cloruro de vi-
nilo y létices de cloruro de vinilideno, los cuales debido
a sus propiedades retardadoras de la combustidn y afinidad
para las fibras de vidrio, proporcionan telas o substratos
resistentes a la combustidn,

También dichos latices son fheilmente reconocibles
para los técnicos en la mageria, y se pueden encontrar ba-

jo nombres comeréiales tales como Ucar 891 de Union Carbide,



%Hycar 2671 y Hycar 2679 de Goodrich Rubber Company ¥y io
;létices o Latexes K32 y K87 de Rohm & Haas, y similares.
La expresién "agente tensioactivo soluble en ggﬁgf
empleada en la descripcidn de este invento, incluye Eqﬁi-
5 i quier auxiliar de espumado o estabilizador de espumadé na-
Etural o sintético, tal como jabones, emulsificadores, agen
'tes humectantes, detergentes y similares, asi como diver-
;sas mezclas de dichos agentes de espumado. Ejemplos d§~ta-
fles agentes de espumado, qQue se pueden mencionar como{fe-
10 jpresentativos, son las sales de metal alcalino o de metal
ialcalinotérreo de Bcidos grasos superiores, asi como las
isales de amonio y de amina de dichos Acidos grasos, las
isales de amonio, de amina, de metal alcalino y de metal al
?calinotérreo de sulfakos alifdticos, tales como lauril sul
15 Efatos, asi como agentes tensioactivos no idnicos tales co-
Emo Igepales y similares. Desde el punbo de vista de los re
;sultados bptimos, se prefiere utilizar jabones de los 4ci-
%dos grasos superiores que conbtienen entre aproximadamente
12 y aproximadamente 24 &tomos de carbono. Ejemplos espe-
20 %cificos de los &cidos grasos superiores que se pueden ubi-
}lizar para dichos jabones o sales, son los Acidos liurico,
iyalmitico, oléico, estedrico, &cidos grasos de aceite de
%tall, &cidos grasos de colofonia, y similares, u otros 4ci
;dos grasos mixtos comerciales. También pueden estar presegg
25 %tes, si se desea, estabilizadores de es-puma adicionales, ;
ipor ejemplo superamidas y similares.
% El material de partida de composicidn de latex polimé
‘rizado en emulsidn puede ser espumado o esponjado pOr uno .
gcualquiera de los procedimientos de espumado mecénicos o |

) ;
30 quimicos convencionales conocidos. Aunque se prefiere rea—%

i
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Zlizar el espumado por el método de batido con aire, deﬁizz“
"do a su fheil realizacién, que se puede llevar a cabo a
faproximadamente la températura ambiente, y su produccién
.de una esponja o espuma de estructura celular uniforms y

‘muy fina, también se pueden emplear otros métodos taies cg

mo la liberacién de un gas que no se coagula, tal como mi

trégeno, o causar la descomposicién de un material que 1i

bera gas para que reaccione quimicamente con un ingredien

te de la composicibén con la liberacidn de un gas no.coa-

gulable como producto de reaccibn, o la ubilizacidén de un

aparato que tiene cabezales de espuma comercialments dis-

ponibles, y similares,

Para todos los intentos y finalidades, el volumen de

:la presente composicidn de talex asumenta generalmente en-:

:tre 0,5 ¥ 8,5 vecessu volumen original por la operacién de

- espumado o esponjado.

El latex polimérico esponjado resultante puede ser

~aplicado entonces directamgente a la tela, pelicula o subs=

“trato por cualquier método que utilice cualquier procedi-

-miento, aparato o maguinaria convencionales conocidos pard

la técnice, La técnica o método de aplicar la esponja o eg

-puma a la tela o substrato no es de ninguna memera criti-

;ca, y evidentemente depende solo de la eleccidn juiciosa

. de los operarios y de los equipos a mano., Una vez se ha

aplicado a la tela o substrato, el talex de polimero espon

ijado puede ser nivelado o ajustado al espesor deseado que .

‘satisfaga al espesor definitivo dictado por consideracio-?

-nes econdmicas, el equipo ubilizado y el resultado final

fdeseado. El ajuste o nivelacidén del recubrimiento esponja—

;4o puede lograrse ubilizando una cuchilla dosificadora o

!
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similares.

La operacibn de secado parcial del presente invento
se lleva a cabo somebtiendo simplemente a calor al latex
polimérico espumado o esponjado, adherido a la tela 0};
substrato, con el fin de obbener un recubrimiento esﬁon—
Jjado que btiene un conbtenldo de humedad de aproximadzmente
3 a aproximadamente 205 en peso. No es critica la manera
en la que se aplica el calor, ya gue todo lo que se requiere
es utilizar calor suficiente para secar el litex espon-
Jado hasta el contenido deseade de humedad sin efectbuar
el curado completo de dicho recubrimiento de latex espbn—
Jjado. Por ejemplo, se puede obtener el deseado contenido
de humedad permitiendo deshidratarse a la tela o substra-
to esponjado a la temperatura ambiente, o colocéndola en

t

un horno o estufa de alre calientc, o utilizando calor
radiante o utilizando cualquier aparato apropiado de seca—
do de materiales textiles. Como las temperaturas mds altas
aceleran la velocidad de secado y eliminacidn de agua, ‘
la operacidén de secado se lleva a cabo generalmente a
temperaturas entre 65 y 2042C, preferiblemente entre 121 °
¥ aproximadamente 1499C, durante aproximadamente 0,5 a
aproximadamente 4 ﬁinutos. la presente operacidn de seca-
do no deberi ser confundida con el procedimiento conven=
cional de gelificacién utilizado por la téenica anterior,;
ya que mientras que la gelificacidén es el procedimiento
de inversidén de las dos fases de un sistewna que contiene ’
una fase continua liquida y una fase discontinus sblida
sin la eliminacidn de agua, tal como ze ilustra en la ;

patente USA 3.215.647, la presente operacién de secado

puede ser definida como un procedimiento de coagulacidén

-1l =
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en el cual se elimina fisicamente al menos aproximadamente

~ el 80% en peso del conbtenido de humedad desde el recu-~

" brimiento de latex polimérico esponjado.

Lo operacibén de aplastamiento de este invento 2g '

esencial para proporcionar las propiedades necesarias y

 deseables Ge duracién de la tela o substrato recubierto,

+ asi como para proporeionar un medio para reducir la nabu-

" raleza voluminosa y los problemas de manisulacién dificil

_de las telas convencionales para cortinajes recublertas

con espuma no aplastada. ¥l aplastamiento del recubrinien-~

' to de létex polimérico esponjado parcialmente secado pue-

. de realizarse haciendo pasar a la tela o substrato recu-

bierto con esponja o espuma parcialmente secado, a través

de cualguier aparato textil convencional de aplastamiento

o calandrado conocido en la téenica, utilizando rodillos

* duros, rodillos duros y blandos, o rodillos de almohadillsa

-y similares, bajo condiciones de presidn y velocidad,

" tales que proporcionen el espesor deseado requerido por
’ ‘

la utilizacidn final pretendida definitiva de la tela o

" substrato recubierto. Por el término "aplastamiento" tal

como se ubtiliza en este invento, se entiende la aplica-

cibén de suricicnte presién durante suficiente tiempo para’

- obtener un respalde esponjado comprimido con una densidad

» Tinal entre 480 y 1040 g por litro, en que la estructura

celular de la esponja o espuma no volverd a més de aproxi-~

" madamente 125% de su forma aplastada o comprimida antes

i descrita.

Lias operaciones de secado y curado del presente in-

vento pueden realizarse por procedimientos convencional-

' mente conocidos. Por ejemplo, las temperaturas ubtilizables

-12 -
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que se emplean para secar pueden oscilar entre aprowima-

. damente 0°C y justamente por encima de la temperatura de

> -

f formacidn de pelicula del polimero utilizado para pfepérar

L

- el respaldo de esponja aplastada, que es mls alta, o'ﬁésta

: Justamente por debajo del punto de fusidn o temperatﬁfé

de descomposicidén del polimero que se utiliza para prepa-
rar el respaldo de esponja aplastada o comprinmida, que es

més baja. Como temperaturas mis altas aceleran la velocidad

de curado asi como la velocidad de secado completo,'rara-
- mente se emplean temperaturas por debajo de la temperatura

. ambiente. Generalmente, la operacidén de curado se lleva

a cabo a temperaturas entre aproximadamente 93 y aproxi-
madamente 2042C, normalmente entre aproximadamente 138 y
aproximadamente 1602C, durante entre aproximadamente 30 segundos

¥

¥y aproximadamente 4 minutos. 3¢ deberd observar que agen-:

tes vulcanizadores convencionales, juntamente con obros

; 8&ditivos tales como catalizadores o aceleradores, aungue
. no se requieren para la préactica del presente invento,
; pueden ser utilizados si se desea en la presente operacidn

de curado.

e deberd sobreentender que se pueden lograr facil-

n
detallada de este invento nor utilizacibén de diversos

i

H

|

1

; ente diversas modificaciones de la deseripcidén antes :
;

i agentes auxiliares adicionales, proporciones y combinacio-
11 .
!

nes, que aungue no se requieren parae la practica del pre-:

i
!
i
{ X
productos con propiedades deseadas para aplicaciones es- j
! v
! :
ipecificas, y se pretende que estén cubiertas por el alcan-

sente invenbto, pueden ser empleadas si se desea para dar

‘ce de este invento. for ejemplo, con el fin de reducir

el coste o por otras razones, se pueden emplear aditivos

- 13 - z




“de carga comunes tales como arcillas, baritas, blaaco de
ispaiia, hidrato de aluminio, silice y similares, asi como
blangueadores y abrillantadores tales como didxido de titanio,
etc. Ademds, se pueden utilizar colorantes, pigmentos_i.

5 inorgénicos y orginicos y similares com el fin de lograr
belleza estética en el producto final. sademds, la viscosi-
dad puede ser auvmentada por la utilizacidn de espesadores
tales como Gantrez, poliacrilatos de metal alecalino, éo-
mas naturales, etc., nientras que normalmente se emplean

10 plastificantes tales como f;sfato de tricresilo ¥y simila-
res, cuando el latex polimeiizado en emulsibén se deriva
de un litex de vinilo halogénado. adends, sc pueden ubi-

Tlizar, si se desea, aunque ho es esencial, agentes an-

.tiadherentes o eliminadoreszde la pegajosidad, tales como

15 fceras, talco para espolvoreér, aceites de siliconas, acei-

. tes aliféticos, resinas termoendurecibles, polimeros solu-

_bles de polietileno, emulsiones de polietileno y similareé,
con el fin de eliminar o 4l menos reducir materialmente

* cualguier pegajosidad o tacﬁo pegajoso que pueda ser ex~-

20  hibido por el respaldo de 1& tela o substrato recubierto
final. :

aunque los agentes aditivos antes mencionados, si

se emplean, son aiadidos generalmente a la composicibn
~de létex polimerizado en emtlsién, pueden ser afiadidos en
2> una etapa posterior del proéedimiento.

Los siguientes ejemplgs son ilustrativos del presen—
~ te invenbto. Se ha de sobreentender que todas las partes, »
_porcentajes y proporciones indicados aqui y en las reivin-

dicaciones anejas, estén en peso, salvo gue se indigue lo

30 : contrario.
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10

15

20

14.11.67

BEJENPTO T

se prepard una composicién de léatex polimerizado

f en emulsidn, mezclando a fondo 100 partes (sobre base ee~

. ca) de una emulsibén de latex acrilico Hycar 2679, obtenl—

da de B.F. Goodrich Uo. con 3 1/2 partes (sobre base se-
ca) de un agente tensioactivo de estearato de amonio so-

luble en agua., inbtonces, la composicidén de latex fue es-

- pumada mecénicamente para formar una esponja o espum: es-

© table que tenia un tamaiio de burbujas o de celdas extre-

madamente pequeiio, batiendo con aire la composicidén en un

mezclador planetario. La esponja polimérica resulbtante

‘ fué aplicada entonces directamente a un lado de una tela

¢ para corbtinajes y fue nivelada utilizando una cuchilla

. dosificadora para obiener una superficie uniforme y lisa

; de aproximadamente 3 mm de espesor. La tela asi tratada

 fue colocada en un horno o estufa y fue secada parcial-

mente a 13282C durante aproximadamente 3 minutos hasta

| que se eliminé aproximedamente el 80j de la humedad en la

esponja adherida a la tela. La esponja parcialmente seca=

. da fué comprimida o aplastada entonces haciendo pasar la

| tela recubierta a través de rodillos calandradores bajo

una presién de aproximadamente 9000 kilogramos en la 1i-
nea de contachto entre rodillos, hasta que la estmuctura
celular de la esponja estaba comprimida completamente en
la linea de contacto entre los rodillos, y al abandonar
los rodillos de calandrado el recubrimiento tenia una al-j

tura de aoroximadamente 0,5 mm. i1 respaldo esponjado po=!

; limérico comprimido o aplastado resultante, que estaba

© adherido a la tela, fue entonces curado y secado finalmon~

te sometiéniolo a una temperatura de aproximadamente 1632

- 15 -



frecubierta flexible, suave y duradera que tenia un reves~
: timiento de respaldo polimérico, aplastado, opaco, uz'n‘-.;f.‘ox'-i
me, ligeramente pegajoso y de color blancuzco, que tenié
5 .excelentes pvopiedades Ge solidez frente a la luz, frente
al lavado y a la limpieza en seco,
- Je repitid el anterior procedimiento, solo que esta
:vez el respaldo esponjado polimérico parcialmente secado
‘_no fue comprimido o aplastado, y se obtuvo una tela p;ra
10 Ecortinajes que contenia un respaldo de espuma polimérico
‘no aplastado, que difiere de su contrapartida polimérica
‘aplastada anterior en el hecho de que no pogee unas groﬁie—
-dades de duracién tan buenas. -
Se pueden obtener resultados similares sustituyendo
15 ;el anterior detergente de esteargto de amonio nor otros
;agentes tensioactivos solubles en agua tales como lauril
~sulfato de sodio, lauril sulfato de amonio, oleato de
‘amonio, oleato de potasio, estearato de potasio, estearato. .
‘de sodio y similares, '

20 SISO IT

Se repitid el procedimiento del ejemplo I utilizando
una. somposicidén de létex polimerizado en emulsidn que com—'
iprendia 10U partes (sobre base en seco) de Hycar 2679,
juna emulsibén de litex acrilico, 3,5 partes (sobre base en ;

25 zseco) de detergente de estearato de amonio soluble en agua,
%y 15 vartes (sobre base en seco) de didxido de titanio comb
:agente blanquesdor y de carga. Se obtuvo una telupara corti—
fnajes recubierta flexible, suave y duradera similar al pro;
iducto del Ejemplo I, que tenia grados de blancura ¥y opaci—‘
i

‘ - 16 -
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?dad acrecentados.

Se repitid el anterior procedimiento, solo que esta
vez, el respaldo esponjado polimérico parcialmente secado
'no fue aplastado, y se obtuvo una tela para cortinajeS'que
- cortenfa un respaldo de espuma polimérico no aplastado, que
+difiere de su contrapartida polimérica aplastada anterior

5en el hecho de que no posee propiedades de duracidn tan

- buenag.

: Se pueden producir resultados similares utilizando
fotros aditivos y materiales de carga tales como arcilla,
‘blenco de Espafia, baritas, hidrato de aluminio, blanco fi-
ijo, litopbn, silice, silicatp de magnesio y similares, con

%el dibéxido de titanio anterior, o en lugar del mismo.
" EJEPIO III

Se repitib el procedimiento del Ejemplo II, excepto
‘que también se mezciaron con la composicidén de partida del
élétex polimerizado en emulsidn, 5 partes (sobre base en se
Zco) de Cyrax 933, un agente eliminador de la pegajosidad o
;antiadherente de melamina y formaldehido, suministrado por
‘American Cyanasmid. Se obtuvo una tela para cortinajes re-
icubierta, duradera, suave y flexible, similar al producto .
del Ejemplo II, que estaba esencialmente exenta de pegago-
31dad.

Se repitid el anterior procedimiento, solo que esta

vez el respaldo esponjado polimérico parcialmente secado

‘no fue aplastado, y se obtuvo una tela para cortinajes con‘
un respaldo de espuma polimérico no aplastado, que dlflere
§de su contrapartida polimérica aplastada anterior en el h_qj

cho de que no posee propiedades de duracidn tan buenas.

- 17 -
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I

Se pueden obbener productos similares de tela para -

- cortinajes recublertos y no pegajosos, reemplazando Crax

933 por otros agentes antiadherentes o eliminadores de la
pegajosidad convencionales, tales como ceras, aceite de

parafina, aceites de silicona, resinas de urea y formaldg

_hido y similares,
EJAPLO IV

. Se 1levd a cabo el procedimiento del Ejemplo IIT,

excepto que el agente antiadherente o eliminador de-i& e

gajosidad recubrid la composicibn de létex esponjado-des~-
" pués de haber sido aplicada ésta a la tela, en lugar dé
% afladirse directamente a la composicidn de partida de labex
polimerizado en emulsidn.
No se observd ninguna diferencia notable de las p:gV
- piedades entre la tela para cortinajes recubierta resultap
te y la tela para -cortinajes recubierta producida por el -
procedimiento del Ejemplor ITI, A
Se repitid el procedimiento anterior, solo que esta
~vez el respaldo esponjado polimérico parcialmente secado -
: nd fue aplastado, y se obtuvo una tela para cortinajes que
% contenia un respaldo de espuma polimérica no aplastada,
~que difiere de su contrapartida espumada polimérica aplas
: tada anterior en el hecho de que no posee propiedades de

; duracién tan buenas.,
EJENPLO V

Se prepard una composicidn de létex polimerizado en’
;

_emulsién mezclando a fondo 100 partes (sobre base en seco)

' de una emulsibn de l&bex acrilico, Hycar 2671, que se ob-'
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%tuvo de B.F. Goodrich Co, con 3,5 partes (sobre base enu_
iseco) de un agente tensioactivo de estearato de amon;o so-
"luble en agua y 15 partes (sobre base en seco) de diéxido
de tibanio. Después, la composicién de létex fue espumaﬁa
_mecéinicamente para formar une esponja estable, que tenia
iun tamaflo exkremadamente pequeilo de celdas o de barbujas,
‘batiendo con aire la composicién en un mezclador planeta-
grio. La esponja polimérica resultante fue aplicada enton-
.ces directamente a una tela para cortinajes, y fue nivela-
-da utilizando una cuchilla dosificadora para obtener una
isuperficie uniforme y lisa de aproximadamente 3 mm de eé-
%pesor. La tela asi tratada fue colocada en un horno o estu
éfa y fue secada parcialmente a una temperatura de 1382C
gdurante aproximadamenge 1,5 minutos hasta que se elimind
Eaproximadamente el 80% de la humedad en la esponja adheri-
Eda a la tela., La esponja parcialmente secada fue entonces.
aplastada haciendo pasar la tela recubierta a través de ro
‘dillos de calandrado bago una presidén de 9000 kg en la li-
;nea de contacto entre los rodillos, hasta que la estructu-
;ra celular de la esponja estaba comprimida completemente
fen la linea de contacto entre los rodillos y, al dejar los

i

!
irodillos de calandrado, el recubrimiento tenia una altura

;de aproximadamente 0,5 mm, %1 respaldo esponjado polimérico

Eaplastado resultente, adheride a la tela, fue enbtonces cu -
grado y secado finalmente sometiéndolo a una temperatura de:
%aproximadamente 1632C durante 1,5 minubtos. Se obtuvo una

%tela para cortinajes recubierta, duradera, suave ¥y flexi—i
?ble que tenfa un respaldo o forro polimérico aplastado,
éopaco uniformemente, ligeramente pegajoso y blanco, con

!excelentes propledades de solidez frente a la luz, frente

1

- 19 =
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a la limpieza en seco. ST

Se repltid el anterior procedimiento, solo que esta

“vez el respaldo esponjado polimérico parcialmente secade

no fue aplastado y se obtuvro una tela para cortinajes que

conbenia un respaldo de espums polimérico no aplastado,

. que difiere de su contrapartide polimérica aplastada an-

_terior en el hecho de que no posee propiedades de duracidn

" tan buenas.

Se prepard una composicidén de litex polimerizado en

. emulsibén mezclando a fondo 100 partes (sobre base en seco)

‘de una emulsién de létex acrilico, Ucar 891, obtenida de

Union Carbide Corp., con 4,5 partes (sobre base en seco)

‘de un detergente de estearato de amonio soluble en agua y .

.15 partes (sobre base en seco) de dibxido de titanio. Dn—i

tonces, la composicidén de Jlatex fue espumada mecAnicamen-
te para formar una esponja estable que tenfa un tameiio de

burbujas o de celdas extremadamente pequeilo , batiendo con

;aire la composicidén en un mezclador planetario. La esponja
;polimérica resultante fue apiicada entonces directamente

-a una tela para cortinajes y,fue nivelada utilizando una
ttcu.c:hiil.lzan dosificadora para oﬁtener una superficie uniformé
iy lisa de aproximademente 3 mm de espesor. La tela asi tra
Ztada fue colocada en un horno o estufa y fue secada parcial
imente a 1382C durante aproximadamente 1,5 minutos hasta

que se elimind aproximadamente el 8075 de la humedad en la i

tesponja adherida en la tela. La esponja parcialmente seca-

da fue aplastada entonces haciendo pasar a la tela recu-

bierta a través de rodillos de calandrado bajo una presidn’

-de 9000 kilogramos en la linca de conbtacto entre los rodi :

- 20 =~
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.1los, hasta que la estructura celular de la esponja estaba

‘ completamente comprimida en la linea de contacto entre los

‘rodillos, y al dejar los rodillos de calandrado el recu-

‘brimiento tenia una altura de 0,5 mm. ELl respaldo esponja

do polimérico aplastado resultante, que estaba adherido al
itejido, fue entonces curado y secado finalmente sometién-
:dolo g una temperatura de aproximadamente 16326, durante
?1,5 minutos. Se obtuvo una tela para cortinajes recubier-
-ta, duradera, suave y flexible que tenia un forro o respdé
?do polimérico aplastado, opaco, uniforme, ligeramente pe- '
anjoso y blanco, con excelentes propledades de solidez
‘frente a la luz, frente al lavado y a la limpieza en secc. ..
§ Se repitid el anterior procedimiento, solo que esta -
%vez el respaldo espon;ado polimérico parcialmente secado
?no fue aplastado, y se obbuvo una tela para cortinajes que
conenia un respaldo de espuma polimérica no aplastada, que
;difiere de su contrapartida polimérica aplastada anterior
?an el hecho de que no posee propiedades de duracidn tan bug
;:nas .

EJENPLO VII

i Se prepard una composicidn de litex polimerizado en
t

iemulsién mesclando a fondo 100 partes (sobre base en seco)
%de un polimero en emulsién de cloruro de vinilo, Geon 352,
gcon 35 partes (sobre base en seco) de plastificante de fos.
gfato de tricresilo, 3,5 partes (sobre base en seco) de un z
?detergente de estearato de amonio soluble en agua y 15 pagz
ites (sobre base en seco) de diéxido de titanio. intonces, :
;la composicidn de létex fue espumada mecénicamente para %

formar una esponja estable que tenia un tamafio de burbujasf
: !

- 21 - "
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' composicibén en un mezclador planetario. La esponja polimé-

. rica resultante fue gplicada entonces directamente a una

tela para cortinajes de fibras de vidrio, y fue nivelada

“utilizando una cuchilla dosificadora para oblbener una su=-

perficie uniforme y lisa de aproximadamente 5 mm de espe-

-sor., La tela asi tratada fue colocada en un horno o estu-~
fa y fue secada parcialmente a 1382C durante aproximada—;z
“mente 1,5 minutos hasta que se elimind aproximadamente el .

-80% de la humedad en la esponja adherida a la tela. La es’

ponja parcialmente secada fue entonces aplastada haciendo .

:pasar la tela recubierta a través de rodillos de calandra- -
édo bajo una presidn de 9000 kg en la linea de contacto en;
%tre los rodillos, hasta que la estructura celular de la . :

- esponja estaba completamente comprimida en la linea de coéf

tacto entre los rodillos, y al dejar los rodillos de calan

drado, tenfa una altura de d,B mm. El respaldo esponjado
-polimérico aplastado resultante, que estaba adherido a la .
-tela, fue enbtonces curado y secado finalmente sometiéndold

%a una temperatura de aproxim?damente 163eC durante 1,5 mi

?nntos. Se obbtuvo una tela de fibra de vidrio recubierta,
iduradera, suave y flexible que es ininflamable con un res-—
%paldo o revestimiento polimérico, aplastado y blanco que

%tiene excelentes propledades de solidez frente a la luz, é
%frente al lavado y a la limpieza en seco, :
% Se repitid el anteriof,procedimiento, solo que esta ?
lvez el respaldo esponjado polimérico parcialmente secado !
‘no fue aplastado, y se obtuvo una tela para cortinajes que.
_contenia un respaldo de espuma polimérica no aplastada que’

difiere de su contrapartida polimérica aplastada anterior :

- 22 -
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© en el hecho de que no posee propiedades de duracidén tan

EAR
2.5 NV, SRS
2

" ez are

' buenas.

BIEPLO VIIT

Se prepar§ una composicibén de létex polimerizado en

: emulsién mezclando a fondo 100 partes (sobre base en seco)

" de una emulsibén de cloruro de vinilo, Geon 532, con 35

' partes (sobre base en seco) de plastificante de fosfato ;‘lf
. de tricresilo, 4,5 partes (sobre base en seco) de un ageﬁ‘ i
f te tensioactivo de estearato de amonio soluble en agua, ¥-

15 partes (sobre base en seco) de didxido de titanio. La '

composicibn de latex fue entonces espumada mechnicamente

E para formar ura esponja estable que tenia un tamaiio de bug

. bujas o de celdas extremadamente pequefiy batiendo con aire

- la composicién en un mezclador planetario. La esponja po-'

. limé-+ica resultante fue aplicada entonces directamente a

“una tela para cortinajes de fibra de vidrio y fue nivela-

da utilizando. una cuchilla dosificadora para obtener una

‘ superficie uniforme y lisa de aproximadamente 3 mm. de es~

fpesor. La tela asi tratada fue colocada en un horno y fue
;secada parcialmente a 1382C durante aproximadamente 1,5
éminutos hasta que se elimind aproximadamente el 80% de la
Ehumedad de la esponja adherida a la tela., La esponja par~
fcialmenteéecada fue entonces aplastada haciendo pasar la :
%tela recubierta a través de rodillos de calandrado bajo
?una presién de 9000 kg en la linea de conbacto entre los
%rodillos, hasta que la estructura celular de la esponja eé
%taba completamente comprimida en la linea de contacto enn?
;tre los rodillos, y al dejar los rodillos de calandrado te
inia una altura de aproximadamente 0,5 mm. Xl respaldo es»%

- 2% -
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iponjado polimérico aplastado resultante, que estaba adhe-

rido a la tela, fue entonces curado y secado finalmente so

"metiéndolo a una temperatura de aproximademente 1632C du-

rante 1,5 minutos, Se obtuvo una tela de fibra de vidrio
recubierta, duradersa, suave y flexible gque es ininflama-
ble, que biene un respaldo o revestimiento polimérico aplag
tado y blenco que tiene excelentes propiedades de solidexn
frente a la luz, frente el lavado y a la limpieza en se~

CO.

Se repitid el anterior procedimiento, solo que esta

“vez el respaldo esponjado polimérico parcialmente secado

no fue aplastado, y se obtuvo una tela para cortinajes

"que contenfa un respaldo de espuma polimdrica no aplasta-
‘da que ‘difiere de su contrapartida polimérica aplastada an

terior en el hecho de que no posee propiedades de duracié#»

tan buenas.

SJEMPLO IX
SOeSe =2

Se obtuvo una tela para cortinajes recubierta que

“tenia un revestimiento de respaldo coloreado, siguiendo el
‘procedimiento del ejemplo II, excepto en el hecho de que
-también se mezclaron 0,5 partes (sobre base en seco) de
Epigmento verde de ftalocianina con la composicién de par-
‘tida de l&bex polimerizado en emulsidn, con el fin de obte
.ner una tela para cortinajes duradera, suave y flexible qué

‘tenfa un revestimiento de respaldo opaco, uniforme, lige-

ramente pegajoso y de color verde. Es evidente que se pue~
den obbtener telas para cortinajes recubiertas que tienen di

versgos revestimientos de respaldo poliméricos splastados y.

Vcoloreados, simplemente variando el colorante o pigmento

- 24 -
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s que se wtiliza.
e repitidé el anterior procedimieato, solo que esta4
.vez cl respaldo esponjado polimérico parcialmente secado
‘no fué aplastado, y se obbuvo una tela para cortinajes
.que centenia un respaldo de espuma volinérica no aplasta-
fda, que difiere de su contrapartidia polimérica apnlastada
?anterior en ¢l hecho de que no posee propiedades de dura=-

.¢idén tan buenas.
B VIO X

Con el fin de demostrar las propiedades Gnicas en

‘su ménero poseidas por las belas para cortinajes recubier-
|
:

tas de este invento, el nroducto del isjemplo II fue some- |

itido a la luz ultravioleta de un fadedmetro convencional
H €

‘ ,£ - Y . !
¥, después de 200 horas, la tela vara cortinajes no ex=
¢ .

1ibid ninguna degradacidn fisica visibl: del color. adomds,
la telepara cortinajes del =jemplo II fue taibién sometida o

s

una serie de seis operaciones revetidas de lavado mecénico
; X

lcomereisl y de limpieza en seco sin ninguna degradacién vi-

sible del revestimiento de respaldo polimérico aplastado.

asunque los anberiores ejemnlos se reficren principal-

mente al recubrimiento de teles para cortinajes, ya aque

e

stos productos finales son de interés preferido, es evi-

dente que el nresente invento se nuede utilizar nara obte-

1
ner un revestimiento de respaldo ssponjado, polimérico

] . . . . :
aplastado sobre cualesquiera materiales laminares flexibles,
l ,

%ibrosos o no fibrosos, y que los productos recubiertos fi-
1 H
hales encontrarin utilidad en muchos campos. Tor ejemplo,
ios productos recubiertos finales pueden ser utilizados

i

bara tapicerias, mantelerias, telones para escenarios,

prendas de vestir, esbterillas o felpudos, y similares.

i -5 -
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'no requieren alta duracién frente a repetidas operaciones

\

25 NOV.joR
Obra caracteristica tnica en su género y no eviden~’

te dul presente invento consiste en que, por primera vesz,

© por lo que saben los solicitsnbes se puede obtener una es-

puma polimérica no aplastada y curada sin necesidad de

emplear las operaciones convencionales de gelificacidn, o

_ los auxiliares de gelificacidn, o los agentes vulcanlza=
~dores, hasta ahora empleados en la preparacidn de espumas
;poliméricas curadas. asi, los solicitantes han descubierto
itambién un procedimiento Gnico en su género para preparafjf'
~ espumas poliméricas no aplastadas y curadas, que compren-

" de segulr el nuevo procedimiento de recubrimiento de este
invento, pero omitiendo la operacidén de aplastado, iungue .

: las espumas no aplastadas y curadas, producidas mediante

el invento de los solicitantes, no proporcionan un revesw.

_timientc de respaldo tan duradero como sus contrapartidas -
esponjadas poliméricas y aplastadas, son utilizadas amplig-~

_menbe como revestimientos de respaldo para substratos que .

‘de lavaedo mecinico y de limpieza en seco.

Wsta solicitud que corresponde a la presentada en

los istados Unidos de América el 15 de Hoviembre de 1966,i

‘bajo el ¥m. 59%4.401, se acoge a los beneficios del arti- '

"culo 51 del vigente ZEstatuto sobre Propiedad Industrial,

- NOTA =

Liog puntos de invencidn propia y nueva que s€ pre-

isenban para que sean objebo de esta solicitud de Patente
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de Invencidén en sspaia, nor V-IdLE ajfios, son los sigﬁiéﬁ-
' tes:

192,~ Un procedimiento para producir un substrato re-
% cubierto que tiene un recubrimiento adherente de un res-
. paldo de esponja polimérica aplastada, caracterizado

porque comhrende: (a) espumar una composicidn de litex

.polimerizado en emulsidn gue contiene un agonte tensioac—

tivo orginico soluble en asua; (b) aplicar la easponja

polimérica resultante directamente a dicho substr to; (c¢)

e e ——

. secar parcialmente la esponja y el substrsato hasta un con~
i -

i Genido de humedad denbtro del margen de a wroxi.-adamente 5

y aproximadsmente 20,7 en 2eso, y retener la esponja =n su

forma expandida durinbe el nrocedimiento de secado sin e~

lificacibn o sin util%zacién de agentes reticuladores;
t(d) aplastar la esponja polimérica parcialmente secada
. e estd adherida al substrato y (e) secar y curar el subs-
%trato, recubierto con esponja polimérica aplastada, resul-

itante.

22,~ w1l orocedimiento reivindicado en 1- reivinﬁica%
cidn 1, caracterizado jporcue el subsbtrabo es una tela paré
cortinajes,

32, 1l procedimiento reivindicado en la reivindica-~
icién 1, caracterizado worque =l litex es un nolimero de
i latex acrilico o un polimero de létex de policloruro de
vinilo.

49,- E1 procedimiento reivindicado en las reivindi-
caciones 1, 2 o 3, caracterizado porque se¢ emplea un agen—;'
te antiadherente o eliminador de la pegajosidad, seleccio~§
nado del grupo que consiste en ceras, talcos para espolvo—;
rear, aceites de silicona, aceites aliffiticos, resinas
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. termoendurecibles, polimeros de polietileno solubles, y -

femulsiones de¢ polietileno, y se ha adadido al recubrimien—
‘to antes de la operacién final de secar y curar la esponja
;polimérica aplastada.

5 2,~ Un procedimiento para producir un substrato re—
cublierto que tiene un recubrimiento adherente de un res-
paldo de esponja polimérica aplastada.

‘ Tal y como se ha descrito en la liemoria gue antecede

.y con los fines que se han especificado,

10 Wsta Memoria consta de veintiocho hojas escritas a
méquina por una sola cara.
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