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La invencién se refiere a un cojinete de
bolas, para el alojamiento de 4drboles longitudinal-
mente méviles, que se compone de un casquillo de ro-
dadura cilfndrico y de un casquillo de gufa dispues-

to concentricamente con €ste con varias guias de
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bolas repartidas en su circunfcréncia. Las guias de
bolas se componen aqui cada vez de dos partes de gufa
de curso rectilineo y paralelas con relacidn al eje
del drbol y de dos partes de gula de forma semicircu-
lar que unen ¢éstas.

Tales cojinetes de bolas sirven para el alo=-
jamiento, de marcha facil, de drboles que han de reali-
zar movimientos longitudinales sin estar al mismo tiem-
po sometidos a un movimiento de giro. Debido a que en
estos cojinetes las bolas ruedan en gufas ovaladas ce-
rradas en si, es ilimitado el movimiénto longitudinal
de los 4rboles a alojar en tales cojinetes.

Tales cojinetes ya se conocen en miltiples
ejecuéiones., En una ejecucidn conocida de cojinete el
casquillo de rodadura cilfndrico estd desarrollado como
pieza de construccidn maciza que, en su taladro, posee
varias ranuras longitudinales, repartidas en la perife-
ria, que sirven para retornar las bolas en la parte sin
carga de sus guias. Para hacer posible el cambio de di-
reccidn de las bolas en la zona de las partes de guia
semicircularcs se ha provisto en esta ejecucién el cas-
quillo de rodadura enm sus extremos en la zona de estas
partes de gufa semicirulares de un didmetro de taladro
mas grande que en la parte central, Un desarrollo as{
del cojinete conduce & cojinetes de funcionamiento im-
pecable pero implican sin embargo un coste de fabrica-
cidn considerable. Tanto las ranuras longitudinales
como btambién los ensanchamientos de didmetro en el cas-
quillo de rodadura exigen una mecanizacidén con levantaw

miento de virutas, lo que conduce a tiempos de fabrica-
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cidn relativamente larges y por lo tanto a precios
elevados (Patente suiza 253 779)

Bn otra forma conocida de ejecucidn de co-
jinete el casquillo de rodadura estd provisto en la
zona de las partes de gufa por las que las bolas sin
carga han de retornar, de una ranura longitudinal
continua que, en su anchura, estd dimensionada de ma-
nera que las bolas puedan pasar parcialmente. El cas-
quille de rodadura a su vez no estd desarrollado ci-
lindricamente liso, sino que en su superficie se han
grabado las guias o%aladas de las bolas, Esto implica

no solo unas herramicntas de fabricacidn costoses sino

también la ulterior desventeja de que el casquillo de

rodadura en su montaje en un taladro de carcasa solo
toca a este en pocos lugares y por lo tanto no garan-
tiza un asiento verdaderamente firme (Patente USA

2 503 009). ’

Finalmente se conoce también otra forma de
ejecucidn de cojinete en la que se emplea un casqui-
1lo de rodadura cilindrico 1liso en el que asimismo
se han estampedo unas ranuras continuadas que permi-
ten el paso parcial de las bolas empleadas. Las ranu-
ras continuas muestran en esta forma de ejecucidén una
forma C. Esta ejecucién tiene la desventaja de que al
templar el casquillo de rodadura las lenguetas del cas-
quillo de rodadura encerradas por la ranura en forma
de C estdn sometidas a una deformacién que, en estado
montado del cojinete, conduce a que las bolas no pue-
dan rodar impecablemente en sus guias, sino que en

parte queden enganchadas (DAS 1 194 649)
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En comparacidn con estas ejecuciones conoci-
das, la invencién tiene por cometido crear un cojine-
te de bolas pura el alojamiento de drboles longitudi-
nalmente méviles, que evitan las desventajas de esbas
ejecuciones de cojinetes comocidas y que se pueden fa-
bricar en forma especialmente sencilla y sin emborgo
garantizar un funcionamiento impecable.

Adends se did especial valor de que las di-
mensiones exteriores del cojinete se mantuvieran lo
mgs reducidas posibles,

De acuerdo con la invencidn esto se logra
porque el casquillo de rodadura se desarrolla como cas-
quillo de pared delgada exteriormente cilindrico liso,
que en la zona de cada una de las partes de guia rec-
tas estd provisto de una ranura longitudinal continua~
da, cuya anchura es un poco mds reducida que el didme~
tro de la bola ¥y ei casquillo de rodadura muestra en
ambos extremos axiales, en las zonas de las partes de
guia semicirculares, un didmetro interior que es mayor
que en la parte central del casquillo de rodadura.

Debido & que el casquillo de rodadura, segin
la presente invencién, tiene un desarrollo cilindrico
liso no se precisan en la fabricacidn sin levantamien-
to de virutes de herramientas costosas y en la fabrica-
c¢idn eoén levantamiento de virutas ningunos trabajos
grandes para esto. La fabricacidn se simplifica por lo

tanto considerablemente resultando asf mds barate. La

aplicacidn de una ranura longitudinal 2n sif conocida

en el casquillo de rodadura de paréd delgada se puede

efectuar en forma sencilla mediante estampado y, tampo-
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co pe.w e¢r cambio de direccidn de las bolas en la zona
de las partes de pufa semicirculares, se necesita un
trabajo de estampacién costoso, sino solamente un aumen-
to del didmetro del taladro del casquillo de rodadura.
Como muestra el estado de la técnica indicado, las ca-
racterfsticas que caracterizan esta invencidn ya son
en parte conocidas por sf y en forma individual. Solo
reuniendo las distintas ceracteristicas segin la pre-
sente invencidén se crea, sin embargo, un cojinete que
reune todas las ventqjas de los cojinetes conocidos pero
sin las desventajas en cuestidén. La invencidn propone
adends fabricar tanto el casquillo de rodadura sin le-
~vantamiento de virutas como también el aumento del did-
metro en la zona de sus extremos mediante une deforma-
¢ién sin levantamiento de virutas, Justamente esta me-
dida hace posible una fabricacién del cojinete en forma
especialmente sencilla y ahorrativa de gasto y en la
que, al aplicarse esta ensefianza, no se precisa de nin-
gdn trabajo de levantamiento de virutas. Justamente
cuando se parte de que el casquillo de gufa dispuesto
dentro del casquillo de rodadura se puede fabricar en
forma conocida como simple piecza de inyeccidn de materisl
sintético permite la inveneién fabricar un cojinete ca-
paz de un funcionamiento total en forma sencilla ¥y
ahorrativa de costes y en gran cantidad,

En el dibujo se ha representado un e emplo
de ejecucién de la invencidén descrita.
Muestra;

La figura 1 una seccidn longitudinal a través

del cojincte de la presente invencidn.
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_a“u"ix e Lo figura 2 una scccidn transversal sendn la
- 1Iﬁéa II - II de la figura l; ¥

La figura 3 une vista exterior del cojinete.

El cojinete representado se compone de un
casquillo de rodadura cilindrico 1 y del casquillo de
gufa 2 dispuesto en éste. Ambos forman juntos las guias
jpara las bolas 3, Estas guias de bolas se componen de
las dos partes de guia 4 y 5 rcetilineas y paralelas
al eje del cojinete, asf como dc las dos perles de guia
6 y 7 semicirculares que unen a éstas. En 1z zona de la
parte de gui; 4 estd provisto el cesquillo de guia 2 de
ranuras longitudinales que permiten el pasc parcial de
las bolas 3 hacia dentro. BEn la mitad sugerior de la
figure 1 se ha‘representado esto. Al pesar esta parte
de gufa 4, las bolas 3 estdn en condiciones de transmi-
tir carga. Las bolas Fuedan aqui sobre la superficie
de rodadura 8 del casquillo de rodadura l. Bn sus dos
extremos el casquillo de roda&ura.l‘estd ampliado al -
didmotro mayor 9. Estos ensanchamientos sc oncuentran
en la zone de la parte de gufa semicirculer 6 y 7 ¥
permiten la elevacidn de las bolas 3 pera, a continua-
cidn, trasladarles a le siguiente perte de gufa recti-
linea 5, en las que las bolas rucdan hacia atrds sin
carga. Bsto estd represcniado en la parte inferior de
la figura 1, En ellas se aprecia que cn la parte de
gufa 5 las bolas estdn recubiertes liacia denlro por
1o pared 10 del casquillo de gufa 2., El cescuillo de
rodadura 1 estd provisto en esta zona de una ranura
longitudinal continuads 11 que hace posible un paso

parcial de las bolas., La firura 3 muestra un Gesarro-
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M1lo posible de la ranura 11 en vista desde arriba, Se;un

M omo se haya desarrolledo el casquillo de gufa 2 en la

zone de las partes de gufa semicirculares 6 y 7 se somete
la ranura 11, en adaptacidn a ello, a un desarrollo co-
rresvondiente.

En sus extremos el casquillo de rodadura 1

estd provisto de los bordes 12 y 13 dirigidoes radialmen-

te hacia dentro mediante los cuales el casquillo de gufa

y de rodadura se reunen para formar una unidad. Para
evitar un giro entre sf de estos dos casquillos, el
cascuillo de gufa 12 encaja con un saliente 14 en el es-
cote del borde 12 del casquillo de rodadura 1 correspon-
diente,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asf como la manera de realizarlo en la prédcti-
ca, debe hacerse constbar que las disposiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alterem su principio fundamental.
También ha de sefialarse gue la prescnte invencién co-
rresponde a una solicitud de Patlente presentada en Ale-
mania con fecha y nfmero siguientess 15 de noviembre
de 1.966, ndmero J 32 242 XII/47 b, acogiéndose por lo
tanto & los DLeneficios que se establecen en los Conve-
nios Internacionales en vigor, sicndo lo que constitu~
ye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Invencidn en Esypafia por 20 afios
sobre; "Perfeccionamientos en la fabricacidn de coji-
netes de bolas para el alojamiento de drboles longitu-

dinalmente méviles", caracterizdndose por lo siuuientes
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1.~ Perfeccioncmientos en la fobricacidn
de cojinetes de bolas para el alojamiento de 4rboles
longitudinalmente méviles, del tipo cue se cempone Ge
un casquillo de rodadura cilindrico y de un casquillo
de gufa dispuesto conceniricamente con éste, con va-
rias guias de bolas repcriidas en su circunferencis,
cada una de las cuales se componen de dos partes de
cufa de curso rectilineo y paralelas con relacién al
eje del 4rbol y de dos pertes de gufa de forma seni-
circular que unen a estds, caracterizados porque la
superficie de rodadura se desarrolla como un casCuie
1llo de pared delgada, cilindrico liso en el exterior,
cque en la zona de cada una de las partes de gula rec-
tilinea est4 provisto de una ranura longitudinal, cuya
anchura es poco inferior a la del difmetro de las bow-
las, y el casquillo de rodadura mueslra en los dos
extremos axinles, cn las zones de las partes de gufa
semicirculares, un difmetro interior que es'mayor que
en la parte central del casquillo.

2.~ Perfeccionamientos sesin la reivindi~
cacidn 1, céracterizados porque el casquillo de ro-
dadura se fabrica sin levantamiento de virutas y el
aumento del didmetro en la zona de sus extremos se pro-
duce asimismo mediante deformacidn sin levantaomiento
de virutas,

3.- Perfeccionamientos en la fabricacidn
de cojinetes de bolas pera el alojamicnto de 4rboles
longitudinalmente méviles, tal y como gquedan descri-
tos sustancialmente en la presente memoria e ilusira-

dos en los adjuntos dibujos.
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