
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  so lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de Don E leu terlo  PÉREZ Sánchez, de nacionalidad es­

pañola, residente en SALAMANCA, c/ Rodriguez Fabrés, nB 7,

por

"PERFECCIONAMIENTOS EH LOS DISPOSITIVOS MSCÁNICOS DE UNIÓN 

DE ELEMENTOS EN RADIADORES CALEFACTADOS ELECTRICAMENTE".

La presente invenoión se r e f ie r e  a c iertos  per­

feccionamientos introducidos en la  fab ricac ión  de lo s  e le ­

mentos mecánicos de unión en baterías de lo s  elementos de 

radiadores y más especialmente para aquellos radiadores que 

han de ser calefactados eléctricam ente.

Es cada dia mayor la  demanda de radiadores autó­

nomos calefactados eléctricam ente por ser e l  único procedi­

miento de ca le facc ión  que no enrarece e l  ambiente cerrado 

de una habitación a la  vez que la  única solución para obte­

ner e l  mismo t ip o  de ca le facc ión , pues s i bien su funciona­

miento es de costo más elevado que e l  de una in sta lac ión  en
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la  que e l  f lu id o  se ca lien ta  por otros procedimientos y en 

lo ca le s  espec ia les , e l  costo de la  misma in sta la c ión  acon­

seja en la  inmensa mayoría de lo s  casos en que e l  número de 

elementos es reducido, sostener e l  elevado costo de funcio­

namiento siempre menor que la  am ortización de la  in vers ión  

rea lizada .

Por lo  an te r io r , lo s  radiadores autónomos Jse -uti­

lizan  a l  máximo con desplazamientos de uno a otro lu gar, pa 

ra e v ita r  que la  in vers ión  sobrepase e l  l ím ite  óptimo - de 

ren tab ilidad  y para e l lo ,  lian de con stitu irse  en unidades 

l ig e ra s  a la  vez que res is ten tes  y en m ateria les y  formatos 

de buenas ca ra c te r ís tica s  de conductib ilidad . Por otra par­

te ,  se ha llegado a la  misma convicción en lo s  sistemas de 

ca le facc ión  c lá s ica  en razón de la  productividad y para e l lo  

se han rea lizado  excelentes modelos de elementos de radiador 

en a leaciones l ig e ra s  en fundición  inyectada, procedimiento 

de fab ricac ión  que presenta lo s  elementos totalmente term i­

nados y l is t o s  para e l  acoplamiento s in  necesidad de empleo 

de mano de obra en operaciones costosas y len tas  de mecani­

zados posterio res  a la  fab ricac ión , t a l  como ocurría en lo s  

c lás icos  modelos de h ierros  fundido c incluso en fundiciones 

de aleaciones l ig e ra s  fundidas en arena. En es te  t ip o  de fa ­

bricados, la  unión de lo s  conjuntos o baterías de elementos 

radiantes ha de r e a liz a rs e , por ser e l  único procedimiento 

que garantiza e l  c ie r re  en debidas condiciones de seguridad 

mediante t ira n te s  calados sobre p iezas sobrepuestas a la s  

bocas de lo s  elementos extremos y naturalmente oon la  in te r ­

ca lación  de la s  adecuadas juntas en los  encajes de la s  te s ­

tas de lo s  elementos, ya que e l procedimiento c lá s ico  de 

unión mediante manguitos de doble roscado, ha presentado d i­

ficu lta d es  que han hecho abandonar su fab ricac ión , por una
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parte , por la  necesidad de mecanizado y por lo  tanto dismi­

nución en la  productividad y por la  o tra , por la  d if icu lta d  

de mantenimiento de la s  adecuadas juntas de hermeticidad en

conjuntos de d iferen tes  materias de d is tin to s  coe fic ien tes  

de d ila ta c ión  en la s  temperaturas normalmente alcanzadas en 

lo s  radiadores.

A s í pues, ex is ten  en mercado excelentes radiadores 

de aleaciones lig e ra s  que cumplen la s  necesidades buscadas, 

pero siempre para insta laciones de mayor o menor considera­

ción con foco común de calentamiento del f lu id o , ya que la  

d isposición  del t ira n te  in h a b ilita  cualquier p os ib ilid ad  de 

colocación de la s  necesarias res is ten c ia s  y termostatos para 

e l  funcionamiento autónomo del radiador.

E l ob jeto de la  invención que se preconiza, es pre 

lisamente un d isp os it ivo  de t ira n te  que cumpliendo esta con­

d ición  indispensable para e l c ie rre  de unión de lo s  d ife ren ­

tes  elementos que componen la  batería  o radiador propiamente 

dicho, permita la  colocación  de lo s  necesarios grupos de re ­

s is ten c ias  y termostatos de regu lación  para e l  funcionamien­

to  de lo s  mismos en la s  mejores condiciones de traba jo , a la  

voz que permitiendo la  l ib r e  extracción  para renovación o 

reparación en lo s  momentos deseados, todo e l lo  sin  in te r fe ­

r i r  e l  absoluto la s  embocaduras de intercomunicación en la s  

que ha de estab lecerse la  corrien te  de c ircu lac ión  d e l f l u i ­

do calentado, para lo  cual se crea una cámara de paredes 

ab iertas , res is ten te  a la  tracc ión  y de dimensiones adecua­

das para ser rec ib ida  en e l  in te r io r  de la s  bocas de lo s  e le  

montos de radiador, y p rov ista  en la  extremidad oponente a 

la  de acoplamiento de medios para la  recepción de un meca­

nismo tensor que se proyecta desde la  tapa de c ie rre  corres­

pondiente.
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En úna rea liza c ión  p re feren te , esta  cámara se cons­

t itu y e  en una especie de jaula en la  que unas barras lon g itu ­

dinales sustituyen a la s  paredes de la  misma cámara, y cuyas 

barras se reciben por mecanismos de rosca sobre una de la s  ta  

pas de c ie r re , precisamente sobre una corona p e r i fé r ic a ,  man­

teniendo despejado e l  centro de la  misma tapa en la  que se re  

c ibe , asimismo por mecanismo elemental de rosca, el* núcleo 

del cuerpo portador de la s  res is ten c ia s  y del term ostato, Las 

barras proyectadas de la  corona y que se extienden en la  lon ­

gitud necesaria para abarcar la  casi to ta lid ad  de la  longitud 

del radiador, se rematan en otra corona a la  que se f i j a n  por 

oportunas tuercas y  contratuercas, cuya corona presenta, en 

la  rea liza c ió n  mas elem ental, una perforac ión  cen tra l para 

paso d e l espárrago de un to r n i l lo  que se cala desde p erfo ra ­

ción adecuada de la  contratapa d e l rad iador, proporcionando 

la  debida tensión de c ie r r e .

Esta rea liza c ió n  p re feren te  se describe a continua 

ción detalladamente con re fe ren c ia  a lo s  dibujos que se acom­

pañan.

En dichos d ibujos:

La figu ra  1&, es una sección por plano p r in c ip a l 

de la  parte in fe r io r  de un radiador p rov is to  de l d isp o s it iv o  

de unión rea lizado  según la  invención.

La figu ra  23, corresponde a un d e ta lle  del mismo 

d isp os it iv o  seccionado por un plano diam etral.

La figu ra  3&, corresponde a una v is ta  en planta de 

la  cabeza d e l d isp os itivo  de unión.

Según queda representado en lo s  dibujos, la  marca 

( l )  ind ica e l  cuerpo de lo s  elementos de radiador, cuyas ca­

bezas (2 ) se unen para la  formación de l conjunto por tracc ión  

entre la s  cabezas extremas (3 ) y  precisamente sobre tapas co-



5

105

l io

115

120

$25

130

135

locadas en la s  embocaduras (4 ) .  En e l  d isp os itivo  de la  in ­

vención la  tapa p rin c ip a l se re feren c ia  como (5 ) .  Presentan 

do una corona anular (6 ) que se cala sobre la  embocadura, 

quedando provista  de la  adecuada ranura de junta (7 ). a ,la 

vez que presentando un espacio hueco (8 ) cen tra l. En,la co­

rona anular (6 ) se previenen unos núcleos (9 ) con perfo rac io ­

nes terra jadas (10) en la s  que se reciben la s  correspondien­

tes  barras o v a r i l la s  ( l l )  por procedimiento de roscado y f i ­

jación  por contratuercas (1 2 ). Por los  mismos mecanismos de 

tuercas (12) se reoibe en la s  extremidades proyectadas de las 

v a r i l la s  la  arandela (13) -dotada centralmente de la  perfora­

ción (14) para paso de l espárrago (15) calado en la  contra­

tapa (16) y precisamente en e l  espacio cen tra l (17) que ocul 

ta la  cabeza a la  vez que permite la  Bianiobra de ap rie to .

La cabeza p r in c ip a l (5 ) y en su espacio cen tra l (8 ) 

rec ibe e l  núcleo roscado ( l8 )  del cabezal (19) de conexionado 

de la s  res is ten c ia s  blindadas (20) que se proyectan en la  ex­

tensión del radiador, a ' la  vea que del termostato (2 1 ).

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance 

de la  invención, a s í como la  manera en que la  misma puede ser 

llevada  a la  p ráctica , se hace constar que en su rea liza c ión  

podrán ser variab les lo s  m ateriales formas y  dimensiones, y 

en genera l, cualquier otro d e ta lle  accesorio  o secundario, 

siempre que e l lo  no a lt e r e ,  cambie o modifique la  e sen c ia li-  

dad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, 

son c ie rtos  y f i e l  r e f l e jo  del ob jeto  d escrito , debiéndose 

tomar en su aspecto más amplio y nunca en forma lim ita t iv a .

E l inventor se reserva e l derecho de obtención de 

lo s  oportunos C ertificados  de Adición complementarios, por 

aquellas mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pu­

diera aconsejar la  p ráctica .
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La PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l ic i t a ,  deberá 

recaer, precisamente, sobre la s  particu laridades caracte­

r ís t ic a s  de la s  sigu iente re iv in d icac ion es :

140 i s . -  Perfeccionam ientos en lo s  d isp os it ivo s  me­

cánicos de unión de elementos en radiadores calefactados 

eléctricam ente, c a r a c t e r i z a d  o s  por compren­

der un cuerpo tensor entre la s  cabezas de lo s  elementos yux­

tapuestos de l radiador con apoyo en la s  caras ex te r io res  de 

145 la s  cabezas de los  elementos extremos, con la  particu laridad  

de que este cueipo tensor se forma por un núcleo res is ten te  

de paredes ab iertas  y de gran res is ten c ia  a la  tracc ión , de 

diámetro in fe r io r  a l  propio de la s  aberturas de intercomuni­

cación entre lo s  d ife ren tes  elementos de radiador y de lon - 

150 gitud asimismo in fe r io r  a la  t o t a l  de l mismo conjunto de ra ­

diador, en cuyo cuerpo la s  bases se presentan p rov is tas  de 

la s  correspondientes aberturas para a lo ja r ,  en una de e l la s ,  

e l  conjunto de elementos de ca le facc ión  y  regu lación , y  en la  

otra y  oponente, un mecanismo de recepción  en rosca d e l e le -  

155 mentó complementario de l cuerpo tensor, constitu ido preferen ­

temente por un espárrago de t o r n i l lo  pasante de l núcleo que 

constituye e l ancla je de t i r o  para e l  ap r ie to  del conjunto de 

radiadores y en e l  cual se a lo ja  e l mecanismo de accionamien­

to  de tensionado del citado conjunto tensor d e l c ie r r e .

160 23 .- Perfeccionam ientos, según re iv in d ica c ión  13,

caracterizados porque la  base de l núcleo del cuerpo tensor 

que rec ib e  a l  conjunto de elementos de ca le facc ión  y regu la­

ción dispone axilmente de una abertura de paredes roscadas



para r e c ib ir  de esta manera con e l  adecuado ap rie to  de c ie rre  

165 y hermeticidad, una cab ec illa  portadora de lo s  dichos elemen­

tos de ca le facc ión  y regu lación , a s í como lo s  mandos y cone­

xiones necesarios en e l  funcionamiento

33.- Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d ica c io ­

nes an terio res , caracterizados porque la  baso portadora de 

170 lo s  elementos de ca le facc ión  y regu lación , constitu ida a s i­

mismo en cuerpo de apoyo en una de la s  extremidades de l ra­

diador para e l  cuerpo tensor, dispone en su parte interna de 

un regruesamiento para la  vincu lación  a lo s  elementos deter­

minantes de la  envoltura de la  cámara y  preferentemente unos 

175 tiran tes  d istribu idos en sim etría a x i l ,  de gran res is ten c ia  

mecánica a la  tracción  y portadores en la s  extremidades opo­

nentes, de la  base dotada de mecanismo de rosca para la  recen 

ción del t iran te  tensor propiamente dicho.

4a ,-  "PERFECCIONAMIENTOS Eí LOS DISPOSITIVOS I.BCÍ- 

180 NICOS DE UNIÓN DE BLEIüEMIOS El? RADIADORES CAIEFACTADOS ELEC­

TRICAMENTE".

Todo según queda expuesto en la  presente Memoria, 

que consta de s ie te  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

sola cara, y una hoja de dibujos que se acompaña.



ELEUTERtO PEREZ SANCHEZ HOJA UN)CA

ESCALA VARtABLE
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