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PATENTE DE INVENCIOR

por VEINTE AROS

afavorde Don José TARGARONL Gu-=-
sils , de nacionalidad espafiola, domiciliado en Bar=

celona, calle Séneca, nimero 11, por :

WSISTEMA DE FILTRO PARA MAQUINAS MOIDEADORAS POR EXTRUSION.!

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie preeeri‘be Patente de Invencién hace referencia, se-
gin se indica en su emunciado, a un sisteme de £iltro conw
cretemente estudiado para su aplicecidén a mdquinas moldea-
doras por extrusién, y mds conoretamente, miquinas extrusio-
nadoras de materiales pldsticosd

En el cabezal de las mfquinas del expresado tipo es
normel la i)revisidn de un dlsco perforado, dlspuesto pn un
plano perpendicular a la direccién de avance del materialy
que desempefia la funcién principal de extrangular la seow

cidn de paso, determinande un consecuente aumento de la pro-
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sidn de trabajo de la mdquina. Contra el expresado disco
se aplica uns tela metdlica muyfina, que constituye un f£ile
tro destinado a retener los cuerpos exirafios e impurezas
que puedan hlllarse mezcladas con el material que se extru-
siona. Especialmente cuando se trabaja con materiales de ba-
ja calidad, o procedentes de recuperacidn, los expresados
filtros se bbturan con mucha frecuencia, obligando a parar
la mdquina, ¥y llevar a cabo el desmontaje del cabezal de la
misma, para poder realizer la sustitucidn del filtro. Estas
interrupciones, que resultan bastante prolongadas y que con
materialess de baja calidad son muy frecuentes, por ejemploy
cads hora de funcionamiento 6 incluso menosg, disminuye nota-
blemente, como es 1égico, el rendimiento de la mfquina

Ia presente patente de invencién tiene precisamente por
objeto un sigtema de filtro que permite reslizar el desmonw
taje y posterior sustitucidn o limpieze del £iltro obturado,
sin ninguns necesidad ds interrumpir el funcionamiento de la
mdquina, permitiendo aumentar notablemente el rendimiento de
la miema. No parece, pu.es;z realmente necesario perderse en
conslderaciones para poner de manifiesto las evidentes ven-
tajas prdcticas que se deducen del sistema de filtro en cues~
tién, el cual, por otra parte, tal como se verd claramente
a contimuacidn, presenta uns estructura relativamente muy .
simple y puede ser fdcilmente adaptado a cualquier tipo de
mfquinas moldeadoras de materiales pldsticos por extrusidny

Por lo demds, la esencialidad, forma de funcionar y
principales caracterfsticas:y ventajas del sistema de filtro
que se preconiza, resultardn mas fdcilmente comprensibles a
la vista del dibujo adjunto, en el que —en corte convencio
nal esquemdtico— se ha representado un ejemplo concreto de

realizacién prictice del mismo. En lo sucesivo, la explica-
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cién ge referird, pues, a este diimjo, bien entendido que
-como se comprende y es légico, dada su significacién pura=-
mente ilustrativa y aclarstoria= en ningdn caso cabri con-
ferir al mismo el menor caracter limitativo,!

Tal como puede verse en este dibujo, el sistema come
Prende, en primer lugar, un cuerpe l, normalments cbtenido
de fundicibn, dotado de medios para su fijacidn hermética
a la boquilla de expulsién de la mdquina, medlios que no
han sido representados y que podrdn, somo es 1ldgico, variar
entre 1osrmas:amplios 1{nites, de acuerdo con las necesida—
des y conveniencias de cada caso., En el expresado cusrpo se
prevén asimiemo medios para fijacién de la correspondiente
hilera o boquills dé extrusionar, También estos medios podrdn
variar entre los mas amplios 1fmites, pudiendo, por ejemplo,
hallarse constitufdos por une simple cavidad roscads, 2, a
la gue puede atornillarse la expresada boquilla?

En el ejemplo de realizacidn representado en los dibu= -
josy el expresado cuerpo 1 se completa con una tapa 3, que
se fija en posicién por medio de tornillos 4 u otro sistema
cualesquliera aprOpiadoﬁ Esta taepa, en combinacidn con los
tablques internos 5=-5' delimita los canales enfrentados 6~6{;
uno cualesquiera de los cuales puede ser puesto en comunicaw
cidn con el orificio o abertura de entrada de material T,
actuando sobre una correspondiente vdlvula de distribucidni

En un ejemplo preferente de realizacidn, la indicada
vilvula puede hallarse constitufda por un cuerpo troncocénie
co 8;?convenientemente ajustado en la posicibn de montaje, ¥
dotado de uns abertura radial 9y que comunica con la sberturs
% de entrada de material, La hermeticidad de ajuste de este
cuerpo se ageguras mediante la disposicidn de sendas juntas
10-10' en sus extremidades, y la retencién del mismo en la
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posicidn de monﬁaje puede, por ejemplo, garantizarse por_medio
de una prida i1, que se fija en posicidn sobre la tapa 3, por
ejemplo, mediante los propios tornillos 4 de fijacidn de la mis-
ma al cuerpo principal 1. El indicado cuerpo troncocdnico 8 com-
porte un vistago coaxial sobresaliente 12, al que se fija un
drgano de gobierno 13, de tipo cualesquiera apropiado, y unos
salientes radiales 14, que, en conbinacidn con un sistema de to-
pes fijos 15, limitan a un clerto dngulo las posibilidades de
rotacidn del expresado cuerpo. Se tiene, pues, que segin sea la
posicidn 1fmite en giro adoptada porel cuerpo 8, el material

que es impulsado a presidn por la abertura 7, circulard por la
canal radial 9 hacie una u otra de las canales enfrentadas 6-6'.
_ Ias canales 6-6' desembocan en sendas cdmaras 16-16', en
cada una de las cuales se halla montado en forma fdcilmente des—
montable un elemento de filtraje, muy preferentemente constitui-
do por un cuerpo cilindrico 17-17', con sus paredes dotadas de
ung multiplicidad de perfo;aciones 18. Estos cuerpos cilindricos
dividen las expresades cdmaras en une, parte anular externa y
otra cilindrica interna 19-19', comunicadas entre si a través

de los orificios 18, que realizan la accidn de filtraje del ma-
terial, accidn que puede_mejorarge en cuanto a eficacia, situan-
do sobre los expresados cuerpos cilindricos una envolvente de -
fina tela metdlica. Ias cdmaras 19-19' comunican con sendos con-
ductos enfrentados 20-20', uno qualegquiepa de los cuales puede
ponerse en comunicacidn con un conducto acodado 21, previsto en
el cuerpo 8, que presenta una zona inicial dispuesta en sentido
radial y una zona final dispuesta en sentido axial, comunicando
con lg aberturs de salida 22 y el racor 2. Se tiene, pues, que
en una determinada posicidn de la vélvule de distribueidn 8, el
mgterial que penetra por la abertura 7 circulard por los conduc-

t0s 9 y 6 hacia la cdmara anwlar 16, pasard a travds de los ori-
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ficios 18 previstos en el cherpo 17, y, a través de la cdmars 19
y los conductos 20 y 21 alcanzard la ebertura de salida 22, a
la que se hallard acoplada la correspondiente hilera. Bastard
evidentemente invertir la posicidn de la.vdlvula 8, para que la
circulacidn de material a presidn entre las sberturas Ty 22 se:
realice a través de los conductos 6', las cdmaras 16' y 19', y
el condcuto 20', es decir, para que el material se vea precisado
@& atravesar los orificios 18 sel segundo cuerpo filtrante 17'. Se
tiene, por tanto, que, cuando interese llevar a cabo la limpieza
del f£iltro que se halle en actuacién, bastard hacer girar de 1802
la vélvula 8, con 1o que ls circulacidn de material se desviard
inmediatamente hacia el segundo f£iltro, pudiendose llevar a cabo
con toda facilidad las‘operaciones de desmontaje, limpieza y mon-
taje del primero, sin ninguna necesidad de parar la méquina;
Pinalmente, para facilitar las indicadas operaciones de des=
montaje y limpieze de los filtros, en una forma muy preferente,
aungue no necesaria, de realizacién, cada uno de loe indicados
cuerpos cilindricos 17 es solidario de un cabezal roscado 23,
dispuesto para stornillarse a una correspondiente abertura late—
ral roscada prevista -en el cuerpo principal 1. En estas dondicio-
nes, el montaje y desmontaje de loe indicados cuerpos podrd lle—

varse & cabo con toda facilidad, simplemente a rosca, actuando

sobre un apéndice 24, por ejemplo, de seccidn poligonal u otre

cualesgiiera que facilite el empleo de una llave o andlogo. Por
lo general, la operacidén de limpieza del filtro consistird gimple~
mente en sustituir la tela metdlica que envuelve al cuerpo cilin-
drico 17, ¥y que no ha sido representado en los dibujos, hallando-
se encajada en la amplia cavidad de seccidn eh cola de milano o
ginilar, prevista en las paredes del mismo. Se comprende, pues,
que la operacién de desmontaje, limpleza y montaje del f£iltro
podrd realizarse en tiempo minimo, y, sobre todo, sin necesidad
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de parar la mdquina, que podrd seguir funecionando normalmente,
estableciendose la circulscidn de materisl g travds del segundo
filtro.

Resta ya Unicemente hacer constar de una manera genersl y
expresa Que, como se comprende y es 18gico, en la realizacién
practica del sistema que ha quedado descrito, y aparte de las
que han sido ya concretemente indicadas, cabrd introducir todas
aquellas adiciones y modificaciones de detalle gue no afecten g

lo que constituye la esencialidad del registro gque se golicita.

SE REIVINDICA:

1 = Sistems de filtro para mdquinas moldeadoras por extru~
8ibn, concretamente miquinas moldeadoras de materiales plésti=
cos por extrusidn, caracterizado por comprender un cuerpo que
se acopla herméticamente & la abertura de expulsién de la néqui-
na, y al que se acopla herméticamente lg correspondiente hilera,
en el interior de cuyo cuerpo se dispone esencialmente ung, vél-
vula distribuidora acciongble desde el exterior, que permite
dirigir el flujo de materia1;§ presidn hacia uno u otro de dos
conductos opuestos, que deseﬁbocan en sendss cémaras, en las que
ge hallan montados unos cuerpbs perforados, que deben ser gtra-
vesados por el material para alcanzar correspondientes condug~
tos enfrentados, susceptibles de ser puestos en comunicacidn,
por medio de la propia vélvule de distribucidn referide, con lg .
hilera de extrusién de la mdquina; todo de manera que segin sea
la posicidn de la vdlvula, la circulaecidn del material s presidn
hacia la hilera se realiza por uno u otro de los bares de conw
ductos referidos, atravesando consecuentemente uno de log cuer—

Pos perforados de filtraje, y quedando inaetivo el otro, que

puede ser desmontado para llevar s cabo su sugtitucidén o lime
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pieza, sin ninguna necesidad de interrumpir el funcionamiento
de la maquina.

2 - Sistema de filtro, segin la reivindicacidn anterior,
caracterizado porque los elementos de filtraje referidos se
hallan congtituldos por unos cuerpos cilindrico huecos dotados
en sus paredes de una multiplicldad de perforaciones, cuyos
cuerpos pueden ser envueltos por uns tela metdlica de filtraje,
Yy se montane en forma fdcilmente desmontable en el interior de

las camaras asimismo referidas, quedando en disposicidn de ser

atravesados por el material a presidén que cireuls hacia la hile
ra de extrusién.

3 - Sistema de filtro, segin ls reivindicacién precedente,
caracterizado porque lps cuerpos cilindricos perforados son go=~
lidarios de sendos cabezales roscados, que se atornillan en co-
rrespondientes aberturas laterales previstas en el cuerpo prin-
cipal de soporte, resultando fdcilmente accesibles dosde el ex—
terior en viatas a lag operaciones de montaje y desmontaje;

4 - Sistema de filtro, seglin cualquicra de las reivindica-
cionas anteriores, caracterizado porque la vilvula de distribu-
cibn referida en la reivindicacidn primera se halla constitui-
da por un cuerpo troncocdnico que ajusta herméticamente en un
correspondiente alojamiento previstoe en el cuerpo principal
de soporte, quedando en condiciones de girar libremente entre
dog posiciones limite, con movimientos determinados asctuando
sobre un correspondiente érgano exterior de maniobra, en cuyo
cuerpo se han practicado las gberturas necesarias para que, se-
gén sea la posicién limite en giro adoptada por el mismo, la
comunicacién entre la hilera y la boquilla de expulsidn de la
mdquine se establezoa a través de uno u otro de los pares de conw-
ductos en que se hallan intercalados los cuerpos de filtraje? =

5 Sistema de filtro para mdquinas moldeadoras por extrue-



sidn.
Consta la presente Memoria Descriptli-
va de ocho hojas mecanografiadas, escritas
Por una sola cara, numeradas del 1 al 8 con
sus lineas numeradas, a su vez, de ecinco

en cinco y de dibujos anexos.

Barcelona, %} OCT 130l
P. As

=
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