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El invento se refiere a wna disposicidn de amor—
tiguacidn de ruido para miquinaes frigorificas blindadas
herméticamente con al menos una cdmara de anortiguacidn de
ruido y 2l menos un canal de esgtrangulacidn.

Para lograr una buena amortiguacion aclstica,
se necesiten cédmaras de amortiguacion de sonido y céna~
les de estrangulacion en la trayectoria del medio frigo-
rifico circulante. Mientras que no presenta dificulta=
des el producir cimaras de amortiguacidn acustica bien de-
finidas, por ejemplo de piezasxde fundicion que se puedan
cerrar mediante una tapa, de ‘dos piezas de chapa con for?
ma provistas de estampaciones etc., resultaban problemas
nuy notables en la produdcién de lugares de estrangula-
cifn con elevada resistencia de estrangulacidn. Un senci-
1lo teladro transversal en el tabique ofrece una resisien-
cia de estrangulacion demesiado pequefia. Clertamente se
puede prolongar ei canal po} el hecho de que se hagan
transcurrir el taladro inLlinado en lugar de paralelo al
tabique o insertando un tuﬁito en el taladro. Pero aun
con estas medidas en la maﬁ%ria de los casos no se pue-
de @lojar una longitud de canal de estrangulacidn sufi-
ciente con una seccidn tramsversal aceptable; ademds es
leborioso el procedimiento de fabricacidn, en especial
cuando exista un nimero mayor de canales de estrangula-
cidn. Ademds es conocido el proveer a dos piezas de cha-
pa con formade tal manera de estampaciones, que se lTor-
men entre ellas las cémaras de amortiguacién de sonido y
los correspondientes cenales de comunicacidn.

Tampoco estos canales de comunicacidén pueden

ofrecer una resistencia de estrangulamiento grande. Su
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longitud estd limiteda, porque si no ya no habria sitio
para las camaras de amortiguscidn de sonido; su seccidn
transversal tiene que tener un temafio minimo determinado,
porque en caso contrario se cerraria al wnir por soldadu-
re las piezas de chapa con forma.

Fl invento se basa en el problema de indicar
una disposicion amortiguacidn de ruido, yue permita con
medios gencillos, el prever lugares de estrangulamiento
con una resistencia de estrangulamiento cualyuiera.

Este problema se resuelve por el hecho de gque
el canal de estrangulacion se extiende glo largo de la
pared de la cimara y esté formado entre ésta y una placa
adosada a ella.

A lo largo ‘de la pared de la cémara pucde exten-
derge shora de forma cuzlquiera el canal de estrangulacidn
por-ejemplo sinuwoso en forma de meandros u ondas dispues-
to a modo de laberinto. Puesto que se dispone de toda la
superficie de pared - bajo ciertas condiciones aim de una
superficie de pared v;cina ~ para el tendido del canal de
estrangulacidn, se le puede dar a éste una longitud cuale
quiera. Esto significa que la seccidn iransversal del ce-
nal de estrangulacidén se podré elegir en todo caso tan

grande, que no se ciegue al soldar la placa a la pared

de la camara ni sea afsctado inadmisiblemente por el ma-

terial de soldadura. I.a placa adicional puede ser super-
puesta sencillamente y ser unida luego 2 la pared de la
cémira; esto es una operacidn muy sencilla en comparacion
con la introduccién de tubitos en taladros o con el tala~-
éro de agujeros profundos.

Preferiblemente esta ejecutado en la placa la




seccion tremsversal del cenal. De hecho, uvna placa de
este tipo puede ser fabricada de una chapa muy fina fdeil-
mente deformable.

En un amortiguacor del ruide de la compresion,

5 la placa del canal debiera estar dispuesta preferiblemen=—

te en el interior de la cdmara de amortigumcidn acistica.
8114 estd solicitada la placa por ambos lados por la mis-
ma alta presidn, de manera yue basta un espesor de pared
reducido. Ademds, las estampaciones de canales sélo ocu-

10 pan poco espacio en la cémara de amortiguacién acistica,
porgque la seceidn transversl del canal es pequeila & eausaA
del gas comprimido.

Por el contrario, en un amortiguador de ruido de
aspiracidén, puede estar dispuesta la placa del canal fue-

15 ra de le cémare de amoriguacién aclistica. A1l1{ se tiene
sitio para dar al canel de estrangulacidn una seccién trans-
versal mayor para el gas aun no comprimido. Ademds alli
también esta solicitada la’placa por embos lados por la
misme presidn, puesto que el espacio interior de la cép-

20 sula se halla normalmente bajo presidén de aspiracidn.

Como posterior desarrollo del invento, puede
abarcar la placa a varias cémaras y formar junto con la
pared adyacente unos canales de wnidn que, preferiblemen-
te tengen accicn de estrangulacién. También puede abarcar

25 la placa & varias cémaras y formar varios canales de es-
trangulacién o de wnidn separados entre si. Por lo tanto,
con ura placa vnica y en consecuencia con Una inica opera-
cidn de montaje que pueden producir wna multiplicidad de
cenales de estrangulacidén y de unién para 1o que antes

30 era necesaria una multiplidad correspondiente de operacio-
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nes. Ademés recibe la placa de este modo una superficie
mayor, de maners que Se pueda manejar y fijar mejor.

En una forma de realizacion del invento forma
la placa junto con la pared de la camara de emortigua-
¢cidn actstica una antecémara para el sistema de amorti-
guacién acustica., Por lo tento se puede emplear esta pla-
ca no sélo para la formacidn de canales, sino también pa-
ra la formacidn de wna camarae adicional,

Estae antecamara estd formada preferiblemente
entre una prolongacidn doblada de la placa y una pared
lateral de la cémara de amortiguacidn acustica.

El invento se explica a continuacidn més deta-
lladamente con referemcia a dos ejemplos de realizacidn
reprgsentados en el dibujo. Muestran:

La figura 1, un corte longitudinal a través de

. '3 . + 7 . s 7
un amortiguador de ruido de asgpiracion en combinacion

_con un compresors

la figura 2; un corte longitudinal a lo¢ largo
de le Linea A-A de la figura 13

la figure 3, le disposicidn de la figura 2 re-
batida en 1802 sobre el c¢ilindro, en vista en planta des-
de arriba, y

la figura 4, un corte longitudinal a través de
un amortiguador de ruido de compresidm.

En el ejemplo de realizacidn de las figuras 1
hasta 3, estd conectado con un cilindro 2 un cuerpo 1 de
sustentacion del motor. El cilindro estéd asbragado por
wna tira 3 doblads en forma de estrella. Sobre la tira
3 ¥ el cilindro 2 estd colocada una pieza componente 4

en forma de cazoleta. Entre las piezas 1, 3 y 4 estén

u‘j-
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formades cuatro camaras 5, 6, 7 y 8 de amortiguacion del
ruido de la aspiracién. Para el paso del gas estan pre-
vistos un taladro 9 en el cuerpo 1 de sustentzcion y unos
taladros 10 - 15 en la pared frontal 16 del elemento 4
en forma de cazoleta. Otras sberturas que conducen fuera
de las cémaras 6 y 8 no estan representadas; estas se ha-
1lan en el plano de la superficie frontal del c¢ilindro.

Sobre le pared frontal 16 del elemento 4 en for-
me de cazoleta estd colocada wna placa 17 de canales. Es-
ta placa 17 plema posee tres estampaciones 18, 19 y 20 en
forma de canaletas, que sir&en pera la formacidn de cana-
les de unidn estranguladores, ademis de una estampacidn
21 eildndrica, que - al isual que la estampacion 22 co-
rrespoﬁdiente del elemento 4 en forma de cazoleta - estd
adaptada & la periferia dsl cilindro y una prolongacidn
doblada laterslmente 23 con una orejeta 24 de fijacidn.
La prolongacién 23 forma junto con una pared lateral 25
retranqueadsa del elemento'4 en forma de cazoleta, una en-—
tecamara 4.

Los canales de estrangulacion 19 y 20 conectan
a través de los taladros 11y 12 y 14 y 15, las cémaras
de amortiguscion acistica 5y 6 y 7 y 8, respectivamente.
Pero esta conexién no tiene lugar por el camino més cor-
to0, gino por una trayectoria sinuosa gue aprovecha toda
la superficie libre de la placa. El canal de estrangula-
cion 18 conduce Gesde la antecémara 26 a los dos taladros
10 y 13 y con ello a las cémaras 5 y 7 de amortiguacidn
acustica.

Segin esto, en este amortiguador de ruido flu-
ye el pas desde la aberiura 9 a la antecamare 26 y luego

a través del canal de estrangulacidn 18 a las cémaras 5

-6 =
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y 7 dispuestas en paralelo. Desde la camara 5 se sigue
por el canal de estrangulacidn 19 a la cémara 6 y mas
alld a la cémara no represeniads de la valvula de agpi-
racidén. Tesde la cémara 7 se sigue el oamlno paralelo
al anterior por el canal de estrangulacién 20 a la céma-
ra 8 y mas alld a la cdmara de la vélvula de aspiracidn.

Para el montaje se superponen sencillamente
las piezas 1, 2, 3, 4 y 17 0 se enchufan wna en otra y se
sueldan entre si con soldadura fuerte - cventualmente ba-
J0 previa soldadura de apuntado para asegurar las separg=-
cioneg de soldadura.

En la figura 4 estd representado un amortigua-
dor de ruido de compresién, gue consiste en ung primera
pieza 27 de chapa con‘forma, une segunda pieza 28 de cha~
pe con forme y una placa 29 de canales colocada entre ellas.
La pieza con forma 27 de chana posee una pestailz 30, que
sujeta en la posieidn correcta a las otras dos piezas al
unirlas. Mientras que la pieza con forma 27 es aproxima-
darente plana, posee la pieza con forma 28 uma primera
estampagién 31 para la formacidn de una cdmera 32 de amor—
tiguacidn de ruido de compresion y una segunda estampaoién
33 para la formaéién de wna cdmara 34 de amortisuacidn de
ruido de compresion. En el punto 35 que se halla en me-
dio esta llevada la pieza con forma hasta cerca de la pic-
za 27, habiéndose dejado libre meremente una pequefia sec—
cidn transversal para un cansl de comunicacidn.

Lo plsca 29 de canales apoya en la mayor parte
de su superficie sobre la pieza con forma 27. Tiene wmas
estampaciones 36 en forma de canaletas, yue forman un

o ! - . .
canal de estrangulsciin y commicacidn que se extiende so-
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. bre la superficie de base de ambas cimeras 32 y 3. Este -
" canal de estrangulacién congigte en un sector 37 en for-
- ma de meandros en la camara 32, un sector de conexidn

" 38 recto en el lugar 35 y un sector 39 en forma Ge mean-

dros en la zona de la cdmara 34. El comienzo y el final
de la estempacion 36 en forma de canaleta estdn sencilla-
mente cortados para former uns seccidn transversal Ge en-—
trade y wa seccibn transversel de selida. Tos lugares

de conexidn 40 y 41 para un tubo a presidén de llegada y
uno Se evacuacidn se han indicédo a trazos en las Gos
cém=ras de amorfiguacidn acistica 32 y 34.

Esta solicitud que corresponde & la presenta~
de en Republica Pederal Alemana el 18 de Noviembre de
1966, N2 D 51581 Ia/17a, se acore & los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial.

¥ o0 T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

'presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pe-

tente de Invencidn en Espafa por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1.~ Una @isposicidn de amortipguacidn acustica
pars maquinas frigorificas blindazdas herméticamente, con

por lo menoglma cémara de amortiguacidn aciustica y por lo

.menos un canal de estrangulacidn, caracterizada poryue



el camal de estrangulacion se extiende a lo largo de la

pared de la cdmara y estd formado entre ésta y una placa
adosada a ella.
2.- Una disposicidn de amortiguacion acistica

4 3 . - 4 - -
segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la sec-

cidn transversal del canal estd formada en la placa.

3.~ Una disposicidn de esmortiguacidn acustica
segin la reivindicacidn 1 6 1a 2, caracterizada porque en un
amortiguador ¢l ruido de la compresion la placa de cana-
10 | les estéd dispuesta en el interior de la cémara de amorti-

guacion acustica.

4.~ Una disposicion de amortiguacion acusti-
t4 3 K] K3 .
ca segun una de las reivindicaciones {1 hasta 3, caracte-

rizada porque en un amortiguador del ruido de la aspira-

15 . cidén la placa de canales estd dispuesta fuera de la cé-
mara de amortiguacidn acustica.
7 5.~ Una disposicidn de amortiguacidn acustica
gegun una de las reivindiceciones 1 hasta 4, caracteri-
zada porgue la placs abarce a vorizs cdmoras y forma Jjun-
20 | to con la pared adyacente unos canales de comunicacién
. preferitlemente con estrangulacién.
6.~ Una disposicidn de smortiguscion acistica
segin una de las reivindicaciones 1 hasta 5, caracteriza-
da porque la placa abarca 2 varias cémaras y forma va-
25 ' rios canales de estrzngulacién o de comunicacidn indepen—
. dientes entre si.
7.~ Una disposicidén de amortiguscidn acdstica
segcin una de las reivindicaciones 1 hssta 6, oaracteriza;

de. porque los canaeles de estransulacidn se extienden si- .

30 ! nuosemente o a modo de laberinto en la placa.

8-11-67
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8.~ Una disposicidn de amortiguacidn acistica

’
- segun una de las reivindicaciones 1 hasta 7, caracteriza-

da porque la placa forma junto con la pared de la cémara -
de amortiguacitn acistica wna antecdmera para el sisteme
de amortiguacidn actstica.

9.- Una disposicibn de amortiguecidn acustica
segun la reivindicacidén 8, caracterizada poryue la ante-
cémara estd formeda entre una prolongacidén doblade de la

placa y una pared lateral de la cémera de amortiguacidn

s -
_acustica,

10.~ Una disposicidn de amortiguscion acustica
pare méquinas frigorificas blindadas herméticamente.

Tal y como se ha deserito en la Memoria yue

' antecede, representado. en 1§s dibujos que se acompaiisn

-y con los fines que se han éspecificado.

Este Memoria consta de diez hojas escritas a

. maquina por una sola cers.
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