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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento para
el moldeo de piezas de hormigén, particularmente las del tipo
provisto de ‘orificios pasantes y relieves exteriores, destina-
das a ser objeto de acoplemiento longitudinal para realizar
canalizaciones aptas pera la instalacién de conductores eléc-

tricos y telefbnicoS, = = = = = v w e e m m e m - .-~ --

Este procedimiento, como resultado de cuantas experiencias
han venido efectuéédose hasta la actualidad, permite una fabri-
cacién répida y coérecta de las piezas en cuestibn, mecanizéndo-
se las diversas Opé?dciones, ¥y alcanzéndose elevados rendimien-

tos y perfecta caligad en la'produccifn, = = - = = = = = = = ~

El expresado pr}cedimiento gse caracteriza por el hecho de
que la mase de horm;gbn es8 vertida en un receptéculo que
consta de un armezén metélico compuesto de dos plezas late-
reles diédricas, acoplables entre sl, de una placa base in-
ferior y de una placa base superior mévil, en cuyo armazén se
dispone una plurgliﬁad de noyos longitudinales, que determi~
nan las oguedades de la pleza de hormigén, unidos a una pla-
ca soporte superior dotada de elementos de asido para su ele-
vaelén y descenso & travésrde unos orificios de la citada
placa base superior, en que las mencionadas piezas laterales
tienen anexas interiormente unas léminas complementarias de
contorno lobulado para conformar los relieves exteriores de
las plezas a moldear, siendo eventualmente incluidos medlos

para el vibrado del hormigén a través del armazén y atn de los
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noyos, de manera que, estando a mayor altura la placa base
superior y la placa soporte de los noyos que el armazén es
introducido en éste el hormigén al tiempo que va actuando la
placa base superior & la que se imprimen acciones de compre-
sién sobre la masa de hormigén para compactarla y completar el
1llenado del molde, teniendo lugar ulteriormente la operacidén de
desmoldeo y desnoyado, de modo que esta Ultima operacibén se
efectie transcurrido un periodo de tiempo suficiente para que
se inicie el fraguado y la_piéza adquiera cierta solidez, lo
cuel oourre cuando la cohesidén entre los Aridos debida a di-

cho fraguado impide su deslizamiento o rodedura al desplazer-

Segin un proceder, la exiraccién del armazén después
del moldeo, tiene lugar inmediatamente después que la del con-
junto de noyos. De otra msnera, dicha extiaécidn del armazén
tiene lugar enticipadamente a la de los noyos, a efectos de
ser empleados Jjuntamente con otro juego de noyos para una nue-

va operacién de moldeO, = = = = = = w - = - - - -- - ----

El material es objeto de un cribado que se realiza me~
diante wn mecanismo de ruedas excéntricas que imprimen fluc-

tuaciones en sentido vertical al conjunto del molde, = = = - =

Otra forma complementaris de vibrado consiste en un
accionamiento de los noyos segfn fluctuaciones horizontales
causedas por une masa excéntrica rotetiva situada en su inte-

En clertos casos, el vibrado de los noyos se efectda en
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forme mixta a base de noyos vibradores y otros no vibradores,-

Ie masa de hormigén introducida en el molde presenta
notoria fluidez en orden & facilitar su compactado, en cu-
yo caso no intervienen medios de vibrado a expensas de una

mayor duracién del periodo de fraguado, = = = = = = = « = -

Los movimientos de elevacion y descenso del conjunto de
noyos se efectia pér elementos mecénicos, del tipo de las
grias y de los aparejos colgantes, los cuales se sujetan en

la placa soporte de dichos noyos, = = = = = « = = = = « = =

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se iran
dando a conocer ey detalle a lo largo de la descripcién que
sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la

acompafian. En 1osfdibujos: e L I s

Figura 1, rep#eaenta, en alzado frontal, una miaguina
pera moldeo de piezas de hormigén, seglin la invencibén, es-

tando 8e0cionado el BIMAZON, = = = = m w = = = = = = - - - -

Figura 2, represente, en alzado lateral, una maguina para
moldeo de piezas de hormigén, acoplada a un elevador para sus

Pigura 3, representa, en alzado lateral, un molde para

fabricar plezas de hormigin. = = = = = = = = = =« = = = = «

Pigura 4, representa, en seccitén, un detalle del sistema

de cierre del molde en cuestitN, = = = = = = = « = = w = - -

Figura 5, representa, parcialmente seccionado, un noyo

para molde provisto de dispositivo vibrador. = = = = ~ «w = =
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Figura 6, representa une vista en planta del molde de

1a'figllra3.-~------------—---—--..-—~

Figura 7, represente en seccién la mitad de un molde sen
le posicion de reposo previa a una operacion pars fabricar

una pleza 0 hormign, = = = = @ = @ = *w = = c = =~ = = = =

Figurs 8, representa el molde de la figura anterior des-

pués de ser llenado de hormigln. = = = = = = « = = = = = = =

Figura 9, represente el molde de la figura anterior en la
primere fase de desmoldeo, en la gue se retira el armazén

ﬁigura 10, corresponde al término de la fase de desmoldeo

segin la figura enterior. = = w = = = = c v = e = == == - -

Figura 11, representa la pleza de hoimigbn despuée de

haber sido retirados log noyos respecto a la figura anterior,-

Figura 12, representala citada pieza de hormigoén segtn

una seccién parcial en longitud, = = = = ~ = - - - -~

Pigura 13, corresponde a una seccidén de la figuras ente-

Figura 14, representa en seccién longitudinal una pieza

de hormigén que carece de chaflanes en uno de sus extremos.-

Fizura 15, representa, parcielmente seccionado, un noyo

carente de elementos vibradoresS, = - = = = « - ® = - = - - -

Figura 16, representa, en seccién transversal, un molde

para plezas de sels orificios adaptado para obtener dos piezas
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El presente procedimiento para la obtencion de piezas
de hormigon de tipo tubular, se deserrollas mediante moldes
al efecto de los cuales se representan unos tipos m titulo

5e Ge JEmpPlo, = = m = ™ = - - - m ..., ——.---—- .-

Un molde 1 se compone de un armezén lateral 2 a base
de dos plezas metélicas diédricas, unidas & unas léminas
complementarias interiores 3, de una placa base inferior 4
¥y de una placa base superior independiente 5; dentro del ci-

10. tado armazén se dispone un conjunto de noyos 6 unidos a una

placa soporte superior 7. = = = = @ @ e e c c e m m - - -

¢

Las dos plezas diédricas 2 son acoplables entre si,
formaendo un contorno rectanéular, mediante unas espigas ros-
. cadas 8 articuledas a una de tales piezas, y que pasan por
15, unas escotaduras 9 de la pieza adyacente, en la que se fijan
a presién por medio de una tuerca 10 a§0plada en ia espiga j
provista de una pelomille 11 de accionamiento manual. la ma=-
nipulacién de les plezas 2 se efecttia por unos véstagos late~

r5.16512.-~—w~~—-—-f——-—~ ——————— - e o e

20. Las léminas complementarias 3 esté&n adosadas interiormen~
te & las piezas diddricaes 2, a las que se acoplan por unos
pivotes 14 que se introducen en unos orificios 15 de un re-
borde superior 16 de les piezas 2, y disponiendo de unos

asideros exteriores 17, = = = =« = S

23. Los elementos complementarios 3 forman un relieve a modo

de 1l6bulos 18 que se comunican al contorno exterior de las
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plezas de hormigén objeto de moldeo. Dichos elementos 3
poseen unos asideros laterales 19 que asomen a través de

las piezas diédricas 2, asi como unos pies de apoyo 20;

en otros casos, el apoyo de los elementos 3 se realiza sobre
la placa base inferior 4, la cual a su vez asienta en unos
salientes 21 de las piezas 2. De todas meneras, la citada pla-

ca base 4 poses UNOS Pie8 22, = = = = = - - - -~ - - - - -

Ios noyos 6 constan de un cuerpo tubular 224 que, en
el caso de poseer elementos de vibrado, aloja un eje ceniral
23 montado en cojinetes 24 y provisto de una masa excéntrica
25. El1 extremo inferioQ del eje 23 posee un travesafio 26 pre-—
vieto para su ensemble en un manguito 27 con escotadura dia-
metral 28 y unido a un eje rotativo 29, E1l extremo superior
del noyo 6 dispone de una cabeza 30 que se aplica sobre la
placa soporte 7. ILos diversos noyos 6 atraviesan por sendos

orificios las plecas bage inferior 4 e inferior 5. = = = = =

Ia placa soportante 7 descanpa en unos blogues 31 unidos
& unas varillas 32 que ®se alojan én unes columnas 33 que Jjunto
con un iravesafio superior 34 forman un puente 35 para maniobra
de los noyos- 6; dicho puente esté anclado en el suelo 36 y dis
pone de un electromotor 37 con reductor 38, Los movimientos
de ascenso y descenso de la place soporte 7 quedan limitados
por unos topes 39 de unas carillas 40 que actiian de gula.
La placa base superior 5 estd unida a unas barras verticales

41 que pasan por el travesafic 34 y se unen a un peso 42 acti-

ceble para el prensado del hormigén. = = = = = w = = = = = =

La presente méquina estd colocade en una caja 43 alojada

en el suelo 36 y apoyada, por medio de un marco superior 44,
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sobre bloques elésticos 45 amortigumdores, — = = = = = = =« =

En la caja 43 se albergan los mecanismos vibradores,
compuestos de un electromotor 46 para corriente de alta fre-
cuencia qué acciong una varilla 47 erticulada a unas ruedas
excéntricss 48, comunicando vibraciones en sentido verticel
al molde, Otro electromotor 49 accions unz varilla 50 provis-
ta de engranes troncocénicos 51 pare causar el giro de los
manguitos 20 unidos a los ejes interiores 23 de los nucleos
6, de modo que éstos son objeto de vibrado horizontal por las

masasg exoéntricas 25 al girar slrededor de su eje, = = = = =

Otro tipo de molde 52 mé&s simplificado, posee un armazdén
enélogo al desorito‘anteriormenﬁe, estando directamente gnclag-
do .sobre el suelo mediantehpernos 53 que fijan la placa base
inferior 4 a una plataforma estable 54. Dicho armazén tiene
unos vibradores laterales 55 montados en sus plezas diédri-
cas 2. La placa basg superior 5 es accionada manuélmente pof
unos asideros 56 que pasan a través de la placa soporte 7.
Esta tltima placa 7 posee un ganého 57 destinado @ la coloca~
cién de un cable 58 unido a una grta 59, provista de pluma 60

¥ polea 61, 0 (e UN BPATEJ0. = = = = = = = = = = = = = = - -

Por medio de los moldes referidos, u otros de parecldas
condiciones, se procede a la fabricacién de piezas de hormigén
segun el nuevo procedimiento, Bste procedimiento se desarrolla
de la siguiente maneras estando el molde 1 en la posicién de
reposo segin la figure 1, se vierte en su interior una mesa de

hormigén 62, el cual sufre los efectos de los medios de vibra-
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c¢ién puestos en marcha, Cuando el armazén queds lleno de
hormigén, interviene le placa base superior 5 con el fin de
ejercer sucesivas compresiones que reducen posibles ogquedades
interiores de la masa de materisl, ademéds de proporcionar al

mismo una meyor compacidad; - e e e m e e o =

Al término de la operacién de moldeo, procede la ex—
traccién del molde 1 y de los noyos 6, pars lo cual se separs
el conjunto del molde hacia un punto que puede el lugar en que
ge desarrolla el fraguado del hormigén, si bien el desnoyado

puede efectuarse en la propia méquing, = = = « = = « = = = -

El referido desnoysdo tiene limitado el tiempo de su
inicib, el cual se supedite al mencionedo desarrollo del fra=-
guado, dada la necesidad de que la pieza de hormigbébn adquiera
la suficiente consistencia para evitar deformaciones o desmo-
ronamientos de méterial, esl como para lograr que los orifi-
cios pasantes se preeent;n lo suficiente lisos como requiere
el empleo de las piezes, Baste periodo de tiempo se eatima en
1 6 2 horas de fraguado; si tal plazo fuese acortado, el des-—
plazamiento de los noyos acarrea el deslizemiento o rodadura

de arenas gue causan asperezas en las paredes de los orificios,

En todo caso, el tlempo de duracién del primer periodo
de fragusdo, preciso para el desnoyado, es proporcional e la
fluidez del materigl empleado, Por lo tanto, a mayor fluidesz,
mayor duracién del fragusdo. La condicién de una mayor fluldeg
puede convenir para suprimir la necesidad de vibrados, dado que
de por si se obtiene la adecuada compacidad, aunque ello sea a
expensas de prolonger el fraguado, lo cuasl puede resultar bene~

flcioso econémicamente por el elevado costo de los mecanismos
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L wezens 31

vibradores.--.—-ouo———n--——---—----------

Dicha razén del coste de los mecanismos vibradores he indu
¢ido a le utilizecién de noyos con vibrado mixto, o sea a
base de noyos con vibrador y otros sin vibrador, en gue estos

Wltimos pueden constituir uns minorig, = = = = = = @ « w =«

Asi pues, el desnoyado se realiza en funcién del tiempo
de duracién del primer perliodo de fraguado; en cuanto a la
extraceidén del molde, cabe la posibilidad de reaslizarla inme-
distemente a continuacién de serlo los noyos, o bien anticipak
damente, 0 sesa qgcién terminado el moldeo, dado que para las
paredes exterior;s de la pieza de hormigdén no se exige la

finura que se necesita para las paredes de los orificios, =~

- Otro aspecto a considefar estribg en que el fraguedo del
hormigén comport; una leve contracclén del mismo, de modo
que sus dimensiones exteriores se reducen, mientras que los
orificios se ensanchan. Ello facilita la separacibn de

molde y noyos, s cembio de un mayor retraso en su extraccién.

La separacién inmediata del molde permite su nueva utili=-
zacién sin demecras pera otra accidén de moldeo, en otra mé-

quina con otros noyos, con lo que se reduce la cantidad de

MOlAdes 6N TEEEI'VA, = = o = = @ o o mw = w o o = o = = = = = -

Les plezas de hormigén 63 forman un blogque que presenta
los citados orificios pasantes 64, siendo factible la reali-
zacién de otros orificios 65, mediante noyos suplementarios,
con la finalidad de aligerar el peso y ehorrar material,
asl como otros orificios ciegoe 66 adecuados para la coloca=

cién de espigas de acoplamiento entre piezas de hormisén co-

......



rrelativas en una canalizacibn. = = = = = =@ = w w - - - - - -

Las cares extremas de las piezas 63 presentan un reborde
rectangular 67 de cantos redondeados, mientras que los flancos
poseen unos relieves 68 debidos a las léminas lobuladas 3.

5e Ias bocas de los orificios pasentes 64 tienen un achaflanado

69y mmmmmmmmmmmmm e m e m ... -——-———-

En ciertos casos seré aconsejable no reallzar achaflanados
69 en uno de los extremos de una pieza de hormigén 63, preci-
semente el recayents en la-parte superior segén la posicidn
10. de moldeo, como indica la figura 14. Ello se eiplica por la
circunstancia de que la ‘operacién de desnoyado, suele arrase
trar algunos granos de arena que se depositan en el chaflénm,
lo cual dificulta su eliminacién; esdeméds, en el mismo caso,
resulta mis propenso a sufrir grietas el .exiremo de lea

15. pleza en el caso de poseer Chaflanes, = = = = = = = = = = =

Con la finaslidad de reducir lalcantidad disponible de moldes
destinados a diversos tipos de pilezas de hormigén, se prevé
la utilizacioén de moldes 70 iguales a los moldes 1 antes conw-
glderados, en los que se pueden introducir unos armazones in-

20. teriores Tl destinados a separar dos grupos de lé&mines comple.
mentarias 72 retenidas por unas piezas diédricas 73, en que
estas dltimes quedan retenidas jor espigas T4 y palomillas 75
en la forma anteriormente descrita. los armazones interiores
71 rellenan pues el hueco sobrante en el molde 70. En este

25. ejemplo constructivo & base de un molde pare una pleza de hor=
migén de seis orificios, se obtienen de la citada mansra dos
piezas de dos orificios, por lo que se shorra la necesidad de

poseer moldes para dichas plezas de dos orificios. De la misma
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manera se pueden hacer otras combinaciones parecidas con igual

Pifly = == =~ == ;e m e mmmmm e e mm————————--

Como se comprende, & través del presente procedimiento se
aleanzan ventajas que permiten fabricar piezas de hormigén en
mejores condiciones, pr&cticas y econémicas, asi como la cone
secucibén de productos de mayor calidad, entre obras razones
por el motivo de que dichas plezas de hormigén presentan mayor
regularidad estructural y sus orificios pasantes faciliten la

penetracién de conductores por la meyor finura de sus paredes.

Desoritas convenientemente las caracteristicas de la in-
veneioén, se hece gonstar que en la misma podran intreoducirse
cuantas variantea:%a detalle pueda aconsejar'la experiencia,
siempre que con ello no se modifique la esencialidad de la
misﬁa que ez la que se resume y concreta en las reivindicacio-

Nes que BigueN. = = = = = = = - = w e o - - -- - -- - - -

N O T A

1

Se declaran de novedad y propiedad para BEspaiia, sus terri-

torios y plazas de soberania, las siguientes: = = = = = = = -

REIVINDICACIONES

1.= Procedimiento para el moldeo de piezas de hormigén,
particularmente las provistas de orificios pasantes para cana-
lizar conducciones, caracterizado por el hecho de que la masa
de hormigbén es vertida en un receptéculo que consta de un arma=
zén metéalico compuesto de dos piezas laterales disdricas aco-
plables entre si, de una placa base infefior ¥ de una placa

base superior mévil, en cuyo armazén se dispone una plurelidad
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de noyos longitudinsles, que determinan las oquedades de la
pleza a fabricar, unidos a una placa soporte superior dotada
de elementos de asido para su elevacién y descenso a través de
unos orificios de dicha placa base superior, en que las mencio-
nedas plezas laterales tienen anexas interiormente unas léminas
complementerias de contorno lobulade para conformar los relie-
ves exterlores de las piezas a moldear, de manersa que, estando
s8itueda & mayor sltura la placs base superior con respecto al
armazén, s introducido en 8ste el hormigbén al tiempo que
actia la piaca base superior ejerclendo compresiones para de-—
termminar le compacidad y homogeneidad del material, hasta com-
pletar el llenado del molde, teniendo lugar ulteriormente las
operaciones de desmoldeo y desnoyado, de modo que esta tltima
se efectua transcurrido un periodo de tiempo suficiente para
que se inicie el freguado y la pleza asdquiera cierta solidez,
lo cual ocurre ousndo le cohesién entre aiidos deblda a dicho

fraguado impide su deslizamiento o rodadura al desplazarse los

2.- Procedimiento para el moldeo de pilezas de hormigén
segin la reivindicacion anterior, caracterizado por el hecho
de que la extraccién del armazén del molde tiene lugar inme-

diatamente después de efectuada la de 108 Noyos8, = =« = = = « =

3.~ Procedimiento para el moldeo de pilezas de hormigoén,
segtn la reivindicacién primera, caracterizado por el hecho
de que la extraccioén del armazoén del molde tiene lugar al

término de la operacioén de molde0. = = = = = = = = = - - - ==

4.~ Procedimiento para el moldso de piezas de hormigon,

segin la reivindicacion primera, caracterizado por el hecho
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de que el material es objeto de un vibrado que se realizs
mediante un mecanismo de ruedas excéntricas que imprimen

fluctuaciones en sentido vertical al conjunto del molde. =

5.= Procedimiento para el moldeo de piezas de hormigén,
segin la reivindicacion primers, caracterizado por el hecho
de que el material es objeto de un vibrado complementerio
que se realiza mediante una masa excéntrice dispuesta dentro

de los noyos, la cual es objeto de giros a través de un eje

longitudinel, en orden a comunicar a los mismos noyos unas

fluctuaciones en sentido horizontal,. = = = @ - - @ - =@ -« w

6= Pfooedimienyo parae el moldeo de piezas de hormigén,
segin las reivindicaciones 1 y 5, caracterizado porque el
vibrado de los hoyos tiene carscter mixto, a base de noyos

vibradores y otros no vibradores, = = = = = = = = = = - - -

To= Prdcedimiento para el moldeo de piezas de hormigoén,
segiin la reivindicaéibn primera, caracterizado por el hecho
de iue la masa de hormigén introducida en el molde presenta
notoria fluidez en orden a facllitar su compactado, a expensas

de una mayor duracién del periodo de fraguado, = = = = = w « «

8.~ Procedimientopara el moldeo de piezas de hormigon,
segun la reivindicacion primera, caracterizado por el hecho
Ae que los movimientos de elevacion y descenso del conjunto
de¢ noyos se efectia ﬁor medios mecenizados, del tipo de las
grdas, aparejos colgantes y equipos dé transmision motoriza-

dos, los cuales se aplican en la placa soporte de dichos noyos
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9= "PROCEDIMIENTO PARA EL MOILDEO DE PIEZAS DE HORMIGON®

Todo ello tal como se describe y reivindica en la presente
memoria que consta de quince hojas, foliadas y mecanografia=-
das por una sola de sus caras, y de diecisels figuras que la

ilustran.
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