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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a una maquina para la fabrica­
ción de artículos do material termoplastico, en especial v i­
drio, en la que las piezas de trabajo, caldeables mediante 
los mecheros, son hechas pasar en dispositivos de sujeción 
a lo largo de dispositivos de tratamiento dispuestos en una 
vía predeterminada para las piezas.

Maquinas del tipo anterior se emplean preferentemen­
te  para, a p a rtir  de tubos de vidrio, fabricar frascos peque­
ños destinados a rec ib ir medicinas o similares.

Son conocidas maquinas del tipo descrito, en las que 
los ú tiles  de los dispositivos de tratamiento están fijados
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en brazos basculables en torno de un eje . Estos brazos son 
hechos bascular hacia la vía de recorrido de las piezas, y 
hacen posible e l tratamiento de la pieza en una sección de 
dicha via, cuya longitud esta limitada a valores pequeños 

5 . como consecuencia del tamaño y de la disposición de los bra­
zos. El ú t i l  tiene que ser hecho bascular en las maquinas 
conocidas rápidamente a su posición de partida después del 
tratamiento de una pieza, con objeto do estar lis to  para e l 
tratamiento de la pieza soportada en e l dispositivo de suje- 

10. ción inmediato siguiente. Ello constituye un inconveniente, 
ya que paró moldear una pieza, o sea, por ejemplo, para do­
ta r  e l frasco de un cuello, es preciso, en atención a l  reco­
rrido limitado de que dispone e l ú t i l  para e l tratamiento, o 

- bien hacer que las piezas pasen muy lentamente por la maqui-
15. na para disponer del tiempo nbcosario para que e l ú t i l  lleve

a cabo su trabajo, o bien subdividir e l proceso de moldeo en 
varios procesos parciales, que son realizados sucesivamente 
por ú tiles  d istin tos. El procedimiento indicado en primer 
lugar no es capaz de satisfacer, debido a que e l rendimiento 

20. de trabajo do la máquina es demasiado pequeño a causa del a-
vance lento de las piezas. El segundo procedimiento adolece 
del inconveniente de que e l tratamiento de los mismos luga­
res de una misma pieza por ú tile s  d istin tos, hace necesario 
un calentamiento repetido del material termoplástico. Con 

25. ello  no solamente resulta más complicada la estructura de la
máquina, sino que también hay que contar con una mayor pro-
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porción de pie¿aa desechadas.
El invento se ha propuesto proyectar una máquina del 

tipo descrito a l principio, que no presente los inconvenien­
tes citados anteriormente y en la que sea posible conducir

i .  las piezas por la máquina a una velocidad relativamente a lta
y, a pesar de ello , llevar a cabo vastos trabajos de moldeo, 
ta les como, por ejemplo, la formación de un cuello de bote­
lla , con ayuda de un solo ú ti l  o de un mismo juego de ú tiles . 
Este problema se resuelve medíante la creación de una maqui- 

i-„. na caracterizada por a l  menos un organo do transporte, que
conduce varios dispositivos de tratamiento, cada uno de ellos 
dotado de a l menos un ú t i l ,  a lo -largo de una via cerrada, de 
ta l  modo que en cada caso un dispositivo de tratamiento puede 
actuar sobre su pieza correspondiente a lo largo de un trayec-

15. lio de la via.
En especial no ofrece ninguna dificultad e l elegir una 

via de tratamiento que, no solamente sea aproximadamente igual, 
sino incluso mayor que la distancia entre dos dispositivos de 
sujeción consecutivos.

0̂ la máquina de acuerdo con e l invento ofrece la venta­
ja de una gran ecoaomia. Como e l ú t i l  se halla sujeto a un 
organo de transporte, puede ser arrastrado junto a la pieza 
de trabajo a lo largo de un trayecto más largo que lo que has­
ta  ahora era posible. El ú t i l ,  por consiguiente, puede actuar 

-'L-- durante mas tiempo sobre la pieza de trabajo, sin que para 
ello redan-ir ^  ^locidad a la que la pieza de
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trabajo se mueve a través de la máquina y sin  que, t a l  como 
ocurre en e l tipo segundo de máquina ya conocido e indicado 
más arriba, sea preciso d is trib u ir e l proceso de tratamien­
to entre varios ú tiles  que entran sucesivamente en acción,

5. lo que naturalmente presupone también una elevación del nú­
mero de dispositivos de sujeción de las piezas, perjudicial 
por motivos de costes, y con ello  un aumento del tamaño de 
la máquina.

En una forma de realización especialmente ventajosa 
10. de la máquina conforme a l  inv&nto, los ú tiles  actuantes en 

cada caso sobre una pieza de trabajo son conducidos por me­
dios especiales a una distancia constante de los d ispositi­
vos de sujeción que soportan la pieza de trabajo sometida a
tratamiento. El mantenimiento de la distancia constante se*15. puede conseguir de dos maneras d is tin tas . Una primera posi­
bilidad estriba en que la distancia entre e l dispositivo de 
sujeción y e l ú t i l  de tratamiento a lo largo del trayecto de 
tratamiento queda asegurada por una guia, que conduoe a l ór­
gano de transporte sobre una vía equidistante respecto a la 

20. via de circulación del dispositivo de sujeción. En esta for­
ma de realización tienen la via de conducción de las piezas 
de trabajo y la de los ú tiles  que estar ajustadas exactamen­
te entre s i .  las dificultades de ajuste a ello  inherentes 
pueden ser soslayadas en una segunda forma de realización,

25. en la que la distancia constante entre e l dispositivo de su­
jeción y e l ú t i l  de tratamiento a lo largo de la vía de t r a ­



tamiento queda asegurada mediante un organo distanciador, que 
se apoya contra e l dispositivo de sujeción y que conduce a l 
ú t i l  sobre una via equidistante respecto a la via de circula­
ción del dispositivo de sujeción. En esta segunda forma de 
realización se ajusta e l ú t i l  automáticamente frente a l d is­
positivo de sujeción.

En una forma de realización preferente de la maquina 
conforme a l invento, están dispuestos en e l órgano de trans­
porte varios soportes, en cada uno de los cuales esta dispues­
to de manera basculable un dispositivo porta-útiles, que esta 
formado por una guia de carro soportada de manera basculable 
sobre e l soporte, y por un carro movible en vaivén sobro d i­
cha guia y en e l que están dispuestos uno o mas brazos bascu- 
lables, que soportan los ú tile s .

Es especialmente ventajoso que e l dispositivo porta- 
-u tiles  este provisto de dos elementos de apoyo, que se apo­
yan a la manera de un prisma contra bridas de los d ispositi­
vos de sujeción y que determinan la posición de los disposi­
tivos porta-útiles a lo largo del trayecto de la via de trans­
porte en e l que tiene lugar e l tratamiento de la pieza de tra ­
bajo, y que este equipado adenas do una espiga de guia, que 
sea conducida por fuera del trayecto parcial ya citado de la 
via do movimiento, por medio de curvas de conducción,

Como órgano de transporte so u tiliza  convenientemente 
una cadena que se mueve sobre a l menos dos ruedas de cadena. 
Esta cadena puede estar conducida entre las ruedas de cadenas
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por medio de guías de cadena, con objeto de adaptar la forma 
de la cadena, especialmente en vías de piezas de trabajo de 
forma circular, a dichas vías. Si se trabaja con un soporte 
fijado a la cadena, entonces es conducido este convenientc- 

5. mente en un plano, con ayuda de guías horizontales.
Otros detalles y características de la máquina confor­

me a l invento se desprenden de las reivindicaciones y de la 
descripción siguiente de una forma de realización especial­
mente ventajosa de una maquina, a base del dibujo adjunto,

10. mostrando: '
la figura 1 , una vista de frente de las partos esen­

ciales de una máquina de acuerdo con e l invento, en la que 
las piezas de trabajo son movidas sobre una via c ircu lar;

la figura 2, úna vista la te ra l parcial de la máquina 
15. conforme a la figura 1 , con uTia sección a lo largo de la l i ­

nea A-D en dicha figura;
la figura 3 , una vista desde arriba sobre partes de * 

la máquina representada en las figuras 1 y 2 ;
la figura 4, una sección a lo largo de la linea E-F 

20. en la figura 3 ;
la figura 5, una vista desde arriba, correspondiente 

a la figura 3, sobre la máquina con los dispositivos porta- 
-u tiles  ya montados;

la figura 6, una sección correspondiente a la figu- 
25. ra 4, a través de la figura 5 ;

la figura 7, una sección a través de un dispositivo



porta-ú tiles, qu-c maestra algunos detalles;
la figura 8, un detalle que muestra e l mando de un 

mandril de sujeción para la pieza de trabajo;
la figura 9, una vista desdo arriba, correspondiente 

a la figura 4, sobre partes de la máquina.
La maquina presenta un armazón de base 1 , sobro e l 

que esta dispuesta una superestructura 2 a manera de plato 
horizontal que, en brazos 3 y 4, presenta mandriles de suje­
ción, designados en general con 5 y 6, para las piezas de 
trabajo. En e l armazón está fijado un brazo 8. Sobre e l 
brazo 8 esta dispuesto un soporte vertical 9 para un árbol 
hueco 10, en cuyo extremo asienta una brida 11 , que sirve do 
apoyo para una placa de base 12. Una palanca dispuesta en 
e l extremo inferior del árbol hueco 10 y designada con 13, 
circunda con su extremo a una espiga 14 e impide con ello 
que e l árbol hueco 10 gire,en ol soporte vertical 9.

Para poder regular la posición de altura de la placa 
de base 12, está e l árbol hueco 10 unido con un cojinete 15 

para un husillo roscado 16, que penetra en una tuerca 17 dis­
puesta en e l soporte vertica l 9 y que puede ser hecho girar 
con ayuda de un volante 18, para sacar a l árbol hueco 10 mas 
o menos del soporte vertica l 9.

En la placa de base 12 están insertados cojinetes 19, 
20 destinado a conducir arboles 21 y 22, cada uno de los cua­
les soporta una rueda de cadena 23 o 24, respectivamente. Los 
arboles 21 y 22 están unidos, a través de manguitos 25 y 26,
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5.

10.

15.

20 .

25 .

solidariamente en giro con árboles 27,28 conducidos en co ji­
netes 29 y 30 existentes en la placa 8, y que, en sus extre­
mos inferiores, soportan ruedas cónicas 31 y 32. Los árboles 
27 y 28 son desplazablcs axialmonte respecto a los manguitos 
25 y 26, para permitir un ajuste de la posición de a ltu ra  de 
la placa 12 frente a la placa 8.

las ruedas cónicas 31 y 32 engranan con ruedas cóni­
cas 33 y 34, que asientan sobre un árbol 35, en cuyo extremo 
está dispuesta una rueda cónica 36, que coopera con una rueda 
cónica 37 dispuesta sobre un ^rbol intermedio 38 que, a t r a ­
vés de una rueda oonica 39, esta unido con una rueda cónica 
40 asentada sobre un árbol 100, que es accionado por e l motor 
de accionamiento de la máquina, que no ha sido representado.

las ruedas de cadena 23 y 24 impulsan a la cadena 41, 
sobre la que están dispuestos'cuatro soportes 42. Pira la 
conducción de la cadena en una plano horizontal, sirven cur­
vas de guía 43, 44, 45 y 46 que, por parejas, conducen cada 
dos una ramal de la oadena. Para ev itar e l  vuelco de los so­
portes 42, están estos provistos de ranuras de guia 47 y 48, 
en las que encajan carriles  de guía 49, 50 y 51 .

Los bordes de las curvas de guia o carriles  de direc­
ción 43 y 44 para la cadena están conformados de ta l  modo, 
que la oadena es conducida en la zona de cadena A a una d is­
tancia rad ia l constante de los dispositivos de sujeción 5 y 
6 de las piezas de trabajo, o bien de las piezas de trabajo 
52. la longitud de la cadena 41 está elegida de ta l  modo
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5.

10.

15.

20.

25 .

que, ta l  como puede apreciarse en la figura 9, pueden ser tra ­
tadas a l mismo tiempo mas de una pieza de trabajo. las seccio­
nes do cadena oxistontos entre los soportes 42 son igual de 
largas. Ello presupone que e l número de eslabones de la cade­
na sea divisible por cuatro. Para la fijación de los soportes 
sirven en cada caso dos gorrones do cadena 53 yuxtapuestos.

Los soportes 42 soportan espigas 54, que sirven para e l 
apoyo basculable de guias 55 para los carros 56. En e l extre­
mo del carro 56 opuesto a la espiga de basculacion 54, esta 
dispuesta una guia vertical de deslizamiento 57, on la que se 
apoya un carro vertical 58, que lleva un brazo 59 en e l que 
esta soportada una corredera 60, on la que asienta un mandril 
perfilado 61. In corredera 60 puodc ser ajustada en e l brazo 
mediante accionamiento do los to rn illos 62 y 63. El to rn illo  
64 sirve para retener e l mandril perfilado 61. En e l extremo 
inferior del carro vertical 58 esta fijado un rodillo  de guia 
65, que determina la posición de altura del carro vertical 58 

y que esta provisto do un segundo rodillo  do guia 66, con cu­
ya ayuda esta conducido e l carro 56 sobre una parte de su via 
de movimiento entre las guias 67 y 68. la posición extrema 
inferior del carro vertical 58 esta determinada por e l borde 
de tope 7. Por lo demás tiene lugar e l mando de la posición 
del carro vertical en la guia 57 con ayuda de un c a rr il de 
mando 69, que esta sostenido por un soporte 70 apoyado de ma­
nera regulable en altura en un brazo 71, que esta fijado en 
la placa do base 12.
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En e l lado superior del carro 56 están dispuestas a s i­
mismo espigas de giro 72 y 73, sobre las que están soportados 
segmentos dentados 74 y 75, así como brazos 76 y 77 que, en 
sus extremos, soportan ú tiles  hechos en forma de rodillos per- 

5. filados 78 y 79. En los brazos 76 y 77 están atornillados 
to rn illos de regulación 80 y 81 que, por sus extremos, son 
oprimidos mediante muelles contra brazos 84 y 85 de los seg­
mentos dentados. Un muelle 86,Jfijado en el segmento denta­
do 74 y en e l carro 56, atrae a los segmentos dentados hasta

10. una posición, en la que los brazos 76 y 77 están separados.
El grado de separación esta limitado por un tope 87. Para 
poder trasladar los ú tiles  78 y ;79 a la posición de trabajo, 
esta montado en e l segmento dentado 74 un rodillo  de guía 88
que, durante e l recorrido del trayecto de trabajo, viene a*$5. hacer apoyo contra una guia 89, que lleva a los ú tiles  a la
posición representada a la izquierda en la figura 5 . la po­
sición de altura do los brazos *?6 y 77 puede ser variada me­
diante to rn illos de regulación 90.

En e l extremo superior de una placa 91 fijada en e l 
20. carro 56, están soportados de manera g irato ria  dos rodillos

de rodadura 92 y 93. Estos rodillos do rodadura se pueden 
apoyar a manera de un prisma contra un collarín  94 del dispo­
sitivo  5 de sujeción de las pieZas de trabajo. El apoyo de 
los rodillos de rodadura 92 y 93 contra e l collarín  94 queda 
asegurado por muelles de tracción 95 y 96 que, por un lado, 
están fijados en la guia 55 del carro y, por otro lado, en

25 .



a l carro 56, oprimiendo a l carro 56 hacia afuera, visto desdo 
la cadena 41. Se sobreentiendo que ol movimiento dol carro 56 
hacia afuera debo estar limitado en la zona de la via do cade­
na, en la que los rodillos 92 y 93 no se apoyan contra e l co­
lla r ín  94. Esta limitación se consigue mediante e l rodillo  66, 
que esta conducido en los carriles de guia 67 y 68.

Los carriles de guia tienen en especial la misión de 
gobernar e l movimiento de aplicación de los ú tiles sobre la 
pieza de trabajo, y e l do su separación do la misma. Este pro­
blema se resuelve del mejor modo, s i e l rodillo  de guia 66, des­
pués de dejada la pieza dp trabajo en libertad por los ú tiles 
y una vez que la placa de soportq ha pasado hasta mas a lia  de 
la rueda de cadena 23, es arrastrado por lo pronto por la via 
de retorno limitada por las curvas de guia 67 y 68. A conti­
nuación, no obstante, se recomienda hacer bascular e l carro de 
guia 55 sobre el soporte 42, de modo que e l rodillo  66 sea em­
pujado por la sección de entrada de la via de guia. Para po­
der llevar a cabo e l movimiento de basculacien de la guia del 
carro, esta esta provista de un rodillo  97 que, aproximadamen­
te en e l centro de la vía de retorno, es conducido contra una 
leva 98, que traslada a l carro 56 de la posición representada 
con lineas de trazos en e l centro de la figura 9, a la posi­
ción representada con líneas de trazos continuos. Dentro del 
trayecto de basculacion del carro 56, están las vías de guia 
67 y 68 ensanchadas hacia afuera de manera correspondiente a l 
radio de basculacion.
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5.

10.

15.

20.

25 .

la máquina conformo a l invento trabaja de la manera 
siguiente:

La cadena 41 os accionada por las ruedas de cadena 23 
y 24 a una velocidad que asegure que los soportes 42 son movidos 
durante e l tratamiento de una pieza de trabajo 52 a la misma 
velocidad que la pieza de trabajo. La basculacion correcta 
del carro 56 hasta la posición de trabajo, es gobernada por 
uno do los extremos de la via curvada limitada por las curvas 
de guía 67 y 68. En la posición representada a la izquierda 
de la figura 5, en la parte de arriba, están los brazos 76 y 
*77 todavía separados y e l mandril perfilado 61 se encuentra 
en su posición inferior, representada a la derecha en la f i ­
gura 6. Al seguir moviéndose oí soporte 42 con las piezas 
superpuestas, es dejado e l rodiílo  de guia 66 en libertad por 
los carriles de guia 67 y 68.) Ello es posible, debido a que 
e l carro 56 se apoya a travos de los rodillos 92 y 93 contra 
e l co llarín  94 del dispositivo porta-útiles superior 5. Al 
mismo tiempo se muevo el rodillo  65 sobre e l c a r r i l  69 e in­
troduce a l mandril 61 desde abajo en e l cuello de la pieza de 
trabajo 52. Como ademas e l rodillo  88 es movido hacia la re ­
gla 89, son hechos bascular los segmentos dentados 74 y 75 en 
contra de la acción del muelle 86, y los ú tiles  78 y 79 son 
llevados a la  posición de trabajo. las diversas piezas del 
dispositivo adoptan la posición representada a la izquierda 
en la figura 5, en la parte de abajo. Poco antes de llegar 
a la rueda de cadena 23, es movido e l rod illo  por una corre-
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dora auxiliar 99 nuevamente hacia abajo (compárese la figura 
8), y e l mandril perfilado abandona el cuello de la pieza de 
trabajo 52. A continuación es dejado ol rodillo  88 en lib e r­
tad por la regla 89, los brazos do soporte 76 y 77 se separan 
nuevamente, y ol soporte, junto con la cadena, os trasladado 
a la via de retorno. Los dispositivos porta-útiles pueden 
ser hechos actuar asi sucesivamente sobre las piezas de tra ­
bajo.



N O T A

Descrito oí objeto del presente invento, se declaran 
5. nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones

con prioridad de la solicitud do patente alemana n̂  51 665 
VIb/32a del 29 de noviembre do 1966.

1 . - Una máquina para la fabricación de artículos de 
material termoplástico, en especial vidrio, en la que las

10. piezas de trabajo, caldoables pedíante los mecheros, son he­
chas pasar en dispositivos de sujeción a lo largo de disposi­
tivos de tratamiento en una via predeterminada para las pie­
zas de trabajo, caracterizada por a l menos un organo de trans­
porte que conduce varios dispositivos do transporte, cada uno 

15. de ellos con a l  menos un u t i l , 'a  lo largo de una via cerrada,
de ta l  modo que en cada caso un dispositivo de tratamiento 
puede actuar sobre una pieza de trabajo en cada caso, a lo 
largo de un trayecto de dicha via.

2 . -  Una máquina de acuerdo con la reivindicación 1,
20. caracterizada porque e l ú t i l  actuante en cada caso sobre la

pieza de trabajo, es conducido a una distancia constante del 
dispositivo de sujeción que soporta la pieza de trabajo some­
tida a tratamiento.

3 . -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 1
25. y 2, caracterizada porque la distancia constante entre e l d is­

positivo de sujeción y e l  ú t i l  de tratamiento a lo largo del
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trayecto de tratamiento, esta asegurada por una guia que con­
duce a l órgano de transporte sobre una via equidistante de la 
vía de circulación del dispositivo de sujeción.

4 . - Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 1 
y 2, caracterizada porque la distancia equidistante entre el 
dispositivo de sujeción y e l ú t i l  do tratamiento a lo largo 
del trayecto de tratamiento, esta asegurada por un organo dis- 
tanciador que se apoya contra e l dispositivo de sujeción y que 
conduce a l ú t i l  de tratamiento sobre una via equidistantes de 
la via de circulación del dispositivo de sujeción.

5 . -  Una máquina de' acuerdo con la reivindicación 1 o 
las siguientes, caracterizada porque en e l órgano de transpor­
te están dispuestos varios soportes, sobre cada uno de los 
cuales esta despertado de manera basculablc un dispositivo 
porta-ú tiles.

6 . -  Una maquina do acuerdo con la reivindicación 5, 
caracterizada porque e l dispositivo porta-útiles esta formado 
por una guia de carro soportada sobre e l soporte, y por un ca­
rro movible en vaivén sobre dicha guia y en e l que están d is­
puestos de manera basculable uno o más brazos portadores de 
los ú tile s .

7 . -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 5 
o 6, caracterizada porque e l dispositivo porta-útiles esta 
provisto de dos elementos de apoyo, que se apoyan a la manera 
de un prisma contra bridas de los dispositivos de sujeción y 
determinan la posición dol dispositivo porta-útiles sobre e l
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trayecto parcial de la vía del ú t i l  en que tiene lagar e l t r a ­
tamiento de la pieza do trapajo, y porque esta provisto ade­
mas de una espiga de guía, que esta conducida en curvas de 
guía, fuera de dicho trayecto parcial do la vía de movimien- 

5. to .
8 .- Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 

1 a 7) caracterizada porque e l órgano de transporto esta for­
mado por una cadena que se mueve sobre a l menos dos ruedas de 
cadena.

10. 9.-Una máquina de acuerdo con la reivindicación 8,
- caracterizada porque la cadena esta conducida mediante guias 

de cadena entre las ruedas de cadena.
10. -  Una maquina de acuerdo con las reivindicaciones

5 y 8 o 9, caracterizada porque e l soporte fijado en la cadena 
15. está conducido en un plano mediante guias horizontales.

11. - Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones
9 o 10, caracterizada porque los bordes de las guias de cade­
na para la parte de la cadena vuelta hacia los dispositivos 
de sujeción, se encuentran sustancialmente en curvas cquidis- 

20. tantes respecto a la via de movimiento de las piezas de t r a ­
bajo.

12. -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 
5 o siguientes, caracterizada por estar provista de una leva 
de deslizamiento que sirve como borde de mando para una espi-

25. ga de basculacion del dispositivo porta-útiles y hace bascu­
la r a dicho dispositivo con relación a l soporte a l llegar a
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la zona central de la vía de retorno de la cadena.
13.- Una maquina de acuerdo con las reivindicaciones 

6, 7 y 12, caracterizada porque la espiga do guía .dispuesta 
en e l carro del dispositivo porta-útiles es arrastrada en la 

5. primera sección de la vía de retorno do los dispositivos por­
ta -ú tile s , limitada por las curvas de guia, y una vez que ha 
pasado por e l punto de hasculacion, es empujada con la leva 
de deslizamiento a través do la segunda sección de las curvas 
de guia.

10. 14.- Una aaquina de acuerdo con la reivindicación 6
0 las siguientes, caracterizada porque en e l carro esta dis­
puesta una guia para un carro vertical que soporta un mandril 
perfilado para la pieza do trabajo.

15. -  Una maquina de acuerdo con la reivindicación 14,
15. caracterizada porque la posición de altura del carro vertical

es gobernada mediante una curva de guia.
16. -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones

1 a 15, caracterizada porque e l número de los dispositivos de 
tratamiento dispuestos sobre e l organo de transporte a distan-

20. cías iguales unos de otros, es divisible por e l numero de los
dispositivos de sujeción de las piezas de trabajo dispuestos 
en la máquina de tratamiento, de modo que cada dispositivo de 
tratamiento tra ta  e l mismo grupo de piezas de trabajo.

17. -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones
25. 1 * 16, caracterizada por una mesa de medición dispuesta en

la vía de circulación de los dispositivos de tratamiento y
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destinada a l ajuste de los diversos dispositivos de tratamien­
to .

18. -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 
1 a 17, caracterizada por un dispositivo para e l ajuste cen-

5. t r a l  de la altura de los dispositivos de tratamiento.
19. -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones 

1 a 18, caracterizada por un dispositivo para e l ajuste cen­
t r a l  de la altura de los soportes de mandriles perfilados.

20. -  Una máquina de acuerdo con las reivindicaciones
10. 1 a 19, caracterizada por elementos de ajuste para la regula­

ción horizontal de los mandriles perfilados.
21. -  Una maquina de ¿cuerdo con las reivindicaciones

1 a 20, caracterizada por órganos de ajuste para e l ajuste de 
la posición de los ú tiles  moldeadores.

15. 22.- Una máquina para*la fabricación de artículos de
material tormoplástico.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva que consta de dieciocho hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras, acompañadas do los dibu- 

20. jos reglamentarios.
Mádrid, a 11 1967
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