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por "UNA MAQUINA PARAL IA PABRICACION DE ARTICULOS DE MATERIAL
TERMOPTASTICO", a favor del Dr.~-Ing. h.c. Jakob DICHTER, regi~-
dente en Berlin 62, Sachs¢ndamm 93 (Alemania), Nacionalidad

alemana, = . =

MEMORIA DESCRIPTIVA

A

El invento se refiere @ una maquina para la fabrica-
¢ion de articulos de material termoplastico, en especial vi-
drio, en la que 1as~pieéas de trabajo, caldeables mediante
los mecheros, son hechas pasar en dispositiveos de sujecion
a lo largo de dispusitivos de tratamiento dispuestos en una
via predeterminada para las piezas.

Moquinas del tipo anterior se emplean preferentemen-—
te para, a partir de tubos de vidrio, fabricar frascos poque-
fiog destinados a recibir medicinas o gimilares,

Son conocidas mdquinas del tipo descrito, en las que

los Utiles de los dispositivos de tratamiento estan fijados
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en brazos basculables en torno de un eje. Bsbos brazos son
hechos bascular hacia la via de recorrido de las piezas, y
hacen posible el tratamicnto de la pieza en una seccion de
dicha via, cuya longitud esta limitada a valores pequefios
como consecuencia del tamafio y de la disposicion de los bra-
zos. EL util tlene que ser hecho basculer en las maguinas
conocidas rapidamente a su poszicién de partide después del
tratamiento de una pieze, con ovjeto de estar listo para el
tratamiento de la pieza soportada en el dispositivo de suje-

cidon immediato siguiente. Ello constituye un inconveniente,

‘ya que para moldear una pieza, o sea, por ejemplo, para do-

tar el frasco de un cuello, ¢s preciso, en atencidén al reco-

rrido limitadc de que dispone él util para el tratamiento, o

- bien hacer que lag piézas pasen muy lentamente por la maqui-

na para disponer del tiempo nb&bsario para gue el util lleve
a cabo su trabajo, o bien subdividir el proceso de moldeo en
varios procesos parciales, que son realizados sucesivamente
por utiles distintos. El procedimiento indicado en primer
lugar no es capaz de satisfacer, debido & que el rendimiento
de trabajo de la mdquina es demasiado peguefio a causa del a-
vance lento de las piezas. FEl segundo procedimiento adolece
del inconveniente de que el tratamiento de los mismos lugo-
res de una misma pieza por utiles distintos, hace necesario
un calentamiento repetido del material termopldastico. Con
ello no solamente resulta mas complicada la estructura de la

mdquina, sino que tambidn hay que contar con una meyor pro-
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porcidn de piesms descchadag.

wl invento se ha propucsto proyectar una miguina del
tipo descrito al piincijio, que no presente los inconvenien-
tes citados anseriormernte y en 1a que sed posible conducir
lag piezag por la rdguira a uwna veloeidzd relativamente alta
¥y, a pegar de ello, luvar a cabo vagtos trabajos de moldeo,
tales como, por ejemplo, la formacilon de un cuello de bote~-
1la, con ayuda de un solou util o de un mismo jucgo de utiles.
Este problema gse resuelve mediante la creacion de unz magui-
na caracterizada por al menos un organe de transporte, que
conduce varioz dispositivws de tratamiento, cada uno de ellos
dotado de al wenos un ytil, a 1o Jlargo de una via cerrada, de
tal modo ﬁue en cada cago un digpositivo de tratamiento puede
actuar sobre su plezn correspondiente a lo largo de un trayec-
t0 de la via.

BEn egpecial no ofrbee ninguna dificultad el clegir unn
via de tratamiento que, no solamente sea aproximadamente igual,
sino inclugo mayor cue 1la digtancia entre dos dispositivos de
sujecidn consecutivos.

Ia mdquina de acuerdo con el invento ofrece lo venta-
Ja de una gran economia. QComo el util se halla sujeio a un
organo de transporte, puede ser arragtrado junto a la pieza
de trabajo a lo largo de un trayecto mds largo que lo que has-
ta ahora era posible. El util, por consiguiente, puede zctuar
durante mas tiempo sobre la pieza de trabajo, sin que para

e ~oe mposgarle S2dnair 10 walocided a la gque 12 pieza de
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trabajo se mueve a través de la mdquina y sin que, tal como
ocurre en el tipo segundo de mdquina ya conoecido e indicado
mds arriba, sea preciso distribuir el proceso de tratamiep—
%0 entre varios Utiles que entran sucesivamente en accién,
lo que naturalmente presupone también una elevacion del ni-
mero de digpositivos de sujecion de las piezas, perjudicial
por motivos de costes, y con ello un aumento del tamafio de
la mdquina, '

En una forma de realizacion especialmente venbajosa

de la mdquina conforme al invento, los utiles actnantes en

cada caso éobre una pieza de trabajo son conducidos por me—
dios especiales a una distancia constante de los dispositi-
vos de sujecion que soportan la pieza de trabajo sometida a
tratamiento, El mantenimiento de la distancia constante se
puede conseguir de dos maneraé distintas. Una primera posi-
hilidad estriba en que la distancia entre el dispositivo de
sujecion y el Wytil de tratamiento a lo largo del trayecto de
tratamiento queda asegurada por una guia, que conduce al or-
gano de transporte sobre una via equidistante respecto a la
via de circulacidén del dispositivo de sujecidén. En esta for~
ma de realizacion tienen la via de conduceidén de las piezas
de trabajo y la de los utiles que estar ajustadas exactomen-
te entre si, 1Ias dificultades de ajuste a ello inherentes
pueden ser.soslayadas en una segunda forma de realizacion,
en la que la distancia constantc entre el dispositivo de su-

jecidn y el dtil de tratamiento a lo largo dc la via de tra-
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tamiento gueda asegurada mediante un organo distanciador, que
se apoya contra ¢l dispositivo de sujecidn y que conduce al
util sobre una via ecquidistante rcspecto 2 la via de circula-
cion del dispositivo de sujecidn. En esta segunda forma de
realizacidn se ajusta el dtil automaticamente frente al dig-
positivo de sujecidn.

En unz forma de realizacion preferente de 12 mdquina
conforme al invento, cstan dispuestos en el orgaho de trans-
porte varios sopories, en cada uno de los cuales esta dispues-
to de m2nera basculable un dispositivo porta-utiles, que cesta
formado por una guia de carro soportada de manere basculable
gobre el soporte, y por un carro movible en vaiveh sobre di-
cha guia y en cl que estdn dispuestos uho o mas brazos bascu~
lavles, que soportan los utiles,

Es espccilalmente ventajoso que el digpositivo porta-
~utiles esté provisto dc dbs clementos de apoyo, que se apo-
yan a la marera de un prisma contra bridas de los dispositi-
vos de sujecion y que determinan la posieion de los disposi-
tivos porta~utiles a lo largo del trayecto de la via de trang-
porte en el que tiene luger el tratamiento de la pieza de tra=-
bajo, y que este equipado adenas de una espiga de guia, que
sea conducida por fuera del trayecto parcial ya citado de 1la
via de movimiento, por medio de curvas de conduccion.

Como drgano de transporte se utiliza convenientemento
una cadena que se mueve sobre al menos dos ruedas de cadena.

Egta cadepa puede estar conducida entre las ruedas de cadenas
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por medio de guias de cadena, con objeto de adaptar laz forma
de la cadena, especialmente on vias de piezas de trabajo de
forma circular, a dichas vias. Si se trabaja con un soporte
fijado a la cadena, entonces cs conducido este conveniente-

mente en un plano, con ayuda de guias horizontales.

Otros detalles y caracteristicas de la mdquina confor-

me al invento se desprenden de las reivindicaciones y de la
descripeidn siguiente de una fofma de realizacidn especial-~
mente ventajosa de¢ una magquina, a bage del dibujo adjunto,
mostrando: ,

Iﬂ'figura 1, una vieta de frente de las partes esen-
clales de una maquing de acuerdo con el invento, en la que
las piezas de trabajo son movidas sobre umn via circular;

la figura 2, une vista lateral parcial de 1a maguina
conforme a la figura 1, con uha seccion a lo largo de la li-
nea A-D en dicha figura;

la figura 3, una vista desde arriba sobre partes de-
la mdquina rcpresentada ¢n las figuras 1 y 23

la figura 4, und seccidn a lo largo de la linea E-F
en la figura 3;

la figura 5, un2 vista desde arriba, correspondiente
2 la figura 3, sobre la mdquina con los dispositivos porta-

~utiles ya montados;

la figura 6, una gseceidn correspondiente a 12 figu-
ra 4, a traves de la figurn 53

la figura 7, una seceidn a traves de un dispositivo
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porta~itiles, quc muestra algunos detalles;

la figura 8, un detalle que muestra ol mando de un
mandril de sujecidn para la pieza de trabajo;

la figura 9, una vista desde arriba, correspondiente
& la figura 4, sobre partes de la miquina.

Ia maquina presenta un armazdén de bage 1, sobre el
gue esta dispuesta una superestructura 2 a manera de plato
horizontal que, enh brazos 3 y 4, presenta mandriles de suje~
cion, designados en general con 5 y 6, para las piezas de
trabajo, En el armazon esta fijado un brazo 8. Sobre cl
brazo 8 esta dispuesto un FOporte vertical 9 para un arbol
hueco 10, en cuyo extremo asienta‘una brida 11, que sirve dec
apoyo para upa placa de base 12, Una palanca dispuesia en
el extremo inferior del drbol hueco 10 y designada con 13,
circunda con su extremo 2 una espiga 14 ¢ impide con ellp
que el drbol hueco 10 gire.cn cl soporte vertical 9.

Para poder regulnr la posicion de altura de ln placa
de base 12, estd el drbol hueco 10 unido con un cojincte 15
para un husillo roscado 56, que pcnetra e¢n un2 tuerca 17 dis-
puesta en el soporte vertical 9 y que puede ser hecho girar
con ayuda de un volante 18, para sacar al arbol huecco 10 mas
o menos del soporte vertical 9.

En la placa de base 12 estdn insertados cojinetes 19,
20 destinado a conducir arboles 21 y 22, cada uno de los cua~
les soporta una rucda dc cadena 23 o 24, respectivamente. Tos

arboles 21 y 22 estan unidos, 2 traves de manguitos 25 y 26,
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solidariamente en giro con #rboles 27,28 conducidos en coji-

netes 29 y 30 existentes en la placa 3, y que, en sus extre-

mos inferiores, soportan ruedas conicas 31 y 32. Ios drboles
27 y 28 gon desplazables axialmente respecto & los manguitos

25 y 26, para permitir un ajuste de 1la posicion de zltura de

la placa 12 frente a la placa 8,

Ias ruedas cénicas 31 y 32 engranan con ruedas coni-
cas 33 y 34, que agientan sobre un arbol 35, en cuyo extremo
estd dispuesta una fueda conica 36, gque coopera con una rueda

cénica 37 dispuesta sobre un drbol intermedio 38 que, a tra-

‘véds de una rueda conica 39, esta unido con una rucda conica

40 asentada sobre un drbol 100, que es accionado por ¢l motor
de accionamiento de 1o miquina, gue no ha sido representado.

Ins ruedas de cadena 23 Y 24 impulsan 5 lé cadena 41,
sobre 1a que estdn dispuestosicuatro soportes 42. Para la
conduccion de la caden2 en una plano horizontal, sirven cur-
vas de guia 43, 44, 45 y 46 quc, por parejas, conducen cada
dos una ramal de la caden”, Para evitar cl vucleco de los so-
portes 42, cstdn estos provistos de ranuras dec guin 47 y 48,
en las que encajan carriles de guia 49, 50 y 51.

Ios bordes de las curvas de guia o carriles de direc-
cidn 43 y 44 para la cadena estdn conformados de tal modo,
que la cadenn es conducida en 1a zona de cadena 4 a unm dis~
tancia radial constante de los dispositivos de sujecion 5 y
6 de las piezag de trabajo, o bien de las pisczas de trabajo

52. In longitud dc la cadena 41 cstd elegide de tal modo
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que, tal como pucde apreclarsc en la figura 9, pucden ser traw-
tadas al mismo ticmpo mas de una pieza dc trabajo. Ins seccio-
nee de cadena oxistontes entre los soportes 42 son igual de
largas. Ello presupone que ¢l nimero de eslobones de 1la cade~
na sea divisible por cuatro. Para lo fijaclon de los soportes
sirven en cada caso dos gorrones de caden2 53 yuxtapuesgtos,
Log soportcs 42 soportan espigas 54, que sirven para el
apoyo basculable de guias 55 para los carros 56. En el cxtre-
mo del carro 56 opuesto & la egpign de basculacion 54, esia
dispucsta una guia vertical de deslizamicnto 57, cn 12 que sc
apoya un carro vertical Sé, que lleva nn brazo 59 en el que
esta soportada una corredera 60,'en la que asienta un mandril
perfilado 61, In corredera 60 pucde ser ajustada cn el brazo
mediente accionamicnto de los tornillos 62 y 63. EL tornillo
64 sirve para rotencr ¢l mandril perfilado 61. En el extremo
inferior del carro vertical 58 esta fijado un redillo de guin
65, que determina la posicidn de altura del carro vertical 58
¥ que esta provisto dc un segundo rodillo de guia 66, con cu-
ya ayuda esta conducido el carro 56 sobre un: parte de su via
de movimiento entre las guias 67 y 68, 1Ia posicion extrema
inferior del carro vertical 58 esta determinada por el borde
de tope 7. Por lo demds tiene lugor el mando de la posicion
del carro vertical en la guia 57 con ayuda de un carril de
maindo 69, que estn sostenido por un soporte 70 apoyado de ma-
nera regulable en altura en un brazo 71, que esta fijado cn

la placa dc base 12,
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En ¢l lado superior del carro 56 estan dispuestas asi-
nmismo espilgas de giro 72 y 73, sobre las que estdn soportados
segmentos dentados 74 y 75, asi como brazos 76 y 77 que, en
sus extremos, soportan utiles hechos en forma de rodillos per-
filados 78 y 79. En los brazos 76 y 77 estan atornillados
tornillos dc regulacidén 80 y 81 que, por sus extremos, son
oprimidog mediante muelles contfa brazos 84 y 85 de los seg-
mentos dentados, Un mupelle 86,;fijado eh ¢l segmento denta-
do 74 y en el carro 56, atroe ailos segmentos dentados hasta

una posicion, en la que los braéos 76 y T7 estan separados.

‘EL grado dc separacion este limitado por un tope 87. Para

poder trasladar los utiles 78 y?79 a la posicion de trabajo,
esta montado ¢n ol scgmento den%ado 74 un rodillo de¢ guia 88
que, durante el recorrido del téayecto de trabajo, viene 2
hacer apoyo contra una guin 8§,1que llev2 a los utiles 2 1a
posicidn representada a la izquicrda en la figura 5. I2 po~-
gicion de altura de los braszos %6 vy T7 puede ser variada me-
diante tornillos de regulacidn 90.

En el extrcmo superior de unza placa 91 f£ijada cn el
carro 56, estdn soportados de manera girotoria dos rodillos
de rodadura 92 y 93, Bstos rodillos de rodadura se pueden
apoyar a manera de un prisma contra un collarin 94 del dispo-
sitivo 5 de sujecidn de las pieé@s de trabvajo. EL apoyo de
los rodillos de rodadura 92 y 95 contra el collarin 94 queda
asegurado por nuclles de traccidn 95 y 96 que, por un lado,

egtan fijados en 1a guia 55 del carro y, por otro lado, cn
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¢l carro 56, oprimiendo al carro 56 hacin afuera, vigto desde
12 cadena 41, Se sobreentiende que ¢l movimicnto del carro 56
hacia afuera debe estar limitado en 1a zona de 12 viza dc cade-
na, e¢n la que los rodillos 92 y 93 no se apoynn contra el co-
llarin 94. Esta limitccion se consigue mediante ol rodillo 66,
que csta conducido cn los earriles de guia 67 y 68.

Ios carriles de guia tienen en especial la mision de
gobernar el movimiento de aplicaciun de los ttiles sobre 1a
pieza de trabnajo, y el de su soparacion de 12 misma., BEste pro~-
blema se resueclve del mejor modo, si el rodillo de guia 66, deg-
pués de dejada 1a picma dg trabajo en libertad por los utiles
y una vez que la placa de¢ soporte ha pasado hagtz mas alld de
12 rucda de cadena 23, eg arrastrado por lo pronto por la via
de retorno limitada por las curvas de guia 67 y 68. A conti-
nuacion, no obstante, se recomicnda hacer bascular el carro de
guia 55 sobre cl soporte 42, de modo que el rodillo 66 seca cm~
pujado por la geccion de entrada de la via de éuia. Para po-
der llcvar & cobo el movimiento de 5aseu1acion de 12 guia del
carro, este esta provista de un rodillo 97 que, aproximadamen~
te cn el centro de l2 via de retorno, e¢s conducido contra unn
leva 98, que traslada al carro 56 de la posicion represcntada
con lineas de trazos en ¢l centro de la figura 9, 2 la posi~-
cion representada con lineas de¢ trazos continuos. Dentro del
trayecto de basculacion del carro 56, c¢stan las vias de guia
67 y 63 ensanchadas hacic afucra de mancra correspondiente al

radio de basculacion.
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Ia mdquina conforme al invento trabaja de la manera
giguientes

Ia cadena 41 cog acclonada por las ruedas de cadena 23
¥ 24 a una velocidad que ascgure que los soporteg 42 son movidos
durante el tratamiento de una pieza de trabajo 52 a la misma
velocldad que la pieza de trabajo. Ia basculacion correcta
del carro 56 hasta la posicion de trabajo, es gobernada por
une de los extremos de la via curvada limitada por las curvas
de guin 67 y 68. En la posicion represcntada a la izquierda

de la figura 5, en la parte de arriba, cstan los brazos 76 y

“17T todavia ‘separados y el mandril perfilado 61 se encuentra

en su posicion inferior, rcpresentada a lo derecha en la fi-
gara 6. Al seguir moviendose cl soporte 42 con las piezas
superpucstas, cs dejado el rodifio de guia 66 en libertad por
los carriles de guia 67 y 68,» Ello es posible, debido 2 que
el carro 56 se Spoya a traves de los rodillos 92 y 93 comtra
el collarin 94 del dispositivo porta-utiles superior 5. Al
nismo tiempo se mucve el rodillo 65 sobre cl carril 69 e in-
tr5duoe al mandril 61 dcede abajo cn el cuello de la pieza de
trabajo 52. Como ademas ¢l rodillo 88 es movido hacia la re-
gla 89, son hechos bascular los segnentos dentados 74 y 75 en
contra de 1la accion del muelle 86, y los utiles 78 y 79 son
llevados a la posicidn de trabajo. Ias diversas piezas del
dispositivo adoptan la posicion represgntada a la izgquierda
e¢n la figura 5, en la parte de abajo. Poco antes dec llegar

a la rueda de cadena 23, e¢s movido el rodillo por una corre-



-13 =

dera auxilicr 99 nuevamente hacia abajo (comparese 1z figure
8), y el mandril perfiladc abandona el cuello de 12 pieza de
trabajo 52, A continuccion es dcjado el rodillo 88 en liber=
tad por la regla 89, los brazos do SOporté 76 y 77 se scparan
nucvamente, y ¢l soporte, junto con l2 cadena, vs trasladado
a la via de retorno. Logs dispositivos porta-utiles pueden
gex hechos actuar asl sucesivamente sobre las piczas de tra-

bajo.
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Descerito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia inveneion las siguientes rcivindicaciones
con prioridad de 1la solicitud de patente alemana n® 51 665
VIb/32a del 29 de noviembre de 1966+

1.- Una mdquina para la fabricacidn de articulos de
material termopldstico, en especial vidrio, en la que las
piezas de trabajo, caldcables mediante los mecheros, son he-
chas pasar en dispositivos de sujecion a lo largo de disposi-
tivos de tratamiento en una via predeterminada para las pie-
zag de trabajo, caracterizada por al mehos un organo de trans-
porte que conduce varios dispositivos de transﬁorfe, cada uno
de ellos con a2l mehos un Util,’a lo largo de una via cerrada,
de tal modo que en cada c2so un iispoéitivo de trotaniento
puele actuar sobre una picza de trabajo e¢n cada e2go, a lo
largo de un trayecto Ge dicha viz,

2,~ Una mdquina de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizada porque el util actuante en cada caso sobre la
pieza de trabajo, c¢s conducido a una distancia constante del
dispositivo de sujecion que soporta la pieza de trabajo some-
tida a tratamiento.

3.~ Una mdquina de acucrdo con las reivindicaciones 1
¥y 2, caracterizada porque la distancia constante entre el dis-

positivo de sujecidn y el util de tratamiento o 1o largo del
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trayecto de tratamicnto, esta asegurada por una guiz que con~
duce 2l drgano de transportc sobre una vin equidistante de 1a
via de circulacion del dispusitivo ds sujecion.

4.~ Una mdquina de acucrdo con las reivindienciones 1
¥ 2, caracterizada porquce la distancia equidistante entre el
dispositivo d¢ sujecion y el util de tratamiento a lo largo
del trayecto de tratamiento, esta asegurada por un organo dis~
tanciador que se apoya contra cl dispositive de sujecion y que
conduce al util de tratamicnto sobre una via equidistanies de
la via de circulacion del dispositivo de sujecion.

5.~ Unn npdquina de' acuerdo con la reivindicacion 1 o
lng siguicontes, coracterizada pordue ch el drgano de transpor-
te estin dispuestos varius soportes, sobre cada uno d¢ los
cuales cota dogportado de manera basculable un diapositivo
porta~utiles. ‘

6.- Una maquina de acuerdo con 12 rcivindicacion 5,
caracterizadn purque el digpositivo porta-utiles esgta formado
por una guia de corro soportada gobre el soporte, y por un ci-
rro movible en vaiven sobre dicha guia y en ¢l que estan dis~
puestos de manera basculable uno o nas brazos portadores de
los dtiles.

7.~ Un2 mdquina de acuerlo con las reivindicaciones 5
o 6, caracterizada porque cl dispogsitivo porta-utiles esta
provisto de dos clementos de apoyo, que se apoyan 2 12 uanera
de un prisma contra bridas de los dispositivos de sujeciocn y

detorminan la posicion del dispositivo porta-utiles sobre el
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trayecto parcial de la via del util en que tiene lugar el tra-
tamicnto de la picza de trabajo, y porque esta provisto adc-
mas de una cspiga de guia, que esta conducida en curvas de
guia, fuera de dicho trayecto parcial de la via de movinien-
to.

8.~ Una mdgnina de acuerdo con las reivindicaciones
1 a 7, caracterizada porque el Srgano de transportc esta for-
mado por una cadena que se mucve sobre a2l mehos dos ruedas de
cadena,

9.~Una miquina de acyerdo con la reivindicacion 8,
caracterizada porque la cadena esta conducida medinnte guias
de cadena entre las ruedas de cadena.

10.- Una maquina de acuerdo con las reivindicaciones
5y 8 09, caracterizada porgue el soporte fijado en la cadena
esta conducido en un plano mediante guias horizontales.

11,- Un2 mdquina de acuerdo con lag reivindicaciones
9 o 10, caracterizada porque lus bordes de las guiag de cade-
na para la parte de la cadena vuelta hacia los dispositivos
de sujecion, se epncucntran sustancialmente en curvas cquidis=-
tantes regpecto a la via de movimiento de las piezas de tra-
bajo.

12.- Una pdquina de acuerdo con las reivindicaciones
5 o sigulientes, caracterizada por estar provista de una leva
de deslizamiento que sirve como borde de mondo parsg un? egpi-
ga de basculacion del dispositivo porta-utiles y hace bagecu-

lar a dicho dispositivo con reclacion al soporte al llegar a
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la zona central de la via de retorno de la cadena.

13.~ Una ndquina de acuerdo con lag reivinlicacioncs
6, Ty 12, caracterizala porque la espiga do guia dispuesta
en el carro del lispositivo purta~utiles eg arrastrada en la
primera seeccion dc la via de retorno de log dispositivos por-
ta-ttiles, limitoda por las curvas Jle guia, y una vez que ha
pasado por el punto de bagculacion, es cmpujada con la leva
de deslizaniento a traveg de la segunda seccion de las curvas
de guia,

14.~ Una mdquina de acucerdo con la reivindiecacion 6
0 lasg siguientes, caractd}izada porque en el carro esta dise-
pucsta una guia para un carro vertical que soporta un mandril
perfilado para la picza de trabajo.

15.~ Una maquina de acucrdo con la reivindicacion 14,
caracterizadn porgue la pogicion de altura del carro veitical

1

es gobernada mediante una curva de guia.

16,~ Una maguina de acuerdo con lag reivindicaciones
1 a 15, caracterizada porque el numero de los dispositivos de
tratamiento dispuestos sobre el organo de transporte a digtan-
cias iguales unos de vtros, es divisible por el numero de los
dispositivos de sujecidn de las piezas de trabajo dispuestos
en la mdquina de tratamiento, de modo que cada dispositivo de
trataniento trata el nmismo grupo de piezas de trabvajo.

17.- Un2 mdguina de acuerdo con lag reivinlicaciones
1 = 16, caracterizada por una wmesa de medicion dispuesta en

1a via de circulacion de los dispositivos de tratamiento y
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15.

20-

mtl,
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“; yrm:uug ,,

~'Sn

destinada al ajuste de los diversos dispositivos de tratamien~
to.

18.~ Una mdquina de acuerdo con las reivindicaciones
1 2 17, caracterizada por un dispositivo para el ajuste cen-
tral de la altura de los dispositivos de tratamiento.

19.~ Una mdquina de acuerdo con las reivindicacioncs
1 a 18, caracterizada por un dispdsitivo para el ajuste cen-
tral de la altura de los soportés de mandriles perfilados.

20.~ Unz ndquina de acuerdo con las reivindicaciones

1 a 19, caracterizada por elémentos de ajuste para la regula-

" ¢ion horizontal de los mandriles perfilados.

21.- Una moquina de acucrdo con las reivindicaciones
1 a 20, caracterizada por Srganos de ajuste para.el ajuste de
1o posicion de los utiles moldeadores.

R ]
22,- Una mlquina para la fabricacion de articulos de

material termoplagtico,

Segin se describe y reivindica en la preschtc memoria
deseriptiva que consta de dieciocho hojas foliadas y escritas
a mdquina por una sola de sus caras, ccompafiadas d¢ los dibu-
jos reglamentarios.

¥aarid, a 11 NOV, 1967
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