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La invención tiene por objeto unoa perfecciona 
mientoa en loa órganos de golpeo de los aparatos machaca, 
dorea trituradores de percusión.

En los aparatos machacadores trituradores de —  
percusión que comprenden uno ó más rotores montados rota 
tivos, frente a barras denominadas de golpeo para la reduc 
oión de las rocas á otros productos, la substitución de - 
las barras de golpeo y su fijación en el cuerpo de los —  
aparatos de grandes dimensiones, presentan serios inconve 
nientes que los perfeccionamientos segón la invención tie 
nen la finalidad de remediar, con el fin de facilitar su 
entretenimiento, por el usuario.

En las machacadoras conocidas de este tipo, —\
las barras de golpeo están fabricadas en acero resistente 
a la abrasión que se hace deslizar en los flancos que cons 
tituyen el cuerpo del aparato, lo que, teniendo en cuenta 
su paso y su forma que puede ser, segán los casos, de sec 
ción cilindrica, cuadrada ó trapezoidal, H e v a  mucho -—  
tiempo y presenta el inconveniente de precisar una parte 
importante del metal utilizable,en el momento en que la - 
inercia de las barras, debido al desgaste, ha disminuido 
en "na proporción tal que deba efectuarse su cambio para 
evitar su rotura, corriendo ásta el riesgo de dañar gra­
vemente el aparato.

Además, la fijación de estas barras de golpeo - 
despuós de su substitución precisa un cuidado especial, - 
para mantenerles en contacto permanente sobre los flancos, 
con el fin de evitar la deformación de su alojamiento por 
martilleo. Este contacto permanente se realiza generalmen 
te con ayuda de cuñas que es preciso apretar periódicamente
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y al no efectuarse siempre esta operación, se originan difi 
cuitados suplementarias, que obligan a recargar los aloja­
mientos deformados por los repetidos choques debido a la —  

percusión del material a tratar sobre las barras.
Los perfeccionamientos según la invención se re—  

fieren principalmente a lá substitución de las barras de —  
golpeo por vigas, sobre las que se fijan unos órganos de —  
golpeo, constituidos por placas ó "adoquines" de material - 
resistente a la abrasión^ Las vigas de soporte cuya sección 
se define por cálculo, se mantienen instaladas en el apara­
to y forman parte integrante del mismo, lo que aumenta su - 
rigidez. Estas vigas son no obstante amovibles, con el fin 
de poder reemplazarlas en caso de incidente que no sea debí 
do al funcionamiento del aparato, tal como un defecto de co ' 
lada d otro.

Sobre óstas vigas de soporte están fijadas las —  
plaoas de golpeo de material resistente a la abrasión, de - 
una longitud tal que puedan ser mantenidas fácilmente, con. 
el fin de permitir un fácil entretenimiento de esta parte - 
del aparato.

De acuerdo con la presente invención, los órganos 
de golpeo que están constituidos principalmente por placas 
de material resistente a la abrasión, están fijadas sobre - 
unas vigas mantenidas solidarias en sus dos extremos, con - 
los flancos del aparato por unos medios de fijación.

Otras características y ventajas de la invención 
aparecerán en el curso de la descripción que sigue, dada - 
únicamente a titulo de ejemplo no limitativo, con referen­
cia a loa dibujos adjuntos en los que:

La figura 1 es una vista en sección siguiendo un
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plano perpendicular al eje del rotor de un aparato tritura 
dor machacador perfeccionado de acuerdo con la invención.

La figura 2 ea una viata en aección de un detalle 
de realización mostrando la fijación del extremo de una vi 
ga a obre uno de loa flancos del aparato y el de las placas 
de golpeo sobre laa vigas.

El aparato triturador machacador, representado en 
la figura 1, comprende una cámara de trituración 1, en cu­
ya parte inferior está montado rotativo un rotor 2 provis­
to de percutores 3, diapuestos „frente a unos órganos de - 
golpeo designados por la referencia general 4. Loa produc­
tos a tratar, principalmente rocas, que ae introducen en - 
la cámara 1, aon proyectados oontra loa órganos de golpeo 
4 para su reducción, del modo q,ue es habitual en los apara- 
toa trituradores machacadores de percusión.

Los órganos de golpeo 4 están constituidos por - 
placas o "adoquines" de material resistente a la abrasión^ 
por ejemplo de acero (Mn), que están fijados principalmen­
te por medio de pernos *5 sobre vigas de soporte 6, fijadas 
a su vez en sus dos extremos sobre los flancos 7 del apara 
to.

La fijación de cada extremo de las vigas 6 sobre 
uno de los flancos 7 está representada en la figura 2. Una 
de las paredes terminales 8 de la viga reposa por una de - 
sus caras 9 contra un tope amovible 10 que se apoya a su - 
vez contra un bloque 11 solidario con el flanco 7, principal 
mente por soldadura, estando fijado el tope 10 sobre el —  

flanco 7 por un perno 12.
Sobre la cara 13 opuesta a la cara 9 de la pared 

8, se apoya una cuña 14 que presenta una cara inclinada 15



en contacto con una cara inclinada correspondiente de un 
bloque 16 solidario con el flanco 7, principalmente por 
unos pernos prisioneros 17 soldados sobre el flanco 7 y* 
por una soldadura 18. La cuña 14 comprende unos pernos - 

5. prisioneros soldados 19 por los que está fijada sobre el
flanco 7 mediante tuercas 20 con interposición de una —  
arandela elástica 21.

Maniobrando las tuercas 20 de los pernos prisio 
ñeros 19, se aloja a presión la cuña 14 entre el bloque 

10. fijo 16 y la pared 8 de la viga 6, de tal modo que por -
la acción de la cara inclinada 15 de la cuña 14, que se 
apoya sobre la cara correspondiente del bloque 16, se man 
tenga apretada la pared 8 entre la cuña 14 y el tope 10 
que se apoya a sp vez sobre el bloque fijo 11.

15. Se realiza asi una fijación rígida de las vi—
gas 6 sobre los flancos 7 del aparato, a la vez que se - 
asegura un buen contacto sobre los topes amovibles 10, - 
cuyas superficies de apoyo están calculadas ampliamente . 
para paliar los efectos de martilleo indicado. Estos to- 

20. pes amovibles 10 ofrecen además la ventaja de ser fácil
mente reemplazables si se han deteriorado sus caras de - 
apoyo por cualquier razón. La fijación rígida de las vi­
gas 6, tal como se ha indicado más arriba, solidariza -- 
igualmente los flancos 7 del aparato, lo que aumenta su 

25. rigidez*
Los órganos de golpeo 4, constituidos por pla­

cas, están fijados sobre lás vigas 6 (figura 2) por me­
dio de pernos 5, cuya cabeza que está alqjada en los huecos 
22 previstos en la pared de los órganos de golpeo 4, es- 

30* tá constituida por una tuerca 23 enclavijada en 24 y una
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placa de acero 25 revestida de un material resistente a la 
abrasión sobre su cara en contacto con el material a tra­
tar# En su otro extremo, el vástago de los pernos 5 está - 
provisto de una tuerca 26, que no está en contacto con el 
material a tratar y que se apoya sobre la viga 6 con Ínter 
posición de una arandela elástica 27, ó de cualquier otro 
órgano que permita una compensación del juego.

Los órganos de golpeo ó placas 4 pueden presen­
tar diferentes anchuras segón se ha presentado por trazos 
interrumpidps en 4a, siendo dichos órganos susceptibles — 
de aproximarse entre si para quedar ensamblados, con el — 
fin de obligar a la totalidad del material tratado a pasar 
al circuito de trituración por el espacio 28, frente al - 
rotor 2, cuando se desea obtener la mayor cantidad posible 
de productos finos. La anchura de los órganos de golpeo - 
está determinada en función del problema a resolver, con 
el fin de hacer una preselecoión de los productos tritura 
dos en el interior del aparato, una parte de los cuales - 
puede pasar por el intárvalo 30, entre los órganos de gol 
peo 4 (Figura 1) hacia la cavidad 29 situada detrás de di 
chos órganos sin volver al circuito de trituración.

Evidentemente, la invención no está limitada al 
modo de realización que acaba de ser descrito, sino que - 
cubre por el contrario todas sus variantes.

N O T A
La Patente de Invención que se solicita por —  

veinte años para España, de acuerdo con la vigente Le gis 
lación, deberá recaer sobre: " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS 
ORGANOS DE GOLPEO DE LOS APARATOS MACHACADORES TRITURADO 
RES DE PERCUSION", con Prioridad de la Demanda de Patente



en Francia FV na 85.069, de 25 de Noviembre de 1.966, se 
gdn las características esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
H . -  Perfeccionamientos en los órganos de golpeo - 

de los aparatos machacadores trituradores de percusión - 
que oomprenden uno ó más rotores montados rotativos de­
lante de dichos órganos de golpeo, caracterizados porque 
loa órganos de golpeo que están constituidos principal­
mente por placas de material resistente a la abrasión, - 
están fijados sobre unas vigas mantenidas solidarias en 
sus dos extremos con los flancos del aparato por unos me 
dios de fijación.

28.- Perfeccionamientos en los órganos de gol­
peo de los aparatos machacadores trituradores de percu—(
sión, segán la reivindicación 1, caracterizados porque - 
los medios de fijación de cada extremo de una viga sobre 
un flanco del aparato comprenden un tope amovible apoya­
do contra un bloque solidario oon el flanco sobre el que 
está fijado el tápe principalmente por pernos, estando - 
mantenida una de las paredes apretada entre dicho tope - 
y una cuña que presenta una cara inclinada en contacto - 
con una cara inclinada correspondiente de un bloque fija 
do sobre el flanco del aparato, comprendiendo dicha cuña 
un perno prisionero por el que está fijado mediante una 
tuerca sobre dicho flanco.

3.- Perfeccionamientos en los órganos de golpeo 
de los aparatos machacadores trituradores de percusión, - 
segAn la reivindicación 1, caracterizados porque las pla­
cas de material resistente a la abrasión están fijadas —  
sobre cada viga por unos pernos cBya cabeza está dispuesta
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en un alojamiento previsto en el "adoqpin" y revestida de 
una capa de material resistente a la brasidn sobre au ca­
ra que está en contacto con el material a tratar.

4a.- " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ORGANOS DE GOL 
PEO DE LOS APARATOS MACHACADORES TRITURADORES DE PERCUSION".

Segdn queda sustancialmente descrito en la pre­
sente memoria que consta de ocho hojas escritas a máquina 
por una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, 10 Noviembre 1.967.
COMPAGNIE FRANÇAISE BLAW-KNOX
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