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En la solicitud de patente holandesa 294.225, presen=
tada a inépeccién p&blica.el 12 de Abril de 19?5. se desori~
be un procedimiento para la preparacidn de una espuma de 1&
ﬁex‘hezciandO'una dispersién-aouosa ds un polimerc que con-
tenga sustituyenfes reactivos con 1-100 %, sobre el peso del

polimero, de por lo mengs un material co-reactivo con un

~ 4tomo de carbono por ‘1o menos y al menos dos grupos reacti-

vos, haciende reacelonar este material co-reactivo con los

sustituyentes reactivos del polimero, espumando la mezcla,

‘golificando la espuna y solidificahdo y secando la espuna

gelificadae

El invento se refierse a un procedimiente para gofrar
. \ . .

esta espuma de litex.

N Una espuma de naterial termopléstico puede ger gofra-
da fécilmente por la acoién del ealor y de la presién. Una
espung de materlal termoendureoible puede ser gofrada por
medio de calor y presiém cuande la espuma se encusntra en
estado de gel y,. en este estadg, tiene una resistencia mecd
nica suficiente,_tal cono la>espumarde caucho vulcenizado,
por eojemplo. Deappés de ongofrada la espuma Se golidifica
¥ secas | . _ .

Una espuma preparads Qe aouerdb con el procedimiento
de‘la solicitud de patente holandesa 294.225 no posee su-
ficieﬁte resisteﬁoia mecgnica en estado de gel para permi-
tir su fdoil gofrado. Otra propliedad de esta espuma de lé-
tox, que hace que el gofrade en es%ado de gel pueda reali-
zarse’ solamente con diﬁicultades eg que la gelifiéacién

trangcurre muy lentamente de forma que cuando lag capas de

la base de la espuma comienzan.g gelificar, las capas de la

parte superior ya estén secas. la espuma secada procedente
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.de composiciones con el grado de térmoplasticidad requerido

seca un plastificante voldtlil de la misma y después gofran—| .

. remojado con el plastificante, debe ser del mismo orden de

8 un encogigo nuy intenso cuando es expulsado el plastifi-

para proporcionar bajas deformaciones bajo cerga es difi¢il
de gofrar por la accidn del calor y de la presidne

Aborga se‘ha hallade que las espumas preparadas por el
procedimlente de la solicitud de patente h§1andesa 294.225

pueden ger gofradas incorporsnde a la espuma solidificada y

do la espuma mediante la accidén del calor y de la presién,
eligiéndose la tempefatura y,el'tieﬁpo de. permanencia en el
dispositive de gofrado de tal forma que cuando sale del mis
mo todo -el ylastificanté hg desaparecido de la espuma go=
frada. »

Los factores ihportantes en la seleccidn del plastifi
cante son el costg iniocial, "el coste de recuperacidn y el
coste de evaporaciln del plastificante y la velocidad de
operacién posible con este agente. Debido a estos factores
se prefieralel agua, que de preferencla se pulvexiza sobre
la espumg en forma d; vapor. ILa accidén plastificante del
agus parece ser debida a que el remoqada de la espuma'de
létex en agua produce un hinchamiente medible de aguélla.
En lugar de agué pueden emplearge otros plastificantes vo-
léfiies, tal como xileno; triclorcetileno, perclorcetileno,
$otraclorure de carbono, alcohol étilico, alcohol isopropi-
lice o alcohol ﬁutilioo.'De preferenéia la aocién plastifi-

cante, medida como el hinchamiento de la espuma durante el

magnitud que .cuando se remoja con aguae Los plagtificantes

que hacen que la espuma de létex se hinche mucho dan lugar

cante, lo que .origina el riesge de agrietamiento por ten-
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.operacién se reallza a gran veloclda& Naturalmente, 1la tem

gidén.

‘ Ia cantided de plastificante que se incorpora & la
espuma de létex pheda veriar conslderablemente y en gran
parte esté determinada por la profundidad de gofrado de la
espumae Cuando la espuma #iene que ser gofreda profundamen=
te, Se incorpora una cantidaed mayor de plastificante a la
espuna de létei, que penetra en esta Ultima a mayor profun-
didad que ouande dicha espuma, de létex tiene que ser gofra—
da solamente en la superficiev . '

Cuando sale del disposmtmvo de gofrado, todo el plag=
tificante debe haber desapa?ecido de la espumae Si no se ha
elimingdo la totalidadrﬁel plastificante de la espuma al fi
nal de la acciln de gofrade, éste desaparecerd en un tiempo
muy corto, es decir al oabq:de algunos segundose |
7 Log -factores que determinan la eliminacién completa
del plastificants de la espuma de ldtex son la temperatura
y~el’$iempo de pefmanenoia-an el dispogitive de gofrade, quc
dependa:gireotamente une de otree. Con una temperatura elevast
da en el dispositivo'ae gofrado, el tiempo de permanencis
puede sor corte e inversaments, pﬁeae aplicarse una tempera
tura més'bgja con un ‘tiempo de permahencla més largo en el
dispositivo de gofrado.'Ibr consigﬁiénté es posible elegir
dentro de'upa game,:muy amplia de temperaturas y tiempos de
perﬁanenoia, coh tal de que éstos estén relacioﬁados entre
gl de tal forme que sea expulsado poxr completo todo el plas-
tificante de la espuma en el dispositivo de gofrado.

- Las %emperaturas altas tienen la ventaja de que la

peratura en el dispositrvo de gofrado no debe ser tan alta

que la espuma de ldtex se caliente nasta la temperatura de
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degradacidén de la espumae. Cuando se determina esta tempera

racién del plastificante es imporfante. Esto hace posible

>vos de gofrado habituales, tales como rodillos o placass

tura, la acclén de enfriasmiento como resultado de la evapo=

la:aplicacién de temperaturas superiores a la temperatura -
de degradacién de la espuma-de ldtex. Por ejemplo, pueden
aplicarse en el dispositivé'da gofrado a una espuma de léd=-
tex ocon una temperatura de degradacién de 180°C, temperatu-
ras de 200°C o incluso més altas cuando la cantidad de plas
tificante en la éspuma de l4%tex es muy grandes Naturalmentep
el tiempo de fermanenoia én el dispoaitivo-de gofrado es
también importante. Con tiempos do permanencia largos, el
riesgo de degradacidn a temperaturas superiores a la ‘tempe=-
ratura de degradacién eL el disposifivo de gofrado es mayon
que ocon tieﬁpos derpe?maneﬁoia cortos.

El plastificante puede ser introducido en la espumsa
de létex porAcualquier mébodo adscuado por ejemplo por re-
mo jo, mediante un rodillo tomador o mediante pistolas ato-
mizadoras. El plastificante puede agregarse en forma de 1f-
quido 0 de vapors Laaitemperaturaa del plastificante duran-
te la adicién no son oriticas; por ejemplo el agus puede
incorpérarse a la temperature amblente o en forma de vapor
a 10 atmésferas.

EL gofrado pusde realizarse utilizando los dispositi-

El procedimiento de acuerdo con el invento para el
gofrado de éspumaa de létex es aclarado mediante la figuw
ra em ia que se encuentra repregentada anlforma de diagrams
una reglizacién del invento. | -

Sobre la capa de espuma de létex (1) que se va a go=-

frar, con un peso especigico de 0,16 kg/dm3, se atonliza
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vapor a 150-170°G mediante las boquillas (2) con una aperiu
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ra de'1 mm, cuyas Boq_uillas estdn pituadas a 40 om por enci-
ma de la capa de espuma de _lé.tex; Ia egpuma de lédtex asl hus
medecida es gulada haoia el punto .de retencidn entre el ci-
lindro gofrador (3) de acero inoxidable, con una ‘temperatu-
ra en su superficle de 130~140°¢G, ¥ el oilindro.de soporte
(4) entre los cuales es comprimide. 1la espuma de ldtex hasta
ol 25 % de su espesor originale Los oilindros giren a una
velooidad 1-.?.1 ‘que su velooidad p'arifér.’!.oa os igual a la ve=
locidad de movimiento de la éspuma que, por ejemplo, es de
2 m/minuto. Despuds de pasar por los oilindros, la espuma
estd completamente seca y presenta un excelente gofrado pexr
manentes 3 - : o

En resumen; la Patente de Invencién que se solicita

deberd recaer sobre las siguientess:
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- RELVINDICACIONES -

1. Un método para gofrar‘esbuma de latex preparade
mezclando una dispersién acuosa de un polimero que posea =
sustituyentes reactivos con 1-100 %, sobrse el peso del po-
limero, de por lo menos una sustancia que posea un atomo -
de carbono como minimo y dos grupos reactivos por lo menos,
‘haciendo reacclonar esta sustancia con los sustltuyentes -
reactivés del polimero, espumando la mezcla, gelificando -
la espuma y solidificando la espuma gelificada y secéndola,
cuyo método‘esté caracterizado por incorporar un plasbifi-
cante volatil para la espuma en la misma curada y seca y -
después gofrar la espuma mediaﬁte la accidn del calor y de
la presién, eligiénd;se la ?emperaﬁura y el tiempo de per-
manencia en el dispogitivo de gofrado de tal forma que cuan
do sale del mismo, todo el'plastificante ha desaparecldo de
la espuma gofrada. : .

2., Un método\segﬁn_la reivindicacidén 1, caractériag
do porque el plastificante volébil es agua.

3, Un método'segﬁn las reivindicaciones 1 6 2, ca~-
racterizado porque.el agua se atomiza sobre la espuma de 13
tex en forma de vapor. .

4. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el Qu9
ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: "UN

METODO PARA GOFRAR ESPUMA DE LATEX",
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente lMemoria descriptiva que consta de ocho paginas me

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 10 de Noviembre 1.9gn -

BERNARDO UNGRIA
. PeDe
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