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1 En la solicitud de patente holandesa 294.225, presen­
tada a inspección pública el 12 de Abril de 19$5, se descri­
be un procedimiento para la preparación de una espuma de lá-
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tex mezclando una dispersión acuosa de un polímero que con­
tenga sustituyentes reactivos con 1-100 %, sobre el peso del 
polímero, de por lo menps un material co-reactivo con un 
átomo de carbono por lo menos y al menos dos grupos reacti- . 
vos, haciendo reaccionar este material co-reactivo con los 
sustituyentes reactivos del polímero, espumando la mezcla, 
gelificando la espuma y solidificando y secando la espuma 
gelificada. ' .

El invento se refiere a un procedimiento para gofrar* '
esta espuma de látex.

Una espuma de material termoplàstico puede ser gofra- 
da fácilmente por la acción del calor y de la presión.' Una 
espuma de material termoendureoible puede ser gofrada por 
medio de calor y presión cuando la espuma se encuentra en 
estado de gel y, en este estado, tiene una resistencia mecá 
nica suficiente, tal como la espuma de caucho vulcanizado, 
por ejemplo. Después de engofrada la espuma se solidifica 
y seca.

Una espuma preparada de aouerdo con el procedimiento 
de la solicitud de patente holandesa 294.225 no posee su­
ficiente resistencia mecánica en estado de gel para permi­
tir su fácil gofrado. Otra propiedad de esta espuma de lá­
tex, que hace que el gofrado en estado de gel pueda reali­
zarse'solamente con dificultades es que la gelificación 
transcurre muy lentamente de forma que cuando las capas de 
la base de la espuma oomienzan.a golificar, las capas de la 
parte superior ya están secas. La espuma secada procedente



.de composiciones con el grado de termoplasticidad requerido 
para proporcionar bajas deformaciones bajo carga es difícil 
de gofrar por la acción del calor y de la presión*

Ahora se ha hallado que las espumas preparadas por el 
procedimiento' de la solicitud de patente holandesa 294*225 
pueden ser gofradas incorporando a la espuma solidificada y 
seca un plastificante volátil de la misma y después gofran- 
do la espuma mediante la acción del calor y de la presión, 
eligiéndose la temperatura y el tiempo de. permanencia en el 

10 dispositivo de gofrado de tal forma que cuando sale del mis 
mo todo el plastificante ha desaparecido de la espuma go 
irada*

Los faotores importantes en la selección del plastifi 
cante son el coste inicial, el coste de recuperación y el 

15 coste de evaporación del plastificante y la velocidad de 
operación posible con este agente. Debido a estos factores 
se prefiere el agua, que de preferencia se pulveriza sobre 
la espuma,en forma de vapor* La acción plastificante del 
agua parece ser debida a que. el remojado de la espuma de 

20 látex en agua produce un Linchamiento medible de aquélla 
En lugar de agua pueden emplearse otros plastificantes vo­
látiles, tal como xileno, tricloroetileno, peroloroetileno, 
tetracloruro de carbono, alcohol etílico, alcohol isopropí- 
lico o alcohol butílioo. De preferencia la aoción plastifi 

25 cante, medida como el Linchamiento de la espuma durante el 
remojado oon el plastificante, debe ser del mismo orden de 
magnitud que cuando se remoja con agua. Los plastificantes 
que hacen que la espuma de látex se hinche mucho dan lugar 
a un encogido muy intenso cuando es expulsado el plastifi- 

30 cante,, lo que ^origina el riesgo de agrietamiento por ten-



La cantidad de píastificante que se incorpora a la 
espuma de látex puede variar .considerablemente y en gran 
parte está determinada por la profundidad de gofrado de la 
espuma. Cuando la espuma tiene que ser gofrada profundamen­
te, se inoorpora una cantidad mayor de píastificante a la 
espuma de látex, que penetra en esta última a mayor profun­
didad que ouando dicha espuma de látex tiene que ser gofra­
da solamente en la superficies .

Cuando sale del dispositivo de gofrado, todo el plas- 
tificante debe haber desaparecido de la espuma. Si no se ha
eliminado la totalidad del plastificante de la espuma al fi
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nal de la aoción de gofrado, éste desaparecerá en un tiempo 
muy corto, es decir al cabo de algunos segundos*

Los factores que determinan la eliminación completa 
del plastifioanta de la espuma de látex son la temperatura 
y el tiempo d6 permanencia en el dispositivo de gofrado, que 
dependen directamente uno de otro. Con una temperatura eleva­
da en el dispositivo*de gofrado, el tiempo de permanencia 
puede ser corto e inversamente, puede aplicarse una tempera 
tura más baja con un tiempo de permanencia más largo en el 
dispositivo de gofrado. Por consiguiente es posible elegir 
dentro de una gama.muy amplia de temperaturas y tiempos de 
permanencia, con tal de que éstos estén relacionados entre 
sí de tal forma que sea expulsado por completo todo el pías-' 
tificante de la espuma en él dispositivo de gofrado.

' Las temperaturas altas tienen la ventaja de que la 
operación se realiza a gran velocidad'? Naturalmente, la tem 
peratura en el dispositivo de gofrado no debe ser tan alta 
que la espuma cíe látex se caliente hasta la temperatura de

sión.



degradación de la espuma. Cdando se determina esta tempera 
tura, la acción de enfriamiento como resultado de la evapo­
ración del plastificante es importante. Esto hace posible 
la aplicación de temperaturas superiores a la temperatura 
de degradación de la espuma de látex. Por ejemplo, pueden 
aplicarse en el dispositivo de gofrado a una espuma de lá­
tex oon una temperatura de degradación de 180^0, temperatu­
ras de 200°C o incluso más altas cuando la oantidad de pías 
tificante en la espuma de látex es muy grande. Naturalmente, 
el tiempo de permanencia en el dispositivo de gofrado es 
también importante. Oon tiempos de permanencia largos, el
riesgo de degradación a temperaturas superiores a la tempe-\
ratura de degradación en el dispositivo de gofrado es mayor 
que con tiempos de permanencia cortos.

El plastificante puede ser introducido en la espuma 
de látex por cualquier método adeouado por ejemplo por re­
mojo, mediante un rodillo tomador o mediante pistolas ato­
mizadores. El plastificante puede agregarse en forma de lí­
quido o de vaporé Las temperaturas del plastificante duran­
te la adición no son criticas; por ejemplo el agua puede 
incorporarse a la temperatura ambiente o en forma de vapor 
a 10 atmósferas.

El gofrado puede realizarse utilizando los dispositi­
vos de gofrado habituales, tales como rodillos o placas.

El procedimiento de acuerdo con el invento para el 
gofrado de espumas de látex es aclarado mediante la figu­
ra en-la que se encuentra representada en forma de diagrama 
una realización del invento.

Sobre la capa de espuma de látex (1) que se va a go- 
frar, oon un peso especifico de 0,16 kg/dm3, se atomiza
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vapor a 150-170°C mediante las boquillas (2) con una apertu­
ra de 1 mm, ouyas boquillas están Bituadas a 40 cm por enci­
ma de la capa de espuma de látex. la espuma de látex asi hu­
medecida es guiada haoia el punto de retención entre el ci­
lindro gofrador (3) de acero inoxidable, con una temperatu­
ra en su superficie de 130-140^0, y el cilindro de soporte 
(4) entre los cuales es comprimida la espuma de látex hasta 
el 25 % de su espesor original. Los cilindros giran a una 
velocidad tal que su velocidad periférica es igual a la ve­
locidad de movimiento de la espuma que, por ejemplo, es de 
2 m^ninuto. Después de pasar por los oilindros, la espuma
está completamente seca y presenta un excelente gofrado per

- f  .manante. *
En resumen^ la Patente de Invención que se solicita 

deberá recaer sobre las siguientesi

- 6 -



- REIVINDICACIONES -
1. Un método para gofrar espuma de látex preparada 

mezclando una dispersión acuosa de un polímero que posea - 
sustituyentes reactivos con 1-100 %, sobre el peso del po­
límero, de por lo menos una sustancia que posea un átomo - 
de carbono como mínimo y dos grupos reactivos por lo menos, 
haciendo reaccionar esta sustancia con los sustituyentes - 
reactivos del polímero, espumando la mezcla, gelificando - 
la espuma y solidificando la espuma gelificada y secándola, 
cuyo método está caracterizado por incorporar un plastifi- 
cante volátil para la espuma en la misma curada y seca y -
después gofrar la espuma mediante la acción del calor y de!
la presión, eligiéndose la temperatura y el tiempo de per­
manencia en el dispositivo de gofrado de tal forma que cuan 
do sale del mismo, todo el plastificante ha desaparecido de 
la espuma gofrada.

2. Un método ssegún la reivindicación 1, caracteriza 
do porque el plastificante volátil es agua.

3. Un método según las reivindicaciones 1 ó 2, ca­
racterizado porque el agua se atomiza sobre la espuma de lá 
tex en forma de vapor.

4. Se reivindica por último como objeto sobre el quo 
ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: "UN
METODO PARA, GOFRAR ESPUMA DE LATEX".
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