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CERTITFICADO
DE

ADICIORN

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne
339.829, por VPERFICCIONAWIENTOS EN CARGADEROS PARA
PIEZAS CERAMICAS", a favor de DON FRANCO PUTIN BERTACHE,
de nacionalidad itelisna, domiciliado en MARTORELIAS
(Barcelona) Calle Castilla, s/n.

- -
- Y =

1

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente certificado de adicidn se refiere
a unas mejorse en el objeto de la patente principal ne
339.829 por perfeccionamientos en cargaderos para plezas

cerdmicas,

Mas concretamente en el presente certificado
se han previsto unas mejoras relagtivas al sistema a
seguir por las piezas cerdmicas en su curso de secaje,
a partir de su salida de la mdquina galletera, hasta la

estanteria de secado y almacenamiento.
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Las mejoras afectan también al mecaniomo de

traslado de dlchas plezas, desde el cgrro receptor de
las mismas hasta la bandas transportadoras; sl sistems
de carga para estanteria parada con rodillos méviles; a

5e un nuevo sistemsa de cargs para estanterias con rodillos,
con variante en el sistema de traslacién del grupo de pie-—
zas de la cinta cargadora; y por dltimo, a una variante
en el sistemg goneral o curéo a seguir por las piezas,
para el caso cdncreto de que éstas sean de material macizo

10, 0 hueco, '

Con el fin de facilitar la explicacibn, se acom~
pafia a la presente memoria descriptiva de una ldmina de
dibujos en ls que se ha representado un caso de realiza-
cién que se cita a titulo de ejemplo. -

15. En el dibujo:

La figura 1, representa una vista en planta
de la instalacidn, prevista para trabajar ininterrumpida-
mente alimentando alternativemente a dos estanterias recame

biables.

20, La figura 2, es ung vista en aglzado lateral
esquemdtica del sistems de movimiento y traslacidn de

las piezas cerdmicas.

La fisura 3, representa la instalacidn del nue-

vo sistema de carga, visto en alzado lateral,

25, Lo figura 4, mestrae esquemdticamente el dispo-
sitivo motriz de los rodillos de cargas sesin la figura

anterior.



Ia figura 5, es una seccidn vista por A-A, do

los rodillos de la figura 4.

Da figura 6, es una vista laberal de una varian-
te del sistema de carga para estanterias con rodillos, con
5. una variante incorporada del dispositivo de traslacidn del

grupo de plezas de la cinta cargadora.

La figura 7, representa una instalacidn del sis-
tema, en vista en planta, especiglmente concebido para la-

drillo macizo o hueco,

10, Haciendo referencia a las figuras se aprcecia en
su realizacidn un cargadero para piezas cerfémicas, el cual
comprende un dispositivo distanciador =1=, situado a conti-
muacidn de la mdguina cortadora y galletera, dotado dicho
dispositivo =1=, de mecanismo de avance en elevacidn, me-

15. diante el cuel dispone las piezas cerdmicas en el tren de
rodillos =2=, accionados por un motor-inversor que los ha-
ce trabajar en uno u otro sentido, segin se desce vargar
gobre la estanteria =3= o sobre 1la =3'=.

Ll disbositivo::l; distanciador, que en la pa-

20, . tente principal se habia ldeado a base de un ecje portador
de excéntricas elevadoras del carro portador del peine
transportador, queda substituido en el presente certifica~
do por un mecanismo integrado por una cadena sinfin =4=,
dotada de dos topes formados por sendos cojinetes =5 y

25. =6=, uno de los cuales desliza en la guia en U, =T=, 80li-
daria al carro =8, mientras que el oitro opera sobre la palan-

ca =9, con eje de giro en =10=, obligando a ascender al
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tramo =1l= y al =12=, este dltimo a travds de la conexidn
=13=, realizandose en consecuencia el movimiento simultdneo
de avance y elevacién requerido por el peine trasladador

de las agrupaciones de piezas.

En el esquema representado en la figura 1, se ha
previsto a partir del dispositivo =l=, de traslado de lag
agrupaciones de plezas, dos cursos =li= y =15=, a seguir
por las mismas, lo que permite el trabajo continuado de la

mdquina galletera y el vrecambio de las estanterias llenas por

otras vacias, .

Las estanterias =3 0 =3’=, previstas para este
sisteme se representan en la figura 3, y para este sistems
se representan en la figura 3, y para ellas es necesario lg
construccién previa de una fosa =16=, con guias =17=, para
deslizado de los rodillos =18=, de un bastidor =19=, que
presenta unos brazos verticales =20=, situados en sus latera.
les, y unidos dichos brazos por sus extremos superiores me-
diante rodillos =21=, comandados en su giro por una transmi-
gidén =22=, accionada por el motor reductor =23=.

El conjunto del bastidor =19=, es solidario a la
tuerca =24=, deslizable sobre ®l tornillo sin fin =25, ac-
cionado por motor =26=, adquiriendo dicho bastidor un movi-
miento vertical regulado por paros de fin de carrera que sgi-
tda el plano horizontal definido por los rodillos =21=, lige-
ramente superior a los estantes =27=, De esta forma, las pie-
zas cerdmicas =28=, suministradas por la cinta enteriza =29=,
son tomadas por los rodiilos; une vez lleno el estante corres-
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pondientes, 1los ecitados rodillos descienden hasta el cstan—
te inmediato inferior,; quedando las piezas soportadas direc-
tamente por el estante =27=, Esta operacidn se repite suce~
sivemente hasta totalizar el mimeroc de estantes, quedando

5. la estanteriz llena, y habiendose realizado este trabajo
de arriba a abajo. El bastidor =19, queda oculto en la fo-
ga =16=4y y no estorba para la substitucidn de la estanteria
cargada por otra vaciz, operacidén que es posible realizar
sin parar la miguina gelleters, merced al sistema de carga-

1o, dero doble representado en la figura 1.

En la fi-ura 6, se aprceia un cargadero gue pre-
senta una variante de penlizacidn relativa a la estanteria
de rodillos =30=, de giro libre, alimentad= por la cinta
enteriza =31=, dotada de brazo articulado =32=, formado

15. ror rodillos montados en tijerilla extensible, para adap—
tarse a las variaciones del radio de giro. Un brazo 33 ac-
cionado por motor =34= a través de mecanismo adecuado, des-
plaza laz agrupaciln de piezas hacig el interior del estan~
te de rodillos =30=,

20, En esta figura 6, se aprccia también una varien-
te en el sistema de traslocidn del prupo de piezas. Da va-
riante consiste en una serie de cintas transportadoras, re-
presentadas con lineas de trazos =35, intercaladas entre log
rodillos =36=, de desplamientos lateral de las piezas. Cuyas

25, cintas son elevadas a través de las excéntricas =37= monta-
das en el eje =38, accionado por el motor =39%. Cuando las
cintas =35=, quedan a nivel inferior de los rodillos =36=, se

mantienen inoperantes, dando tiempo a que se constituya la
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agrupacién de piezas.

En la figurae T, se aprecia una variante general
del sistema del cargadero, previsto para piezas macizas &
huecas, y en el cual los rodillos transportadores quedan
transversales a los macizos =40=, de pocs anchura; la cin-
te enteriza =31= puede ser sustituidas por rodillos motoriza-

dos.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la prictica en otras formas de realizacién
que difieran en detalle de'la indicada a titulo de ejemplo
en la déscripcién ¥ a las cuales glcanzaréd igualmente la
proteccidn que se reccaba. Podrd, pues, construirse en cual~
quler forms y tamafio, con log materisles y medios mag adecva-~
dos, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las
reivindicaciones, )

L}
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Hecha la descripcidn del presente invento, lo
que se declara como nuevo y de propia inveneidn, compren—
de las siguientes reivindicaciones.

‘

' 1.~ Mejoras en el objeto de la patente principal
n2 339.829 por perfeccionamientos en cargaderos para piezas
cerdmicas, caracterizadas esencialmente por el hecho de que
las piezas cortadas a la salida de la méquiné galletera son
agrupadas sobre un gparato distanciador, provisto de meca-
nismos adecuados que realizan el transporte de los grupos
de las piezas cerdmicas sobre un tren de rodillos, a partir
do los cuales la instalacién general se bifurca en dos ra-
mas transportadofas de las plezas citadas hacia estanterias
respectivas situadas al final del curso de cada una de ellas,
realizandose la carga de una u otra rama, segin el sentido
de giro de los rodillos comandados por motor con inversor
de marcha, realizandose de esta maners el trabajo continuo
de la miquina galletera, y permitiendo el recambio de las es-

tanterias llenas por otras vacias.
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2.~ Mejoras, segin la anterior reivindicaecidn,

en las que el aparato distanciador antes citado estd inte~
grado por un peine montado sobre un carro deslizable sobre
unos perfiles de guia dotados de movimiento en elevacidn,
sincronizado con el movimiente en avance del carro, reali-
zado el movimiento en elevacidn a través de un juego de pa~
lancas accionadas por un cojinete f£ijo a una cadena sin fin,
la cual comporta otro cojinete que se aloja en un perfil

en U, solidario al carro, y a través del que se realiza el
arrastre de éste.

3.~ lejoras, segin las reivindicaciones 1 y 2, en
las que las estanterias situadas en log extremos de las ra-

~ mas de la instalacidn y que son alimentados.de. piezas a tra~

vés de banda transPBrtadora enteriza, comprenden respectiva=-
mente, una fosa con gulas Jerticales pars el deslizado de un
bastidor provisto de rodamientos al efecto, dotado en sus la-
terales de unos brazos verticales unidos por sus extremos por
rodillos comandados en su giro a través de electromotor y trans-—
nisién adecuada, siendo el bastidor, solidarioc de una tucrea
deslizable sobre un tornillo motriz, existiendo fines de co~
rrera que sitian al plano definido por los rodillos ligerae-
mente superior zl de los travesafios intercalados propios de
la estanteria fija, de manera que el descenso del bhastidor es
intermitente, de acuerdo con un contacto que accionan las pie~
zas cerdmicas al alcanzar el fondo del estantie, descendiendo
entonces el plano de rodillos hasta el estante inmedinto infe-

rior y asi sucesivamente, realizandose la carsa de la estante—



5

10,

15,

20,

ria de arrviba a abajo, quedando el conjunto del bastidor
al final de dicha operacidn, totalmente oculto en la fosa

correspondiente, permitiendo el recambio de la estanteria.

4,- Mejoras, segin las reivindicaciones 1 a 3,
en las gue en una variante de realizacidn, la estanteria
eatd formada por un armazén de esiantes de rodillos 1ocos,
mientras que el brazo cargador estd integrado por una cinta
enterisa transporitadora, que presenta articulado en su ex—
tremo opuesto al de giro, un segundo brazo que se manticne
horizontal en todo momento del giro de la cinta enteriza, es-
tando formado este brazo por rodillos montados en tijerilla
extensible que absorbe las variaciones del radio de giro,
realizandose la carga del estante correspondiente a travds

de un brazo empujador de la agrupacidn de piezas.

B Mejoras,\segdn la anterior reivindicaeidn, en
la que el sistema de traslacidn de piezas situado en posi-
cidn inmedigta anterior a la einta cargadora citada en la
reivindicacidn 4, estd integrado por cintas de soporte de
las piezas, alternadas con cintas transportadoras de las
mismas, situadas a nivel inferior de aquellas, las cuales
una vez constituida la agrupacién de piezas, ascienden mer-
ced a mecanismo de levas excéntricas, realizando entonces
la funcidn de transporte de la agrupacidn hacia la cinta

enteriza cargadora propiamente dicha.
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6.~ Mejoras, segin las reivindicaciones 1 a 5,
en las que en una variante de realizacidn, la instalacidn
general del sistema presenta dos ramas cargadoras dispuese
tas a escuadra g partir del tren de rodilles receptor de
lgs agrupaciones de pilezas provinentes del dispositivo trans-
portador de las mismas, siendo una de dichas ramas transver—
gal a los rodillos citados, para facilitar el traslado de
las piezas cuando éatas esteri. integradas por macizo de po~
co egpesor,

!

T.~ Mejoras en el objeto de la patente principal

n2 339,829 por perfeccionamientos en cargaderos pars piezas

cerdmicas,

Segin se describe’ ¥ reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 10 piginas foliadas y escri-
tas a magquina por una sola de sus caras y acompafiada de una
lémine de dibujos.

Madrid,/ g | O\NOV. 1967
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