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Las chapas suelen protegerse contra la oxidacidn
mediante barnizado. Ahora bién, resulta dificil, por una
pexrte, obtener una superficie impecable y, por otra parte,
es el recubrimiento de barniz poco resistente a los arafia-
Z0os ¥y & los golpes, siendo destruido pronto en los lugares
débiles por oxidacién producida debajo de él. Una protec-
cidén mucho més duradera la ofrecen las hojas de material
gintético, que se pegan sobre la chapa en caliente, o0 bien

capas de material sintético que se aplican mediante lamina-

‘cidn sobre las chapas, en forma de masa pastosa. Estas ca-

pas son resistentes a los golpes y pueden confeccionarse
en 1os colores mis diversos. Ademds pueden ser provistas
de dibujos, veteados y graneados. Su utilizacidén aporta
muchas ventajas, pero en cambio ofrece dificultades su tra-
tamiento racional. Unicamente pueden ser soldadas, cuando
se elimina la capa en los lugares de la soldadura. Para la
obtencidén de una Eépa cerrada, tienen que ser estos lugares
provigtos nuevamente de la’capa correspondiente. Para ello
no se dispone todavia de métodos tolerables econdémicamente,
de modo que las chapas provistas de tales capas se emplean
unicamente en pocas ocasiones, a pesar de sus ventajas.
Como Unicemente se recubren con la capa las superficies de
las chapas, quedan sus cantos sin recubrir, al igual que
también los cantos de los cortes practicados para cortar =
la medida las chapas recubiertas. Para consegulr una pro-
teccidn perfecta y duradera contra la oxidacidn, es necesa-
rio recubrir tambien los cantos de las chapas.

Existe por lo tanto, el problema de proteger o
volver a recubrir los lugares desnudos o desprovistos de la

correspondiente capa en las chapas que han sido dotadas de
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una capa por distintos procedimientos, de modo que la pie-~

‘za de trabajo presente en todas partes una capa perfecta

de proteccidn contra la oxidacién. Asimismo deben ser pro-

yectados dispositivos y mdquinas que permitan una aplica-

‘cidn rdpida y econdmica de la proteccién contra la oxide-

cidn y que, en especial, se puedan montar en una cadenz de

‘produccidn continua, para la fabricacidn en serie.

De acuerdo con un primer procedimiento, un mate-
rial absorbente, por ejemplo, una esponja, impregnado con
un agente anticorrosivo liguido, es conducido a lo largo
de los lugares desnudos de la chapa, mediante movimiento
de la chapa o de la esponja. Con ello son revestidas las
puntas desnudas, de maPera gencilla se halla la esponja fi-

jada sobre la pared de cierre de un recipiente de reserva

para el agente liguido, y es 6pfimida por un muelle contra

el canto que ha de ser recubierto. Para cantos curvados y
cantos situados transversalmente respecto a la direccidén
de avance de la chapa, se monta el dispositivo de aplica~
cidén sobre un carro y se conduce a lo largo del canto de
la chapa con ayuda de carriles. Para la introduccidén de
la chapa estd prevista una quuiila & base de listones ra-
nurados eldsticos.

Si los cantos de la chapa presentan partes sa- =
lientes o entrantes, por ejemplo, troquelados de forma
triangular, entonces se adaptan la boquilla y la esponjé a
dicha parte del canto. Mediante una breve aplicacién a
presibén, son recubiertas las correspondientes partes de
los cantoes.

Para agujeros existentes dentro de la superficie

de la chapa, estéd el material absorbente montado sobre un
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cono, cuya seccidn transversal estéd adaptada al agujero.

.El cono forma al mismo tiempo el recipiente de reserva.

Al ser introducida a presidn la esponja de forma cdnica,
queda el canto de corte del agujero recubierto con la capa
correspondiente. Para un recubrimiento mds intenso, se
puede montar el cono de esponja sobre un érbol y ser hecho

girar por un motor. EL cono accionado, junto con la espon~

ja, estd entdénces soportado en el recipiente con ayuda de

una Jjunta.

Para la aplicacién‘de la capa a una mayor veloci-
dad, se prevén rodillos recubiertos con un material absor-
bente, cuyos ejes son perpendiculares al plano de la chapa.
Al ser empujado a lo largo del canto de la chapa, gira el
rodillo. Mediante el contacto con un rodillo de transmi-
sidn montado junto a él1, es aprovisionado dicho rodillo
uniformemente con agente anticorrosivo, mientras gque el
rodillo de transﬁiéién es alimentado a su vez por un tubo
de goteo del recipiente. ,

Agentes protectores mds viscosos son aplicados
mediante toberas de pulverizacidn, debiendo recubrirse las
capas contiguas a los lugares desnudos. Para ello se da
a los listones ranurados flexibles de la caja de pulveriza-
cidn forms de listones de cubierta. En una variante se
forms la cubierta por tiras adhesivas, cuya parte sobresa-
liente forma una caperuza protectora para la tobera de pul-
verizacidn. Ademss se pueden montar en el dispositivo ras-
cadores recubiertos de fieltro.

Una capa protectora mds gruesa se obtiene emplean
do agentes anticorrosivos pastosos. Asimismo se pueden

rellenar tiras desprovistas de capa en la superficie de



10

15

20

25

30

21-12-1.967

una chapa, con materiales sintéticos pastosos, obteniendo-
se con ello una capa uniforme. Para la aplicacidn se uti-
lizan rodilos giratorios o cintas circulantes, que son mo-
vidos hacia los lugares desnudos 0 a lo largo de ellos, o
bién se hacen pasar junto a ellos los lugares desnudos.
Conforme a un primer ejemplo, se extiende el rodillo, sumer
gido en una cubeta de agente anticorrosivo, a lo largo de
un canto o de una franja; de acuerdo con un segundo ejem-
plo se encuentra el rodillo de aplicacidén perpendicular al
canto; segin un tercer ejemplo se extiende un par de rodi-
1los a 1o largo de un canto de la chapa desprovisto de la
capa por ambos lados, y conforme a un cuarto ejemplo estan

montadas sobre los drboles de los rodillos trozos de rodi-

1lo destinados al recubrimiento de franjas. Los rodillos

de aplicacidn, accionados por un motor, son fdciles de des-
montar y féciles de limpiar, al igual que también las cube~
tas de agente anticorrosivo, con el fin de poder tratar
también materias de dos componentes, tales como masillas
de emplastecido, pegameéntos o similares, gue unicamente

pueden ser conservadas en estado mezclado duranie breve

tiempo., Finalmente se puede aplicar la materia pastosa

primeramente sobre una cinta, y ser oprimida entonces, jun-
to con la cinta, contra la chapa y pegada con ella. Con
ello se pueden rellenar y cerrar franjas de capas mds grue-
sas de material sintético, que estén desprovistas de tal
capa.

De acuerdo con un tercer procedimiento, se apli-
ca una capa resistente a los arafiazos y a los golpes, me-
diante el pegado de cintas, preferentemente de hojas, que

sirven para el recubrimiento de la chapa. De manera venta-
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josa se dota ya la cinta con un pegamento, es decir, que
se empleg una cinta autoadhesiva, que unicemente tiene que
ser ya aplicada y pegada a presidn. En un primer disposi-
tivo se monta un rollo de cinta adhesiva sobre un carro,
gue es conducido con rodillos por entre el canto de la cha-
pa & récubrir y un carril paralelo a dicho canto. Ia c¢in-
ta adhesiva procedente del rollo es colocada en torno del
canto de la chapa mediante un embudo plegador previo, sien-
do pegada mediante dos rodillos de apriete sobre la cara

superior y la cara inferior de la chapa revestida, y corta-

da al final del canto de la chapa. En un segundo disposi-

tivo destinado a cantos situados transversalmente respecto
a la dirececidn de avance de la chapa, es arrastrado el ca-
rro por un motor, a través de una cadena. Segin un tercer
ejemplo, la cinta adhesiva es extendida por dos rodillos
superpuestos, el_cgnto de la chapa es aplicado contra el
centro de la cinta y después, junto con la cinta que se va
plegando, es introducido e;tre los rodillos, donde la cinta
es aplicada a presidn. Para partes salientes 0 entrantes
del canto, por ejemplo, una escotadura marginal en forma

de tridngulo, estd una boquilla de una forma igual provista
de mordazes de sujecidén, delante de la cual se extiende la
cinta adhesiva. Al ser aplicada, hacen unas cuchillas una
incisidn de la cinta, de modo que esta se puede adaptar en
torno de los cantos. Los agujeros situados dentro de la
superficie de la chapa, presentan asimismo cantos despro-
vistos de capa. Para la aplicacidn de la capa se pega S0-—
bre é1 borde del agujero un disco adhesivo desde abajo ¥
otro desde arriba y, dentro del agujero, se pega un disco

adhesivo contra el otro disco adhesivo. Para su tratamien-—
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to en une mdquina, se pegan los discos adhesivos por 1lo

‘pronto sobre una cinta de traccidn, se tensan sendas cin-

tas de traccidn una por encima y la otra por debajo de los
agujeros de la chapa, y se extraen los discos adhesivos
mediante un troquel, oprimiendose contra la chapa y uno
contra el otro. Ia cinta de traccidén puede seguir siendo
arrastrada intermitentemente por un rodillo de arrollamien-—
to. En una variante, un anillo adhesivo extensible es opri
mido con su borde exterior contra el borde del agujero cur-
vado con su parte interior a través del agujero y seguida-
mente aplicado a presién en el lado opuesto del borde del
agujero. Para ello estd un cilindro de aire comprimido pro
visto de una parte superior eldstica inflable, siendo com~
primible entre un listén de sujecidén y un listdén antagonis-
ta. o
De acuerdo con un cuarto procedimiento, se proce-

de a calentar a la temperatura de soldadura cintas o cordo-
nes de material sintético, junto con las capas contiguas,
uniéndose después por soldadura mediante presidn. El calen
tamiento se puede llevar a cabo mediante radiadores infra-
rrojos. En una mdquina con cinta de soldadura extendida y
borde de chapa situado delante, tienen los radiadores infra
rrojos forms de arco, y estdn dispuestos delante de la cin~
ta, asi como por encima y por debajo del borde de la chapa.
Una vez alcanzada la temperatura de soldadura, es empujada
la chapa sutomdticamente contra la cinta y por entre rodi-
llos de presidén, solddndose con la cinta. EL calentamiento
puede tener lugar también mediante un ventilador de aire
caliente. Sobre un carro conducido & lo largo del canto de

Ja chapa y provisto de rollo de c¢inta, embudo plegador pre-
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vio y rodillos de apriete, estd montado un vastidor de ai-
re caliente, cuyas toberas de salide superior e inferior
se extienden a lo largo del canto de la chapa, soplando el
aire caliente al interior del embudo plegador previo. In
lugar de una cinta de soldadura, se puede emplear también
un corddén de soldadura. El corddn calentado es oprimido
por lo pronto por un rodillo de apriete contra el canto, ¥y
soldado sobre los bordes de la chapa mediante un par de
rodillos perfilados y un par de rodillos de apriete. Final-
mente se puede conseguir la femperatura de soldadura tam-
bién mediante cﬁerpos caldeados por via eléctrica. Para
recubrir con una capa uns ranura de una esquina formada
por acodamientos contiguos, se introducen un trozo de cor-
dén de soldadura y un cuerpo perfilado, caldeado por via
eléctrica, que rellena la esquina, También desde fuera
puede la renura de la esquina ser recubierta mediante un

trozo de corddn de soldadura, con gayuda de una pieza per-

filada basculable., Las piezés perfiladas estén conducidas

“en una placa de soporte para la pieza de trabajo, o bién

articuladas a ella, siendo oprimibles mediante palancas.
Las capas contiguas a la zona de soldadura se protegen con-
tra sobrecalentamiento mediente placas de refrigeracidn o
tubos refrigerados por agua.

Pars chapas que recorren una cadena automatizada
de produccidn continua, hay que aplicar los dispositivos
de proteccidén contra la oxidacidn durante breve tiempo con-
tra la chapa. Para ello se equipan los diversos dispositi-
vos con un dispositivo de acercamiento, goberndndose suto-
méticamente la aproximacidn, asi como la separacidn. EL

dispositivo de aproximacidén consiste en una caja con los



10

15

20

25

30

21~12-1,967

B siercis

medios de eproximacién y en una corredera movida por ellos
con el dispositivo de tratamiento. Al ser hecho descender
el dispositivo de aproximacidn, un interructor inicia 1la
aproximacidén y el tratamiento, y al chocar el dispositivo
de tratamiento aproximedo contra un segundo interruptor,

se detiene el tratamiento y se hace posible el corrimiento
hacia atrds. En un primer dispositivo de aproximscidn se
ha previsto, en calidad de medio de aproximacidén, un cilin-
dro de aire comprimido con un émbolo, que empuja al dispo-
sitivo de aplicacidn de esponja hacia el canto de la chapa.
En lugar del dispositivo de aplicacidn, puede estar monta-
do un secador de aire caliente para el canto recubierto con
la capa. In un segundo dispositivo de aproximacidn, sirve
como medio de aproximgzién un tubo flexible inflaeble. EL
dispositivo de tratamiento consiste en un revestidor de
cinta adhesiva, siendo la cinta adhesiva aplicada a presién
mediante tubos flexibles de aire. En un tercer dispositivo
de aproximacidn se ha previsto como medio de aproximacién
un electroimdn., EL dispositivo de tratamiento presenta una
cinta sin fin de aplicacidn, que circula sobre rodillos y
que estd recubierta con un material absorbente.

La protecéién contra la oxidacidén puede realizar-
se en chapas perfiladas y soldadas una con otras formando
plezas acabadas, por ejemplo, en una puerta de automévil.
Los cantos sin recubrir, pueden ser provigtos en una sola
vez con una capa de barniz por medio de un dispositivo de
aplicacidén. Para ello se extiende el dispositivo todo al-
rededor a lo largo de los cantos, formando un marco. El
marco hueco es al mismo tiempo el reciplente de reserva,

Se estrecha hacia abajo formando una boquilla, que estd
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llena de material absorbente y que presenta una ranura cé-
nica para recibir los cantos., Si a efectos de soldar los
bordes contiguos, éstos estdn también desprovistos de la
capa, entonces la esponja presenta una hendidura, que cir-
cunda los bordes. Los cantos pueden ser revestidos también
con ecinta adhesiva. Para bordes argueados, se aplica 1la
cinta adhesiva desde fuera con un carro conducido mediante
carriles, plegéndose sobre los cantos por medio de un rodi-
1lo. Tratdndose de cantos rectos, se extiende sencillamen-
te la cinba adhesiva sobre lbs cantos con ayuda de una
cinta de tracciéh y de un rodillo de arrollamiento. Tas
cintas adhesivas, aplicadas y extendidas, son dobladas me-
diante mordazas de sujecidn en torno de los cantos y opri-
midas sobre éstos. Ias mordazas de sujecidn estdn monta=-
das en un marco elevable y descendible, que tambien puede
soportar los rodillos de desenrollado y los rodillos de
arrollamiento, accionados por un motor. Como dispositivo
de apriete pueden servir thbos flexibles inflables.

En los dibujos se describen los diversos procedi-
mientos y se explican los dispositivos y maquinas precisos
en cada caso para la puesta en prictica del procedimiento,
mostrando:

Las figs. 1 y 2, un dispositivo de aplicacidn de
agente anticorrosivo con una esponja, en seccidn transver—
sal y visto desde arriba, para cantos rectoss

las figs. 3 ¥ 4, para partes de cantos entrantes,
en seccidn transversal y en vista desde arribaj

la fig. 5, para los cantos de agujeros, en sec-
cién transversalj

la fig. 6, un dispositivo de aplicacibén con rodi-

- 10 =
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llos de esponja rotativos, en seccidn transversalj;

la fig. 7, un dispositivo de aplicacidn con tobe-
ras de pulverizacidn, en seccidn transversal y con una cu-
bierta de listones de cierre, asi como en .

la fig. 8, con una cubierta de cinta adhesivaj

la fig. 9, un rascador visto desde arriba;

las figs. 10 y 11, un dispositivo de aplicacién
para agentes pastosos, visto de frente y desde arriba, con
un rodillo horizontal y en

la fig. 12, con un rodillo vertical, visto de
frente y parcialmente en seccidn;

la fig. 13, con un par de rodillos en secciédn,
asi como en

la fig. 14, ;on trozos de rodillo para franjas
desprovistas de capa, visto de frente;

la fig. 15, con una cinta de aplicacidn, en alza-
do lateral;

Jas figs. 16 y 17, un dispositivo para el reves-
timiento de cantos, con cinta que se desenrolla, visto de
frente y desde arriba, para cantos de chapas situados en
la direccidén de avance;

la fig. 18, pare cantos de chapas situados trans-
versalmente respecto a la direccidén de avance, en seccidn
transversalj

las figs. 19 y 20, un dispositivo de revestimien—
to con una cinta extendida delante de rodillos de apriete,
en seccidn transversal y visto desde arriba;

las figs. 21 y 22, un dispositivo de revestimien-
to para partes entrantes de los cantos, visto desde arriba

¥ en seccidén transversal;

- 11 -
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la fig. 23, una cuchilla para dicho dispositivo
destinada a hacer incisiones en la cinta, vista de frentes

le fig. 24, una cinta de traceidn con un disco
adhesivo, vista desde arribag

la fig. 25, un dispositivo de punzonado y de a-
priete para discos adhesivos, visto de frente antes dg}
punzonados

la fig. 26, después del punzonado, parcialmente
en seccidn, asi como .

la fig. 27, durante el apriete;

la fig; 28, un trozo de chapa con un agujero, re-
cubieérto con dos discos adhesivos;

la fig. 29, un trozo de chapa con un agujero, re-
cubierto mediante un solo disco adhesivo;

la fig. 30, un dispositivo de plegado y de aprie-~
te para discos adhesivos, en alzado lateral y en seccidn,
durante el plegado,.asi como

la fig. 31, duraﬁte el aprietes

la fig. 32, un dispositivo de soldadura con radisg

dor infrarojo para una cinta extendida, en seccidén trans-

versal;

lag figs 33 a 35, con ventilador de aire calien-
te y cinta que se desenrolla visito de frente, desde arriba
y en seccidén transversalj

las figs 36 y 37, con corddén de soldadura, de
frente y desde arribaj;

las figs. 38 y 39, un dispositivo de soldadura
para hendiduras de esquinas, de frente y en seceidn, y vis-—
to desde arriba;

la fig. 40, para una chape sitvada en una cadena

- 12 -



10

15

20

25

30

21-12-1.967

automatizada de produccidén continua, un dispositivo de

aproximamiento por aire comprimido, en seccidén transversal,

para un dispositivo de aplicacidén con esponjaj
la fig. 41, para un dispositivo de secado;

la fig. 42, un dispositivo de aproximacién con

tubo flexible inflable para un revestidor de cantos con

compresor de tubo flexibles;

la fig. 43, un dispositivo de apriete eléctromag-
nético para un dispositivo de aplicacidén con cinta de es-
ponja sin fing

la fig. 44, un dispositivo de aplicacidn con o8-
ponja, en forma de marco, para los cantos de una puerta de
automdvil, en seccidn transversal, asi como

la fig. 45, }ara los cantos y los bordes conti-
guoss . o

la fig. 46, para los cantos curvados de una puer-
ta de automévil, un revestidor de cantos con carril y carro
visto desde arriba;

la fig. 47, & mayor escala, el carro con rollo
de cinta y accionamiento, visto desde arriba;

la fig. 48, a mayor escala todavia, una seceidn
transversal a través de los carriles, del carro y de 1la
puerta del automévils

le fig. 49, para los cantos rectos de una puerta
de automévil, dos extensores de cinta adhesiva fijados a
un marco comin, en vista desde arriba;

la fig, 50, el marco provisto de un dispositivo
de apriete para los bordes, en seccidén transversal, antes
de oprimir la cinta adhesiva, y

la fig. 51, durante la compresién de dicha cinta

- 13 -
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contra los cantos de la puerta de automdvil.

Una protecciln sencilla contra la oxidacidén re-
sulta de la aplicacién de agentes liguidos, talesrcomo un
barniz. A este particular no deben las superficies conti-
guas visibles, que ya estdn recubiertas por capas y que
presentan su aspecto definitivo, ser estropeadas por gotas
0 salpicaduras.

Uno de estos dispositivos de aplicacidn de agen-
tes protectores ha sido representado en las figs.l, 2. Un

recipiente 307 presenta en 1a parte de arriba un tubo de

carge para un agente protector liquido, por ejemplo, un
barniz, y en su lado derecho, una boguilla 306 formada por
listones eldsticos 307a doblados hacia dentro. El reci-
piente estd dividido por una pared de cierre 311 corrediza,
que se extiende entre el fondo 307b y el techo 3074, en
una camara de reserva 307e y una cémara de ‘aplicacidn 307f.
La pared de cierre presenta orificios 313, a través de los
cuales penetra el agente eh un material absorbente, por
ejemplo, una esponja 310. La pared de cierre con la espon-
Jja, es oprimida por muelles 312 hacia un lado, contra el
canto 30la de una chapa 30l. La esponja estd abombada en
un plano horizontal y un plano verticel, con objeto de que
unicamente sea humedecido el canto 30la, mientras que la
cara superior y la cara inferior de la chapa quedan libres
de gotas. Asimismo estdn fijados mediante tornillos 308,
sobre el fondo 307b, dos soportes con rodillos 304 y, en
el techo 307d, otros dos soportes con rodillos 305, ILos
rodillos ruedan con sus gargantas sobre carriles 302, 303,
de modo que el dispositivo de aplicacidén es movido a 1lo

largo de una chapa 301, quedando el canto 30la barnizado.

-14 -
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Para nimeros considerables de piezas, se hace la
esponja en forma de tira del largo del canto, siendo opri-
mida sencillamente contra el canto. Traténdose de mimeros
grandes de piezas, se conduce la esponja en forma anular
en torno de la chapa, recubriendose el contorno de ésta
con una capa, mediante subida y bajada de la esponja. Para
chapas que son hechas pasar por una cadenza automatizada de

produccidén continua, pueden los cantos situados en la direc-

‘cidén de avance ser recubiertos con una capa mediante reci-

pientes 307 montados fijamente a izquierda y derecha junto
a la cinta de transporte. Para los cantos situados trans—
versalmente respecto a la direccién de avance, sirve el
recipiente 307 movible sobre ruedas, conforme.a las figs.
1, 2. ‘

Las figs. 3, 4 muestran un dispositivo de aplica-
cién para cantos de chapas que, en el borde, presentan par-
tes de cantos salientes o entrantes. Un recipiente 41 es-
t4 compuesto por un recipiente de reserva 4la para un agen-
te protector liquido, ¥ por una parte inferior 41lb sobresa-
liente. Ta parte sobresaliente de aplicacidén 41b adaptada
8 las pertes netrantes del canto de un trogquelado triangu-
lar, con los lados 2ld, e. Las paredes frontales de 1la
parte de aplicacibén estdn dobladas hacia adentro, formando
una boquilla cerrada por un materisl absorbente, por ejem-
plo, una esponja 42. La esponja estd sostenida por un én-
gulo 43, ajustable mediante tornillos 43a y ranuras 43b, y
limita la introducecidén de la chapa. Ia salida del agente
se regula mediante un tornillo 44 dispuesto en la tapa del
recipiente, que permite que afluya aire al recipiente &
través del taladro transversal 44a y del taladro longitudi-
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nal 44b. Aplicando la chaph 21 a presidn, son recubiertos
con la sustancia los cantos;entrantes 21d, e. Junto con
la capa superior de materiai gsintético 21b y la inferior
2l¢, queda la chape metélicé 2la protegida totalmente con-
tra la oxidacidn. :

Para esquinas salientes de una chapa, se provee
la boquilla con cantos diriéidos hacia adentro.

Los cantos de corﬁe de agujeros existentes den-
tro de la superficie de la éyapa, pueden ser recubiertos
con ayude de esponjas cilini?icas o cénicas. El cono con-
forme a la fig. 5 se adapta4§ un punzonado eirecular 21lg de
la chapa 21. Ahora bien, .l cono puede tener tambien una
seceidn transversal ovalada,;rectangular o irregular, y
servir para el tratamiento dé agujeros de didmetros distin-
tos.

En particuler estd constituido el dispositivo
por un cono hueco Tl con f}lés de agujeros 76. EL cono
hueco sirve como recipiente de liquido y estd recubierto
con un material absorbente 7%. Pars agentes mds viscosos
y una aplicacién mds intensa} puede el gono ser movido por
un motor. Para ello estd echono hueco 71l soportado de ma-
nera giratoria en un recipiente de reserva cilindrico 72,

y hermetizado mediante un anillo 78. Un drbol 73 fijado
en el fondo de la parte cdénica extrema 71, estd sostenido
en la tapa del recipiente por medio de un cojinete de bolas
80, y lleva en su extremo una polea T4 para una correa de
transmisién 75. El recipiente fijo 72 lleva un tubo de
carga 79. A través de taladros existentes en el fondo del
recipiente, y a través de las filas de agujeros 76 previs-

tos en el ¢ono hueco giratorio Tl, llega el agente a 1la
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‘esponja 77. El dispositivo estd sujeto en forma regulable

a lo largo de dos listones de soporte 8l. Los listones de
soporte pueden ser subidos y bajados a mdquina.

Una aplicacién mds uniforme y segura del agente

anticorrosivo se obtiene distribuyendo previamente y movien

do el material absorbente, de modo que siempre entren en
contacto con los cantos partes nuevas de esponja, recién
abastecidas con agente. Conforme a la fig. 6 estd consti-
tuido uno de estos dispositivos 16l por un recipiente de
reserva 16la con tornillo regulador 162, por uh tubo de go-
teo 165 y por una cémera de aplicacidén 161lb. Por debajo
del tubo de goteo 165 estd soportado un rodillo de transmi-
8idn 163 en un eje vertical, que entra en contacto con un
rodillo de aplicacién i64 soportado del mismo modo. En el
lado de delante presenta la cdmara de aplicacidén 16la una
ranura 166 y dos listones de cierre flexibles 167, que pue-
den estar revestidos con fieltro. Delante de los listones
de cierre se encuentra una mesa 168 con la chapa 160, Ia
chapa es oprimida por Ios listones de cierre hasta el rodi-
1lo de aplicacidén 164, y empujada perpendicularmente al
plano del dibujo. Al mismo tiempo es hecho girar el rodi-
1lo de aplicacién 164 y, con él, también el rodillo de trams
misidén 163, con lo cual es transportado continuamente agen-
te a los cantos de corte. Ia chapa puede estar también fi-
ja, y ser empujado el dispositivo.

Si el agente protector no puede ser aplicado nada
mée que defectuosamente mediante un material absorbente,
entonces se emplean dispositivos de pulverizacidn. FEl dis=-
positivo conforme a la fig. 7 consiste en una caja 176, que

presenta en el lado derecho una ranura para la introduccidn
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de la chapa 160. En la caja estd separada, mediante un
par de listones de cierre flexibles 177, una cdmara de pul-
verizacidn 176a, en la que estd fijada la tobera pulveriza-
dora 175. Los listones de cierre pueden ser mantenidos ce-
rrados adicionalmente por medio de muelles compresores 178,
La chapa unicamente penetra por entre los listones de cie-
rre 177 lo necesario, fara que su canto quede enrasado con
la cara interior de los listones de cierre. La chapa pue-
de ser empujada a lo largo de una tobera. Convenientemen-
te se dispone una fila de toEeras 175 de tal modo, que el
canto pueda ser barnizado de una vez., EL dispositivo estd
fijado a un listdn de soparte 179 y es empujado con éste a
méquina contra la chapa, que descansa sobre una base 168.
En un tipo de construccidn mds simple, conforme

a la fig. 8, son protegidas las cépas de la chapa 160 me-

'dianﬁe tiras 180_pqgadas sobre ellas. Las tiras unicamen—~

te estdn pegadas en la mitadi Su parte sobresaliente estd
doblade hacia grriba en fo;ma de embudo, formando uns cape-
ruza de proteccidn para la tobera 175.

De acuerdo con la fig. 9 puede el exceso de agen—-
te anticorrosivo llegado a la cara superior o la cara infe-
rior de la chapa 160, provistas de la capa correspondiente
ser eliminado mediante rascadores 18l dotados de un reves—
timiento de fieltro 182. Los rascadores estédn fijados en
un listén de soporte 183.

Si los lugares desprovistos de capa han de ser
cubiertos con una capa igual de gruesa que las capas conti-
guas, entonces se aplican pegamentos pastosos, masillas de
emplastecido, pegamentos para metales o similares, en for-

ma de peliculas. Preferiblemente se emplean materiales de
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.dos componentes, para que peguen mejor. Su utilizacién re-

sulta mds dificil, ya que en estado mezclado se conservan
durante tan sélo un tiempo corto, el denominado tiempo de
recipiente abierto, Las partes que entran en contacto con
los materiales, tienen que ser limpiadas después del tiem~.
po de recipiente abierto y, para ello, ser fdcilmente mon-
tables y desmontables, Los materiales de recubrimiento
pueden tener el mismo color gue las capas existentes. Una
vez endurecidos los materiales de recubrimiento, formen
una superficie homogénea y protegen la chapa contra la oxi~
dacidn.

Para la aplicacidén de tales materiales pastosos,
se prevén rodillos lisos o cintas circulantes. Los mate-
riales pueden ser aplfcados también sobre cintas de mate-
rial sintético y pegados, junto con las cintas, sobre 1la
pieza de trabajo. Los rodillos de aplicacidén pueden estar
dispuestos paralelos o perpendiculares al plano de la cha=-
Pa. f

De acuerdo c¢on un primer ejemplo conforme a las
figs. 10y 11, un rodillo 201 soportado unilateral y horizon

talmente, accionado por el motor 202, estd sumergido en una

‘cubeta 204 llena del material a aplicar. Un distribuidor

205, soportado de manera giratoria y regulable mediante
una tuerca 206, determina el grueso de la capa de material
20la, El rodillo estd enchufado sobre un arbol 203 y sos-
tenido mediante un tornillo 216. EL arbol 203 esté sopor-
tado en una caja 2llas, que tambien lleva el motor de accio-
namiento 202. la caja estd fijada sobre un marco 211lb, c,
d, ey de un carro dotado de rodillos 214. EL marco lleva

un listdén angular 212 paraspoyo de una cubeta 204 llens
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de agente protector, cuyo oitro lado descansa sobre un lis-
t6n de apoyo 213 desatornillable. Sobre una mesa de apoyo
207 reposa una chapa 208, que estd provista por arriba y
por abajo de sendas capas 208a, b. EL canto 208c despro-
visto de capa, se halla dirigidd hacia los rodillos y se

encuentra tan elevado gque, al ser aproximado el dispositi-

vo con los rodillos 214 sobre los carriles 215, la esquina

inferior del canto hace contacto con el tercio superior del
rodillo. Ia esquina inferior del canto raspa el material
protector y rellena la hendidura triangular comprendida en-
tre el canto y el rodillo. Después se retira el dispositi~
vo. Con una breve aproximacidn del dispositivo, queda el
canto 208c recubierto con una capa.

Si se trata de recubrir lugares en forma de fran-
jas desyprovistos de capa, por ejemplo, en los bordes de
piezas soldadas unas con otras, entonces se utiliza una
mesa superior de apoyo 209. ILa cara inferior de la pieza
de trabajo 210 situada eneima de ella, entra en contacto
con el lado superior del rodillo y es provista del material
protector. Ello puede ocurrir, tanto en el sentido de movi-
miento del rodillo, como también en direccidn opuesta, paré
lo cual puede el motor estar hecho en forma gue gire a iz—
quierdas, como también a derechas.

Pare la limpieza hay que soltar primeramente los'
tornillos 216 y después retirar el rodillo 201 del &rbol
203, tirando de é1 hacia adelante, al . igual que se hace con
el distribuidor 205 una vez suelta la tuerca 206. Después
de desatornillarse el listdén de apoyo 213, puede ser sacads
la cubeta 204.

Otra mdéquina para la aplicacidn de capas ha sido
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representada en la fig. 12, mdquina que es apropiada para
los cantos situados transversalmente respecto a la direc-
cidén de avance de las chapas. Un rodillo de aplicacidn
221, situado verticalmente, y un rodillo de transporte 222

dispuesto paralelamente al mismo, estdn sumergidos con sus

‘extremos inferiores en una cubeta 223 llena de agente pro-

tector, E1l rodillo de transporte impulsa con un paso de
rosca 222a al agente protector hacia arriba, y lo traspasa
al rodillo de aplicacidén 221, detrds del cual se encarga

un distribuidor 224 de conducir el agente anticorrosivo a

la altura de la superficie a recubrir, distribuidor que de-

termina el espesor de la capa. Los dos rodillos estdn en-
chufados sobre los drboles 203 y 203a y sostenidos por
tuercas 216, 216a en fbrma que pueden ser soltados fdcil-
mente. Loa drboles estdn soportados en el techo 225a de
una caja 225. El 4rbol 203 es accionado por un motor 202
y acciona a su vez al drbol 203a en sentido opuesto, a tra-

vés de poleas y de una correa 227. EL techo 225a de la ca-

ja estd unida mediente'paredes 225¢c, d con el fondo 225b.

En el lado inferior del fondo estdn dispuestos una cadena
226 y rodillos 214, para que el dispositivo pueda ser con-
ducido sobre los carriles 215 a lo largo de la superficie

a proveer de una capa, que aqui es el canto 208c de una

chapa 208 provista de las capas 208a, b. La chapa se en-

cuentra fijada sobre una base 207. EL rodillo de transpor-

te 222 eleva el agente protector y lo cede al rodillo de

aplicacién 221, ¥l distribuidor 224 determina el espesor
de la capa. El seguir girando, roze el rodillo de aplica-
cion 221 a la pieza de trabajo 2086 y la recubre con una

capa, mientras la méquina es arrastrada a lo largo del can-
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t0 de la pieza de trabajo.

Una ‘tercera forma de realizacidén ha sido repre-
sentada en la fig. 13. La mdquina aplicadora de capas pre-
senta dos rodillos largos 231, 232, que se hallan super- -
puestos. EL drbol inferior 251 estd soportado en una ranu-
ra vertical 2llc y es opfimido por muelles contra el rodi-
1llo superior 232. Fl rodillo 231 del drbol inferior estd
sumergido en una cubeta 235 llena de material protector.
Por encima del rodillo superior 232 estd dispuesta una cu-
beta 236, cuya abertura de sélida es regulable mediante un
listén 237, con ayuda de un tornillo 238. El drbol 252
del rodillo superior 232 es accionado por un motor 202, y
el drbol 251, por una correa de caucho cruzada 234, de mo-
do que los dos rodillos giran en el lado de contacto hacia
la pieza de trabajo. Los rodillos estdn soportados en par-
tes laterales 2lla del armazdén 211, dotado ‘de la place de
base 211b. ILas cubetas 23?, 236 descansan sobre dngulos
gque unen las partes laterales 2lla. Delante de la méquina
se encuentran carriles 241 para un carro 239 portador de
la pieza de trabajo, dotado de rodillos 240. E1l carro 239
transports una chapa 208 con las capas 208a, b, que han
sido eliminadas en el bbrde izquierdo. Los lugares 208e,
¢, 4 al descubierto deben ser provistos de una capa. Para
ello se initroduce el borde desprovisto de capa entre los
rodillos y se recubre con el nmaterial protector, hasta que
el carro 239 choca contra un contacto eléctrico 242, con
lo que la chape provista de la capa es retirade hacia a-
tras.

La fig. 14 muestra una forma de realizacidén algo

modificada. Sirve para volver a recubrir lugares en forma

- 22 =



10

15

20

25

30

21-12~1.967

, mirzen xz

‘de franjas desprovistos de capa. Sobre los drboles 251,

252 superpuestos, estdn dispuestos plezas de rodillos 253

en forma ajustable mediante tornillos de fijacidn 254. Las
plezas de rodillos tienen el ancho de las franjas a recu-
brir. Las pilezas de rodillos situadas sobre el drbol infe-

rior 251 estdn sumergidos en cubetas 235 llenas de material

anticorrosivo, mientrass que las piezas de rodillos del dr-

bol superior 252 son aprovisionadas por cubetas 236 con re-—

‘gulaciones 237,238 de la cantidad de salida. Ia chapa 208,
.dotada de las capas 208a, b, es hecha pasar por entre las
‘plezas de rodillos, con lo que el material protector llega

2 las franjas desprovistas de la capa. Una placa de base
211b soporta las partes laterales 2lla para el apoyo de los
drboles 241,252 Yy de l;s cubetas 235,236,

Ademds de por rodillos o piezas de rodillos, pue-

‘de el material anticorrosivo ser trasmitido a la pleza de

trabajo por medio de ecintas sin fin, que eirculan sobre ro-
dillos. Para ello pueden servir c¢intas sin fin circulantes
sobre rodillos, que en punto son previstos de material pro-
tector siendo puestos después en contacto con la pieza de
trabajo para la entpega de dicho material, tal como mues—
tra la fig. 43.

La cinta de transmisidén puede ser empleada a la
vez para la aplicacidén de la capa. Una de egtas mdquinas
para laaplicacidén de bandas la muestra la fig. 15. En un
carril 287 de seccidén transversal de forma de I estéd condu-
cido un carro de rodadura 280 con los pares de rodillos
285 y 286. Entre las paredes 280a estd soportada una pa-
lanca de dos brazos 270 sobre el eje 28l., En el extremo
exterior lleva la palanca un rodillo 271 con una cinta 272
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del ancho de la franja de recubrir. ILa cinta es conducids
sobre un rodillo de guia 276, una chapa de apoyo 275 ¥y
otro rodillo de guia 277, hasta un rodillo de presidén 278
situado en el otro extremo de la palanca 270. Detrds del
rodillo de presidn estd dispuesto ademds de un rodillo de
apriete 279 sometido a la presién de un muelle. Encima de
la chapa de apoyo 275 se encuentra un recipiente 273 lleno
de material protector. En el fondo del recipiente estd so-
portado un rodillo de transmisidn 274, que sobresale a tra-
vés de una avertura del reciﬁiente ¥y recubre con una capa
del material de aplicacidn a la cinta hecha pasar junto a
él. ILa palanca 270 de dos brazos puede ser levantada de
la pieza de trabajo por un muelle 282, y ser oprimida con-
tra la pieza de trabajo mediante un dispositivo de aire
comprimido consistente en el cilindro 283, la conduccidn
de alimentacidén de aire 283a y el émbolo 284. ILa pieza de
trabajo, una chapa 208 con;las capas 208a, b, descansa so-
bre una base y presenta una franja que ha sido desprovista
de su capa. ILa mdquina aplicadora de cintas es conducida
a lo largo de dicha franja con ayuda del carril 287 y de
un accionamiento. Con ello es recublerta por lo pronto la
ecinta, mediante el rodillo de transmisidn, con el material
a aplicar, por ejemplo, un pegamento endurecible, siendo :
después pegada fijamente por medio del rodillo de presidn
279.

Una proteccidn duradera de los cantos resulta de
revestirlos con una cinta. Para chapas cubiertas con una
capa de material sintético, puede la cinta consistir en la
misma hoja con que estd recubierta la chapa. Preferente~

mente se hace la cinta como cinta autoadhesiva por una cara
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de modo que para su fijacidén basta con aplicarla a presidm.

Uno de estos dispositivos para el revestimiento
de cantos de cinta autoadhesiva, lo miestran las figs. 16,
17. Consiste en un carro 323 con una placa de base 323a
que lleva un eje para un rollo de cinta adhesiva 315. Ia
cinta adhesiva 315a es alimentada a través de un rodillo
de desviacién 316 a un embudo plegador previo 317, que

pliega la cinta adhesiva en torno del canto de corte 30la

de la chapa 30l. El émbolo estd fijado de manera regulable

entre la placa de base 323a y una placa de cubierta 323b,

A continuacidn oprimen un rodillo 318 superior y otro infe-
rior a la cinte adhesiva contra la chapa, con lo que queda
fijada. En el extremo izquierdo del carro estd montado un
dispositivo de corte 3%1 para la cinta adhesiva. E1 carro
lleva en le parte delantera yneﬁ la parte trasera sendos
pares de rodillos 320, rodando unos de ellos, con sus ranu-
ras, sobre el canto 30la de la chapa, y los otros sobre un
carril 319. Si se corre el dispositivo hacia la derecha,
entonces es revestido el canto 30la de la chapa continua-
mente con la cinta adhesiva 315a. Por fuera de la chapa
301, se apoya el dispositivo sobre los rodillos 322, EL
dispositivo es apropiado, por ejemplo, para los cantos si-
tuados en la direccidn de transporte de la chapa.

Para cantos transversales & dicha direccidn, se
ha previsto un dispositivo conforme a la fig. 18. En una
caja 327 estd soportado un rollo de cinta adhesiva 315.

La cinta adhesiva 315. Le cinta adhesiva 315a es alimenta-
da a través de un rodillo de desviacidén a un embudo plega-
dor previo, y después aplicada a presidén sobre la chapa 301
por medio de rodillos de presién. En los lados superior e
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inferior de la caja 327 estén soportados pares de rodillos
320 que, con sus acangladuras, ruedan sobre carriles 324
superiores e inferiores. Los carriles estdn dispuestos

por encima y por debajo de una via de rodillos 328 para la
plancha de chapa 30l. Para mover el dispositivo, estd col-
gada una cadena sin fin 326 en el lado inferior del dispo-
gitivo, cadena que circﬁla sobre ruedas de cadena. Una
rueda de cadena es accionada a través de una polea 325¢ ¥y
una cadena 325b, por el disco de accionamiento 325a de un
motor 325. Arrastrando el dispositivo a lo largo de la
chepa, es revestido el canto de la chapa con cinta adhesi-~
va, siendo el dispositivo .devuelto después a su posicidn

de partida. ILia chapa revestida puede entionces seguir sien-
do transportada.

Otro éjemplo para el revestimiento de cantos con
cintas adhesiva, lo muestran las figs. 19, '20. El disposi-
tivo 355 consiste en una vigé hueca 255a, qgue lleva en sus
dos extremos placas de sop;rte 355b destinadas & recibir
un rodillo de presidm superior 35la y un rodillo de presidén
inferior 351b. El rodillo de presién superior estd sopor-
tado en una ranura vertical 355¢ y es oprimido en cada ex-
tremo contra el rodillo inferior, por medio de muelles 352.
Por fuera de los rodillos, esté soportado sobre la viga un
rollo 350 de cinta adhesiva, ILa cinta adhesiva 350a es ex-
tendida a través de un rodillo de inversidén por delante de
los rodillos. Entonces es corrida la chapa 301 hacia 1la
cinta adhesiva 350a y, junto con la cinta adhesiva, se si-
gue corriendo en la hendiduré comprendida entre los rodi-
1llos de presidn, para ser hecha pasar finalmente por entre

los rodillos de presidn 35la,b, con lo que la cinta adhesi-
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va es plegada por lo pronto en torno del canto 30la de la
chapa, y después aplicada a presién. Con ello, y mediante
un breve adelantamiento y retroceso de la chapa, queda el
canto revestido con la cinta adhesiva. Para ello reposa
la chapa 301 sobre bolas 354, que estdn soportadas en una
base 353, ‘
También esquinas pueden ser revestidas con cinta
autoadhesiva, Tl dispositivo conforme a las figs. 21-23
muestra un ejemplo para troquelados marginales, por ejem-

plo, en forma triangular, con los cantos 21b,2lc, que pue-

den estar también ya barnizados. Una placa de base 46 lle-

va en un extremo un eje 47, sobre el que estd enchufado un
rollo 48 de cinta adhesiva. La cinta adhesiva 49 estd con-
ducida sobre un rodills de desviacidn 50 y un extensor 51
de la.cinta adhesiva, gobresale de un par de mordazas de
sujecidén 55a,b. La chapa estd conducidae entre dos dngulos
57a,b y penetra con un platillo 51b en un tubo 54, siendo
oprimida hacia afuera por un muelle compresor 53. A-ambos
lados de la chapa se extienden mordazas de sujecidn 55a,b
dobladas hacia adentro, cuya forma y longitud estén adapta-
das al troguelado merginal. Junto a la chapa tensora estdn
dispuestas cuchillas'56, fig. 23, para hacer una ineisidn
en la cinta adhesiva, en la esquina interior 2la. Cuchi-
llas 58a,b estdn montadas en los extremos exteriores de

las mordazas de sujecidén 55a,b para cortar la cinta auto-
adhesiva en las esquinas exteriores 2ld,e del troquelado.
La cinta 49 es hecha seguir hasta un dispositivo 52 de fi-
jacidn de la cinta. Como al chocar el tensor 51 de la cin-
ta contra la pieza de trabajo se afloja la cinta adhesiva,

estd el dispositivo de fijacidn de la cinta provisto de
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313 s

ung ranura longitudinal 52a, conducido en un perno 52b, fi-
jado en la placa de base 46, y mantenido bajo tensién por

un muelle compresor 52c. Al ser corrido el dispositivo

contra la pieza de trabajo 21, choca primeramente la chapa

tensora 51 con la cinta adhesiva 49 en la esquina interior
2la, después hacen las cuchillas 56 una incisidn en la cin-
ta adhesiva, las mordazas de sujecidén 55a,b oprimen oprimen
a la cinta adhesiva, comenzando en las esquinas exteriores
21ld,e, contra la pieza de trabajo, y las cuchillas 58 1la

cortan. Junto con la cinta adhesiva 59 aplicada ya sobre

los cantos rectos, queda la pieza de trabajo protegida con-

tra la oxidacidn. .

Ademds de los cantos exteriores de chapas, deben
gser revestidos también los cantos de agujeros situados den-
tro de la superficie de la chapa. Para ello se emplean
anillos autoadhesivos 86 (fig. 28), cuyo didmetro exterior
86c es mayor que los agujeros 8%a, y cuyb didmetro intérior
86b es menor que los aguje;os. De scuerdo con un primer
ejemplo, es oprimido un anillo 86 desde arriba, y otro ani-
1lo desde abajo contra la chapa 89, donde quedan pegados,

v ademds se oprimen y se pegan entre si las partes de los
anillos sobresalientes hacia adentro. Con ello quedan los
cantos de agujeros o escotaduras protegidos contra la oxi-
dacidn. Un dispositivo conforme a este principio ha sido
representadc en lag figs. 25 - 27, Para la alimentacidn
ininterrumpida de log anillos autoadhesivos 86, con un did-
metro exterior 86a, estdn éstos por lo pronto pegados sobre
una cinta de traccidén 85 con troquelados 85a (fig. 24, &

la derecha), y la cinta detraccidn, junto con los anillos

autoadhesivos, esta arrollada formando rollos 85 (fig. 25).
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Por encima y por debajo de la pieza de trabajo 89 con los
agujeros 89a, se extienden sendas cintas de traceidn 85,'
de tal modo que los anillos gutoadhesivos 86 se encuentren
frente a las escotaduras 89a. Mediante un troquel 87 supe-
rior y otro inferior, consistentes en una estampa 872 ¥
una matriz 87b, se confeccionan sendos anillos autoadhesi-
vos 86 con un didmetro exterior 86c (fig. 28), conforme a
la fig. 26, que son comprimidos por la estampa 87a contra
la pieza de trabajo 89 o contra el anillo 86 antagonista,

¥y pegados (fig. 27). Para sostener al anillo autoadhesivo
86, presenta cada estampa 87a, en el centro de su parte su-
perior, una cabeza de sujecidén 87d, que es oprimible con-
tra un muelle 87c, Cada cabeza de sujecidn 87d estd cir-
cundada por un anillo he ecaucho 87e, que oprime a los ani-
1los autoadhesivos 86 uno contra el otro dentro de.la esco-
tadura de la pieza de trabajo (fig. 27). Para introducir
otros anillos autoadhesivos en el dispositivo, se arrolla
la cinta detraccidn 85 en el lado derecho sobre bobinas.
Una escotadura terminada de revestir, la muestra la fig.
28,

De acuerdo ocn un segundo ejemplo, se emplea un
solo anillo autoadheéivo dilateble para el revestimiento.
El anillo autoadhesivo 104 se pega por lo pronto con su
borde exterior sobre la pieza de trabajo, la parte sobre-
saliente en la escotadura se dobla por la escotadura de la
pieza de trabajo, y después se comprime contra la pieza de
trabajo (figs. 30, 31). El dispositivo 102 consiste en un
cilindro 102a, fijado sobre un listén de soporte 101, con
un tubo de alimentacidn 106 para aire. En su parte supe-

rior estd insertado un cuerpo hueco 103 de caucho que, den-
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tro del cilindro, presenta una parte 103a de pared gruesa,
por fuera un cilindro 103b de pared delgada, Y arriba un
cono macizo 103c. El didmetro exterior del cilindro 103b
de pared delgada es menor que el de la escotadura 89a de
la pieza de trabajo, en el doble del grueso de pared del 7
anillo autoadhesivo. Después de enchufer un anillo auto-
adhesivo 104 sobre el cono macizo 103c, es levantado el
dispositivo con el listdén de soporte 101, el cono penetra
a través de la escotadura 89a de la vieza de trabajo, y el
anillo autoadhesivo es doblado interiormente hacia arriba
Yy aplicado por fuera a presién sobre la pieza de trabajo.
Entonces empujae desde arriba una placa antagonista 107 so=-
bre el macizo, o bién separa aire comprimido por dentro al
cilindro 103b de pared delgada, con lo que la parte dobla-
de hacia arriba del anillo autoadhesivo es comprimida con~
tra la pieza de @rgbajo. Una escotadura reévestida la mues-
tra la fig. 29.

EL revestimiento’de cantos con una cinta puede
realizarse también mediante soldadura, en lugar de por me-
dio de pegado. Para ello deben los bordes recubiertos de
la chapa y la cinta ser calentados a la temperatura de sol-
dadura.

De acuerdo con un primer ejemplo, la cinta exten~
dida y le chapa situada delante de ella ¥y recubierta con
una capa de material sintético son caldeadas a la tempera~
tura de soldadura mediante radiadores infrarrojos, y des=
pués se comprimen entre si, introducidndolas para ello en-
tre rodillos. Un dispositivo para ello ha sido representa~
do en la fig. 32. Sobre un cuerpo de base 480 estdn sopor-
tados dos rodillos huecos 484,485 refrigerables por agua y
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comprimibles mediante muelles, un rollo 482 con cinta sol-~
dable 481, y un rodillo de inversién 483. Delante de la
cinta de soldadura y debajo, asi como encima de la chapa
444 con las capas 444a,b, estan montados radiadores infra-
rrojos 488,489 y protegidos por chapas y placas aislantes.
Detras y debajo del aislamiento estdn montados chapas de
refrigeracidn y tubos 496, 497 refrigerados por agua, pars
impedir un indeseable calentamiento de las capas 444a,b de
la chapa que lindan con el borde. Un carro 492, soportado
en el cuerpo de base en forma desplazable horizontalmente,
lleva una base 475 con bolas 475a, destinada al fécil trans
porte de la chapa, y dos electroimanes de retencidén 494,
495 para fijar la chapa durante el revestimiento. Después
del calentamiento a la‘temperatura de soldedura, atrae un
electroimén 491, fijado en el.éderpo de base, al carro ha~
cia la izquierda, con lo qe el canto 444c de la chapa plie—
ga la cinta de soldadura y la introduce entre los rodillos,
donde es aplicada & presidn sobre la chapa. Un muelle 493
empuje al carro 492 hacia atrds, despies de desconectada la
corriente.

Un segundo ejemplo representa el calentamiento de

- las partes a soldar mediante aire caliente (figs. 33 - 35).

El dispositivo consiste eh un carro 500 que, por medio de
rodillos 509, estd conducido, por una parte, a 1o largo de
un carril fijo 508 y, por el otro lado, a 1o largo del can—
to de la chapa 444. El carro 500 lleva un rollo 501 con
cinta de soldadura 502, un rodillo de desviacidn 503, un
embudo plegador previo 504 y dos rodillos de apriete 505,
506. Una cadena 510 arrastra al carro 500 a lo largo del
canto. Delante del embudo plegador previo 504 estdn monta=-
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do un dispositivo de aire caliente 507. Un cansl de aire
caliente superior 5072 y otro inferior 507b, cuya conduc-
cidn de alimentacidén 507c¢ estd equipada con un termémetro
507e y con un termostato 5074, desemboca muy cerca por en—
cima de los bordes de la chapa y Junto a la cinta adhesiva
502, poniendole a la temperatura de soldadura durante el
movimiento hacia los rodillos de apriete 505, 506. Junto
al borde a soldar, estén las capas 444a,b de la chapa pro-
tegldas mediante un dispositivo de refrigeracién. Este
presenta un tubo de refrigefacién superior 496 y otro infe-
rior 497, cada uno de ellos dotado de un aislamiento late—
ral. Imanes de retencion, 494, 495 sujetan la chapa situa-
da sobre una via de bolas. ILa cinta de soldadura ¥y las ca-
pas de la chapa son calentadas a la temperatura de soldadu~
ra, solddndose entre si seguidamente mediante los rodillos
de presidn 505, 506.

En 1ugér‘de una cinta de soldadura se puede em—
plear, conforme a las figg. 36,37, un coredn de soldadura
511. El carro 500 estd equipado con el mismo dispositivo
de aire caliente 507, pero presenta a continuacidn un rodi-
1lo de apriete 512 y, para la deformacidn siguiente, un
par de rodillos perfilados 513a,b y un par de rodillos de
apriete 5l4a,b, de modo que el cordén de soldadura es colo-
cado como yna cinta en torno del canto de corte. Los dig—
positivos de refrigeracidn y de sujecién son los mismos
que en las figuras precedentes.

Ademds de los cantos rectos y curvados, hay que
proteger también contra la oxidacidn los cantos de corte
en las esquinas y en los dngulos, por ejemplo, entre dos
cantos doblados de una chapa. Un ejemplo con cordones de
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soldadura lo muestran las figs. 38,39. Una chapa 531 pro-

vista de capas por ambas caras, presenta en el lado izquier
do un acodamiento 53la doblado hacia abajo y, en el lado
anterior (fig. 39) un acodamiento 531b doblado hacia abajo,
que a su vez estdn provistos nuevamente con acodamientos
531c,d. Pars revesfir la hendidura de la esquina de los
acodamientos 53la,b; sirve un dispositivo 540. Consiste

en una chapa de base 540a para apoyar la chapa que, en un
brazo 540b dirigido hacia abajo, lleva una palanca de mano
537 para introducir un dispositivo de calefaccidén interior
545, y una palanca de mano 543, para aplicar una placa de
presidn 544 soportada de manera articulada en la placa de
base. En una prolongacidén 540¢ de la placa de base, diri-
gide hacia arriba, puehe estar fijado otro dispositivo de
calefaccidn, que consiste en un tubo 542 para aire calien—
te y que estd dirigido hacia la hendiduras de la esquina,asi
como hacia el corddn de soldadura exterior 541. El dispo-
sitivo de calefaccidén interior 545 consiste en un cuerpo,
que llena el espacio comprendido entre la chapa y sus aco-

damientos, presenta uns acanaladura 545a y estd provisto de

'una calefaccidn eléctrica. Esta calienta los lados inte-

riores y un cordén de soldadura interior 534. Después de
calentarse hasta la temperatura de soldadura, se oprimen
entre s{ las palancas 537,543 y, con ellas, la place de pre
si6n 544 y el cuerpo de calefaccidn 545, y se sueldan los
cordones de soldadura 534,541 con las chapas revestidas
53la,b de la chapa. Para proteccidén de las capas exterio-
res se han previsto tubos de refrigeracidn 533a,b.

Para aplicar los dispositivos protectores contra
la oxidacidn a chapas gue son tratadas en una cedena auto-
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matizada de produccidn continua, hay que aproximar los dis-
positivos de tratamiento durante un breve tiempo a las cha-
bas y, una vez efectuado el tratamiento, volverlos a lle-
var a une posicidn separada. Para ello se equipan los di-
versos dispositivos de tratamiento con un:. dispositivo de
aproximacidn, y se gobiernan automdticemente la aproxima-
¢idn y la separacidén. Uno de tales dispositivos de aproxi-
macidn puede estar constituido Por una caja con medios de
aproximacidén, y por una corpedéra movida por éstos, que so-
porta un dispositivo de tratamiento. Haciendo descender

el dispositivo de aproximacidn sobre un interruptor, se
provoca la aproximacidn y.el tratamiento, y mediante el
choque contra otro interruptor, se para el tratamiento ¥y

el dispositivo es duvuélto a su posicidn apartada.

Como medios de aproximacidén puede estar previsto
un cilindro de aire comprimido, ¥y para el fratamiento, un
dispositivo de aplicacidn para agentes anticorrosivos liqui
dos. Uno de estos dispositivos para cantos de chapas situa
dos en la direccidn de transporte de la chapa o transver-
salmente a la misma, ha sido representado en la fig., 40.
Estd compuesto por un dispositivo de aplicacidn 623 ¥y un
dispositivo de aproximecidén 629, que hace que el dispositi-
vo de aplicacidn entre en contacto con el canto de la chapa
El dispositivo de aplicacidn consiste en un recipiente de
reserva 625 que, en la parte superior, presenta un tornilo
de regulacidn y, en la parte inferior, un tubo de goteo, y
en una cdmara de esponja 626c situada debajo, con listones
ranurados eldsticos 626b, que estdn recubiertos con fieltro
631. En la cdmara de esponja de debajo del tubo de goteo

estd enchufado un material absorbente 623a sobre una chapa
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624, que estg fijada a un tebique. La cdmara de esponja
estd prolongada hacia atrds, hecha en forma de corredera
626 y lleva en el extremo acodamientos 626a dirigidos hacia
afuera, que sirven de apoyo pera muelles de recuperacidn
630. En la prolongacidn de la cdmara de esponje estd alo-
jado un dispositivo de aproximacidn por aire comprimido
627, con un cilindro 627a y un vdstago de émbolo 627b, que
hace presidén contra la cdmars de esponja. EL dispositivo
de aire comprimido estd fijado en la pared trasera 629a de
una caja 629, cuyas paredes 629b circundan por delante al
muelle recuperador 630, estando despuds hechas en forma de
guia 629c¢ para la caja desplazable de esponja 626, Si el
interruptor 628 deja penetrar aire comprimido en el dispo-
sitivo de aproximaciéﬁ 627, entonces se deslizen los lis-
tones ranurados 626b sobre la'chapa 609, hasta que su can-
to 609a choce contra la esponja 623a, siendo recubierto
con una capa. Al mismo tiempo es accionado el interruptor
632, que deja escapar el aire comprimldo del dispositivo
de aproximacidén 627. Los muelles 630 devuelven al disposi-
tivo de aplicacién a su posicidén de reposo.

Para trabajar mds rdpidamente, sirve un disposi-
tivo de secado 636 para los cantos recubiertos. Conforme
a la fig. 41 consiste este dispositivo..en un tubo exterior
636a, un aislamiento 636b y un tubo interior 636c, que pre-
sentan una boquilla 626b dirigida hacisa el canto de la cha-
pa. En los extremos del tubo interior 636c¢c es insuflado
aire a través de las aberturas 634, aire que es calentado
en las barras de calefaceidn 633, dirigido por chapas direc
trices hacia el canto introducido 609a de la chapa y eva-
cuado a través de agujeros 635 de salida de aire. EL dis=
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positivo de secado estd dispuesto en una corredera 626 con
acodamientos 626a, En su cavidad estd alojado un disposi-
tlvo de avance 627. Consiste éste en un cilindro 627a,
émbolo y vdstago de émbolo 627b, en una caja 629 con reten
cidn 629b para el muelle recuperador 630 y en una gufa 629¢
para la corredera 626. Un interruptor 628 permite entrar
aire comprimiido, y un interruptor 632 lo dejs escapar de
nuevo, con 1o que el dispositivo de secado es hecho avan~
zar, y seguidamente hecho retroceder por los muelles recu-
peradores 630. '

Un dispositivo para el revestimiento con cinte
adhesiva destinado a ser empleado en una cadena automati-
zada de produccidn continua, ha sido representado en la
fig. 42, teniendo lugar el corrimiento del dispositivo ha-
cia el canto de la chapa, as{ como también la compresién
de la cinta adhesiva, por medio de aire comprimido. E1l dig~
positivo estd constituido Por una corredera 626 de seccidn
transﬁersal rectangular, &ue se extiende a lo largo de la
chapa 609 y que estd subdividida por tabiques en una cdma-
ra delantera 643 para dos mordazas de sujecidén 64la,b sepa-
rables una de la otra, y en una cédmera posterior destinada
& recibir un dispositivo de aproximacidn, estando provista
en el lado de atrds con acodamientos 626a. Entre cada mor-
daza de sujecidn 641 y la cdmara delantera, se halla dis-
puesto un tubo flexible de aire 642 inflable, con un tubo
de alimentacidén de aire comprimido. En la c¢émara posterior
estd montado otro tubo flexible 644 con tubo de alimenta—
cidn de aire, dispuesto en un soporte 645 de la pared pos-
terior 629a de la caja de aproximacidn 629, Dicha caja

629 circunda con paredes 629b a los muelles recuperadores
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630, forma después una gufa 629c para la corredera 626, ¥
estd fijada & un carril de un armazén, Delante de la hen-
didura comprendida entre las mordazas de sujecidén 64l1la,b
se halla extendida una cinta adhesiva 640 con ayuda de una
cinta de traccidn 640a. AL ser empujado hacia adelante el
dispositivo revestidor, es desgarrada la cinta adhesiva de

-la cinta de soporte, plegada en torno del canto de la cha-

pa 609 e introducida entre las mordazas de sujecidén, donde
es aplicada a presidén al dejarse entrar aire comprimido en
los tubos flexibles 64la, b. Al desconectarse el aire com—
primido, hacen }os muelles 630 retroceder al dispositivo y
dejan a la chapa libre para seguir siendo hecha avenzar.

Un interruptor 649 acciona al dispositivo extensor de la
cinta para la cinta adiesiva siguiente,

La fig. 43 muestra otra variante. El dispositivo
de aplicacién presenta un recipiente de reserva 625 con un
tubo de goteo, y estd fijado en una cdmara de aplicacidn
626 en la que, sobre rodillos 652, circula una cinta'de €Sw=
ponja 650 sin fin, con ayuds de un motor eléctrico 651.
Detrds de la cinta 650 estdn dispuestas chapas directrices
flexibles 653, que cuidan de oprimir la cinta contra el can
t0609%a de la chapa 669. Le cédmara de aplicacidn 626 estd
hecha en forma de corredera y provista de acodamientos 626a
rara muelles recuperadores 630. Estos estdn circundados
por las paredes 629b de un dispositivo de aproximacidén 629
que, en su parte delantera 629¢, forma una gufa para la cd-
mare de aplicacién 626. En el lado de detrds de la caja
6292 estén soportadas dos palancas 655a,b de dos brazos,
cuyo brazo interior estd articulado a la barra de traccidn

654a de un electroiman 654, mientras que los brazos exte=
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riores estén articulados a sendas barras de presidn 656.
Las barras de presidn estdn fijadas en la cémsra de aplica-
cidn 626, Un interruptor 628 conecta corriente a un elec—

troimdn 654 el ser bajado, con lo que la barra de traccidn

654a es atraida, se conecta el motor 651, es enpujado el

dispositivo de aplicacidén hacia el canto 609a de la chapa,
¥y se procede al revestimiento. En la posicidn de delante

interrumpe el interruptor 632 la aslimentacidn de corriente
con lo que los muelles 630 devuelven al dispositivo a 1la

posicidén de reposo. '

Ademds de chapas simples, pueden ser protegidas
también contra la oxidacién en los cantos chapas con forma
¥ unidas por soldadura. Esto serd mostrado a base de una
puerta de automévil constituida por chapas soldadas entre
si.

Un dispogitivo para barnizar los cantos exterio-
res ha sido mostrado en la fig. 44. ELl dispositivo 114
consiste en un recipiente al4a para barniz protector, un
fondo 115 con agujeros 1ll5a y una prolongacidén 1ll4b que se
ve estrechando y que en le parte inferior presenta una hen-
didura 1l4c. ILa prolongacidn estd rellena con material
absorbente 116, cuyo extremo inferior 11l6a de forma cénica
puede ser aplicado sobre los cantos 1l7¢ de una pared inte-~
rior 1l7a y de una pared exterior 117b de una puerta 117.
Para ello estéd conducido el dispositivo en torno de la
puerta, a lo largo del canto de corte. El dispositivo for-
ma un marco, que es elevado y descendible, y que barniza
los cantos de corte en una sola carrera. Los tornillos
118 existentes en el techo del recipiente, regulan la sali-
de del barniz con ayuda de taladros 118a.
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En una variante conforme a la fig. 45, estd el
extremo inferior del material absorbente 116 hecho en for-
ma de hendidura 116b. Con ello pueden ser protegidos con-
tra la oxidacidén no solamente los cantos de corte, sino
también las superficies contiguas, unidas entre s{ median-
te soldadura.

Los cantos pueden ser revestidos también con cin-
ta adhesiva. Para ello es oprimida la cinta adhesiva des-
de fuera contra los cantos curvados, con ayuda de un dispo-
sitivo de revestimiento de cinta adhesiva, y la mitad sobre
saliente se pliega horizontalmente sobre los cantos de cor-
te. Sobre los cantos rectos se extiende la cinta adhesiva
con ayuda de una cinta de sujecién separable. Despuéds do-
blan mordazas de sujecién descendibles ‘todas lag cintas
adhesivas en tono de los cantos, hacia abajo, y las oprimen
contra la pieza de trabajo, por ejemplo, por medio de tubos
flexibles inflables.

El dispositivo de revestimiento para los cantos
curvados 117f, estd conducido sobre carriles, paralelamen-
te a los cantos, Consiste, por ejemplo, conforme a 1lasg
figs. 46 - 48, en una caja plana 122, en una palanca 125
de dos brazos soportéda en un eje 126, uno de cuyos brazos
125 soporta con un eje 124 un rollo 123 de cinta adhesiva,
mientras que el otro brazo 125b lleva dos rodillos de guifa
127a,b, un rodillo de apriete 128 para la cinta adhesiva
1232 y un rodillo plegador 129 perpendicular a éste dltimo,
en una cuchilla de corte 130, en un dispositivo de apriete
por aire comprimido para el rodillo de presidm 128, dispo-
sitivo que estd compuesto por un cilindro 134, un vdstago

de émbolo 135, un muelle recuperador 136 y una conduccidn
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de aire comprimido 137, en rodillos 131 dispuestos en el
lado superior y en el lado inferior de la caja y cuyas aca-
nalaguras estén conducidas en carriles 120 de forma de C,

¥ en un accionamiento constituido por un motor eléctrico
132 fijado en la caja, con una rueda de friceidn 132a y
una rueda antagonista 132b aplicable a presidn, mediante
tornillos 133, contra la parte inferior de un carril de ro-
dadura 121, En el principio de los cerriles de gufa estd
dispuesto un interruptor 140 que conecta la corriente para
el motor eléctrico 132, asi éomo el aire comprimido 137,

y al final estd dispuesto un interruptor 141, gue desconec—
ta el aire comprimido y que invierte los polos del motor
eléctrico 132 para la marcha atrds. Los carriles de guia

con el dispositivo de revestimiento estdn montados sobre

un marco que, para el tratamiento, puede ser hecho descen-

der sobre la puerta, mientras que es elevable para el trans
porte wlterior de la puerta.

Para la extensién mecdnice de una cinta adhegiva
destinada a los cantos rectos 1l7g de la puerta 117, se em~
plea una cinte subdividida en le direccidn longitudinal
(fig. 50), una de cuyas mitades estd hecha en forme de cin-
ta adhesiva 145, mientras que la otra mitad recibe forma
de cinta de traccidn 145a reforzada con hilos pldsticos
145¢c, pudiendo ser arrancada de la cinta adhesiva a lo lar-
go de nervios 145b. De acuerdo con la fig. 49, estd sopor-
tada una bobina de desarrollamiento, provista de la cinta
completa, en un lado del canto de la puerta a revestir, -
mientras que una bobina de arrollemiento 148 para la cinta
de traccidn 145a estd soportada en el otro lado. Mediante

giro intermitente de la bobina de arrollamiento 148 con
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ayuda de un motor 147, es extendida la cinta adhesiva 145.
En la fig. 49 se ha previsto un segundo de estos dispositi-
vos extendedores 1467, 147’ para el segundo canto de la
puerta que forma dngulo recto con el primero,

Las bobinas de desarrollamiento y arrollamiento
inclusive su accionamiento, estdn fijadas en un marco 154
que, junto con las cintas adhesivas extendidas, puede ser
hecho descender sobre la puerta. EL marco soporta, a lo
largo de los cantos de la puerta, mordazas de sujscidn in=-
teriores y exteriores 150a,b, que doblan, tanto la cinta
adhesiva 123a para los cantos curvados 117f, como también
las cintas adhesivas 145 en torno de los cantos 117g ¥y
que las separan de las cintas de traccidén 145a. A un lado
de la mordaza de sujeéién interior 150a estd aplicada una
goma 151, y a un lado de la mordaza de sujecidn exterior
150b, un tubo flexible 152 que puede ser inflado a través
de un tubo 153 de alimentacidén de aire. Al inflarse, opri-
me el tubo flexible de aire las mordazas de sujecién, ¥y
éstas 2 las cintas adhesivas contra las superficies late-
rales de los cantos 117g (fig. 51). Después de la compre-
gién, se deja escapar el aire, sé levanta el marco con el
dispositivo extendedor ¥y de apriete, y se sigue transpor-
tando la puerta.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Repiblica Federal Alemsna, con fecha, 1l de
Noviembre de 1966, bajo el mimero B. 89773 VIIId/21lh, se
acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatu-
to sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencién, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

l.- Un método para la proteccién de lugares des-
nudos de chapa metdlica por lo demds recubierta por capas
de materiales sintéticos, bafnices, hojas o similares, en
el que dichos 1ugares desnudos son cubiertos aplicando un
agente protector contra la oxidacidén liquido, viscoso o sé-
lido, por contacto a friccidén pulverizacidn, soldadura o
aglutinacidn. '

2.- Una mdquina para la proteccidn de lugares
desnudos de chapa metélica por lo demds recubierta con ca-
pas de materiales sintéticos, barnices, hojas, o similares,
por el método segin la rei;indicacién 1, que comprende me-
dios para aplicar un agente protector contra la oxidacidn
liquido o pastoso y/o cinta o corddén en dichos lugares mo-
viendo temporalmente los medios para aplicar estos agentes
y/o cintas o cordones hacia, a lo largo y alejéndose de la
chapa metdlica y, si se desea, comprimiendo los mismos y/o
secando los mismos sobre la chapa metdlica, '

3.~ Un procedimiento paré proteger contra la oxi-
dacidn los lugares desnudos de chapas recubiertas con mate~
rial sintético, barnices, hojas o similares, caracterizado
porque un material absorbente, por ejemplo, una esponja,
impregnada con un agente protector fluido, es conducido a

lo largo de los lugares desnudos mediante movimiento de la
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chapa o de la esponja, recubridndose con ello los lu-ares:
: desnudog, |
é 4.~ Una maguina para realizar el procedinienic
| Ge acuerdo con la reivindicacién 3, caracterisade porqaqﬁf

la ecponja estd fijade dentro de un recipiente en un carro,

vl

vy es conducida por carriles a lo larso de un canto corta-

{

do de una chapa.

5.= Una miquina de acuerdo con la reivindicacidn

1
" 4, caracterizada poraue ¢l recipvienite presenta en el lado

10 : delantero listoncs dirigsides en seniido inclinado hacia !

adentro a efectos de formar una voquilla, y formando una

pared de clerre corrediza, provista de agujerocs ¥y some%i—é
da a la presidn de nuellcs, el soporie de la esponja. ;
6.~ Una méqd&na de acuerdo con la reivindicaciéﬁ
:

15 4, caracterizgada porque para el recubrimiento de partes

{

de bhordes entrantes o salientes, por ejemplo, en formg trian-
'

cular, la boquills del recipiente, y la esponja csidn

adaptados a la parte del borde, limitando un tope la pro-!

fundidad de penetracidn del horde.

20 7.~ Una wdquina de acuerdo con la reivindica-

cidn 6, caracterizada porque en el techo del recipienmte
estd aplicado un tornillo con taladros, mediante el cual
se puede regular la afluenciz ulterior de aire.

8.~ Una mdquina de acuerdo con la reivindica-

25 cidn 4, caracterizada porque para el recubrimicnto de los

e

bordes de un agujero deniro de la superiicic de la chapa, |
el material absorvente estd fijado sobre un cono hueco

dotado de Tilag de apgujeros, cuya seccidn transversal es—
4 adaptada al contorno Gel asujero, y que sirve sl mismo

30 tiempo como recipiente para el liguido.
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Q.- Una méquina de acuerdo con la reivindice-

R 4 " . w? as s a :
cion 7, caractierizada porgue el cono hueco esta fijado so-

bre un 4rbol, poryue el Arbol estd soportado en el techo

-y en el fondo del recipiente de liguidc y provisto ademés?

&

; por afuera de medios de accionamiento, estdndo dispuesta

mwa junta entre ¢l cono hueco giratorio y ol recipiente
estacionario,.

10.~ Una miquina de acuerdo con las reivindi-

- caciones 8 y 9, caracterizada por poder ser sujctos una

~serie de reciplenies de manera regulable y mediante torni-

1los en listones que se extienden por encima de lz pilesa
ae trabajo.
> 1 . . .
11+~ Una miquina de acuerdo con la reivindica-

cidn 4, caracterizada porque el material absorvente cgta %

" Gispuesto sobre un rodillo, cuyc eje es perpendicular al

plauc de la chapa y que, al rodar sobre el-canto cortado, :

~aplica el agente protector,
]

12,~ Una méquina de acuerdo con la reivindica- %

cidn 11, caracterizada porgue, junio al rodillo de aplicai
cibn, esta dispuesto un rodillo de transferencia, que ¢g |
cargado con agente protector preccedente del recipiente, a:
través de un tubo de goteo. i
I

13.~ Un procedimiento para protezer contra la |

. st A 5 , e N .
oxidaclon los lugares desnudos de chapas reoudicrtas, ca-;

ragcterizado porgue el agente proiector es pulverizado ne-:
PN l & :

L -

Gdisnte toberas sohbre los lugares desnudos, cubriendose la

canas contiguas por medio de dispositivos.
14 .- Ung méquina para reslizar el vrocedimiento
de acuerdo con la reivindicacidn 13, caract.rizada porgue

la bobera de pulverizacidn estd fijada en una caje dotada
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. de una ranura de introduccidn, y porque en la caja, delan~
i

'4c de la tovers, estan dispuestos dos listoncs de cierve

oprinidos uno contra el oiro mediante muellcs, ¥ que cqu.-.

fgus superficies horizontales cubren la capa superior y la
5 “inferior de la chapa.

15+~ Una maquina de acuerdo con la reivindica~ '

cidn 14, caracierizada porque la capa superior y la iﬁfe-}
frior son cubiertas por tiras adhesivas, que sobresalen
iparcialmente vor encina del canto cortado ¥ eslon dohla-

10 ‘das allf hacia arriba en forma de embudo.

16.- Una mdquina de acuerdo ccn la reivindica-

cibn 14, caracteriszado porjue detrds de la tobera estdn

&

raplicadas en listones de asoporte, por eucina 7 por deba-
: '

© jo de la chapsn, rascadores con suarniclones de fieltro

()

vara el exceac ce agentc protector. ;

17«~ Un procedimiento para proleger conira la

oxidacidn las partes degcublerdas en chapas recubierias ca-

rscterizado porque sobre los lusares desnudos se aplican !

azentes proitectores pastosos con ayuda de rodillos gira-

i
i
i

20 toriog o de cintag sin fin, wmoviendo para ello la chana

0 losg rodillos.

-

de scuerdo con la reivindicacidn 17, caractheriszda porgue

i

i

: . . . [

18+~ Una maguina pave realizar el procedlmlento§
|

un roaillo piratorio mediante un motor se extiende a lo %
25 largo de los luzares desnudos de una chapa, estd fijado dé
wanera faciliente soliable, por ejeuplo, nedicnve un tor—%
nillo, sobre undrbol sonortado por un sdlo lado, se sumer;
ge con gu parte inferior en una cubeta de asente protec—

toryes provisto por un distribuidor rezulable con una ca-

30 pa de cevegor unlforne, ;r c¢g movible hacia log lusares degp-
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cidn 18, caracterizada porgue

nudos con ayuda de un carrd, rodillos y carriles.

18,- Una méquina Ge scuerdc con lg reivindica-

5

nara la a‘llcau.on de uns

2

14

capa sobre cantos coriados,. esta dispuesto una mesa de

anovo a uwna altira tal ue el plano de la chapa corta
ar s @ !

~al rodillo giratorio en la parte superior, formandose wa

_hendidura triangular entre E1 canto cortado y la suner¢1—f

cie del rodillo.

20.- Una maquina de acuerdo con la relvir 1dica-

Y " N . N .t . )
cidn 18, caructerizada porque para la aplicacion ue una.

- capa sobre las superficies desnudas de una vieza de tra-

. a la cara superior del rodillo giratorioc.

. K . - .’
- lugares desnudos Ce una chapa, estd sujeto Ge nenera fa- |

bajo estd dispuesta uvna mesa de apoyo a una alburs Yoly

gue la cara inferior de la pisza de trabajo es tangente

21,- Una mdgquina de gcuerdo con la reivindica-
cidn 18, caracterizada porghe un rodillo airatorio ne-

14

diante un motor ests dispuesto perpendicularmente a los
-

’ ?
cilumente soltable, junto cot un rodille de transporte con
m paso de rosca, dispuesto a su lado ¥ accioizado en el

i

wismo sentido, sobre arboles soportados por un sblo lado,:
] & L

agd como sumergido con su parte inferior cin una cubets de.

azente protector, sicndo provisto por un distribuidor con!
una capa uniforme a la altura de los lugares Gesnudos, ¥

movible a lo largo de dichos lugares cou ayuta de un ca=- !
rro, rodillos y carriles. z
22,- Una maquina de acuerdo con la reivindica—i
cién 18, caracterizada porque dos rodillos giratorios ~ui
perpuestos se extienden a lo largo de los lugares desnu—;

i

dos de una chapa y estén sujetos de menera faciluente sol-
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. table sobre arboles goportados por los dog lados, porgue

L4 . . .
ademds el rodillo inferior estd soportado en ung ranurs

vertical siendo oprimible wmediante muelles contre el rd:iV
' dillo superior, asi como acciongble vor wia corrcs de cov-

' cho cruzada vorque el rodillo inferior estd samersido en
5 : borg E

ung cubeta de agente protector, mientras que el rodiilo sgn
5 p:rlor es car;able desde una cubeta gupcrior dobzda de
zuna salida resul. ble mediante um listdén y wn toruille, sien-
. 4o recubierios los lugares desnudos medianle su introduc-
10 “cién entre los rodillos.
23.- Una maquina de acuerdo con las reivindicg—;
fcioncs 10 y 21, ceracterizada poreue los Arboles sopowian
:partes de rodillos ajustables mediante ftornillopg, degti-

$

nadas a recuwrir bvandas desnuday en la capa superior y la°

15 s inferior de uma chapa.

24.- Un procedimiento de acuerdo con lz reivin-'
ot L ar s : : ;
b dicacion 17, caracterizado por agplicarse un agents protec
tor pastoso sobre una banda pegandose junto con la banda
gsobre los lugares desnudos de la chapa. %
20 25.- Una maguina de acuerdo con la reivindica- |

cién 23, caracterizada porque wna bands retirada de un roT

+
1lo es recubierta con el agente protector medisnte un ro-!
|

dillo de transferencia, soportado de manera giratoria en
i
el recipiente de agente protector y sobresaliente a tra-

kY

25 vig de wna abertura del fondo, siendo oprimible con un roi
dillo de presioén contra wuna ¥iva y aplicable a presidn ne-
diante un rodillo sometido a la presidén de un muelle,

26.- Una maquiva de acuerdo con la reivindica~ !
eidn 25, caractorisada porque el rollo de banda, por un l
30 lado, y el dispositivo de aplicacidn, as{ como los rodilles
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v
t
v
:
t
H
i

de presidn y de prensado, por olro lado, estdn soporta-

i

|

% dos sobre una palanca de dos brazos de manera giratoria ;

Een torno de un eje, entre las paredesde un carro, pudien+§

? do scr levantados de la pieza de trabajo por nedio de un ;

5 i muelle, y oprimidos contra la pieza de trabajo con ayuda ‘
de wn disposivivo de aire comprimido. T K

! 27.- Una mdquina de acuerdo con las reivindica-'

ciones 25 y 26, caracterizada porgue el carro estd con-

ducido a lo largo de la tira desnuda con ayuda de rodi- . '

10 llos de accionamiento y de gufa movidos sobre un carril.

-~

; 28.~ Un procedimiento para proteger contra la

oxidacidn los lugares desnudos en chapas recublertas, ca-'
\
: racterizado porgue sobre los lugsres desnudos se coloca

una cinta de material sintético, preferentemente una cin-

15 ta autoadhesiva, y después se aplica a presilm.

29.~ Una.miquina para realizar el procedimiento

de acuerdo con la reivindicacidén 28, caracterizada porque!

PR

wn carro con rodilios cdnicos estd conducido entre un ca—|

rril y el canto de la chapa, y lleva un rollo de cinta

20 adhesiva, un embudo plegador previo, dos rodillos de aprig-
te ¥y un dispositivo cortador de la cinta, siendo la cinta%
adaesiva colocada por el embudo plegador previo, en iLorno

del canto, sobre la cara superior ¥y la cara inferior de

la chapa, y aplicada a presidn mediante los rodillos. !

25 _ 30.~ Una maguina de acuerdo con la reivindica-

cidn 29, caracterizada porcue un carro de apriete de la
%cinﬁa adhesiva es conducido con rodillos cdnicos en carri+
les superiores e inferiores transverselmente ala via Ge
sransporte de ung chapa y parailelamente a su canto de cox+

30 te, siendo arrastrable en vaivén por wna cadena, uns
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llag, cuyo filo estd adaptado a la gseccidn transversal de

U S

transmisidn de correa ¥ un notor.

31.¢ Una méquina de acuerdo con la reivindice-
i

cién 27, caracterizada porque sobre una visa con placag i,

v i

de soporte estan soportados un rodillo supericr en una

. . . . i
ranura y un rodillo inferior que, mediante muelles, pueden

ser oprimidos unocontra el olro, por:ue una cintz adhegi-!
LA 3 1

.

va retirada del rollo de c¢inta adhesiva estd extendida !
. F
delante de lg hendidura comprendida entre los rodilios,
porcue une chapa situada sowre rodillos de una hase, €3

iutroducible con su borde en dicha hendidura, hacia el -

centro de la cinta adhesiva, con lo gue la cinda adhesii
va ge pena sobre la cara suserior y la cara inferior qa
la cliapa. i

32.~ Una mé{uina de acuerdo con lo reivindica-
cidn 29, caracterizadarporquetpéra partes de cantos salieﬁ—
tes o entrantes, estd fijadn cobre uvna placa de hase co-
rrediza, medianie mordazas de sujecidn, wa boquilla adap=-
tada a lasg pariesg de 195 contos, la cual presenia e el |
centro un tensor de cinta sometido a la pr.mién e un !
nuelle, y norque tna cinta retirada del rollo de cinvtgo cg
conducida por delante de la boquilla sobre la punta del
tensor de cinta, fijada sobre un sujetadoxr de cinta cue,
ncdiznte una ranura alargsada, encaja por suclia de un pors
no fijado en la placa de la base y que con un muelle nan-~
tiene tenga la cinta.

33.- Una mdguing de acuerdo con la reivindica-
cidn 32, caracterizada porque junta al tensor de cinta

y en los extremos de la boquilla, estan dispuestas cuchi-

las mordazas de swujecidn que, al hacer pagar la hoguilla
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por encima de la chapa, cortan la cinta adbesiva.

34.~ Una wmiquina de acuerdo con las reivindica-:

ciones 32 y 33, caracterizada porgue la boguilla Presenﬁai,

|
wn dngulo algo mayor que las partes de los cantos, con i
lo que lo cinta adhesiva es aplicada = presidn sélo en lad

2

esguinas exteriores. o

i

35.- Un procedimiento de zcuerdo con la reivin-

. . . « !
dicacidn 28, caracterizado porque pars la proteccion con-;
]

i <
i

tra la oxidacién de los hordes desnudos de agujeros exis-é
tentes en la chapa, se coloca un disce adhesive desde ahaé
jo, ¥ un disco adhesivo desde arviba por encims del ahu~ %
jero y sobre é1 y sobre la chapa, pegandose disco a‘hééi—}
vo contra disco adhesivo.'

36.~ Un procedimicnto de acuerdo cou la relviu-
dicacidu 35, caracteriszado porgue discos adhegivos ae
payor Gigmetro son pegados primeramente sobre una cints
de traccidn con agﬁjcros coﬁﬁéntricos respecto a los ague

s

jeros, después de lo cual se extienden sendas cintas de
traccidn por encima y por debajo de los agujeros, extra-
véndose los discos adhesivos de la cinta de traceidn ne-
diante un punsén, y prensdndose contra la chapa.

37.- Una paguina para realizar el procedimiento

a s o o ? . .
de acuerdo con la veivindicacion 36, caracterizada porgue

3
la pieza de trabajo es sostenida, con log agujeros sobie

piczas distanciadoras, scbre una placa de natrices infe-

rior y irogueles, asi como debajo de uua placa de nalri-

ceg superior y troqueles, estando tensadzgs debajo o por

encina de las placas de matrices, sendas cintas de trac-
. 2 . 5 . o

clon con discos adhesivos, que pueden ser hechas avanzar

internitentemente desde un rollo de desenrollado, por me-—
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dio de un rollo de arrollagmiento accionadc por un motor

o por una fuerza elastica.

i 38.~ Una maquina de acuerdo con la reivindica~ .

. v

cién 37, caracterizada porque los discos aduesivos estam °

B provistos de un agujero, y los frocueles con una caveza |

de sujecidn sometida 2 la presidn de un nuelle, ¥ con um .

anillo de caucho que circunda a dicha cabeza. .

e ¥ ia r———

i 39,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-.

E
Gicacidn 35, caracterizado porcue para la proveccidn contra

10 la oxidacidn de los bordes desnudos de agujsros existende

o> S

en la chapa, Se oprime primeramente un anillo aduesivo, ¢on

gl parte exterior, contra el hoxde del sgujero, despuds o

- B

dobla con su parie interior a través del asujero, y final-
13
nente se oprime contra la otra cara de la chapa.

15 oo 40.- Una maguina pafa.realizar el procedimientoé
Ge acuerdo con la reivindicacidn 39, caracterizado porgue
sobre un liston portador, un cilindro de aire comprimido
| recibe con un saliente a un cilindro eléético quc, cbn

ung parive de sujecién de pared gruesa, wa parte avomba-
20 da de pared delgoda y de un Giametro ajustado al agujcro,
y una nunta de pared maciza, puede ser doblado hacia arri+
ba mediante introduceidn en el agujero de la chapa, asi

como ser oprimido con su perte exterior contre la clhiapa,

¥

inflando para ello la parte abombada y comprimiéndola cons
25 tra el ligton antagonista con su parte inferior.

41.~ Un procedimiento para proteger contra la
oxidacidén los lugares desnudos de chapas recubiertas, ca-
racterizado porgue en los lugarcs desnudos se calientan
a la temperatura de soldadura cintas o cordones, junto com

30 las capos contiguas, prensandoce después umos con otros.
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42,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivine

dicacidn 41, caracterizado porque la temperatura de sol- :-
dadura se consigue mediante radiadores infrarrojos.

43.~ Una maquina para realizar el procedimien~ °

¥

i to de acuerdo con la reivindicseidn 42, caracterizsda por-

gue delante de ung cinta de soldadura extendida, ¥ delannz

te da las partes de la capa superior e inferior de la cha-

¥

pa a recubrir por ls cinta de soldadura, estan dispuestos:

_
sendos radiadores infrarrojos y apantallados mediante cha:
v [T a i A ’

pas, ¥ porque, una vez slcanzada la temperatura de solua—-z
aura, a través de un termostato, la chapa es empnjadg, por
- i

ejemplo, mediante un eleotroimdn, conira la cinta de 'sol-i
\
dadure, e introducida entre un par de rodillos paras ser

goldada.

44 .~ Un procedinmiento de acusrdo con la reivin-

b

dicacion 41, caracterizade poraue la temperatura de solda
: o o . {

duwra se consigue medilante un ventilador de alre caliente,
¥ H

45,~ Una maquina para reslizar el procedimiento!

s et N " . . - |

de acuerdo con la reivindicacién 44, caracierizada porque;

i
en un carro conducido a lo largo del canto cortado y doﬁa?
do de un rollo de cinte de soldadura, un émbudo de plegad%
previo, rodillos de apriete, estd montodo un vewtilador di
alre caliente con una tobera de salida superior y olra

inferior, extendiéndose las toberas a lo largo del borde
de la chapa g soldar, y estando su salida dirizida hacle
el embudo de plegado previo. !

46.- Una maquina de acuerdo con la reivindica-

cidn 45, caracterizada porque para soldar un corddn de

goldadura, estan montados en el carro un rodillo de aprie

te, un par de rodillos perfilados y un par de rodillos de

- 52 -




gpricte.
47.- Una miquing dc acuerdo con la reiviiadica-

: ¢ - . :
cion 45, caracterizada porque los rodillos huecos y

’ . N -, _ i
estan refrigerados mediante placas y tubos de refrigera-

o1

i

f e
1CLON,

48.~ Un procedimiento de acuerdo con la reiviudi

P DU X

cacidn 41, caracterizado porgue la teuperatura de soldadus
ra se consisue mediante cuecrpog perfilados caldeados.

10 49.~ Una maquina para realizar el proccdimiento

de acuerdo con la reivindicacidn 48, caracterizada porgue

pera uwna hendidura de cesquina Formada por acodamientos -conti~
;su08 de una chapa, es insertable wn cuerpo perifilado caldéa-
!
do por via eléctrica, cue se adapta & la eccuina v cotd dd-
15 tado de una ranurs pars un trozo de corddén de soldadura, gs-
taﬁdo.dicho cuerpo perfilado conducido en ung placa de apé—
vo para la pieza de trubajo y siendo insertable en la esqiti-
na mediante una palanca de mano soportada. en dicha placa.
50.~ Una maguina de acuerde con la reivindica-
20 cidn 49, caracterizado porcue en el lado exterior de la
esquina es gplicable y soldabvle un trozo de corddn de col-
dadura con ayuda de un dispositivo de aire calientc Jde una
pieza perfilada soporiada de manera basculable, v de una
palanca de mano.
25 51.~ Una maquina de acuerdo con las reivindica-
ciones 49 y 50, caractierizada poraue las caras visibles
de la capa estan refrigeradas por tubes por los gue cir-
cula agua,
52.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-

30 dicacidn 3, carscterizado porgue, pare una chapa situsda




[P

i
|
i
\

isobre ma cadena de produccidn continua, wn dispositivo au;
%ﬁomético Ge acercaumiento arrimg al disvogitivo de trata-

%miento al canto de chapa, inicia el trataniento y vuelvé‘r§
ia empujar al dispositivo de frataniento hacia atrds. - 'g
5 : 53~ Una mdquina para realizar el procedimiento :

f

166 acuerdo con la reivindicacidn 52, caracterizada porgdc ;

Eel digpositivo de acercaniento consigte em una caja, cuya :
H i

pared posterior lleva el medio de acercamlento, cuya parﬁeg

i = = A - " l = AT b ;
‘ceniral Lorma cameras para muelles de recuperacion, y cuya;

10 ‘parte delantera forma vna gula para una corredera, que: 5o~
gporta el dispositivo de tratamiento y que asimismo encaih;’
%con acodawiento por deirds de los uuelles de recuperaoﬁén,
%y porgue el dispositivo de,acercaniernto es counectahle al
gser bajado sobre un in%errupﬁor, ¥ desconectalile al chiocar:
15 gel digpositivo de tratamiento contra otro Lnterrustor.

54.,- Una mdquina de scuerdo coulag weivindicidn |

‘previsto un cilindro de aire comprimido, cuyo émbolo empum

i
53, caracterizada porque como medio de acercawiento estd %
i
!
ja a1l dispositivo de tratamiento hacia adelante. i

t

20 55.~ Una maguina de acuerdo con la reivindicaoié?
53, caracterizado porque como medio de acercsuiento ests {
prevista una manguera de aire inflgble. i
564~ Una mdquine de acuerdo con la reivindicacion
03, caracterizado porque como medioc de acercamiento estd
i

25 previsto un electroimdn que, a través de palancas de dos

brazos y barras ds presidn, empuja al dispositivo de tra-

rtamiento hacia adelante.
57.- Una miquina de acuerdo con la reivindicacidn

53 8 56, caracterizada porque como dispositivo de trata-

30 miento estd previsto un dispositivo de aplicacidn, que cons




I

10

20

sigte en una esponjs colocada en forma de U en torno de

? :
un soporte, en una camera para la esponja con listones ra-

+

nurados elasticos guarnecidos con fieltro, ¥ en un recipien~

te pars barniz. EERE

58.~ Una mdquine de acuerdo con las reivindicé;f
ciones 53 a 56, caracterizada porque como dispositivo da ;
ftretamiento ha sido previsto wun dispositivo de secado ;bn;
sistente en un tubo exterior, un aislamiento y un tubo .in-
terior, que forman wna boquilla destinada a recibir un caé—

to de la chapa recubierto por una capa, penetrando aire-u!

-
B

través de aberturas, que es calentado en calentadcres cfliny
dricos y conducido al canto de la chapa introducido, oen.
ayuda de chapas direcirices, y evacuado hacig arriba y hﬁ;
cia abajo a través de agujeros.

59.- Una miquina de.acuerdo con las relvindica~'

ciones 53 a 56, caracterizada porque como dispositivo de

trataniento esta previsto wun dispositive para la eplica=
cidn de chapas mediante cintas, que esta conshituido. por

dos mordazas de sujecidn que pueden ser separsdas eulre

&)
S R

v

en uan ciuars delanterg de la corredera, y por dos maisue

—ed

ras de alre inflablcs desiinadas a aplicar a presidn una
ciuba adhesiva que, una vez cortada la cinta de “racecidn !
al ser desplazado el dispositivo hacia adelante, es colo-
cada en torno al canto.

60.- Una mdruina de acuerdo con las reivindica-
ciones 53 a 50, caracterizada porgue comodispositivo de
tratariento estd vrevigto un dispositivo de aplicacidn do-
tado de wuna cinta de esponja sin fin, que es iupulsada pox
un motor en torno de rodillos de gula soportados en la co-

. rd . s L
rredera, siendo asi puesta en circulacion ¥ que cuba anuie
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italads 2 1o largo de la ranura destinada a la iﬁ%rodaccién
dﬁl canto, por mcdio de un listdn de chapa de Torma de U;%
souﬁtldo g la presidn de un muelle,

f 61.~ Un procedimiento de acuerdo con la reiviﬁdi;
. cacidn 3, caracterizado por@ue para la proteccion conira :
la oxidacidn de piezas de ﬁfabajo perfiladas hechas de cha}
pag recubleruas con capas, por ejenplo, una nuerta de éuto;
indvil cunsiste en una pared exterior y una pared interior

|
|
E
l
H
H
{
§
!

todog los cautos son recublertos con una capa de barnin

‘eon ayuda de un s6lo dispositivo barnizador.

62 .= Una maoulna ara realizar el )POGG&thehtG
8

- ._p.:.. ..
®

acuerdo con la re1v¢ndlcablon 61, caracterizada porq:

]
ptl

dispositivo barnizador e.exﬁﬁeaae en contorno a lo lar-

S

¥ por encima de log cavtos, vy estd constituido por un

(o}
S

Er cciplente con fondo avuaerﬂado, ror una hoguilla, por tor

l

‘nlllOS de regulacidn y un ma%arlal abuorbente gue rellena

-

}la bogquilla y que, en la narte de debajo, presenta une ra-
inura triangular desvicada 4 recibir los cantos. 5
63.~ Una wdquina ad acuerdo con la reivindicaciﬁg
62, caracterizado porgue paré el recubrimiento con una capa
de los bordes desprovistos de capa para la soldaduwa por

punvos, el material absorbente presenta una hendidurs esir

o
i

chae

64+~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 28, caracterizado porque, para la proieccidn contrg
la oxidacidn de plezag de trabajo perfiladas, por ejemplo,
juna puerta de automdvil, los cantos curvados sou recubier-

108 con cintas auto-adhesivas mediante una maquina splica-

e

dora de capas narginales conducida sobre carriles, nientra
que los cantos rectos son recublertos con cinta auto-adhesi-

va mediante una miguina estiradora de la cinta, despuds de

- 56 -




3
flo cusl todas las cintas auto-adhes o

1
ldas por medio de un dispositivo de aprieto gue se extiende
| :

1

| todo alrededor a lo largo de los cantos. {

1
65.~ Una maquina para realizar el proccdiuientc

$

5 de acuerdo con la reivindicacidén 64, caracterizada porque !
en un carril superior y oiro inferior de seccidn transver-
sal de forma de U, que se exticude paralelamente y g cier{

ta distaucia del borde curvado, estd conducido un carro .

mediante rodillos, siendo movible por un molor con acciong-

!
10 lmiento fijado en el carro, mediante rodilios de friceidn -

ﬁsuperiores e inferiores que se mueven sobre un carril; poTr-

!

gque en el carro estd soportada con un eje una palanca de |
; T
;dos brazos, uno de cuyos brazog lleva un rollo de ciuta ad-

i !
ihesiva, y cuyo otro brazo soporta rodillos de aula para las

i

15 cinta, un rodillo, de gprieto -de la cinta, una cuchilla de

corte y un rodillo plegador de la cinta, por que la palanéa
H

de dos brazos es oprimible conira el borde de la pieza de

;
trabajo y separable de la uisma con ayuda -de un cilindro de
J

§

gire comprimido con dubolo y muelle recuperador, y porque
20 al comienzo del carril estd dispuesto un interruptor de pre-
sidn que, al ser hecha descender la miguina sobre la piez%

de trabajo, conecta la corriente vy el airg comprinido parg

el carro, mientras que al final del carril estd previsto

un interruptor Ge presidn, que desconecta el aire comprimi
25 do y cambia de polaridad el motor de accionamiento para la
marcha atrds.

66.= Una maguina para realizar el procediniento

de acuerdo con la veivindicacidn 64, caracterizada porgue

. 3 [4 ) » ] 3
una cinta adhesiva esta wnlda mediante nervios con una cin

30 te de traccién de manera separable fécilmente, siendo con-

1412. 68 - 57 -




conducidas ambas por una bobina de desenrolladoJﬁsr-encimé
‘del canto de la pieza de trabajo, donde la cinta adhesivai
es eeparada por el dispositivo de aprieto, mientras que la
cinta de traccidn es arrollada intermitentemente por'un7ré—
dillo de arrollaniento accionado por un motor o por un re;
! sorte espiral. -
67+~ Una méquina para reallzar el proced1m1ento
de acuefdo con la reivindicacidn 64, caracterizada porqqe

s
i
§
i
e

un marco que se extiende todo alrededor por encima de los

10 5 certos de la pieza de trabajo,~soporta dos mordazas de sur
%36010n separables ung de la otra, una de las cusles se apoya
Econtra caucho, mientras que la otra es apretable contra el

primera mediante una manguera de aire 1nflgble, y poroue cl

marco junto con las mordazas de sujecidn, puede ser hecho

!

15 ldesdender sobre los cantos, con lo que la cinta adhesiva ten—

sada por encima de los cantoa se desgarra de la cinta de trac—
i

!cxon, es plegada sobre los cantos vy apretada conﬁra 91105{

68.~ Un método para la proteccidn de lugares des-

nudos de chapa metdlica por lo demds recubierta.

20 Tal y como se ha descrito en la Iemoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acoupailan y para
los fines que se han especificado.

Este Hemoria consta de cincuenta y ocho hojas es

critas a maqulna por una sola de sus caras. P
odin
25 Madrid, - :

P.A.

14,12,68 LI - 56 -
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