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Este 1nvento se refiere a mejoras en cl fraccmona-‘

miento, en partmcular a un nétodo para fraccionar una mezcle .

. " de sustanclas orginicas, egpeclulmcnte grasas u otros mamerlaw

les graso« que posean dlferente« gravedades espocificas, es»anu

5 . do presente al monos una fase sdlida.

I Muchas sustancias grasas estén constituidas por“:

' . mezclas de ccmpuestos, que dlfleren entre si en cuanto a pro-
piedades fisicas y quimicas, A cierta temperatura, por ejemplo,
un components puode ser sélido y otro 1iquido. En partioular Llog

10 . ';'aceites_y grasas vegetales,o animales so componen de meszclas de

» trigliééridos que difieren en longitud de cadena ¥ grado de sa-"-

furacidén de lo; radicales écidos; una parte de los cuales es li-

quida y o%ra sdlida a temperatﬁra ambiente. 4 menudo es coave—

~

niente fraccionar tales ~mezclas, para cuyés fines se han desarro% Y
15 i : . llado varios procedlmlentog enel curso’ del tiempo,
, © Es posible- someter una mezcla -de un componente liqui-
o n do ¥y ﬁn'componente gélido a una elevada presién para’exnulsar ol
material liquxdo. Tal procedimiento, sin embargo, no resulia muy.
ofioaz, requierse un gran consumo de snergia e 1nten§o trabajo y
20 1 T a penas puede desarrollarse en forma continua: '
S o ‘ Otfo método para separar mezclas do materiales liqui-
' ' dos ¥ sélldos, en especial materlas grasas, comproende enfriar una
solucidén de la mezcla en un disolvente. No. obstanta,‘tal nétodo
e - raquzere el uso de imporitantes cantidades de dlsolventc« vclé tiles.
25 § S Puede llevarse a cabo wna sepa aclén;sin usar dlsolvqg
- ; . ‘- ’ tes volétlles dis spersando la mezcla grasa .en wia cantidad conside-
o ' rable de una soluclén acuoga de un agonte humectante y efectuar la
separaclén med;ante sedlmenuaclén o centrlfugado. En tal yrocedlnlen'
to puede observarse la formacién de tres capas, de las cuales la su-

1

§O ) perior estd compuesta por-ol material graso liquido, la intermedia

'
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_contiene esenclalmente el matorial graso sélido en forma crisfa—

lina y la inferior ostd formada por la sulucién acuosa que auu -
contiene cristales sélidos en suspensién.

Con frecuencia las dos capas inferiores forman més o

‘menos una capa en la cual disminuye la conceniraci6n de cristales

en proporcién a medida quo aumenta la distancia de la capa grasa
liguida. Como quiera que los comﬁonentes grasos liquidos y sélidos
ge hallan préxiﬁos unos a otros resulta bastante dificil en la

practica separar ambas fracciones en estado puro, es deocir, sin

" 1llevar consigo la fraceién s6lida con la fracei6n liquida ¢ vico-

versa., .
E]l principal objeto del presente invento es facilitar

un.procediniento perfeccionado para fraccionar mezelas de sustan—

cilas orgénicas que posean diferente gravedad especifica, en ospo-— -

cial sustancias grasas quoe contengan a2l menos una fraceién sélida
cristalina a la temperatura de separacién, utilizando un medio
acuogo en el cual so forma un sistema de tres capas donde se sepa-
ran la dispersidn liquida y'ld s6lida concentrada por medio de una .
capa acuosa,

El invonio propofcioné un nuevo'procedimiento para el
fraccionamiento de‘mazclas do sustancias org&nicas,-especiélmente
sustancias grasas, estando presenue al menos una fraccién gblida a

la temperatura de sepa*aclén, en fracciones con gravedades espeul-

. ficas diferentes, en el cual se-utiliza un medio acuoso cuya grave

" dad especifica a la temperatura’de separacién no es mayor que la

de la fage gélida iue ha de separarse ¥y ho menor que la de la fase

-orgénica liquida. Con preferencia, se ajustard de tal modo la gra~
vodad especifica de la solucién acuosa que sea sensiblemente la

nisma que la gravedad media de ambos componentes susceptibles de

fraccionamiento,, AL fraccionar mezclas de trigiicéridos, tal pro-
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cedimiento puede preferentemente llevarse a cabo usando una
solucién amoniacal acu;sa de tal intensidad que su gravedad":l
especifica no sea superior a 0,99 y no inferior de 0,85, con- .
preferencia entre 0,97 ¥ 0,90, Cuando se mezclan la sustan&ia'i
grasa y la solucién éﬁoniacal se forman tros capas, de las ... °
cuales la suﬁefior es la fraccién grasa liquida, la intermbdia
esté compuesia por la solucién amoniacal acuosa, mientras qﬁe
la inferior esté formads por la fraccién s6lida densa cristac’
lina,'consisienée en una dispersién concentrada de los cristéT

les sélidos en el medio acuoso. EX hecho de que las dds fases

orgénicas que han de separarse se hallen separadas por una'ca—

pa acuosa en la cﬁal ninguna de ellas es esencial@ente soluble
facilita en gran medida la separaciédn precmsa.

En caso de partir de una mezcla grasa completamente
Liquida a una temperatura sensiblemente superior a la de separa-
cién, que s alcanza despuus para efectuar la deueada crlsta11- -
zaclén, se mezcla oonvenzentemente la sustancia grasa en el me-
dio aocuoso con.agmtaoién, preferentemente después de haber ter—
minado el tra%amieﬁto do enfriamiento y hﬁber ioggado un equili-

brio, tras de lo cual se efectta la sedimentacién o centrifugado. -

El equilibrio se obtiene tras un’ periedo de tiompo- que puede va—

*  riar principalmente segin lés propiedades de la mescla tratada.

Para un produo@o oomo.gebo natural este pgriodo pubde ser hasta
de 6 horas, & atin mayor para otras grasas, Es conveniente agiter .
lag mezclas gfésas durante un Eorto tiempo después de afiadir la
solucién amoniacal, a fin de oﬁtener una total distriducién de *
1os ingred;entes. T .

No obstanto, también puede efectuarse la eristaliza—

*

‘,clén ‘on presencla ‘de 1a solucién amonzacal acuosa, pero tamblén

’

entonces eg més’ efectlva la separacmén después de un peraodo de

t

£
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+iempo guficiente para alcanzar el eqnillhrlo.

JEL proced;mlento puede llevarse a cabo a temperatura

. zubiente, y. también a otras- temperaturas, determindndose 6atas
en funci6n do las cantidades do feso sélida y liguida suscepti-
. bles.de separacién y de los puntos de fusién de los dzversos eom

. ponenteg. La gravedad especifloa del medio acuoso es con prcfe—

rencia sens;blemente igual al término medio ‘de gravedades espo- ]

officas de los componentes orgénicos liquidos y s6lides. Con

"‘amoﬁiaco acuoso‘eSto depende de la condentracién que haya de ajus.

tarse para cada tmpo de mezcla a tratar. - ,

£

" Cuando se tratan mezclas de trigllcériaos a 200¢, la

v

* gravedad especifica de la parte 1iquida no es por 1o general in- |

feriér ¥ la mayoria de 1as~veceé superior & 0,85 y la de la barte

s6lida generalmente no superior y casi siempre inferior a 0,99, ¥

entonces se determina de tal modo la concentracién de la solucién
amoniacal gque su gravedad especifica esté enire estos.valores. Por

ejemplo,'ung concentracién de amoniaco de un 15% corregponde a la

' gravedad especifica de 0,938 a una temperatura de 209C, y wna con-

centracién de un 20% corresponde a la gravedad especifica de 0,920 -

‘a la misma temperatura.uAmbas concentraciones resultan'@uy adetua-
© das para el.tratamiento de estas mezclas de iriglicéridos. Asl pues

las soluciones amoniécaleé resultan por lo general apropiadas con

concentraciones que varien de un 10 a un 30% para mezclas de tri-

gllcéridos aprox1madamente a temperatura amblento. Por supuesto a

':otras temperaturas 68 preciso efectuar correcclones al respecto gque
“dependen de 1a ‘gravedad especifica. ia-cantzdad de medio acuosoe con
. relacién &‘'la mezcla a tratar puede variar sensiblemente, lLa canti-

dad Winina de medio acuoso debo determinarse de modo que se efectie

realmente la separacién de capa grasa liquida y la ﬁispersidn de
cristales s6lidos, lo cual puede -lograrse con una cantidad de un 30%°

1 . o - . * -



10

15

2

de medio acuoso calculado en peso de la mezcla de materiales '

.restringe a una cantidad no superior a 7 veces en peso la

grasos. Por razones priciicas, ol méximo de medio acuoso se <»*':

cantidad de mezcla prosente. Se han obtenido buenos resulta—l,,.

. dog-cuando la proporeidén de la soluclén amonlacal con respec—'_

to a la de 1a nezcla susceptlble de tratamlento se halla com—

.- prendlda en los limites de O Y l a 5:1, -calculada en peso. .

Con preferencza so ajlade la mezcla grasa al nedic - -

acuoso a‘fln de formar ‘una digspersién de material graso 5611—7
doy liqnldo en el medlo acuoso. No obstante, en alwunos ca~

‘808 puede escogerse una cantidad de medio acuoso 1nfer10r a -’

0,53 1, en cuyo caso se afinde éste a la mezcla grasa para for-
mar una dlsper316n de crlstales humecuados on acezte. La sepa-

racién entre las capas no es entonces por lo goneral tan defi-

nida como ‘en el caso en que se hallan presentes mayores canti-~

. dades de agua. Asinismo cuando ha de separarse una cantzdad z8,

lativemente elevada de fase‘sélida, la mezcla puede ser dema- °

' siado viscosa para efectuar. una separaczén sa tisfactoria.

~

. En general, por consigulente, se lleva a cabo el

tratamiento formando ;nlclalmente una dzspersman de los crista

;'les (y el medio graso 1Iquido) en la fage acuosa.

El procedlmlento es aplicable tanto a mazclas cru—7

‘das como refanadas de trnglzcéridos u otras ustanoias grasas.'

t .

‘Al inlclar el procedimlento con mezclne erudas de

triglicéridos se formaré en principio jabén aménico. Esto es

.. .conveniente por cuanto el jabén formado actfia como égente'hu;

mectante y facilita la extraceién del material. liquido de 168

cristales s6lidos, ya que meduciendo la actividad de_superficié .

entre lag.fases oleaginosa y acuosa los cristales son con pre-

. ferehcia humectadds. Si se tratan sustancias muy puras, pueds
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polucidén acuose, o a la mezcla,

_rosultar necesario afiadir una pequeiia cantidad de dcido graso

a la mezola que permita la formacién de jabén o bien afiadir ..
una péqueﬁa céntidad de jabén u otro agente humectenio a la

" E1 método del invento os asimismo aplicable a sis-
temas que contengan dos fages séiidas distintas, siempre que .
egtas fases no férmen'cristdles mezclados,

Bs por otra parte evidente que no puede trdtarse
ninguna mezcla que conduzca a interaccién quimica con la solu— -~
cién ampniacal © uno dg cﬁyos compoﬁentes'sea soluple on gua,
E1 métddo es muy efectivo para materiales grasos, tales como
grasas,_aceiteé,'ésteres de &cidos grasos'y alcoholes grasos,
en eépecial los que se énouentian oen el aceite de esporma, asi

como para mezclas rospectivas, si bien pueden también obtener-

"se buenos resultados con materiales tales como mezclas de hidro

- carburos u otras sustancias grasas como 'aminas grasas, Pueden

afladirse sales solubles en agua a la solucién amoniacal, si se

desea, para mejorar la formacién de tres capaé claramente sepa~ -

- radas. La cantlidad de sales que han de afiadirse puede variar en

tre 0,1 - 5%,en peso, o incluso un mayor porcentaje, en especial
° ¢ H

' sulfato aménico que dé buenos resultados, -

El procedimiento pueds ilevarse a Saho a presién,
hasta de 5 atmésferas‘por ejemplo, lo cual resulta Gtil cuando
la separacitn ha de realizars? a temperaturas relaiivamente 016~
vé@as; que prdduoen la ‘evaporacién de la solucién emoniacal, o
cuahdo‘deban'uaarse‘soluciones amoniacales altamente concentradas,
Bl proceso de enfriamiento puede ajustarse a fin de

obtener el_tipo exacto de cristales deseado. Efeotuando. un enfria

- miento lento y gradual, los cristales tienen la oportunidad de

deaarrollarse.;Tal procedimiento puéde ser ventajoso en caso.de
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que la separacion sé efectie por decantacidn solamente o por
una combinacidn de decantacidn y centrifugado.

Para centrifugar es con frecuencia oonvenients tehé’_r' g
presentes oristales de un tamafio relativamente pequefio (por ejéﬁ;
plo para reducii: el minimo la inolusién de aceite) y entonces pue—
de efectuarse la fase de enf¥iamiento en un tiempo muy corto usan-
do unidades de enfriamiento ordinarias en la fabriocacion de margarine
(trocadores térmicos tubulares cerrados de raspado superficiai del A

tipo Votator).

Ejemplo 1

Se enfrid lentamente é.ceite crudo de palme desde.la cone
dicidn liquida a 202 C durante 24 horas hasta que oristalizaron los
componentes de- elevada f;usién vy se estableocid el equilibrio., A1 Kg . |
de esta suspensidn grasa se afiadieron 4 Kg de una solucidn amoniacal
acuosa oon‘una concentracién de un 15% ouya gravedad egpﬁci’fioa &

202 C era 0,938, oon agitaoidn, hasta obtensr una suspensién homogé=
nea. la separacion tuvo lugar en una centrifuga de cilindro rebosan-—
to a 2300 r,p.m, La fraccidn oleinica fué obtenida por centrifugacion
del liquido rebosante, que consiste de la capa de aceite liquido y
la solucidn amonia,;aal. Los doemas cristales fueron obtenidos como frac
oidn estearinica. Axflbas fracciones fueron lavadas oon agua.

Las constantés fisicas fueron:

Aceite original Oleina  Bstearina

Valor &oido - 9,9

: 51 10,9

Valor yodo 54,3 60,6 36,9
Punto fusidn (2 C) 34,5 : 9,5 49,0
Dilateoiones: D4 5 590 , 30 1410
: D20 445 10 1320

Dog 320 . 0 1125

D35 i 130 . 675

D45 : 10 . 420

2055 ’ : » . ' : 10
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.- La proporcién entre oleina y estearina fue do 70 ¢ 30. La olefna

tuvo unajgravedad especifica a 202C de 0,912, Y la estearina_dé )

" 0’943. ‘ . o ’

Las dilafaoioneg fueron determinadas éomojse describe por ojamplo
. : . 1 .

.en la ﬁemoria de patente briténica No, 827,172, '
.E;emplo 2_ -

' Se repzt;é el prooedim;ento segun el EJemplo 3 ucan-

. do aceite de coco crudo. El periodo de enfriamlento fue de 20 h.,

' i Las constantesn fisicas fueron: -

U e Aceite original Oleina Egtearina

Valor dcido . . Lo 13,7 L 0 10,2 20,8

Valor yodo - - T 92 10,0 - 5,5
Punto fusién (2€): - .. .v235 .20 . 21,0

.Dilataciones: D D15 D ST 9T L 7% 1370

o 20 e T 540 ~ 33, . 1105

25 . e 0. .0 - 550

..D 30 Lo L - - 0

" Ia propor016n enﬁre oleina y estearlna fue de 78 : 22.

Ejemplo 3 F{ R

‘Fue repetido él procedimiento-segﬁn el Ejemplo 1 usan-.
do acezte de semilla de- palma crudo como material de .partida. El
tlempo de crlstalzzacién fue de, 20 h. Las constantes fisicas fueron. '

Aceite orlggna Oleina Estearina

- Valor fcide ' - Lo 8,8 - 12,2 5,8

" Valor'yodo - IR § - - 20,5 15,4

Punto fusion (2C) - ™ -« . 28,0 24,5 = 28,5
Jilatacioness ﬁlE N T (1 R 870 ., 1270 ¢

v o . . Dzo .~ . , . .:“ '. .. . 865 - . . 595' . ‘ 1070
o 25 . 450 - . 120 . 650

: o : TRRECIE | T .60

- . 30 . . _ _'/-'_.’ - 5 ) ‘ o 1 0

e o : T

' La proporcién entre oleina y estéarina'fuq de 40 : 60, -

) e A . - ey
e
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PR o Se hizo oristalizar rapidamente a.co:.te crudo de-

: v palma. en un.trocador térmico tubu/la.r cerrado de raspado su- -, '.
- T - perficial del tipo uzudad.—A Votator en 20 segundos desde la - - .
. 5 .. | cond.:c:.én liquida a'una tomperatura de 208C. Tres un per:.odo o

-'de Teposo, d.e 15 minutos para ‘obtener el equil;bmo, fue megz-

Y . elado 1 kg de masa cr:.s'l;alina con 4 kg de una solucién a.cuoqa
- de a.moniaco con una concentracldn de wn 15,o. La separac:.én -
L o L tuvo lugar en ‘una oentrifuga desborda.nte a 2300° r.p.m., las

|10 . fracc:.ones fueron recogldas segln se describe en ol Eaemplc 1 ’

) _ vy la.vadas con agua y aecadaa. Las constantes fi.,:l.ca.a fueron. :
t 4 N . - LW .

- T Aceite original Oleina Esteamna

Valor &cido- . - 0 7T 10,00 7 9,6 . 12,8
Co T Valor yodo . . v 54,80 o 61,370 39,7
L F T . Punto-fusién (nc) O Ta 735,57 13,0- . 46,57
A L , s _.‘D:Lla.ta_c:.o}'_leq: 15 P . s 570 "'/ - 65, 1255 ¢
con T A g e s T g0 e T 110
s T -325'-,’ ST W 310 w5 935
E N R 30 A9 T e P00 T 685
i'-‘_ b , ) i‘ _' ‘- " :"'-" '_ 35 - ‘:.' -‘.,7 45 o N \ 480 ...
L ey 40. St Teee 10T e 13607
R O T S S -y (¢
S 45. R S -
s TR0 el e 50.---.;.- Lo s T

Y

o T Ty . La propo:ccién gntre oleina y estearina “fue ‘de 65 $ 35,

' P LI . - . v

Dot 'E-‘-,em_n_loi", - S -

' - -' o Se repitn.é ol prooed:.m:.ento descrito en ‘el Egemplo 4 S

N usando ace:.te de coco crudo. Los resultados fueron los s:.gun.entes. ;
25 T o ' o . Acelte original - Oleina _.Egtearina -
: Valor &cidé - - . o 13,8 Cove 1,2, 12,6

ST . Valor yodo Y j 19,4 1,4 .. 7,6 -

«" o .- . ‘Punto fusién (2€)- T 23,5 S 295 .. F. 25,0
. -. . .D:llatacn.ém D15 .. - . -': 1020 - L 575 1210 -
R Doy L B8O 55 . v 855

) A -.‘,‘\4: . o D25 ‘ .-‘ - '4 & R - . ;,7 . ] o ‘ ] - - . 15 4 R 260

T R 10 .20 .

A eEA L. }
. . R .- - 4 \ . . X -
30 . S ey , B
' ' 14" ! . ' .. A L oY
e RN Co N . R : :
. S J .
.y . . . ‘ s
- . ‘ . U Lt s
Bt R . B ! ~ge .
. . . [ ’ ’ SN s
» i 8 :
- Tor. »
. S R \ Vo
s . e e
. . ! . . 1
. . ‘. - .
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” . A3 REE I
" = t B . IS
v o . . N L. ..
vy . ’ .
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L] ot ¢ ’ " ' T . . "" - R ’
. .
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La proporocién entre oleina y esiearina fue de 38 s 62,

Ejemplo 6 A ) S
Sgbllevﬁ a cabo el mismo experimento deserito en o

el Ejemplo 1 con aceite de palma refinado usendo una solﬁciéa amonia

oal‘aouosa'al 20% obn_una gravedad espeoifioa de 0,920, Se afis— —-

dieron al aceite dcidos grasos de ;ceite de palma al 1%. Lse

constantes fisicas de las fracolones obtenidas fueron las ax-.

guientess -
Aceite original Oleina Esvearina

Valor &cido i 0,1 0,9 2,0
Valor yodo : 52,1 60,0 46,0
Punto fueién (®C) ) 346 20 40
Dilataoionesx‘Dls 535 275 1050

D 240 20 620

25
D35 : 65 265
D45 0 20

La proporeidn gazre oleina y estearina fue de 40 : 60. °
Ejemplo i

Fue oristalizada una mezola de partes iguales de oleil
oleato y ésteres de 4cidos grasos de coco y alooholes grasos de cow

0o a 202 C durante 18 horas, tras de 1o cual se afiadié una solucidn

amoniacal acuosa de una concentracidén de un 35% (gravedad especifi~

. 3
ca a 200 C 0,88) en una proporcidn de 1 g de éster & 2,8 cn” de so-

lucion amoniacel. El centrifugado tuvo lugar en una oentrifugs de
oilindro rebosante a 200C y 3000 r.p.m, durante 10 minutos. Los
resultados fueron los que se citan en la siguiente tablas

Mezole éstor original Qleina Estearina

Punto fusién (°C) 23,3 18,0 36,7
Valor yodo 48,8 55,3 15,8
Dilatacioness D15 ~ 655 300 2560
Do5 : 30 o 25 2165

D35 . h 0 ’ 10 885

D o 50

45 30

P55
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El invento ha sido descrito con particular referencie’

al uso de solucioﬁes'acuosaa,de ambniaco como medios aoﬁosos. Sa
‘ha comprob%db épe el amonfaco es ﬁartioularmente conveniente Dara

el fracczonamiento de materiales grasos (qne no sean 4cidos gresos )
A " por el método del invento. Bste no obstante incluye el uso de otros

.

.+ medios acuosos'de la necesaria gravedad especif:ca, ‘sin efecto di- v

’ ot

solvente notable sobre los materiales tratados. Tales medios com-—

prenden soluciones de alcoholes solubles en agua y cetonad ‘30, sufi~

'.'} ciente concentracién para producir una gravedad e5pecif1ca dentro

,\'de los limztea requerndos, 8i bien insuficiente para e;ercer una

aooién disolvente sobre el material orgénico tratado.' -

co El szguiente egemplo iluatra el uso de alcohol acuoso’
. S b ; A

- en el fracoionamiento de grasas. L
‘Se enfriaron lentamente T2kg de aceite de pélma rofi- -
'fnado & 2090 durante 18 horas y se mezclaron después con’ etanol
acuoso de’ una concen%raomén de un 48% éuya gravedad especifmca &

) una temperatura de 2090 era ‘de 0 920. El etanol acuoso contenia

"ﬂtambién aduotor de 2 8% nonilfenol/lo etllenéxldo. La proporcmén
" de mezola fue de lg de grasa a 1 cm3 de alcohol, Las fracclones ;f

' 'F_fueron BeParadas y "tratadas segtn se desorabe en ol E;emplo 1, Las -~ -

constantea fislcas fueron las slgulentes' {-

Aceite orlglnal " Oleina '-Estearina

[

4 Walor goide . v e Llon M 02t 0,3 -
* 'Valor yodo oo 52,1 ;T'Zfe’} 55,8 - 44,1 . s
"'Dilatacloness 315 Cree ™ 535 <0 215, ¢+ 1130 ’

B

MR v 25 Dot RM0n e 200 e 765

: 65 '.',"'....'..\~ "'. 0 ..X . 410

S 35 cr e Dot s :
T 0 a0
) \ L 45 - oy "-. {,.‘ L _
: -f,;La proporcién entre, oleina y estearzna fue de 62 : 38 :
' "‘ En resumen, la ?atente de Invenomén que se sol;cita
E dsberé recaer sobre 1as aiguientess ;;:'j’ v
i ! ‘ ! o .",“ g "
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' REIVINDICACIONES

1. Procedimiento pars fraccionar mezclas de susiarciss

.*nos una fraccidn 88lida a la temperatura de separacidn, en frassio=

hes oon gravedades especificas diferentes, en el oual se hace uns

. dispersidén de la mezcla orginica y un medio souoso ouyo medio Je .

gravedad especifica a la temperatura de separacidn no es mayorquo

la de la fase solida susceptible de Bepaxaoién ¥y no menor que-la

.de la fase 1liquida orginica, despuds de que las fraocciones l1fpni-

das y sdlidas estan separadas en virtud de sus gravedadeds espooi-
ficaes diferentes,.

2. Procedimiento gsegiin la reivindicacidn 1, en el cual
el medio acuoso estd compuesto por soluciones de oompuestos soluw
bles en agua de la necesaria gravedad espeoiﬁica sin notable efec-~ g
to disolvente sobre los materiales tratados.> | '

3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, en
8l oual se tratan sustancias grasas tales oomo grasas, aoéitea &rae-
sos, ésteres de Aoidos grasos y alcoholes grasos, especialmente 1os
que se enouentran en el aceite de eéperma, as{ oomo mezolas respec— |
tivas, ’ .

4. Prooedimiento segin la reivindioameidn 3, en 6l ocual j
el medio acuoso esta coﬁpuesto por una solucién amonimoal de tal
concentraocidn que su gravedad espeoificae es intermedia ontre la
fase grasa liquida y la fase grasa sdlida que han de separarse. :

5 Prooedimienté segin la reivindicacidn 4, en el cual :
se tratan mezolas de trigliocéridos con una soluocién amoniacal acuo-
sa de tal ooncentracibn que su gravedad especifica es no mayor de
0499 ¥y no menor de 0,85.

6. Procedimiento segin la reivindicacidn 5, en el cual

la gravedad espeoffica de la soluoidn amoniacal es no mayor de 0,97
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¥ no menor de 0,90,

7. Prooediﬁiento segﬁnvlas reivindicaéiones 5786, en.
ol ocual se usan soluciones amoniacales ocon concentraciones que Qggian
de un 10 a un 30§ # una temperatura de 202 C. N

8. Procedimiento segun las re1v1ndloao10nes 4, 5, 6 0A7
en el oual se afiaden sales solubles en agua a la solucidn amonla-
cal en,cantldades que varian entre 0,1 =~ 5% en peso.

9 Prooedlmlento segin la reivindicacidn 8, en el cual
88 usa sulfato aménioo.

10, Procedimiento segin una de las reivindioaoioﬁeé'an-
texriores, .en el oual_sefaﬁade la mezol# organica al medio acuo8o pa-
ra formaf una dispersidn de material orgénica>sélido ¥y liquido en el
medio aouoso,

11. Procedimiento segun las reivindiosoiones 1 a2 9, en’
el oual se'qﬁad?_pl medio acuoso & la mezola organica en tales pequefias
cantidades que se forme una'dispéraién do oristales humeo#aéos en el
material organico liguido,

124 Procedimiento segun 1as reivindicaciones 10 y 11, on
el oual ls proporoion entre el medio e.ouoso usado y la ds la mezcla.
que ha de tratarse se halla comprendide en los limites de 0,5 : 1 a
5 : 1 caloulnda en peso.

13+ Procedimiento segin une de las reivindicaoiones anw=

teriores, en el oual ouando se tratan .mezolas.: puras de matorial

organico se halla prosente una pequeila oaptidad de un agente humeoc-

. tante durante el proceso,

'14}'Procedimiényo segin la reivindicacion 13, en el
oual me trata una mezcla de triglicéridos y se afinde una pequefia
oantidgd de doido graso a l; mezola para vormitir ls formaoién de
jebdn in situ.

15¢ Se reivindica por ultimo, como objeto sotre el que
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ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "FROCEDIMIENw
TO PARA PRACCIONAR MEZCLAS DE SUSTANCIAS ORGANICAS".

Todo tal y conforme queda desorito y reivindicado en la

presente Memoria que consta de quince paginas mecanografiadas.

R 13

Madrid, 9 de Noviembre de 1.967

BERNARDO UNGRIA
P v P
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