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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven-
cién que, por veinte afios se solicita registrar en Espafia, a favor

de Don Fernando LOPEZ GARCIA, de nacionalidad espafiola, residente

en Zaragoza, calle de Baltasar Gracidn mim. 15-5%2,
P o0 T

" NUEVA MAQUINA PARA FABRICAR SACOS DE PAPEL "

Ia invencién se refiere a un nuevo medio mecdnico destinado a
la fabricacidn continua de sacos de papel de ndmero variable de ho-
jas, altamente automatizado, disefiado para efectuar la impresién
del papel; suministro ininterrumpido de este dltimo pfocedente de
una bafer{a de bobinas, en nimero variable; el engomado transversal
y longitudinal de las diversas hojas de papel; la conformacidén del
saco; su corte y separacién de la linea de suministro continuo,y,
finalmente, el apilado de sacos terminados. Todos los dispositivos
mecdnicos que realizan cada una de las operaciones expuestas, in-

tegran una sola mdquina, que es la que constituye el objeto de la
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presente patente de invencién y se describe mds adelante en esta
memoria, de modo que su funcionamiento estd temporizado a fin de

que las distintas operaciones que realiza tienen lugar en rorma sin-
cronizada, sin que ninguno ‘de dichos dispositivos pueda sef_utili—
zado separadamente.

En las dos hojas de planos que se acompafia, aparece representado
uno de los posibles casos de realizacién en la prdetica, artitulo
de simple enunciacidén y sin limitacién alguna en cuanto a lcé'deta-
lles accidentales del objeto reivindicado en esta patente, |

Ia hoja primera comprende una vista lateral esquemdtica dé un
alzado de la mdquina (figura 1).

En la hoja segunda: La figura 2 es una vista frontal ilustrgti—
va del mecanismo de desplazemiento de las bobinas alimentadoras de;
rpapel, cuyo mecanismo aparece ademds representado en vista laterai
en la figura 3. 7 .

La figura 4 se :efiere a una vista de frente de una secciébn del"
rodillo suministrador de goma y depdsito de dicho aglutinante, cu-
yos elementos aparecen dibujados en la vista lateral en la figura
5 aclaratoria de la anterior.

En la figura 6 se muestra una secciéﬁ vertical del rodillo de
engomado transversal y del diferencial regulador del avance de papel.

La figura 7 es una vista lateral del rodillo ilustrado eh 1é

figura anterior y asimismo, de las pletinas engomadoras.

La figura 8 corresponde a una vista frontal del rodillo de engo~ - .

mado 1ongitudinai del saco de papel, cuyo rodillo aparece ademds

en la figura 9 representado segin una vista desde uno de sus costados
Por dltimo, en la figura 10 se ha dibujado una vista lateral de

un conjunto formado por el plato acoplédo al rodillo inferior del

sistema de trepado y de la articulacién biela-lira con el dispdsi-

tivo de rodillos dobles aprisionadores del papel que Fealiza la sepa-
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racién del saco terminado.

Haciendo referencia a la numeracién dada a los Qdiversos elemen-
tos y piezas que componen el objeto de la presente proteccién, se-
guidamente se expone su construccién detallada y caracteristicas
del mismo.

El mecanismo -A- (figura 1) estd destinado a realizar la impre-
sibén de los sacos, estando constituida por una mdquina rotativa sus-
ceptible de intercambiar en ella con facilidad los rodillos impreso-
res, de acuerdo con las diferentes rotulaciones a efectuar énrcada
trabajo. .

E1l cuerpo general de bobinas -B- estd constituido.por una bate-
rfa de bobinas de papel apoyadas mddiante soportes -l1- atornillados
en la bancada general de la mdquina. Las seis bobinas ~0-~P-Q-R-S-T-
en el ejemplo que se ilustra en la hoja primera de planos anexos,
cuyo nimero puede ser naturalmente variable, van spportadas sobre
correspondientes barras apoyadas en ambos extremos, las cuales gi-
ran locas sobre rodamientos para su mejor deslizamiento; yendo aco-
plada en cada una de las barras en cuestibén una polea -2~ (figura 2)
con garganta trapezoidal, en la que se\ aloja una ufla -3- de perfil
correspondiente al de la citada garganta; desplazdndose dicha ufla
a lo.largo de un vis-sin-fin -4- impulsado por un motor-reductor
-5- que gira en los dos sentidos.

Cada bobina va provista de una abrazadera-freno sujeta por un
extremo mientras que del opuesto pende une plomada, cﬁya abrazadera
queda apoyada sobre el lomo de la hobina rozando el papel haciendo
de freno para evitar el giro descontrolado de la bobina por efecto (i
de los impulsos o tirones que reciben éstas Yltimas durante el fun-
cionamiento de la mdquina y con ello, que el papel se suelte irregu-
lJrmente y produzea salida irreguiareg del mismo con perjuicio del

trabajo normal de la misma,
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Como ya se ha indicado anteriormente, en el ejemplo de realiza-
cifn en la préctica representado en los planos adjuntos, se trata
de fabricar un saco compuesto por seis capas u hojas de papél, para
lo cual se disponen otras tantas bobinas, cuyas hojas pasan.por el
dispositivo de engomado transversal ~C- dotado de una serierverti-
cal de rodillos -10-, pasando seguidamente a los rodillos QlGn una
masa engomadora longitudinal -~D-, en cuyosrodillos se unen léé ho-
jas de papel provenientes de las bobinas ~0-P-Q-R y -8~ asi:éomp
la de lar bobina ~T- que ha pasado anteriormente por la méquiné de
imprimir -A-~ sin atravesar por el dispositivo engomador -C-,'porf
lo que en la masa -D~ es donde recibe el aglutinante por intermedio
del rodillo -16- en toda su longitud, para lo cual el precitado ro-
dillo va equipado con seis discos engomadores con nmuesca. ‘.;

El dispositivo de engomado transversal -C- estd constituido pof
una masa integrada por cinco bloques simétricos adosados vertical-
mente entre sf, comprendiendo cada uno de ellos un sistema engoma-
dor compuesto por un depésito de aglutinante -~6- (figuras 4 ¥y 5) a
nivel constante, un rodillo de servicio -7- sumergido parcialmente
en el 1fquido, un segundo rodillo -8- montado sobre un eje excen~.
trico que permite gradusr su mayor o menor aproximacién merced a
un volante -9- para obtener la impregnacidén deseada; y finalmente
un tercer rodillo impregnador -10- que es el que traslada la goma
al papel por medio de dos pletinas -11- (figuras 6 y 7 ) que se des
plazan a lo largo del citado rodilio° Dichas pletinas -1l-, separa-
das entre si a cierta distancia, recogen el aglutinante servido por
el rodillo -8- depositando en el papel_en dos zonas equivalentes al
espesor de cada pletina, quedando entre ambas un espacio sin engomar
por donde se efectda el corte, Este espacio debe coinecidir en el
dispositivo cortador -C- de modo que las cuchillas nunca cizalleh

el material por las zonas engomadas,
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A fin de resolver el problema que acarrearfa un posible adelan-
to o retraso en el suministro de papel, ha sido arbitrada una caja
diferencial -12- (figura 6), segin la cual el rodillo -10- eg movi-
do por un pifién que recibe movimiento de un tren fijo -13- y éste,
a su vez, de un pifi6n de ataque -l4-, yendo todo este conjunto ence;
rrado en el cdrter o diferencial -12~ cuya superficie exterior" se
encuentra tallada para recibir movimiento manual del pifién acopla-
do al volante -15-. Este sistema es idéntico en los cinco bloéuas
restantes, siendo el movimiento de rodillos comin a todos al ir uni-
dos por engranajes y cadenas. La regulacién de espesor de aglutinan-
te se efectda por el contrario a voluntad, por adelantamiento o re-
traso del rodillo -10- segin se acaba de exponer.

El dispositivo de engomado longitudinal -D- estd constituido
por otra masa (similar & la masa -C-) que suministra pegamento a lo
largo del papel, a excepcidén de una zona por la que se efectda el
corte, de modo semejante a lo descrito en relacidn a aquella, con
la variante de que los discos del rodillo engomador presentan en su
lomo una muesca -16- (figuras 8 y 9) siendo su funcionamiento el
mismo y yendo provistos de una idéntica caja diferencial -12- y de
idénticos elementos de transmisién. Por consiguiente, en este dispo-
sitivo engomador -D- es donde se produce la reunién de todas las ho-
jas procedentes de las bobinas, incluso la impresa, de modo gque a
partir de este ﬁomento salen ya todas unidas pegadas entre si.

La conformacién del saco se realiza en una tercera mesa -E- que
comporta una plantilla fija. Ambos laterales de mesa se encuentran
unidos entre sf{ por medio de unas barras sobrelas que se desliza
una plantilla -17- (figura 1) hasta quedar situada en la posicién
adecuada gl trabajo que realice la mdquina en cada caso concreto,
cuya plantilla evita que el papel se .pueda levantar obligéndole a

proseguir una trayectoria predeterminada.
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Una cuarta mesa soporte de formatos -F- presenta en su fondo
unos rodillos simples que facilitan el deslizamiento y arrastre
del papel a su paso, yendo acopladas unas varillas -18- confbrmadas
convenientemente para obligar a las tiras continuas de papel & doblar
se sobre s mismas a fin de cohstituir el saco. Estas variilas
pueden ser reguladas, tanto en sentido longitudinal como transver-
sal, para obiener la forma elegida de saco, de acuerdo con las ca-
racteristicas de modelaje y tamafio en cada caso segin necesidades
de trabajo, :

Siguiendo el proceso que realiza la mfquina, 2 continuacién ha
sido previsto un dispositiveo de cizalla -G~ en el gue penetra el
papel a través de un juego de rodillos -19- y -20- que sujetan el
mismo ya doblado, es decir, una vez conformado el saco en la me;é.;
-F-, obligdndole a pasar por un rodillo inferior -21- en el que ha.

sido arbitrada una muesca longitudinal destinada a recibir el filo

- de unas cuchillas -22~ perienecientes a otro rodillo superior que

gira a menor nimero de revoluciones que el citado rodillo -21-, pa-
ra una determinada longitud de saco; pudiéndose realizar el corte .
a otras longitudes por variacidén de la velocidad de giro de tales
rodillos y el nimero de cuchillas en el superior.

Las cuchillas -22- no realizan el corte total del saco, sino
solo un trepado; por lo que es necesario dar un pequefio tirédn a la
banda o tira continua de papel pegado ya en forma de saco, produ~
ciéndose de esta forma la separacién definitiva del saco terminado.

El rodillo -21- lleva acoplado en un extremo de su eje un plato
-23- (figura 10) provisto de un pivote en el gque articula una biela
-24- cuyo movimiento excéntrico es transmitido a una lira -25- que
desarrolla unas oscilaciones segin el sentido gque se indica por las
flechas "z" y "x" dibujadas en la citada figura; cuya lira por su

extremo opuesto comporta otro rodillo -26-. Teniendo en cuenta que
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el rodillo ~21~ gira a unas determinadas r.p.m. y el rodillo -26-
gira mds rdpidamente que el anterior, cuando el saco est{ pasando
entre el rodillo cortador -22- y el rodillo-21l-, el citado .rodillo
-26~ se encuentra elevado y por tanto sin tener contacto con el de
transporte -27-, Sin embargo, cuando la banda continua de saco de
papel estd recibiendo la presién de la cuchilla en el momégtolde

realizarse el corte, el rodillo -26- aprisiona el papel contra el

=2T7-, produciendo un tiren que corta el papel por el trepadp}.se-

parando el saco definitivamente de la mdquina. s

Por Yltimo, al final del proceso descrito, la mdquina hé!siéo
dotada de una mesa apiladora -H~ compuesta de unos rodillos propul-
sores de una cinta transportadora que sirve de cama a los sacos.
El movimiento de dicha cinta es a velocidad muy reducida de forma
gue los sacos salgan apilados hasta llegar finalmente a un tablero
de recogida.

Descrito y representado el objeto de esta memoria, se hace la
salvedad de que los detalles accidentales de forma, tamatio y mate-
riales utilizados en su construceién, podrdn ser objeto de altera-
cién sin que tal modificacidn desvirtie la esencialidad que queda
resumida en la siguiente:

N o0 T A

EN RESUMEN: la presente patente de invencidén que, por veinte
afios se soliecita para Espafia, ha de recaer sobre las siguientes
reivindicaciones:

18,-Nueva mgquina para fabricar sacos de papel, caracterizada-
por comprender un medio mecdnico impreso de la hoja exterior del
saco, una baterfa de bbbinas, dos dispositivos de engomado trans-
versal y longitudinal de las hojas de papel, un mecanismo conforma-
dor del saco, un dispositivo de trepado de la tira continua de hojas

de papel engomadas previamente, un dispositivo separador del saco
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terminado y finalmente un sistema de apilado de los sacos definiti-
vanente fabricados.

28 ,~Nueva mdquina para fabricar sacos de papel, segin la rei-
vindicacién anterior, caracterizada porque la baterfa de bobinas
estd compuesta por un ndmero variable segin al ndmero de hgjas con
que se fabrica el saco, cada una de cuyas bobinas va apoyada en
soportes atornillados a la bancada, en correspondientes barras que
giran locas sobre rodamientos, siendo accionadas estas barras -por
poleas acopladas a las mismas, yendo alojadas en las garganﬁdé de
estas poleas una ufla deslizante en un vis-sin-fin impulsado por-
motor-reductor giratorio en ambos sentidos; encontrdndose proviéta
cada bobina de una abrazadera-freno con plomada en uno de sus extre-

[

mOS. ! l;

32,-Nueva mdquina para fabricar sacos de papel, seglin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porque los dispositivos de
engomado estdn constituidos -cada uno de ellos- por una mesa forma-
da por una serie vertical de bloques compuestos respectivamente por
un depdsito de aglutinante a nivel constante, un rodillo de servi-.
cio, un segundo rodillo montado en un eje éxcéntrico de aproxima~
cién regulable con volante manual, y un tercer rodillo impregnador
que traslada la goma 41 papel por medio de unas pletinas posibili-
tadas ds desplazamiento a lo largo de este Wltimo rodillo; encontrdn
dose dichas pletinas separadas entre sf a cierta distancia para de=-
positar el aglutinante sobre el papel en dos zonas iguales al espe-
sor de cada pletina, de modo que dejan un espacio intermedio sin en-
gomar por donde se efectua el cate del saco.
48,-Nueva mdquina para fabricar sacos de papel, segin las reivin
dicaciones anteriores, caracterizada por la previsién de una caja~di
ferencial merced 2 la cual el rgdillo impregnador es movido por un

pifién que recibe movimiento sucesivamente de un tren fijo y de un




10

20

25

30

pifién de ataque, cuyo conjunto va encerrado en un cédrter gue pre-
senta su exterior tallado para recibir movimiento de un pifién aco-
plado a un volante de accionamiento manual, cuyo sistema es idénti-
co para cada uno de los blogues segin la reivindicacién tercera,
siendo comén el movimiento de rodillos al ir unidos entre sf por
engranajes y cadenas, 7

58,-Nyeva mdquina para fabricar sacos de papel, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porgue la regulécidn.de
espesor de la capa de pegamento es obtenida a voluntad, adelantan-
do o retrasando el rodillo impregnador.

62,-Nueva miquina para fabricar sacos de papel, segin las an-
teriores reivindicaciones, caracterizada porque ambos dispositivos
de engomado transversal y longitudinal son idénticos salvo que en
los discos del rodillo engomador del dispositivo de engomado lonéi—
tudinal, ha sido prevista una muesca en sus lomos; verificandose
en este dispositivo la unién de todas las hojas provenientes de las
bobinas, saliendo del mismo todas pegadas entre si.

78.-Nueva méquina para fabricar sacos de papel, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porque el mecanismo confor-
mador del saco estd constituido por una mesa cuyos laterales estdn
unidos con unas barras sobre las que se desliza una plantilla; habim
dose arbitrado una segunda mesa soporte de formatos, provista de
rodillos simples en su fondo y unas varillas conformadoras de acuer-
do con el saco-patrén, siendo estas verillas regulables longitudi-
nal y transversalmente.

82,-Nueva mdfquina para fabricar sacos de papel, segun las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porque el dispositivo de
trepado estd constitufdo por una cizalla compuesta por un juego de
rodillos sujetadores del papel previamente conformado, los cuales

le obligan a pasar por un rodillo inferior provisto de muesca longi

e
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tudinal destinada a recibir el filo de unas cuchillas montadas en
otro rodillo superior que gira a menor nimero de r.p.m. gue el cita-
do rodillo inferior.

9¢.-Nueva mdquina para fabricar sacos de papel, segin las reivin
dicaciones anteriores, caracterizada porque el dispositivo separador
del saco terminado estd constituido por un plato montado en ei eje
del rodillo inferior citado en la reivindicacidén octava, cuio plato
ofrece un pivéte de articulacién de una biela, cuyo movimiento execen-~
trico es transmitido a una lira que, en su extremo opuesto al de
unién con la menciohada biela, comports un rodillo que gira més rd-
pidamente que el repetido rodillo inferior, por lo gque cuando un sa-
co pasa entre el rodillo cortador y este dltimo, el rodillo soporia-
do por la lira queda en posicién elevada; mientras que por el coﬁt??-
rio, cuando el saco estd recibiendo el trepado que efectuan las cu;
chillas, éste @ltimo rodillo aprisiona el papel produciéndose el ti-
rén que finalmente separa el saco terminado de la banda continua de
papel.

108 ,~Por ultimo se reivindica como objeto sobre el que ha de re-

caer la patente de invencidn que, por veinte afios se solicita re-

gistrar en Egpafia,
- P 0 T
" NUEVA MAQUINA PARA FABRICAR SACOS DE PAPEL"
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria DPescriptiva
gque consta de diez hojas escritas a mdquina por una sola cara y pla-
nos gue se écompaﬁan.

Madrid, 7 de Diciembre 1967
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