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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE VALVULAS DE INYECCION DE ACCIONAMIENTO
ELECTROMAGNETICO",

Tobicitants: ROBERT BOSCH GMBH, enmtided alemana,

5e

residente en: Breitscheidstrasse 4,

STUTTGART W, Alemania.

La invencion se refiere a una vélvula de
inyeccion de accionamiento electromagnético para
instalaciones de inyeccidn de combustible a baja
presidn, de mamo por tiempo, pars motores de com-

bustion, especialmente a aquellos con inyeccidn de
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tubo de ESpiracién, con una aguja de tobera montada
en el inducido de un electroimén y con un nicleo de
hierro que lleva un arrollamiento situade coaxial
con el inducido y que se opone a éste, bajo forma~
¢idn de un intersticio de aire que durante el movi-
miento de abertura se reduce, contra los efectos de
fuerza de un muelle de cierre helicoidal,

En las valvulas de inyeccion de esta cla-
se conocidas se emplea en la fabricacion un muelle
de cierre previamente ajustado, cuya fuerza se mide
antes de su montaje. Se ha demostrado, sin embargo,
que & pesar de estas medidas, en las disbtintas val-
vulas de inyeccion se pueden presentar tiempos de
atraccion distintos durante el proceso de abertura y
tiempos de cafda distintos durante el proceso de
cierre.

Segin la presente invencidn se propone,
por lo tanto, en una vélvula de inyeccidn, de la cla-
se mencionada al principio, que en el micleo de hie-
rro contenga un taladro centrael que recoge sl muelle
de cierre en la mayor parte de su longitud axial y
esté provisto de un paso de roseca de tuerca en el
cual se recibe un tornillo de graduacidn, que sirve
como contrasoporte para el muelle de cierre.

La inveneciodn y comvenientes desarrollos
ulteriores de la misma se descoriben y explican con
més detelle a contimmacién a base de una valvula de
inyeocién representada como eJemplo en el dibujo.

Muestran:

La figura 1, una vélvula de inyeccién en
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La figura 2, una seccidn longitudinal exial

de la vélvula a mayor escala; y

La figura 3, el cuerpo del arrollamiento
del electroimdn pertensciente a la valvula de inyec-
cién, en representacion en perspectiva y asimismo a
mayor escalea,

La véalvula de inyeccion de accionamiemto
electromagnético estd destinade para su empleo en
una instalacidon de inyeccion de combustible a baja
presion de mando por tiempo de un motor de combustion
y contiene en su carcass 1, compuesta de acers, un
taladro central 2 que recoge el cuerpo del arrolla-
miento 3 con el arrollamiento 4 del imdn, y que con-
tinia en un taladro coexial considersblemente mis es-
trecho 5. Coaxialmente se extiende el micleo de hie-
rro dulce 6 imnsertado en el cuerpo del arrollamiento
3, que en su parte que queda fuera de la carcasa 1
estd desarrollado como tubuladura de conexion 7 para
una tuberia de alimentacion de combustible indicada
con 8., E1 micleo de hierro dulce 6 estd sujetado con
su brida 9, que simulténeemente sirve como elemento
conductor de las lineas de flujo hacia la carcasa 1,
en la carcasa mediante el borde doblado 10 y muestra
en su extremo insertado en el taladro del cuerpo del
arrollamiento 3 varias ramras longitudinales 11 que
evitan la formacion de corrientes arremolinadas., En~
frente del extremo ranurado se encuentra el inducido
12 asimismo ramarado que estd enroscado sobre una

aguja de tobera 15. La aguja de toberabstd guiede
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longitudinalmente desplazable en una seceidn Ffinal
més estrechadade la carcasa con un cuerpo de tobera
17 sujetado con un reborde 16 y contiene un taladro
longitudinal 18, sefialado en la figura 2 con trazos
interrumpidos, que se comunica con un taladro trans-
versal 19 desde el cual sale el combustible alimen-
tado a través del taladro longitudinal radial al cuer
po de la tobera y que & través de las gargantas lon-
gitudinales 20 esmeriledas en el cuerpo delantero de
la aguja de tobera puede llegar al recinto amlar 21
directamente delante del asiento de vélvula de la
aguja de tobera.

Para que el combustible no pueda salir de
la valvula mientras no se excite el electroimdn for— - .
mado por el arrollamiento 4, el micleo de hierro dul-
¢e 6 y el inducido 12 que se encuentra en la aguja de
tobera 15, se sujeta la aguja de tobera 15 contra el

agsiento de valvula por un muelle de cierre 24. Para

‘variar la fuerza de clerre de dicho muelle se ha pre-

visto en el micleo de hierro dulce 6 un tormillo de
graduacion 25 que tiene un taladro central 26 para el
paso del combustible y que en su lado opuesto al in-
ducido 12 lleva una seccidn provista de paso de rosca
27 y una ramure transversal para la insercion de una
herramienta de graduacion, por ejemplo, de un destor-
nillador. En su parte delantera estéd gufado el torni-
llo de graduacién en el taladro longitudinal 13 del
micleo de hierro dulce 6 por un collarin ligeramente
rebajado radialmente 28y Para evitar eventuales in-

exactitudes en el caudal de inyeccion se ha desarro-
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llado el muelle de cierre de manera qué en su parte
recibida en el micleo de hierro dulce 6 y gue es la
mayor parte de su longitud, esté a poca distancia del
taladro del micleo de hierro dulce 6 y np pueds pan-
dear lateralmente. Para ello sirve por una parte el
apéndice 29 previsto en la seccion delantera del tor-
nillo de graduacion 25 a contimuacidn del collarin 28,
¥y sobre el cual se empuja con asiento firme el muelle
de cierre con su ultima vuelta de muelle. Ademds, se
ha escogido le longitud del muelle helicoidal de ma-
nera que el didmetro de su superficie emvolvente ex-
terior sea, por lo menos, un 40%, en el ejemplo de
ejecucion representado de aproximadamente un 50%, de
la longitud axial del muelle de cierre. Ademds, estd
insertado el muelle de cierre con su seccidn final
delantera en un taladro central 30 en el inducido 12
de maners que all{ con sus una v redis hasta dos vuel-
tes finales se tense radialmente contra la pared del
taladro.

Como tembién por resistencias de transicidn
alternantes en el circuito de corriente eléctrica del
arrollamiento magnético 4 se puede originar una in-
exactitud con respecto a las cantidades de combusti~
ble inyectadas cada vez, se ha previsto en el ejemplo
de ejecucion representado, la disposicion en el cuer-
po de arrollamiento 3 de nilon inyectado, de dos len-
gietas de enchufe 31 y 32, Las lenglietas de enchufe
tienen forma de T v estén rodeadas en el punto de.
union de sus dos brazos por el material de inyeccidn

del cuerpo del arrollemiento, de manera que cada



De

10.

15.

20.

25,

30.

CHE ua ",,‘ -
! A
o

lengiieta esta introducida en un cilindro aislante
33y 34 que en el lugar de paso a través de la brida
9 del micleo de hierro dulce 6 las protege en la for
ma sefialade en la figura 2 contra cortocireulto. TLos
brazos més cortos 35 y 36 de las lengietas de enchufe
31 y 32 que sobresslen raedislmente dehlos eilindros
aislantes 33 y 34 se doblan despuds de soldar a ellas
el comienzo o bien el final del arrollamiento corres-
pondiente contra el eje longitudinal de la vélvula y
del cuerpo de arrollamiento y se encuentran enbtonces
en la forma que se aprecia en la figura 2 en el in-
tersticio anmnlar entre la brida adyacente 37 del cuer
po de arrollamiento 3 y la brida 9 del nicleo de hie~
rro dulce 6. |

Para asegurar ulteriormente uns buena cone-
xion eléctrica del arrollamiento magnético 4 con las
1{neas de alimentacion eléctricas no representadas se
han doblado las dos lengiietas de conexidon 31, 32 en
unos 452 del eje longituéinal de la valvula de inyec—
cion hecia fuera y se rodean por inyeccion con un ma-
terial simtético termopléstico. Este forma uns boqui-
1la 40 que rodea las lengletas de enchufe para la re—
cepcion de una parte de césquillo de enchufe no repre-
sentado. Ia boquilla contimia formando una tapa 41 de
cierre que cubre y rodea el reborde 10, la brida 9 ¥y
la tubuladura de consxion 7 ¥y que sirvésimulténeamenr
te para aumentar la hermeticidad resistente a la pre-
sion de la carcasa de la valvula.

El inducido 12 contiene igual que el micleo

de hierro dulce 6 unas ranuras longitudinsles para
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evitar las corrientes arremolinadas. Estas no alcan-
zan, sin embargo, hasta el lado frontal opuesto al
nicleo de hierro dulce 6. De esta manera se logra que
en cada posicidn de giro arbitraria del inducido con
relacion al micleo de hierro dulce las superficies de
polo actuando una enfrente de la otra mantengan igual
megnitud., Bajo el mismo punto de vista se han selec-
cionado el micleo de hierro dulce 6 y el inducido 12
en sus didmetros exteriores y en logfiiémetros de los
taladros existentes en sus superficies de polo, de
manera que la parte que muestra el digmetro exterior
més pequefia, en el ejemplo de ejecucidén dibujado, el
micleo de hierro dulce 6, comtenga el taladro con el
mayor didmetro de taladro, es deeir, el taladro 13.
De este modo, se logra que una disposicion excéntrice
del eje de la aguja de tobera con relacidn al eje del
micleo de hierro dulce 6 no puede influenciar las
fuerzas magnéticas.

Como se aprecie ademas con claridad en el
dibujo, se forma el asiento de valvula a cerrar por
la aguja de tobera en el cuerpo de la tobera 17, por
un taladro comico 46. Para lograr une elevada presion
de superficie, se ha formado la zona de transicion
desde la aguja de tobera hacia el vastago muy delgado
sobresaliente de aguja 48 que sobresale del cuerpo de
tobera 17 de troncos de cono de los cuales uno tiene
un éngulo conico en unos 102 mayor, y el otro un in-
gulo conico en unos 102 menor, que el taladro conico
46. La aguje de tobera asienta, por lo tanto, con la

.’
arista de interseccion de estos troncos de cono contra



la pared del taladro conico 46.
- NOTA-~
Descrita suficientemente la natureleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préac-
5. tice, debe hacerse constar que las disposiciones ane
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su prineipio
fundemental, Tembién se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
10, Alemania, con fecha 9 de Noviembre de 1966, bajo el
wimero B 89.739 Ia/46¢2, acogiéndose, por lo tanto,
a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen- f
cia del referido invento y por lo gue sSe solicita
15. Patente de Invencidn, por 20 afios en Espafia: "PERFEC-
CIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VALVULAS DE INYEC-
CION DE ACCIONAMIENTO ELECTROMAGNETICO"; caracteri-
zaniose por lo siguiente:
18,~ Perfeccionamientos en la construccidn
20. de vdlvulas de inyeccion de accionamiento electromag-
nético, del tipo empleado en instalaciones de inyeceion
de combustible & baja presion, de mando por tiempo, pa-
ra motores de combustion interna, especialmente aquellos
con inyeccion de tubo de aspiracion, con una aguja de
25, tobera montada en el inducido de un electroiman y con
un nitcleo de hierro gque lleve un arrollamiento situado
coaxial con el inducido y que se opone bajo formacion
de un intersticio de aire, que durante el movimiento de
abertura se reduce, contra los efectos de fuerza de un

30, muelle de cierre helicoidal, caracterizados porgue el
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micleo de hierro contiene un taladro central qQue re-
coge el muelle de cierre en la mayor parte de su lon-
gitud axial y esté provisto de un paso de rosca de
tuerca en el cual se recibe un tornillo de graduacion
que sirve como contrasoporte para el muelle de cierre.

28 .- Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacion 12, caracterizados porque el muelle de cierre
se gufa libre de friccidn en el teladro longitudinal.

3¢.-~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacion 28, caracterizados porque en el tornillo de
graduacion se dispone, en su lado frontal dirigide
hacia el inducido, un epéndice en el cual asienta el
muelle de cierre con su ultima vuelta de muells.

48,- Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacion 38, caracterizados porque el otro extremo del
muelle de cierre se inserta en el inducido en una
seceion de taladro corta que recibe como méximo tres
vueltas del muelle.

58.- Perfecoionamientos, segin una cualquie-
ra de las reivindicacionss 22 hasta 48, caracterizados
porque el diémetro de la superficie emvolvente del mue
lle de cierre asciende, por lo menos, al 40%, preferen
temente al 504 de la longitud axial del muelle de
clerre,

68.- Perfeccionamientos en la construccion
de valvulas de inyecclon de accionamiento electro—
magnético; tal y como queda substancialmente deseri-
%o en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos

que se acompailign.
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