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La invencién se reflsle & un proceso para.la él£;v
minacidn de azufre del gas natural ¥y gases anilozos Tore
mados princivalmente por uetano.

sl gas natural consiste principulmente sn metano,

Pueds contener una peyudiia. proporeidn, hasta wlrededor de
un 10 por ciento, de alarocarburos gussos0s superiores
Pampién puede haber yrescute witrdgeno. sl gas watural e
cierias procsdencias pusus btawbidbn coutener couguesios
da asufre. ¢l suliuro Jde ildrogeno gque pusda. esTul Coibg-

nido en la wszela s elimine réeil y totalmense por los

vyrocedimisntos conocidos, antes de ascer la ulstribucidn
del gas, pero pusds uaber sequsiias proporcionss ue coi= |
puestos (éomyuestos orranicos ug azuffe) gue 1o son oli-
minados por estos procedimisntos. Adeubs, cuando el gas
se distridbuye, las uisposiciones legales exigen que eS—
t4n uiesentes en 81 una o varias sustbancias yue le 10
porcionsn un olor wistvintivo similar al dsl zas de ciudaa
obtenido por los mésodos convencionales ds curbonizucidn
de Jla. bullu. Seneralmenis 8s prooelso aqadlrs une. sustancia

de esta maturalezuw, ¥y coil éxte ¢Djelto s¢ utlilza noxmalidil
te tatrahidrotiofeno (2.:.2.). 81 T.H.L. (ve 32 spcusnira
sa el comsrclo coniisus wirsuzdor del Ju p d8 TEEXuslur0-
$iofeno, siendo el resvo una L2scla. de compuestos wrine

La grovorcidi en gue s uwade viene a ser alredzuor ue
0'00GU Jramos de asurre Lor uo (Celd.) G5 gaid.

Se puede dessar willizer gas nabural paru. Lrowucir
ua Sas (ue corresronca e su compoalclbdn ¥y sropiediiwus de
cormustidn con el ous de ciundud tal como s ulsiribuys
corrisniensnie, gue Vsnguw Ul yoGser calorifico wlredewor

de 4.450 keal/m3 . Para exie fin el gas natural debe ser
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reforaado cataliticanznbs con vayor de ajua puia obbsner
un gos rico en hiawvdgeno y de bajo poder culowvifico, atiue
diendosz cegpuss wetano no rodommado para auuasnbtir el no-

uar calorifico nauta 22 volor dasendo. Albernatlivaneite,
ge pusds reformar uns corrlente de mebano . ara obiener
gas ae cludad, en una operacidn. Ls necesaria una vurdfi.
cacién muy compleda dsl gos natural para eliminar el asu-~
fre y evitar el e:venanGQ1anmo de los cataligauvores utl-
lizados corrientemente nara: sl refommado con vapor de
aLub.

Los absorbenues fisicos, por ejemnlo, carbdn activo,
han sido propuesios para una rigurosa purificacién de ga |
gag, tales como nretano, ds 1og compusstos ue asuire; pero

es nuy dudozo si =l grawo de murificacidn que azi se al-

t

canza seria. suficisnie nara sl objeto nresenta. Jor ban—
40, ¢35 un objeto de I iuvenclén proporcionar un nuevo ca-
mino para. efectuar uns riuroza purificacidn el gus nge
tural ¥ gasea endleoges foinawos principelmsnts por neta-—
no, eliminando el asuire.

La. presentes invanelbn proporeions un process sara la
eliminacidn del amuir: dsl jas nasural y sases andlogos
que consiszten prinecinwlisnie en metano, y yue contlenen
conpuestoa de coudrs como Li Wrenad, prooesé wue cousiste
an poner el gus e coumtuclto con un absorbente webidlico ac
tive en condicionass tules (uz ¢l usufre sg eliminude del
sas por abzoreidn raro sin ue sl netano exnarinenive nine
gin cambio fundamsnbul. |

Al rsalizay el ; rocsso de acuerdo con asba  inven-
cién el gas paturml o -cuss 204710708 compuessos princlnal

aente dz metano, son .re;:rlulennate mezclados o con hidiy




10

20

30

2-1=-08.

Eeno a vapor de ague. o con una mezela Ge hidrdgeno y va~
poxr de agua. antes ce e &l sas 8 pongw. en contueto con
el absorbente metdiico 4activo, con el fin Gg evivar reat-—
clones sscundarias indeseadas en las gue tome parte ¢l me
tano, tel como la. ¢escomso0sicidn con deposieidn de carbo-
no. Las rescciones secundarigs indegeadss ss eponen s
adelante con mds detalle. La adleidn de hidrdgeno o vapoxr
de agua sirve también para convertir cual,uier hidrocarbu
ro supsrior al mestumo, gue pusca. estar prasente sn sl gas,
en netano mediante reacciones de nidroganacidn o g.u::i:i:'i—
cacidn. _
Un absorbente particularmente adecuddo Se Laue ne=
diante la reduccibén de los comyuestos de niguel de una |
compogicibén rica en niquel ds compuestos de niquel co-
precipitados con climina, aniloga a la gue se wpuede wbti—

lizar, también después Ge reduceldn, como cabtalizador en

los procesos de gaulficacidn de aldrocarburos. Lo raferi-

da. composicidn se utiliza :rererentementa vara la ansor-
cidn de szufre s:t:n ningin trataniento previo excepto la
raauneeidn con hidrégeno parw urovorcionar el nlgusl meti-
lico activo ¥ sin ningdn vso zuberdor vara ningin yropd-
8140.

A una. temperatura. adecuadamente ascoglda, pOr ejem-
plo, 3002 C. laz afinidad e ulpunos netales actlivos, por

ejemplo, niguel, para el souvrrs es nuy grande. Ll CONSg-

cuencia, el azufre os avsorbido completamanve, por e jel-
plo por el niquel, el cual se consume proszresivamente Gag
de @1 lado de entrada el relleno de un racivisnte hasgia
gue se agota, colocundoss enboncas una nueva carge. Una

corriente de gas nebural qua ha pasauwo sohre nlquel acti-

-4 -
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ve a, clgomos 302G, no npusde conbener una concentracidn
de asuire que priciicaments afccte al comportamiento del
catalizador de nfyusl al srabaiar a bemperatures mos &le
tas. Se pueden ubilizur ofros metalss actives, por g jett—
plo hiexrro y cobalto.

&1 notano es termodindnicamente estable en elsva~
das concentraclones a las temyeraturas z las que la. caps-—
cidad de loam metalas activos wara absorber y refensr azu-
fre es mixima y es stz propisdad la gue nace posible el-
proczgo de la presente invencibn. domando alsupas prscau-
clones para prevenir las reacciones te descompoaicidn
gque el metano puro pueds experimentar sobre los catalizite
dores metélicos activos, ¥ pura awsptur lus reavciones
de log olrog hldrocarburos contituyentes del gas natural,
cuando éstos estén presentes, es vosible poner el gaw na-
fural en contacto con cataliszsdores metdlicos activos con
el propbsito de zbsorber el auufrs sin que benzan lugar
otras reacclonss en ung roporeién indsseads. o sin con-
trolar. En contraste, no serle poaible purificar de awue
fre el gas de sinbesis por el método descxrito, pues ine—
vitablemente tendrian lugar rsacclones de metanizacidn.
Egta circunstanda: vermlle al proceso uresents de acusruo
con la iuvencidn, en el que =5 posible ubilizar como absy
bantes cabzlizudorss metilicos actives, diferenciarle ds
agualloas procesos sn loz - ue los catalizawores gqus na
gido utilizados pawa. otraa operaciones, por ejemplo, para
sintesis de metano, :,r' que nan perdido gran parte de su
actividad, son posteriomeante utilizauos para la eliming
cibn del azufre Ge loa Sases,

Se entencerd que la absoreidbn ce los compueztbos de
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azuire en el proceso de puriticacibn ue ésta inveneidn

es nsevamente difersnts de ias reucclones que teuurian It
gar a temweraburas mds elevadas sobre un catulizuuor de
gasificucitn sobre el jue sasars gzes nasural lmpuro, eun
que el susuclawisnto cel absorbente diens lugar y se con
pleta en une sstrecha zona gue inlclalmsnie sstd siiuada
a la entbraos de la carza ¥ que avanzga. & lo larpo de la cg_
lumna a wedida yue s2 va asobando la capaciuvad dsl ahsor
besute para retener usuires. In consecuencia, el cudalizg-
dor reducido y limpio, por ajemplo un cavaligacor de nils
qus, situado aguas abajo de la zona de gbsoreidbn, es ac-A
tivo para las reu seciones en las que tome paris el ma‘l:andr,-

tal como la descomposicidn
Uou = ¢ +$ 21
4 4

que comduce a la desosicidn de carbon. Auvncus, bajo las
conaiciones en gua geuerslieite Transcurre el proceso, el
srado hasta el gue uumo\u.lumlcament 28 posiblas ssia
ranceldn eg verduusrumente wuy pequeiio, es necs3ario ovie
far 0 pantener en un uimimo sbsoluto tales reaccionss Gue
ocuiren en sl cuso ds tlabar U g8 une no combenga utros
nldrocarburos que ol i.etano, afiadlende al ;us gue ha de
ser purificado un weuctivo tal como hidrdseno ovapor e
agua que mantenga en todo wmowmsnto la composicién dol gas
entre llimites tu.es que no ssa poaible la usposicibén de
carbdén debido a la reaccidn anterior o a la familia ue
rezcelones:

! i, 0 = ¢0 % .
VI i 3.&{1

co * xl.i() = ( 02 + i.i,a
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A las bajus temperaturas & luz qua tlens lugar la pur
cacidn, la presidn narcial nccssaria del hidrézeno o del
vapor de asue s vequsda. Doy tanto, la concentvracidén del
metuno en la mezclu con el vupor de agua ¥ los produchos:
de reaceidn, o con el iiiardssno, cuando no es posible lﬁ;
aeposicibn de carbon, es elevada.

Un ejemplo de gas natural que contiene concenira~
ciones apreciables de hidrocarburos gaseosos superiores

es el gas natural de Argelis, de composicién

cH

4 CQHG CSH& C4HlO

8y 5 78 211 0'6

por ciento en volumen, 7 aue achtualmsnie se importu en el
Reino Unido como liguido refrigeraco. f&s una veniaja del
uroceso de acusrdo con duta invencidn ¢l que, con wlsunss
Lindtaciones debides o lus reacclonss que ccurren eutre
los aidroecarburos asw cilores sascosos y 2l hiardzsno o el
vapor de zgua o8 aplicuadle o tales gasses.

Lo winima vroporeiln ds vapor due agjua o de hidroge-
no, o de una. nezcla ue log wos, gue 28 necesarlo meszclar
con el gas nadtural 0 zoses andlogos que conslisten prinel-
palmente on metano rara evitar rescclones indeseables, se
gin se expons miterionicinte, depende de la nroporeibn y
naturalezs de los hldrocarburos suvperiores presauntes. s~
ta ninima proporcidn es tambo meyor, cuanto mayor es la
proporcidn total de hidrocarburos supsriores (etano, pro-
pano, bubano ¥ pentano enzlobados) y, para. una proporeidn
determinaua de hidvoenroures distintos al metaio es tuonto
mayor cuanto mayor ez la fraccidn Ge hidrocarburos supe-

riores al etano en dicha progoreidn.

-7 -
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La cantidad de vapor de agua. o de aldrdgemno, o de
una mezela de los dos, aspends también ds la teuperaitura
del leciio de szbsorbenta metalico activo, y es tuwio més
alsa: cuanto mds alia es la temperatura. Ln zeneral al wbi
zar el procedimiento de estw invencidn la teuperatura. de.
reacceidn estdi. en el intervalo de 250 a 4002 C. uis praie-
rible trebajar con este proceso a. una. temperatura Ge
350 ¢C. y particularuente la. tesperabura. més auscudus es=-
4. alrededor de 300 e¢

Sin enbarzo, la caniidad de vapor ue a ma que se
mezela. con el gus nubural o j2ses anilogos &3 menor de
0'3, v vreferiblenents menor us 0'2, vollmenes de vapox
e aguw por voluaen de gas natural..

Cuando el -as ngitural consisle @z una msscla de
metano y etuno, sin gue wvricticumente naya pressntes
otros aldrocarburcs sasceos0s, Se puesde emplear una cantl
dad considerablescite menor de vapor de aguz. Asi, cuando
un gas contiens un 6 yor cisnto en volumen de svano, y
la. temperature del Lecho es 3008 ¢, la proporcidn de va-
por de ague serd sor Lo ménos de 0'U4 voltmenss POY VO-
lumen dse gas naitural y preferiblemente se usa una canbti-
dad de vapor de agua enbre ('005 y 0'10 volimenss por vo
lugen de gas. Cuanoo la proporcidn del etano es del 3 por
ciento y la temperwtura. del lecho es 30020, la nroporcién
minima de vapor da agua dsberd ser 0'ULYY voldiumsnss por
volumen de gas natural, y preferiblemsnte ss usa w can
tidad de vayor de aguwa. entre C'025 y O'1 volﬁmenesfpor
volumen ae gas.

Cuando la temperatura del lecho es de 400 2C., la

minima proporeidn de vapor Ge ugua para un gas yus conbten
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ca 6 por cisnto de stuno wera de 0'075 volimenes por vo-

lumen de a8 naiural, y preferiblemente se usa un ninimo
de O'L volimsnes por volwaen de gas, Cuando el contvenido
de etuno as del 3 wor cisznto la.mdnina proporeidn de va-
nor de asua es de ('0OH volumenes poOr volwien de gas.

Andloges consideraciones se aplican a las necesi-
dawes ée nidrdgeno, cuando dste se ubilisa para evitar
las reacciones indeoeables Jdsscritas anterdlorments.

4 -
ion se aplican

3
6]
19
O
Q

Loz condiciones zntsricres de re¢
particularmente cuanco la operacidn se realizu 2 una pre
gibén de 20 atmésferus, pero la variacidn con Jlo presidn
no eis grande.

Se comprende ques es nosible operar con cualyuier
rroporcibn de vapor de ajua inferior a 0'3, y nreferible
mente inferlor a 0!y, volluenes por volumen de gas natu-
ral 0 gas andlogo, supuesio gue sa utlliza la. cantidad
suficiente de vapor de agua puars evitar las reacciones
indeseables. Cuando ss desea reformar con vapor de agua.
el gas purificado puede no haber ventzaja en trubajar muy
cerca. 4sl valor minimo, pues el exceso de vapor de agua
tomard. parte en el proceso de reformado. FPor otre lado,
cuando se desea obtensr unz corriente de g2s natural pu-
rificado seri preferible twebajar lo nds préximo posible
a las minimas councentraciones de vapor de agua.

dn lo nemoria descriptiva de la pavenbe briténica
W2 1.029.711 ss describe y relvindica un proceso en el
que log gases ue conbienen metano ss obtienen a partir
de hidrocarburos fundamentolmente parafinicos, o de meg
clas de ¢atos, que contienen un promgdio de £ a 5 4dtomos

de carbono por moldcula, proceso que implica el paso de

-9 =
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rior a 40C2C o prefeviblemante inferior a 3900¢, con lo

una. mezcla. de hidrocarburos y vepor we aguz a través de
un lecho de catalizador bzjo presidn atmosilrica o supe-

rior, siendo la. temporatura del lecho de cutalizudor infe

gue tione Iugar lu reaccidn enbre loa hidrocarburos y el
vapor de apua. para producir un gas gue contiene aetano. |
In dicha. memoxia. descripiiva se presenbtan ejeaplos en Llos
gue w partir de pentanc y ocwicno consrciales 3e obtlensn
por reaccién con vavar de agiu productos consvituluios por
mezelas de mebtano con 6:iwos de carbono, hidrbgeno y va~
DOY de agua. sin descouponsr, con “aa.l couposicidn que lu’ 7
seneracidn del vapor ¢z asua ¥ Ge la mayor parie asl aioxy
do de carbono proyorciona un gas gque conbisme mas e un |
92 por ciento de metano y no contlene hidrocarburos supe-
riorss. Cuando se utliliza vapor te agus en &l proceso de
1o presente invencldn, tiene lugar la wobtul gasiiicacibn
de los hldrocarburcs olstintos al metano, de 1gael maneiw
que en l= Ko .1..0'::‘9.’{'11, no ovsbanite la prasenciu de una.
concentracidn predominainte de metano.

Se comprendsyl . ue si se evitae lu dsposicidn de car
bono wmsdlante la. wdicidn ue nidrbgenc al gus nasural, pPues
o0 uue Los hidrocecburos suusriorss exysrimsntuan una id-
drogenacidn a metano, debe naber presente una contluad su

riciente de hidréiono puru contiolar la weposicidn Ge cur

boén, suverior a li wbsoxbide en las reucciones de aiuro-
genacibn.

Las limitvacionoes uasnclonaw.s anberiormsints nacen
del hecho de wue 1z hicoo senseldn de los nldrocarburos &2

Se0s0s superiores os exotdrmica, y zsi, sunyue en nenor

) »

extensidn, la reaccifun de 2stas suztancizs con vapor da

- 10 - '
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agua produce predondnantsscnis mebano. Lun consacusncia,
e3 necesario asc urar gus ¢l aumento de tenperaburs gue
producen éatas reccrionss sxobirmicus, cuando se szl hre
tanco gos naturcl s conmbiensd hALldrocarburos JasSs0308 SU-
Pariores, no perjudi- vs la c.puiclduad de absorcidn del ca-
tallzador nars 2l asuire; en la prictice, normalmente no

gse pemmitird gques la domperatura excsda. de 4008C.

Cuando, como eg nommal, los hidrocarburos del gas
natural contienen una elevada concentracidn de metano,
digemos, mig del 80%, lo b cidad calordifieca del metano,
¥y de cuzlyuier otro ~ue inerte tal como sl nitrdzeno, que
PUSUR 8FTAY W &3inte, Tendid un maicaao eischto para Llipie
tar el aumsnto de bsmperatura que pueds tuner lugar. Log
nitodos conociuos nure conbrolur la bsuneraibura, bal oo-A
mo la recirculacidn de los productos, se nueden wiilizar
gl fuera necssorio, nere en feneral el procsuimisnbo mis
savisifoctorio es asa-urazr cue el aumenito de vemperatura
Gue a8 ﬁaézicamenﬁa nosivle no permlta qus ls vemneratu-~
ra el absorbente me slsve w0Y sncima de 40C80.

Es evidentva ue uebiuo a la exotermicidad de las
reaceionss da hidryozenzeibn, mayor (ue la de lus reaccio-
nes com vapor ¢e asua, si se ubiliza hidebseno pora evi-
tar la ceposicidén de carbbn, la concentracidn de hidro-
carburos gaseoscs sugardores yue se pusde adumitir en el
gx8 nuturzl nl sa auontx ests procedimiento &8 menor gua
ai dicha ueposicidn ze evita medionte la awicidn de vapor
e aguua., Por tanto es priferible uwbilizar vapor de agua
con éste objeto, y aln azy la ullerior ventajz de que el

vaper de agua sin descorponer puede tonar parte en cual-

quier reaceién de meromado que pueds. ssguir & lu etapu

-] -
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dea purii’icac:ién; deade luerso, pueda ser necesuria la adi-
cidn de més vapor de gzua acspuds de la purificacidn.

Si se deses, y si la I;ai‘uraleza ¥ concenitraciones
de los compuastos de azufrs sn ol gas que ha de curiile
carse 1o permiten, sl gas yuede sufrir un primer trata-—
miento de purificavibn mediante el paso a través de me—
dios convencionales Ge ..urificazeidn, por ejempla, Gxide
de cinc, para ghsorber uvng cantidad considerabls dsl ague-|
fre v conservar asi la capacidad de absorcidn ds azuire
en el cazalizgador me’i:é.li_co activo que se uitilizi como
absorbentae.

Se describe & condinvacidn a titulo de ejemple un
nétoda da acuerde con esta invencidn.

EIIPYLC I

Gag natural, conpueuto pof 97 por clsnto de uetano
en volumen y 3 por clcato de efana, al que se aiadid an-
tes de su envio a la linea de dlstribueidn, suficisnia
gantidad de tetrahidrotiofeno para tensr wiw concentrocldl
de 0'C068 gramos de azufre nor m3 (c.n.) de gas, se mez—
cld con 1'7% voluneunes Ge vapor por 100 volluenss de fus.
B1 gas fué previaments caientado a 300 2C y se pasé a
25 atm. de presidén sobrs un lecho téxmiév*snte ad.slado
y compuesto por un abzorbznie resclentemsnte reducido for-
mano por aliming y nigusl co-precipitados que con'i:aaniz;
75 por ciento de nlquel s peso; la velocidad swiacial o
volumétrica era. ds 2.G00 litros (c.m.) de gus por dad de
voluaen da sbisorbenis y hora. I.ah‘ca:cgec de absorbente ell
mninsba totalmente el azufrs del gas durante 7.000 horas
antes de gre Lfuera necegario caubiarle por apoximarse a.

la saturacidén de la. capaucidad de abhsoreidn del material.

- 12 -
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Gas natural, cuya composicidn tipica era de

8ate 0tz ate oty o'l noY

clenbo en volumen, al cue ge aimdid emlre 32 x 16-3 1':{;/;1-'.3
48 x 10™3 kg/nd de tetranidrotiofenc, equivalsnte a I"lé '
x 1074 gr/nd ¥y 1174 x 107 gr/ad de azufre, se mezcld con
0'2 volumenes de vapor de aua por volumen de gas. La mez
cla proviamente calentada se pasd con una presibén de 2L
kg/cm® man. & una vslocldad espacial de 6500 vollmenes
C.ll. pOIr volunen da X sspaclio de absorbente y »or lLiora
sobre un lecho térmicanente a;?.slaao consvituido por un
catalizador de nfyuel y aifmina coprecipitados, recisn-
temante reducido ¥y gque se uitilizz. cono absorbente., LI
catalizador fue preporado sesin el método descrito en Ia
vatente britinica B.P.08 96Y.637 y, en el estado reducldo
contenfa aproximadameite 75 por clento de niquel y Ot
por ciento de wnotasio. ZL lecho ss nmuniuve a 350 8C. Ia
carga. de absorbente vussta en el lecho eliminé totaimente
el azufre del gas durante 600 horas. .
LJEPL0 ITT

Gas natural de compmsiciézim’lé.loga,, con la misme.
proporeidén afiadide de tetrahidrotiofeno, se mezcld con
043 vollmenes de vapor de a;ua por volumen de gas. La
mezela yreviamente calsnbada se paslé a una presidn de
21 kg/dmz man. y wina velocidaw espacial de 5.500 volu~
HENes C.n. por volumen de espaclo de absorhenmtbte y por
hora sobre un lecho tdrmicanente aislado de otra porcidn
del mismo catalizzdor que el usado en el ejemplo IT. E1
lecho se mantuvo a 3502(¢. La carga de zbsorbente elimind

totalmenta el azufre del gas durante 10G0 noras.
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Después de &16 horas de funcionamiento, se analizd

Y ,P!:. { y- \’
SN Sy /7
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R 35 Wy 22
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una muestra del gas que salia uel lecho; su compoaicibn

rasultd ser:

HZ ¢ o U O2 g 34
411 o'l 4y yltl

porcsnitaje en volumen. o se vudo delectar ningin hidro-
carburo superior al uetano.

Una ventaja. de este procsso cuando se aplica w 8-
ges naturales de diferentes couy:osiciones es que a partir _
de éstos produce una corricnte de gas vigsurosamente pura '
conslstente o. en metamo y hidrdgeno, o sn metano, vapor
de agua: y pequsilas concentracionss de. Oxidos de carbono
e nidrégeno, Ia cual cusndio se utiliza para rerormado, |
no d& lugar a ninguna de las dificultades que puede pro—
vocar la. presencia de hideocarburos superiores. Sz com-
yrende gue cualquier gus insrte, que pueda encontrarse
en el gas natural, por ejemplo nitrdgeno, egbard Presente
en la corriente itratada. ol proceso se puede uiilizar
tablén, 81 se desea, para lg yroduccidn ue un gas purie
ficado gue no contiene hidrocarburos excesto el mevano
¥, en particular, para la uroduccidn de un sus con una
alta concentracidén de metano despuds de le eliminacidn
del agva. y del dldxido de carbonc.

La presente soliciitud gus corvesponde a la prasen-
tada en Gran Bretufiz, con fecuna 10 de Loviembre de LY6G6,
bajo el iiﬁmerb 50514/66, se acozs a los beneficios del
articulo 5L dsl vigelﬁlte Bsvatuio sobre Propiadue [ndus-

trial.
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Los puntos ue inveneldn propia y mueva que se pra
sentan vara que Isal objeto cde la presantbe solicitud de |
Patente de Invencidén en fepaiin, por VEILTHE aiocw, son los.
slguientes:

le= Un procadimiznto pera la eliminscidn dsl azufre
del gas natural y de gsases andlogog consilstentes princie-
palilente an netono, gue contienen compuestos ds azulre |
como imsurezus, »roceso gue consiste en poner el sas en- 'l'
contacto con un absorbente metdlico activo en condiciones

fules gue el azulrsz e Seoarndo de  los zusss por absor—

cibn wientras qus ¢l netano no sxmerimenta wingin cambio.
fundanental.

2.~ Un procsdimizubo como se relvindica en la rei-
vindicmcibn 1 en el (ue ¢l gas se mezelz con ildrogeno
y/0 vapor de ajuw anbos e gque dicho gus se ponge en con
facto con el ubsorbsuis ugbtédlico activo.

3.~ Un vrocedinmienio como ge reivindica en las rel-
vindicacionea 1 y 2, ¢n =l ¢ue el absorbente metdlico ag
tivo es niquel activo.

4.~ Un procedimiznito como sz reivindica sn las rele-
vindicacionez 1 7 ¥, su ol que el absorbsute metdlico ac
tive es cobalbo activo.

5.= Un procsulmiento como se relvindica en las red

vindicaciones 1 ¥ &, en al que 2l absorbente metdlico ac-

bivo es hieryo woiuivo.
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gquiera de las reivinuicoclio

lecho sbsorbeite
ratura inferior a 4002¢.
{.~ Un wvrocediniento como s Ialvindica en cualguie

ra de las relivindicaciones
de vapor de agua megclada con el gas antes de que dicho

gas se ponga en contacto con el absorbente metdlico act
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- Un wrocediniento como s& rsivindiea en c.ua.l-
1 yue el

V0 no es meyor de
-'I

lumen ds gas.
8.~ Un procedimiento como

dicacibn 7, en <l cue la cur

mezclado con el ;uw ne

dz a

réivindicacionse
del & por clento eun voluuen dg ebano o

quivalente de alarocariv
gque &uotbe

activo manbtenido & una.
de 005 a 0'10 voluienes &2 vapor

Ye= Un px

cantidad de vauor

anteriores sn e

e rantiens @ Una Senps-—

de metal achivoe

a 6 en el que la. cantidad

:

'3 volumenes de vapor de agua DPOTr Vo-

cen la rel-

e

s reivin
ded de vapor de ajgua.
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por voluuen ds sus.
eedlulcnto cole 82 weivinaica sa las
Gy, @ el gue sl zas coubienz no- mds
wng calrsidaa
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furocarbures auperiorss al us

de asua neselsao con &l mas. wnbes de
atacto con un absorvente wstdlico
eg

& 350 &C

1=

ge wonsa Sl
taneratura. inferior
de agna. por volvmen de

crocedinlento cowmo e reivindleca sn cual-
en al gus el gus con

0 .
10.~ Un ; i
guiera de las relvindicacionss 2 a &
tisne no mas del 3 ypor cizubto an volumsn Ge ebunc o de
una cantldad eguivelente ue hidrocarburos superiorss al
=303 mezelano con el gas
absorueiie

nstane y la. cantldac de vopor de a
»0nga an cowtacto com un

anies de que este sa
mnetédlico active nasnbenido & una temperatuia no wmeyor de
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350 8C es de 0'Uz5 a 0'10 voluuenss de vepor de asua oI
volumen ue pas,.

ll.- Un procedimienito como so reivindica snlas
reivindicacionses ¢ 6 1¢ en el que el absorbende metdlico
activo se mantiens a una Gampsratura Ge 3002 C. '

12.~ Un procediniento nara la eliminacidbén del azu-
fre del gas patural y de sassea unalogos,

Tul y como so ha descrito en la uemoria yus ante- -
cede, y oara los fines guz se han egpeclyicado.

La presente :.smoxis consta de diecisietve hojus,

escritas a. maquine por vna sola ds SuUS caras.

Lagria, 02 EKE 99
P. A.
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