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iperficie, y se impresiona luego con un documento opaco a

| - 346909
La presente invencidn se refiere a un método y

miembro electréfotogréficos, y, mas concretamente, a la

exposicidn del miembro electrofotogrifico.
§ En el método de la electrofotografia, comimmen-
' te conocido como de xerografie, un miembro fotoconductivo

i recibe una carga electrostdtica uniforme por toda su su-

ireproducir, mediante un procedimiento de proyeccidn habi-
ftual tal como el de explorar el documento iluminado con
%una cdmara fotogréfica copiadora que tengse un sistema Gp-
gtico lineal, Le imédgen del documento a reproducir se

refleja desde el documento en forma de imdgen luminosa

)
|
i
!
;

transmitida a través de un objetivo y proyectada sobre la

i superficie fotoconductiva. Las areas del miembro foto-

§
H

i conductivo expuestes a la imdgen luminosa se descargan,

]
&

! credndose une imdgen latente electrostatica. A continua-
" cidn se efectia el revelado de esta imdgen latente elec—

§trostética, con un material electrostaticamente cargado,

étal como un polvo electroscopico que se pone en contacto

! superficial con el miembro fotoconductivo y se mantiene

| sobre éste electrostaticamente formando un disefio de dis-
b
| tribucion correspondiente a la imdgen electrostavica,

I

‘A continuacion, la imégen electrostatica revelade es trang
f

;ferida a una superficie, por ejemplo, de papel, a la cual

i

épuede fijarse por calentamiento o por otro medio apropia-

‘ do,

|

: Ia exposicidn del miembro fotoconductivo por el
]
i sgistema de proyeccion arriba descrito es desventajosa por

. varias razones, Por ejemplo, las latentes de buena ca-

bas . . . .
i lidad optica son costosas, y su eliminacion puede conducir

H
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a apreciables economies, Ademds, debido a la veloeidad .
fotografica de los fotoconductores de hoy en dfa, las ax-
pogiciones de proyeccién, en la meyorfa de los casos,

exigen tiempos de exposicidn que oscilan entre POCoOsS se-

gundos y 20 o 30 segundos, Ademés, con un sistema de

exposicion por proyeccién, el documento debe colocerse
alejado del miembro fotoconduetivo, a una distancis deter-
ninada por la longitud focal del sistema de lentes, lo

' que aumenta las necesidades de espacio y, por consiguisn-

te, la flexibilidad de proyecto del aparato electrofoton-

grafico.

Hay une veriante de sistems de exposicidn, en
la gue el miembro fotoconductivo se expone o impresiona
gin sistema de lentes, y es la de copia por contacto.

En un sistema de este tipo, el miembro fotoconductivo se

pons en contacto con el documento & reproducir, y se ex—

pone a un manantial de luz a través del documento. Una i
. de las principales ventajas de la copia por contacto es
! la de ser, en su utilizacidn de la luz, muchas veces mas

. eficaz que un sistema de proyececion ¥, por tanto, mucho

;

; mas apropiado para trabajar a gran velocidad, Ahora i
5 i
¢ bien, para obtener mediante este sisteme una buena cali- :
dad de reproduceidn con fotoconductores tales como los de

selenio, el documento debe ser transparente o translﬁcid%

pera con la radiacidn de exposicion, y llevar una imégeng
densa y de gran contraste, De lo contrario, la relaciéq
} de contraste de las dreas de imdgen & las desprovistas dé
; imégen no seré suficiente para dar una imagen electrostéﬁ

; tica revelable de buens calidad,

Por consiguiente, es objeto de la presente in-
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. el U e )
vencidn un método electrofotografico, nuevo y perfeccio-
nado, en el que se emplea el procedimiento de copia por
contacto y da una reproduccicn de alta calidad con docu~
mentos opacos, A

Otro objeto de lea presente invencidn reside en
un miembro electrofotografico muevo y perfeccionado, que
refuerza el contraste de imdgen sl ser empleado con docu-
mentos opacos,

Otro objeto de la presente invencidn reside en
un aparato electrofotografico nuevo y perfeccionado. gne
resulta economico, de tamefio reducido, y capaz de funcio-
nar a gran velocidad,

En general, los indicados y otros 6bjetos vy
ventajas del presente invento se logran con un método
electrofotografico en el que un documento opaco es puesto
en contacto, cara con cara, con un miembro fotoconducti-
vo que comprende una pelicula fotoconductiva y un sopor—
te altamente reflectante, efectuandose la exposicidn por
el dorso del documento a la luz, que es sdlo débilmente
absorbida por la pelicula fotoconductiva, y para con la
cual la peliculae fotoconductiva es esencialmente trans-
parente,

Otros objetos y ventajas de la presente inven-
cion se irdn desprendiendo de la siguiente descripeidn
pormenorizada de las formas preferidas de ejecucion del
invento ilustradas en los dibujos adjuntos, en los cua-
les:

- la figura 1 representa un aparato electrofo-
tografico que llevae incorporado el sistems de exposicidn

del presente invento;
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' exposicion de la fig, 1;

cion del presente invento; y

- efecto corona para cargar electrostaticamente la superfi-

! cie del tambor., Aqui, el tambor 1 gira a derechas (en

‘ niéndolo en contacto virtual con la superficie electros-

. lleva en torno a su periferia un miembro electrofotogra-

' un dispositivo unitario (abreviadamente, unidad) 3 de

. luz 9 que tiene una rendija de exposicion 10, Las car-

346909

- la figure 2 es una seccion recta fragmenta-

ria y ampliada del miembro foioconductivo del gistema de

- las figuras 3y 4 ¥ 5 son unas graficas que

sirven para explicar el mecaenismo del método de exposi-

~ las figuras 6, 7 y 8 son otras graficas que
sirven para poner de manifiesto las mejoras de contraste
de imégen con el miembro fotoconductivo de le presente
invencion.

El aparato electrofotografico ilustrado en la
fig., 1 y que lleva incorporado el sistema de exposicién

del presente invento comprende un tambor rotatorio 1 que

fico fotoconduectivo 2 junto & cuya periferia va colocado

sentido dextrogiro) y, una vez cargade electrostiticamen—

te su superficie por la unidad de corona 3, el documento

5 portador de la imdgen 6 a reproducir se transporta po- |
taticamente cargada y pasdndolo por el puesto de exposi-
cion 7, donde el miembro fotoconductivo 2 es iluminado

por el dorso 8 del documento 5 mediante un menantial de

gas electrostédticas existentes en el area del miembro

fotoconductivo 2 correspondiente & las dreas del documen-
to 5 que no tienen imdgen se disipan en mayor grado que

las cargas electrostéticas de las dreas dél tambor foto-

!
|
i
|
!
|
P
i

i



10

15

20

25

30

10.1.68

conductivo correspondientes a las dreas de imdgen del do-
cumento, formdndose asi una imdgen electrostética revels—
ble. Tras la exposicion, el documento 5 se separa el

tambor 1, y el tambor pasa al puesto de revelado 11, en

el que por gravedad se lleva una mezcla 12 de revelador
fy soporte o vehiculo, cruzando la imdgen electrostatica
¥

i que hay en la superficie del miembro fotoconductivo 2.

El revelador, que tiene una carga de polaridad contraria

P

‘a la de la imdgen electrostatica, es atraido hacia éste,

ghaciéndola visible, En el presente ejemplo, es un trans-
i

Eportador de cinta sin fin 13 el que lleva la mezcla de
%revelador y vehiculo a un luger parse depositarlo por gra-
§

Evedad en la superficie del miembro fotoconductivo. Al
{

' seguir girando & derechas el tembor 1, se pone en contac-
%to un papel de copia 14 con la imégen electrostatice re-
%velada. De preferencia, debajo del papel se dispone en
;el drea de contacto una unidad 15 de efecto corona y de
Epolaridad contraria a la del revelador, con lo cual se
Zatrae el revelador hacia el papel de copia. Tras esta
éaccién de transferencia, denominada de "corona", el papel
%14 se separa del tambor y se hace pasar por un elemento
%fundidor 20 para fijar permanentemente el revelador al
épapel. El tambor 1 continda girando y pasa por un cepi-
gllo limpiador 16 que frota la superficie del miembro fo-
;toconductivo, quiténdole todo excedente de revelador.
iCon esto se completa el ciclo del tambor.

% Con arreglo al presente invento, el miembro fo-
Etoconductivo comprende una pelicula de material fotocon~
gductivo débilmente absorbente de la luz, esencialmente

;transparente para con ésta y dotado de un soporte aliamen-

!
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te reflectante de modo que, al ser expuesto a través ae
un dodumento opaco, la luz que penetra en el documente
pasa a traves de la pelicula fotoconductiva y es refleja-
da entre el soporte altamente refelctante y las éreas re-
flectivas y desprovistas de imégen del documento, siendo

absorbidas dos partes de la luz por el material fotocondug

| tivo durante cada ciclo de reflexidn. En cambio, en las

‘ [4
géreas de imagen, la luz reflejada por el soporte del ma-

!
: terial fotoconductivo es absorbida, en lugar de ser re-— ;
fflejada por la imégen. ©Por consiguiente, existe un aprei
fciable sumento de le relacion entre la luz @bsorbide en
Elas areas desprovistas de imdgen y la radiacidn luminosa !
fabsorbida en las areas de imdgen, en comparacidén con la
‘relacidén que se logra con un material fotoconductivo fuer-
;temente absorbente,
5 Como mejor se indica en la fig, 2 a2 log fines
“de la ilustracion,el miembro fotoconductivo 2 comprende
‘una pelicula fotoconductiva 17 y un soporte 18, montados
‘ambos en el tambor 1. Ia luz de exposiciodn, como se in-g

idica por medio de las flechas 19, incide en el dorso del

idodumento opaéo 5, ¥y una parte de sus rayos es despedida

]

; del documento por reflexidén segin la reflectividad Rp de |

gla superficie de dorso 8 del documento., El resto de 1os§
' |

;rayos de luz atraviesa el documento absorbiéndose una par%
{

e de ellos segin la densidad de transmisién D del docu-|
gmento. Otre parte de los rayos luminosos del drea de §
|

fimégen 6 es absorbida por la imdgen, segun su densidad

de transmisidn D A este punto, si el fotoconductor

i° '
: |
-absorbiera totalmente la luz restante que llega a su su-

i

%perficie, el contraste de exposicion Ct (esto es, la rela-
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- t0 es, que s30lo absorba una fraccion de la luz que incide

‘absorcion de luz fraccionaria A del material fotoconducti-

i conductivo; y de la reflectividad Rp, de la superficie de
- enverso de las dreas desprovistes de imdgen del documento.
. Esto es, en el procedimiento de la presente invencién, la

cluz inicial que llega al fotoconductor, no absorbida por

- sonductor. Asimiemo, parte de esta luz es absorbida y
'la restente sale del fotoconductor. Bsta parte, segin

ique 1o que haya junto al fotoconductor sean dreas de imé-

"ficie del area del documento desprovista de imdgen, o bien
resulta esencialmente absorbida por la imdgen. ILa luz re-

éflejada del documento pasa a través del fotoconductor,

mmamn Amy——. b

PR

i el contraste de posicidn C

?vo; de la reflectividad Rm del soporte del material futo-

imdgen del material fotoconductive y la luz absorbida en

las dreas de imdgen) depende esencialmente tan sélo de la
densidad de transmisién del dree de imdgen, D,.
Ahora bien, conforme al presente invento, se em=

plea un material fotoconductivo débilmente absorbente; & 8-

en su superficie, Por tanto, ademds de depender de bi,

, 98 hace dependiente de la

i
i

él, lo atraviesa siendo reflejada por el soporte del foto-

gen o desprovistas de imdgen, es reflejada desde la super<

siendo absorbida una parte, y vuelve a salir por reflexidn
del soporte del fotoconductor. Asimismo, una parte de
esta luz es absorbida por el fotoconductor al volver hacis
el documento,

Asi, pues, como puede verse por lo que antecede
le luz que inicialmente llega al fotoconductor es refle-

jade repetidamente de un lado a otro entre el soporte del




fotoconductor y la superficie del documento desprovigta
de imégen, como se ilustra en la fig, 2. Durante cede

ciclo completo de reflexidn, el fotoconductor absorbe dos

partes de la luz. Ademds, en las dreas de imdgen del

! documento contiguas al fotoconductor, cade vez que del

(8]

i
fotoconductor sale reflejada una parte de la luz, una par—

; te principal de ésta es absorbida por la imdgen, en pro~ !

E porcidn que depende de la densidad de imdgen Di' Aun coni
{ documentos gue tengan una densidad de imdgen relativamente

10 escasa, la proporcién de luz no absorbida y, por tanto,

]
" reflejada hacia el fotoconductor, es apreciablemente ume- §
]

f nor que la cantidad de lw reflejada desde la superficie

. desprovista de imdgen,

Para ilustrar aun mds el refuerzo o ganancia

15 5 de contraste de la presente invencién, se hace referen- §
cia ahora a las graficas de las figs. 3, 4 y 5. Como se ;
recordara, en el caso de un fotoconductor que absorbe fo-'

" talmente la luz que llega, el contraste de imégen c, es

‘
1
i
¢
1
H
1
|

| tan sdlo funcién de la densidad de imdgen D, Més exac-

20

| tamente, C; es igual a 101,  Recirpocamente, el oontras;
] te de imdgen Ct, en el procedimiento de la presente in- E
! vencion, es también funcidn de R_', R, ¥ 4, como més

arriba se ha definido. Por consiguiente, fijando Ct =
10Di como referencia, el refuerzo o ganancia Gt de con-

25 tragte de imagen sobre este referencia puede expresarse

como sigues

2 ,~—2Di
_ 1 - Rp‘.Rm.(1—A) .10

. G, =
! t 2
: 1 - RP'ole(1—A)

10.1.68
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: Las curvas estdn trazadas para diferentes productos de
-menor de estos productos de reflectividades es el repre-

" gentativo de un documento poco reflectivo, tal como un

Tpergamino, y el producto de reflectividades mds alta re-

P 4.

' 3o la ganancia de contraste Gt en funcidn de la densidad

‘ de transmision de imdgen para un fotoconductor que tenga ;

. la ganancia de contraste G, es constante en todo un em-

b

;469@&

donde los diferentes términos estan definidos como

was
arriba se ha indicado. Esto es, el término G, es la_
relacidn entre el contraste de exposicidn del método de
exposicidén por contacto del presente invento y el contrag
te de exposicidn de un método de copia por contacto con

un fotoconductor fuertemente ebsorbente.

Pagando shora la fig., 3, se ilustra en ella g

ficamente, & base de la expresion arribe indicada, la ga-

nal de luz del fotoconductor, para un documento que Leon-

ga une densided de transmision de imdgen D; de 1,0,

reflectividades Rp'.Rm, que oscilan de 0,30 a 0,85, El

presenta un documento opaco muy reflectivo. Como se ve-
ré por esta grafica, la ganancia de contraste aumenta &
medida gque decrece la absorcion fraccional de luz del
fotoconductor y que auvmenta el producto de reflectividades,
Egto sucede también, como puede verse, en el caso de que
la densidad de transmision de imégen sea reducida, tal

como de 0,2, segin se ilustra en la grafica de la fig.

En la fig. 5 se da una representacion grafica

une absorcidn de luz del 5%. Esta grafice ilustra que

plio intervalo de variacion de la densided de imdgen.

- 10 -~




sl
La fig. 5 amplifica también la influencis del producto
de reflectividades sobre la ganancia, pero, como se obser-
vard, aun en el caso de documentos de poca reflectividad
! (curva de 0,30) tales como pergaminos, existe una ganan-

i
5 cia de contraste de imdgen en relacion con el uso de un

! documento fuertemente absorbente de la luz,

1
i Debido a la importancia del producto de reflec-

! [ 4
: tividades RP'.Rm para obtener una reproduccion de alta

?calidad de documentos muy opacos, el soporte de la peli-

10 éoula fotoconductiva debe presentar una superficie lise.

‘en la divisoria de la pelicula fotoconductiva y el sopor-

! 4
te, para que sea de gran reflectividad. En otros ter-

§minos, la reflectividad Rm del soporte debe ser lo basgtan-

i
?te alta para que el producto de reflectividades Rp'.Rm ;

1

15 'se aproxime al valor de la reflectividad Rp, del documen-;

"to. De preferencia, el material de que se componga el

1

?soporte de la capa fotoconductiva ha de tener una superfig
%cie capaz de reflejar més del 80% de la luz en la gama g
%de longitudes de onda absorbida por el fotoconductor, g
20 ;Se prefiere el 90% o més. é
: Son materialés adecuados como soporte para el j
miembro fotoconductivo de la presente invencion el alumi~i
‘nio, el oro, la plata, el cobre, el magnesio, el calcio f

;y el rodio, que pueden estar aplicados como recubrimiento

25 'de preferencia por evaporacidn, sobre un substrato adecua-

{

?do de pléstico, metal o papel. Otros materiales reflec~

‘tivos son los que pueden hallarse en las paginas 6~104 a

§6—11O inclusive del Manual del Instituto Americeno de Fi-

5sica (1957). Ademés, se prefiere que el material de so-

i

30 iporte reflectivo sea reflectante especular, ademéds de muy E
‘ s H

- 11 - |
10.1.68 | ' :
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346909 j?ix;

conductivo. Por esta raéén, el material de sopor-.o s gl
presente ejemplo es aluminio depositado sobre un subs-
trato de poli(tereftalato de etileno). No obstante, si
asi conviense, es posible emplear como soporte un material
poco conductivo o no conductivo, en unidn del dispositivo
doble de efecto corona de la patente de EE.UU. numero
2.922.883.

La reflectividad R_, de las dreas desprovistas

p’

' de imdgen del documento es también importante, pero puede

© yariar dentro de amplios limites, desde la transparencia

hasta una opacidad sumamente elevada, De preferencisa,

* la reflectividad Rp, de las dreas desprovistas de imdgen

del documento es tal que el producto de reflectividades

'R,.Rsea mayor de 0,25. Mas preferiblemente, los docu

P
mentos han de reflejar mds del 70% de la luz, en las

areas desprovistas de imégen. No obstante, si se van

©a copiar documentos de muy poca reflectividad, puede co-

- locarse una hoja muy opaca en el dorso del documento,

formando un compuesto de mayor reflectividad que el docu-
mento propiamente dicho y que dé un producto de reflecti-
vidades RP'.Rm mayor que 0,25.

El material fotoconductivo del miembro fotocon-
ductivo debe ser solo débilmente absorbente de la 1luz a

la que se halle expuesto. En el presente ejemplo, el

; material fotoconductivo ha de absorber solo débilmente.la

; luz comprendida dentro de la gama de 4000 a 6500 i, que

. es la gama de longitudes de onda del manantial de luz

preferido. Al calificar de "débilmente absorbente", se

quiere dar a entender que el material fotoconductivo ha

. de absorber preferiblemente menos del 30% de la luz cada
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| la presente invencidn, entre los cuales se incluyen los

vez que ésta atraviese la pelicula fotoconductiva,
4demds, el material fotoconductivo ha de ser no disper-.
sante de la luz, de modo que no se generen dentro de la
pelicula fotoconductiva reflexiones totalmente internas
de rayos de lug, Por consiguiente, se prefieren los
fotoconductores orgénicos como materiales para su uso en ‘
denominados fotoconductores de "molécula pequefia®, diqugf

sados o disueltos en un aglutinante esencialmente transe

parente, y los fotoconductores poliméricos que puedan

i los). De tales fotoconductores orgdnicos se dan ejem-

plos en las solicitudes de patente afines EE.UU. mimeros

;474.583 y 474,977, presentadas ambas el 26 de Julio de

]

|

I I i

ger mecanicamente estables (que se sostengan por g1 S0 g
]

)

;1.965. Por regla general, la sensibilidad de los foto~ |

. conductores orgénicos se halla normalmente comprendida en:

. la regidn de radiaciones uliravioleta del espectro elec-
‘ble mediante la adicidén de un sensibilizador colorante.

- fotoconduetividad del fotoconductor y, en algunos casos,

Edesplazar la sensibilidad del fotoconductor hasta la re-

{942,810 y en la de EE.UU. nimero 3.169.060,

i
!

tromagnético, pero puede ampliarse hasta la regién visi-

Asimismo es posible afladir activadores para aumentar la

gidn visible. De estos colorantes y activadores pueden
hallarse ejemplos en las solicitudes de patente &afines

arriba citadas, asi como en la patente briténica nimero

Si el modo de trabajo en que se emplee el miem-;

t
1

"bro fotoconductivo es del genero en el que la imagen con-|

gductiva impresionada en el material fotoconductivo no va-,;

fya a persistir tras la exposicién, como sucede con la xe-

- 13 -
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; la misma., TLos ejemplos que siguen incluirén una compa-
. racidn de la calided de imdgen de las copias preparadas

: usando un fotoconductor fuertemente absorbente de la luz

346900

tonces entre las quinonas, cetonas y los aldehidos rela-

cionados en las patentes ultimamente citedas. Si, por
el contrario, el miembro fotoconductivo de la presente
invencion se va a utilizar en el modo electrofotografico
persistente, en el que la imdgen fotoconductiva ha de
persistir tras la exposiciocm, por ejemplo, por ser impre-
sionada antes de la carga, se prefieren entonees los ma-
teriales fotooonductivos de las solicitudes de patente

afines antes citadas.

Asi expuesta la naturaleza general de la presen

te invencidn, se dan ahora unos ejemplos especificos y

concretos a titulo ilustrativo, pero no limitativo. de

y el miembro fotoconductivo de la presente invencidn, en
el que el fotoconductor sea s6lo débilmente absorbente

de la luz. Los ejemplos pondran asimismo de manifiesto
la carga de tension (AV) en las dreas expuestas de un fo-

toconductor fuertemente absorbente de la luz y en el miem

bro fotoconductivo de la presente invencidn.

EJEMPIO T

Se prepararon tres composiciones fotoconducti-
vas y se aplicaron como recubrimiento por el lado de alu-|

minio de tres peliculas independientes de poli(tereftala-
{

1

- 14 -
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f La reflectividad de la siperficie de aluminio para los

; vo de copia por contacto de laboratorio, se ensayaron

? individualmente los miembros fotoconductivos preparados.
" El dispositivo comprendia un puesto de carga electrcsti-
: tica con unidad de efecto corona y un puesto de exposi-
" cién dotado de una lémpara fluorescente blanca de 15 va-
. tios situada a 38 mm del documento 8l pmsar éste por el

; puesto de exposicion. Asimismo, el dispositivo incluia

" un puesto de revelado de la imdgen electrostdtica por el

| abertura de exposicidn, para limitar le intensidad de
. luz a fin de lograr la exposicién optima. Con las mues- !
: tras de relaciones molares 40:1 y 100:1, se coloed sobre |

g la abertura un filtro naranja pars bloguear las longitu- !

K a2
R ;;.,L *4! N
}:‘:l’l“r‘\s{n{]' ;

to de etileno) aluminizado. Una de las composicioLes uen
tenia poli-N-vinilearbazol y 2,4,7-trinitro-9- fluoreno-
na en la relacidén molar de 1:1, y se describe en la soli-
citud de patente afin, EE,UU. n? 556,982, presentada el
13 de junio de 1.966. Las otras composiciones contenian

poli-N-vinilcarbazol y 2,4,7-trinitro-~9-fluorenona an re-

laciones molares de 40:1 y de 100:1, respectivamente.

tres miembros fotoconductivos era de alrededor de 92%, o
mas , de la luz incidente comprendida en la gama visible

del espectro electromagnético. Utilizando un dispositi—i

méflo de cascada usual.
Durante el ensayo de las tres muestras, el ajug
te de exposicidn se puso al valor Optimo para cade una
de ellas, por ger distinta su sensibilidad a la luz.
Con la muestra de relacion molar 1:1 fue necesario em—

plear un filtro de densidad neutro de 1,1 aplicado a la

i

des de onde inferiores a unos 5000 X, porque estas longi-

- 15 -




12.1.68

. densidad de copia mayor en el documento muy opaco.

346900

tudes de onda son absorbidas més fuertemente.

en un densitéﬁetro de Macbeth Ansco, las muestras de re-
laciones molares 1:1, 40:1 y 100:1 absorbieron aproxima-
demente 92%, 29% y 20%, respectivamente, de la luz,
(Gamas de longitudes de onda de 4000 a 6500 % para la.
muestra de relacion molar 1:1 y de 5000 a 6500 i para las
otras dos muestras),

Todas las peliculas fueron cargadas electros—
tdticamente a la misma tension aproximada de 600 voltios,
gin mds variaciones que las debidas al espesor de las
peliculas. El documento con el cual fueron impresiona-
das las muestras era un compuesto de tres distintos, uno
de ellos muy opaco y los otros dos de poea copacidad. Ie
densidad de copia de los tres documentos independientes

que formeban el compuesto variaba asimismo, estando la

Composicion
molar de po
li=Vevinil-
carbazol y Calidad de copial
2 ) 4‘ ,7"‘.trinj:
tro-9-fluo- ,
renona. ORIGINAL Imagen Fondo
1:1 molar a) documento muy opaco:
1) gran densidad de my
copia buena, mediana
b) documento poco
0paco:
1) gran densidad de muy
copia mediane. mala
2) poca densidad de muy muy
copia mals, mala

4311 molar a) documento muy opaco:

1) gran densidad de muy
copia buena buena
b) documento poco
opaco:
1)gran densidad de N !
copia buena* buena |

- 16 -
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Composicidn
molar de po
li-N-vinil-
carbazol y Calidad de copia
244,7-trini
tro-9-fluo-~ ,
renons ORIGINAL imagen Fondo
f 2)poca densidad de _
: copia buena buena
© 100:1 molar a) documento muy
: opaco:
! 1)gran densidad muy
! de copia buena buena

b) documento poco

opacos
1)gran densidad de my .

copia buena buena
2)poca densidad de

!
:
%
: 3 L
i copia buena, buenal |
;
é
!
H

De la tabla que antecede se desprende, como

© puede verse, que la calidad de copia obtenida de la peli{

eula de relacion molar 100:1 es apreciablemente mayor
que la de la copia obtenida con la relacion molar 1:1,

; especHmente con el documento de poca opacidad. Esto esq
: & iguales condiciones del producto de reflectividades Rpﬁ
Ry la comparacidon arribe establecida pone de manifiesto
? que el fotoconductor débilmente absorbente de la luz es

! claramente superior al fotoconductor fuertemente absor-

bente de la luz,

; BJEMPLO IT

Usando las muestras de relaciones molares 1:1 |
E ¥y 40:1 del ejemplo I, mds una muestra que comprendia en
% relacion molar de 150:1 poli~-N-vinilcarbazol y 2,4,7- ;
. trinitro-9~fluorencona, se expusiéron las tres muestras ;

. individualmente a una cufia escalonada de escala de grises

12.1.68 - 17 -
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................

preparada sobre papel diazo revelador negro. Con oL ALs—

mo densitometro del ejemplo I se midid la absorcidn de

] ,

! la muestra de relacidn molar 150:1, que resultd ser de
aproximadamente 15% (en la gama de longitudes de onds de

5000 a 6500 &). Cada muestra se expuso ocon ajustes de

' exposicion graduados entre 3,2y 20 mm, volviendo a usar-
. se el filtro naranja para las muestras de relaciones mola-

%res de 40:1 y 150:1, pero no para la de 1:1, para la que

%se uso el de densidad nsutro. Antes de cade exposicion
;de la muestra de relacidn molar 1:1, se cargd ésta a 600
"voltios; y antes de exponer cada una de las otras dos
'muestras se cargaron éstas & 700 voltios. ILa razdn de
iesta diferencia de tensiones era que la muestra de rela—
_cidn molar 1:1 era ligeramente més delgada.

| Tras cade exposicidn se midid la variacién de
tensidn (AV) en las dreas escalonadas expuestas, con un
?voltimetro electrostatico fabricado por Monroe Electro-
inics. Estas mediciones de utilizaron luego para prepa-
‘rar las graficas de las figs, 6, 7Ty 8, en las cuales es—
%té representada la densidad de transmision difusa de la
?cuﬁa escalonada en abscisas en funcidn de la tensidn en
fordenadas. La fig. 6 es la grafica correspondiente a las
Emedidas de la muestra de relacion molar 1:1. La fig. 7
%es la correspondiente a las mediciones de la muestra de
‘relacién molar 40:1. Y la fig. 8 es la grafica de las
ﬁedioiones efectuadas con la muestra de relacion molar
“150: 1,

' Comparando las curvas de ajuste de exposicion
de 12,7 mm de las figs. 6 y 8 puede verse en seguida que

1a pendiente de la curva de la fig. 8 es mucho mds escar-

- 18 -
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pade que la de la curva de la fig. 6. Esto es indica-~

cidn inmediata de que la variacidn de temsion (AV) es
meyor con la muestra de relacidn molar 150:1, o con un

material fotoconductivo débilmente absorbente. Como es

bien sabido en la técnica de la electrofotografia, cuanto
! mayor sea la variacion de tensidn (AV) mayor es la capa-

cidad de desarrollo de una gran calidad de imdgen. Para

! ilustrar con mas detalle esta comparacion se ha preperado

la siguiente tabla, partiendo de estas grafices, peres las

densidedes de transmisién de imdgen Di de 0,2 y 04,

1 Variacidn de
i Ajuste de expo- tension para (AV) en voltios para
- gicion (en mm) D, =0,2 Dy = 0,4

;Relacién molar 1:1

20 40 110
12,7 50 130
8 55 120
5 40 90
3,2 35 65
%Relacién molar 40:1
§ 20 50 135
§ 12,7 70 165
% 8 90 185
; 5 90 170
§ 3,2 80 150
% Relacion molar 150:1
§ 20 75 200
: 12,7 90 210
8 30 180
5 70 140
j 3,2 55 . 85
| - 19 -
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te una mayor variacidn de tensidn (AV) y, por tanto, una
mayor tension de contraste, cuando para reproducir un docu-
mento opaco se usa la muestra de relacidn molar 150:1, o
un fotoconductor débilmente absorbente. Concretamente, la
variacidn de tensidn (AV) es casi el doble para la muestra
de relacién 150:1, respecto a la de la relacidn 1:1, & la
;méxima abertura de ajuste de exposicion de cada muestra:
esto eg, de 210 voltios contra 130 voltios.

Si bien la invencidn se ha ilustrado y desdrito

en particular con referencia a unas formas preferidas de

i 8jecucion de la misme, se sobreentiende para las personas
"versadas en la materia que pueden hacerse en ellas distin-

, tos cambios y variaciones de forma y de detalle sin por

! ello salirse del dmbito ni apartarse del espiritu de la in
g ’ L4 £ g
! vencion. Por ejemplo, el miembro y el metodo de exposicion
i .

: por contacto del presente invento pueden emplearse en pro-

cedimientos electrofotogrificos de tipo persistente, taleT

como los expuestos en la patente de EE.UU., n? 2.845, 348,

—

en cualquier otro método en el que se exponga o impresione

el fotoconductor antes de cargarlo., Asimismo, el miembro

(-

el método de exposioién por contacto de la presente inven-
cion pueden usarse en unidn del procedimiento de transfe-
rencia de cargas expuesto en la patente de EE,UU, no

| 2.825.814,

Egta solicitud que corresponde a la presentada

en Estados Unidos de América, el 9 de Noviembre de 1.966,

v e i A —r o 20

bajo el mimero 593.051, se acoge a los beneficos del Ar-

ft{culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial
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- durente cada paso a través de la pelfcula fotoconducti-

© v,

S

v 1."‘;::5_:
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Los puntos de invencién prople y nueva, que se
presentan a continuacidén para que sean objeto de esta so-
licitud de Patente de Invencién en Espafis, por VEINIE
afios, son los siguientes: |

1.~ Un método electrofotogréfico de formar un |
disefio de distribucifn de cargas electrostédticas en un
miembro fotoconductivo, caracterizado por las etapas que
-congigten en: poner un documento opaco en contacto de
cara a cara con un miembro fotoconductivo que comprende
una pelicula fotoconductiva y un soporte altamente re-
flectante de la luz; y exponer a la luz el miembro foto-
conductivo, por el dorso del documento, de modo que la
luz se refleje de un lado a otro por entre dicho soporte
altamente reflectante de la luz y le superficie de la ca-
ra de dicho documento que no lleva imagen, siendo dicha
pelicula fotoconductiva esencialmente transparente a la

luz y absorbiendo sélo débilmente una parte de la luz

2w E1 m&todo de la reivindicacién 1, en el
que la reflectividad del soporte del miembro fotoconduc-
tivo y la reflectividad de la superficie del documento

dan un producto mayor que 0, 25, -
- 21 = '
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: la parte de luz absorbida por el fotoconductor durente ca

[po— vt ot amee

I

3,=-E1 método de la reivindicaecién 1, en el
que la reflectivided del soporte del miembro fotoconduc-
tivo es mayor de 0,80, ’

%= E1 método de le reivindicacién 1, en el que

da paso es menor de 30%%

5,= Bl método de la reivindicacifn 1, en sl que
el documento es sélo medianamente opaco y estfé soportado
por una lémina u hoja de gran opacidad.,

e Un método electrofotogréfico de formar un
disefio de distribucidn de cargas electrostdiicas en ‘un
miembro fotoconductivo

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
con los fines que se han especificado’:

Esta Memoria congta de wveintidos hojas escritas

a méquins por una sola cara. 8 g 1058
Madrid,
P. A,

Albrar

y 3R BA%)

-~
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