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El invento se refiere & una bobina eléctrica,
particularmente para altas frecuencias, que lleva poxr lo
menos una placa de base provista por su lado exterior de
espiges de conexién que sobresalen de la misme en dngulo:
recto,

Esta estructure de bobina es especialmente ade-
cuada para dimensiones pequefias, por ejemplo, de 12 x 12
X 15 mm, para ser montada sobre une placa aislante de bas-
tidor con el conexionado impreso.

lLas dimensiones muy pequeilas dan origen a difi-
cultedes para conectar los extremos de la bobina a las es—
pigas de conexién. Ya se conoce la forme de disponer estas
espigas en una pequefia placa de base con conexionado impre—
80, de modo que es posible soldar los extremos del devana-
do de la bobina, no directamente & las espigas, sino a
unas extensiones del conexionado conectadas elécetricamente
a las espigas, y prolongéndose hasta los bordes de le pla-
ce. de base. El método nds barato es la soldadura por inmer-
sién, pero entonces surgen dificultades, puesto que es di-
f{eil mantener los extremos de los hilos en sus lugares du~
raente la operacidn de soldadura.

Conforme al invento, estas dificultades se han
resuelto constituyendo la placa de base con une placa de
soporte de material aislante termoplédstico que lleva por
lo menos en uno de sus bordes hilos de conexién a la bobi-
ne encerrados en aquél, mientras que por el lado exterior
de la placa de soporte va sujeta una placa de conexidn
que lleva las espigas de conexién, y que consta de un ma-
terial cuyo punto de reblandecimiento es més elevado que
el de la placa de soporte. La placa de conexidn va provista
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por el lado exterior de orejeitas perpendiculares para sol-
dar, y de un conexionado impreso unido e estas orsgjetas,

a cuyo conexionado van soldados los hilos de conexidn de
la bobina a lo largo del borde de le placa de conexidn que
se corresponde con el citado borde.

Se conoce un formador de bobinas en material ter-
mopldstico, que lleve hilos de conexidn sujetos en una
de las pestafias, a los cuales van soldados los extremos del
devanado de la bobina; durante la soldadura el material
termoplédstico se derrite localmente, de modo que en la Zo=-
ne de conexién, también los extremos del hilo quedan embe-
bidos en el material de la pesitafia. Easte eatructura de bo=-
bina no es adecuade para la soldadura por inmersién de los
extremos del hilo a sujetar en las espigas de conexién,

y/o0 a las espigas de conexién de un conexionsdo impreso,
puesto que durante la soldadura por inmersidén la pestafia
se reblandeceria y deformaria.

En la disposicién conforme al invento, se han de-
jado "flotentes" las espigas de conexidn, puesto que la
placa de conexidn separads estéd hecha de un material cuyo
punto de reblandecimiento es elevado, o de un material que
no se reblandece en absoluto, mientras que por otro lado,
se obtiene la ventaja de que los hilos de la bobina pueden
sujetarse fdcilmente de modo gque permenezcan en sus luga=-
res durante la soldadura por inmersida.

El invento se describird shora con mayor porme-
nor, haciendo referencia a una realizacidn que puede verse
en alzado lateral en la Fig. 1, y en una vista desde abajo

en la fig. 2.
La bobina de 8lta freocuencia mostrads en las fi-
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guras comprende un devanado 1 de bobina sobre un formedor
3 de bobinﬁ, el cual va sujeto por un extremo en una sber-
tura central de ajuste de una placa de soporte 5 de resi-
na sintética termopldstica y aislente. Por el lado exte-
rior, en este caso, la cara del fondo de la placa de so=-
porte 5, va sujeta ung delgada pleca alslante 7 de cone-
xibn, preferentemente, de modo que esta place esté provis-
ta de una serie de orificios 9, en los que el meteriel de
la pleca penetra cuando la placa 5 estd moldeada en un
molde provisto previemente con la placa 7 de conexién,
de modo gque en esta placa se formen las extensiones que
llenan los orificios 9. La placae 7 de conexidn es de mate-
rial no termoplédstico, por ejemplo, cartulina, o de un ma=-
terial que tenge un punto de reblandecimiento mds alto que
el del materisl de la placa 5.

La placa de conexidn 7 va provista por el lado
exterior, en este caso, por la cara del fondo, del modo
ya conocido, de espigas 11 de conexidén, perpendiculares, ¥y
de un conexionado eldédtrico impreso (véase la fig.2) conec~
tado a diches espiges. La fig. 2 muestra que los conducto-
res de dicho conexlonado se extlenden desde las espigas 11
& unas incisiones en forma de V de unos de los bordes de
la placa 7 de conexién, cuyas incisiones reciben a los ex-
tremos 15 de los hilos del devanado 1 6 a las derivaciones
del mismo, si las hubiere. El lado izquierdo de la Flig. 1
muestra que en uno de los bordes de la place 5 de soporte
se han dispuesto unos canales 17 que se corresponden con
las incisiones 13 en forma de V del borde superior de la
placa de conexidn 7, a través de cuyos canales se tomen tam-
bién los hilos de la bobina 15.
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del conexionado impresodel fondo de la placa 7, el borde

de la placa de soporte % con los canales 17 se reblandece
localmente durante un escado lapso de tiempo, mediante una
herramienta coellente, de modo que los canales se clerran
con una presidn, y los extremos 15 de los hilos quedan en-
cerrados de forma inamovible. En la fig. 1 se ilustra

este s6lo por el lado derecho, con objeto de mostrar tam-
bién los canales no deformados. Pembién las partes fina-
les de los hilos 1Y quedan asi sujetas convenientemente.
Las partes de hilo que sobresalgan pueden eliminarse cor-
t4ndolas, y los extremos 15 de hilos pueden sujetarse con
gsoldadura por inmersidm al conexionado impreso sin ningu-
na dificultad, ya que durante el breve lapso de esta ope-
racién de soldadura no se reblandece la placa de soporte
5, asl es que 1los hilos 15 quedan permenentemente sujetos
en su sitio y el riesgo de puntos de soldadura defectuo~
s0s es prdcticamente despreciable. La introduccién de los
extremos de hilos 15 en los canales 17, el cierre de los
cenales y el corte de los extremos sobrantes de hilos,
pueden ejecutarse con una méquina automdtica.

Ta estructura arribe descrita, que tiene una
placa de base formeda por la combinacidén de une placa de
soporte 5 de material termopldstico y una placa de cone=-
xién Tque no sea ablendable, o dificilmente ablandable,
esegura, al soldar las espiges 1l con un conexionado im=-
preso, que adn durente el transitorio reblandecimiento
de la unfén de soldadurs de uno de los hilos 15 a cauea
del calor desarrollado, el hilo en cuestidén permenezca
en su sitio, de modo que después de endurecida la solda-
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dura, a pesar del breve plazo de reblandecimiento, la
conexidn eldctrica continua garantizads.

Egta golicitud que corresponde a la presentada
en Repiblica Federal Alemana el 10 de noviembre de 1.966,
mim. 29471 VIII/c 2lg, se acoge & 10s beneficios del arte
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N OT A

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios son los gie-
guientes:

l.~ Un dispositivo de bobine eléctrica que lleva
por lo menos una placa de base con espigas de conexidén
que sobresalen de le misme en éngulo recto por la cara
exterior, caracterizado porque la placa de base estéd for-
mada por une placa de soporie de materiel aislante termo-
pléstico, que tiene, &l menos en uno de sus bordes, hilos
de conexidn de la bobina alli embebidos y una place de
conexidén sujeta al lado exterior de la placa de base, ¥y
hecha de un materiel cuyo punto de reblandecimiento sea
mds elevado que el de la placa de base, mientras que en
le care exterior de la placa (e conexidn van dispuestas
espigas para solder colocadas perpendicularmente, ¥y un
conexionado impreso unido & dichas esplgas, 2 cuyo conew
xionado van conectados por soldadura los hilos de cone-
xién de la bobina a lo largo del borde de la placa de co-
nexién que se corresponde con el citado borde.
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! 2.~ Un dispositivo conforme & la reivindicacién

1, caracterizado porque la place de conexifin va provista

de orificios y va sujeta a la placa de soporte por medio
de extensiones formadas en la placa de soporte y que 1le-
nen los orificios.

3.~ Un dispositivo de bobina elécirica.

Tel y como se ha descrito en la Nemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se hen especificado.

Eata Nemoria consta de siete hojas escritas a
miquina por una sola cara.

Madrid, w WL
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