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PAOEUTE DE LOVECICH

que por veinte afios, para Espafia y sus posesiopnes, se solicita g

favor de la firma, SULZER FHBESS .OCTETH AUGIYIE, entidad suiza,

residente en WINTERTHUR (SULZA), por: "TRAHSLISOR PiiliICC PERFEC-

CIOITADCY =

HMemoria descriptiva

Ia invencidn se refiere a un trapsmisor térmico, pre-
ferentemente para el empleo en generadores de vapor con hogar @
presién o en generadorez de vapor de instalaciones de reactores
nucleares atdnicos, que Hiene varios cusrpos tubulares de distipn
tos didmetros formados por tubos de igual lopgitud curvados en
forma helicoidal, los cuales estdn dispuestos en el espacio anu
lar entre up cuerpo de expansibn y una camisa que rodea el mismo.

Bs copocido copstruir tales trapsmisores téraicos de -
tal manera, que los tubos son enrollados sobre el cuerpo de ex-

ansidn, tal como el arrollamiento sobre carretes de alambre, -

fe}

siendo interpuestos eventualmente entre las zZonas de tubos, 1lis
tones distanciadores, con el fin de obtener upa dictancia radial.
Este modo de Fabricaciln exige una mdguina arrolladora volumino-

sa y btlene adem@s el inconveniente de que zonas tubulares ipte-
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riores no pueden ser desmontadas sin desmontar las zonas de tu-
bos cdntigués.

Ademds, es copocido fabricar trapsmisores térmicos de
tal mapera, que por gl enroscado de tubog copforme una linea he
licoidal, se producen cilindros tubularesedistinﬁos didmetros -
que sopn introduclidos entonces axialmente uno en otro, En esto -
resulta el inconveniente de que enbre los cilindros tubulares -
de distintos didmetros debe preverse una holgura radial conside
rable, para que log cilindros puedan ser montados bien. Después
del montaje deben ser introducidos entonces distanciadores con
el fin de ajustar la distapcia radial en Gorno a la circunferep
Clas

Ta invencidén tiene por objeto crear un transmisor tér
mico en que la distancia radial entre los tubos es lo nés redu-
cida posible ¥y en que queda suprinmido el umontaje posterior de -
distapciadores.

Ta invencidn cstd caracterizadz por el hecho, de gue
los cuerpos tubulares formados por tubos plegados en linea heli
coidal, tienen forma ligersmente cOnica. Ta conicidad de log —-
cuerpos tubulares (diferencia de los didmetros de un cuerpo Gtubu
lar referido a su longitud) es en ello aproximadamente de 0,3 =
5 %, De este modo pueden introducirse de manera sencilla uno en
obro los sendos cuerpos tubulares, pudiendo empezarse desde el
interior o incluso desde el exbterior.

Seglin upa forma de realizacibn de la ipvencidn, los -
cuerpos de expansidn ¥ la camisa tienen igualmente forma ligera
nepte cdnica correspondiente a los cuerpos tubulares.

Segln otra forma de realizacidén conveniente de la in-
vencidn, los tubos-de los cuerpos tubulares subsiguientes, son
plegados alternativamenbe en rosca derecha e izquierda, por lo
gue eg posible que las fuerzas de %orsién de los cuerpos tubula-

res se anulan mutuamente.
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Un ejemvlo de realizacidn de la invencidn es ilustrag-
do en la sigulente deseripeidn con ayuda del plano, que muestra
una secciéﬁ diametral de un transmigor téraico.

El transmicor térmico segfin invencidn, consta en esepy
cial de'un cuerpo de expansidn 1 hueco y abierto abajo y de for
ma ligeramente cénica, una camisa 2 gue rodea el cuerpo Ge expapn
sibn, de igual conicifad gue el cuerpo de expansidn 1 ¥y un pague
te de tubos 3 que estd compuesto por tubos plerados en f&rma he-
licoidal y que estd; dispuestos en el espacio apular entre el —-
cuerpo de expan3idn 1 y la camisa 2. En el ejemplo dibujado, cong
ta el paquete de tubos 3 en su totalidad de dicz y siete cuerpos
tubulares ligeramente cdnicos de diferente didmelro, que se extiep
den continuvanente por toca la altura del paguete. L1 cuerpo tu-
bular 3a maz inberior, consta de tubos paralelos plegados en for
ma helicoidal cuyos principios no ilustrados estan situados, vis
tos por la periferia, desplazados en dngulo de 1202. En bien de
una mejor claridad, estd previzbo en el »lapo cada tercer circg
lo de una cruz, cuya cruz seidala pues el miomo tubo dentro del
cuerpo 32. De igual modo, constan ademdas los cuerpos tubulares
3b y 3¢y de tres tubos paralelos plegados en forma helicoidal,
siendo, sin embargo, la distancia axial desde espira'ei;é:a tubu
lar hacta la espira tubular sigulente, nayor que la distancia -
correspondiente en el cuerpo tubular 3ae. Bosto es pecesario para
que la longitudre igualmente el dngpulo de paso de los tubos de
los cuerpos sean ipuales entre zi. Loz tres cuerpos tubulares —
3a, 3b y 3c forman un grupo. Un segundo grupo lo forman log cuer

tubulares 34, 3e y 3f, de los que cada uno estd formado por

[&]

po
cuatro tubos paralelos plegados en forma helicoidal, por lo gue
en estos tres cuerpos tubvlares cada cuarto circulo estd dotado
de upa cruz. La distancia axial entre las espiras de los cuerpos
tubulares 3e y 3f esg otra vez mayor que gguella del cuerpo tubu-

lar 3d. Bl préximo grupo lo forman los tres cusrpos tubulares -
fa)
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3g, 3 y 31 de los qﬁe estd formado cada uno por cinco tubos pa
ralelos, siendo la distancla axial entre los pasoz de 108 cuer—
pos tubulares 3h y 31 nuevamente mayor gue aguella del cuerpo —
tubular 3z. Los demas grupos estdn montados correspondientenen—
tey Se ha demostrado, gue a pesar de esta formacidn de grupos,
la temperatura del eleumento operador que fluye por los Hubos que
da igual en los cuerpos tubulares, asi couo la Gemperatura del
elemento que fluye en torno de los tubos - referido cada vez a
un plano perpendicular al eje de los cuerpos bubunlares - eg nuy
uniformes

Para retener las sepdas espiras de tubos, esStén previg
tas para cada cuerpo tubular y distribuidas sobre la periferia,
cuatro varillas soportes 4 en forma de peine que se extienden =
en direcciéﬁ axial. Las plac de ensamble 5 de las varillas sopor
tes 4 estdn dobladas y abarcan una parte de la circunferencia -
del tuboe. Mientras gyue las varillas soportes 4 del cuerpo tubu-
lar més interior 3a estdn fijadas al propio cuerpo de expansidn
1, por ejemplo, mediante soldadura, estdn montados para la fija
cidn de las varillas soportes 4 de los cuerpos tuﬁulares restan-
tes, cuatro brazos radiales 6 cerca Gel extremo superior del -
cuerpo de expansifn y cuatro brazos radiales 7 cerca del extremo
inferior del cuerpo de expansidn 1. Las varillas zoportes 4 de
los demds cuerpos tubulares es%én prolongadas, rebasando arriba
¥y abajo el paguete de tubos y soldadas con los brazos soportes
6 y 7o En lugar de seldar cada varilla soporte de los restanbes
cuerpos arriba y abajo, es posible ademfs soldar las varillas S0
portes alternétivamente s6lo con un brazo soporte, es decir, que
por ejemplo, la varilla-soporte 4 del cuerpo tubular 3b estd uni
da mediante su exbremo superior con el brazo soporte 6, la vari
1lla soporte 4 del cuerpo tubular 3c mediante su exbremo inferior
con el brazo soporte 7, la Varilla-soporte 4 del cuerpo 3d.median

te su extremo superior con el brazo soporte 6, etc. AFos prdxi~
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pos dos brazos soportes 6 7 7 estdn acopladas entonces las vari
llas 4 en forma inversa.

Los tubos plegados en forma helicoidal de los eilin-
cros tubulares estdn acoplados cada upno con sus extremos de ep
trada y de salida con un colector, cuyos coleofores no estan -—-
ilustrados y estdn dispuestos dentro de la camisa 2 en el trans
misor térmico.

" Ta fabricacidn del trapsmisor téruico se efectla de la
siguiente manera: Primero se Fabrican los cuerpos tubulares como
cilindros tubulares del correspondiente ntaero de tuoos, curvég
dologs conforme una linea helicoidal. Tuego son introducidas en -
cada cilindro tubular desde el interior y por entre las espiras
tupulares cuatro varillas coportes 4 en forma de peine, cuyas -
plas 5 estdn todavia en estado rocto. Dos cilindros tubulares asi
preparados, son colocados enbonces sobre un calibrador ajustable
en su didmetro. Sobre dicho calibrador obtiepe anmora el cilindro
tubular la forma ligeramente conica que debe tener el mismo en -
el transmisor térmico. En esta operacidn son dobladas adendgs las
phas 5 yrllevadas a adosarse en torno de la superficie periféri
ca del respectivo tubo. Despuéo, el cuerpo tubular ligeramente
cdnico queda como copstruccidn rigida v ﬁranspoytable gue puede
ser colocada ashora sobre el cuerpo de expansidn 1 en que no es-
tdn puestos todavia los brazos soportes 6. De este modo son intrg
ducidos poco a poco y con holzura los demds cuerpos tubulares uno
en el otro. Fipalmente con soldados los brazoc soportes 6, slen—
do torcidos log extremos superiores e inferiores de las varillas
soportes yrsoldados con log brazos soportes 6 F Te

Naturaluente, es posible adends upir las varillas so-
portes éon los brazos soportes sin torcer log extremos de las va
rillas soportes. Gracias a la forume ligeramente ebnica de los -
gendos cuerpos tubuwlares, es posible un facil montaje del paqug

te de Lubos. Ademds, eu posiule la reparacidn de un cuerpo tubu
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lar sin que los demds cuerpos tubulares tengan que variar su -

forma. Bn este caso, son separadas las uniones entre los brazos
145 soportes y las varillac soportes, pudiendo ser extrafdos los -

cuerpos tubulares situados contiguos a los defectuosos, desmon-—

tdndose entonces el cusrpo tubular defectuoso. Desyuds de la re

paracion del cuerpo tuuvvlar defectuoso o despuds de su sustitu~

cidn puede montarse entonces el paguete de btubos nuevamente, in
150 troduciéndose los cuerpos tubulares uno en obroe

Puesto que el cuerpc de combustidn 1 y los brazos de
soporte 6 son huecos, puede perfeccionarse la invenecidn ventajo
samente de tal manera, que el cuerpo de expansidn 1 y los brazos
soportes son empleados como conductos de admisidn y distribucion

155 de los elementos que fluyen por Llos tubos.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidn, se hace constar que en la misma, podrén ser
variables los nateriales, dimensiones y en general aguzllos otros
detalles accesorios o secupdarios que no glleren, cambien ni mo

160 difiquen la esepcialidad propuesita.

Tos términos en que queda redactada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objebo Gescrito, debiéndose tomar &n
vn Sentido mds amplio ¥y hunca en forma limitativa.

REIVIIDICACTIC, S

165 Se reivindica como dez la propia ¥ nueva invencidn, la propiedad
vy explotacidn exclusiva de:
18 ,~Trapsmisor térmico perfeccionsdo, preferentemente para el
empleo en generadores de vapor con hogar a presibn o en genera
dores de vapor con instalacidn de reactores nucleares atbnicos,

170 dotado e varios cuerpos tubulares de distintos didmetros formg
dos por tubos de igual lopglitud curvados segln desarrollo heli-
coidal, estando dispuestos estos cuerpos tubulares en el ecpacio
anular entre un cuerpo de expansiln y una camisa que lo rodea,

- ) caracterizado, porgue 108 cuerpos tubulares formados de tubos -
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curvados en desarrollo helicoidal tiepen forma ligeramente coni-
Cle
28 ,~Transmisor térmico perfeccionado, segln reivindicacidn 18,-
caracterizado, porque el cuerpo de expansidn y la camisa tienen
forma ligeramente conica correspondiente a log cuerpos tubulares.
3&.~Tranonisor térmico perfecciomado, seg&n reivindicacidn 18,-
caracterizado, porque los tubos de log cuerpos tubulares subsi-
guientes de disthntoc diduetros estdn curvados alternativamente
en rosca derecha e izguierda.
48 .~Prapsmisor térmico perfeccionado, segln reivindicacidn 12,-
caracterizado, porque los ftubog de cada cuerpo tubular estén fi
jados a varillas coportes axiales que sirven sinultdneamente pg
ra la sujecilén de los cuerpoz tubularec en el espacio anular.
58.~Trapsmicor tériico perfeccionado, sepln reivindicaciopes 18
y 48, caracterizado porgue las varillas coportes tienen forma
de peine cuyas plas estén curvades de tal manera, cue cada una
de ellas abraza upa parte de la superficie periférica de un tubos
68.~Transmisor térmico perfeccionado, seghn reivindicacibn 18,-
caracterizado, porque el cuerpo Ce expansidn estd dotado de va-
rios brazos soporbes radisles que se extienden por encima ¥ por
debajo de lcs cuerpos tubularec.

78 .~Trapnsnisor térmico perfeccionado, sestn reivinGicaciones 12

o

y 68, caracterizado, porque el cuerpo de expansidn y sus brazos

soportes son huecos, sirviendo as{ de conductos de aduicidn y
distribueidn para el eleuento operatorio que fluye a través de
log tubos de los cuerpos tubulares.

88 . ~"TRANSHMISCR TERUTCC PERFACCICHADOY o

Consta la precente memoria descriptiva de slete hojas

ntmeradas y mecarografiadas por una s6la cara, a las que se acom

\ ~

"o Garcjd, Arteaga
™~ N
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