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La presente invencidn se refiere en general a
herramientas troqueladoras pare el iroquelado de signos
o caracteres sobre una cinta de material, y se refiere,
mds especificamente, a quellas herramientas en las que
los caracteres troquelados quedan separados entre si, a
dlo largo de la cinta, por un espacio proporcional a las
dimensiones de los caracteres individuales para obtener
un espaciado uniforme en cualquier serie de caracteres
0 signos troguelados.

Los objetos que anteceden, asl como otros ob-
jetos y ventajas conseguidos por la invencidn, se pon-
drdn en evidencia en la descripeidn que sigue de la in
vencidén, la cual en breve, puede quedar resumida como

una herramienta troqueladora para el troquelado de una

serie de ocaracteres de varias dimensiones a lo largo de

12 longitud de una cinta.

Con referencis shora a los dibujos:

La fig. 1 es una vista en plants de una cin-

" te de material con una serie de caracteres troquelados

cuyos centros estén mutuamente espaciados por igual,

Ia fig. 2 es una vista en planta de una cinta

de material con la misma serie defaracteres troquelados,

separados a lo largo de la cinta un espacio proporcional
& la anchura de los caracteres,

la f£ig. 3 es una vista en planta, en seccidén
parcial, de una herramiente trogqueladora de acuerdo con
le invenocién,

V La fig. 4 es une vista en seccidn efectuade a

lo largo de la lines 4 - 4 de la Fig. 3.

La fig, 5 es una vista en seccidn transversal,
ampliada, realizada a 1lo largo de la linea 5 - 5 de la
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fig. 3.

Les fis, 6 y T son vistas esquemdticamente
que ilustran ciertas paﬁtes comppnentes de la herra-
nienta trogueladora de las Figs. 3 y 4 en diferentes
posiciones operativas.

Lo fig, 8 es una ilustrecidn diagramdtice
del funcionamiento de una perramienta troqueladora -
segin la invencién, mostrando une incorporacién alter
nativa,

Y les fig. 9 ¥ 1V son vistes diagemdticas
ilustrando ciertas partes componentes alternativas de
otra herramiente troqueladora construidalde acuerdo -
con la invencién, ‘ ' .

Con referencia shoras a los dibujos, las iigs,
1l y 2 ilustran la diferenéia existente entre un articu-
3o troguelado convencional y un articulo troquelado fa-
bricado con una herramientra troqueladora construida de
acuerdo con.lé invencidn. Asi, en la Fig. 1, se mues-
tra ung cinta de material troquelable en la forma de -
une longitud de cinta plédstica 10 fabricada con cual-
quiera de las variedades de resinas sintétices termo-
plésticas corrientes en el mercado, la cual lleva tro-
quelados en ella varios caracteres 12, 14, 16 y 18, -
Cade uno de los caracteres estd troquelado en un dres
19 de la cinta 1V y estd centrado en general dentro -
de su érea respectiva 19, Como quiera que, en las he-
rramientas {troqueladoras convencionales, ls cinta 10 -
avanza a través de un incremento predeterminado pera -
cada troquelado, y ese incremento tiene siempre la mis
ma longitud con independencia de la anchura del cardc-
ter troquelado, el espacio que queda entre dos caracte
res adyacentes variard de acuerdo con las variaciones
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en la anchura real de los caracteres. Yor otra parte,
en la Fig. 2, se muestra una cinta de materiel troque
lable en la foi'ma de une cinta similar 20 con la serie
de caracteres troquelados 22, 24, 26 y 28, centrados -
generalmente en sus dreas correspondientes 29, Cada -
una de las dreas 29 tiene una longitud que es propor-
cional a le anchura, o dimensidn longitudinal mdxima
del cardeter tronquelado dentro del drea, por lo que
la separacidén entre los centros de los caracteres tro
quelados adyacentes varia en proporcidén =z lé, anchura,
o dimensién longitudinal méxima de estos caracteres,
reduciéndose la separacidén entre los caracteres adya-
centes, Asi pues, en el articulo troquelado de la -
Fig, 2, fabricado con una herramienta troqueladora de
acuerdo con la invéncidn, ge consigue un aspecto eét_é_
tito mds agradable debido a la relacidén entre los ca-

racteres adyacentes, Ademds, el mismo nimero de ca——

racteres lguales en dimensién & los mostrados en la =

#ig. 1, pueden ser troquelados en un trozo de cinta -

significativemente mas corto que es mostrado en la ==
¥ig, 2, Ademds, donde ha sido prdctica condensar la
enchura de los caracteres normalmente anchos, deja de
ser necesaria esta condensacion cuando los caracteres
son espaciados proporcionalmente.

volviendo ahore a las tigs. 3 a 7, se ilus-
tra en ellas le herramienta trogueladors 30 construi-
da de acuerdo con la invencidne. ILa herramienta 30 tie
ne un alojamiento o cuerpo 32 cuya configuracién gene-
rel estd adaptada para permitir el fdcil manejo de la
misma mientras se le sujeta con una mano, L& herra--

mientaiestd disefiade para troguelar signos o caracte-
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res seleccionados sobre une cinte alargada de material
troquelable, que pusede sSer una de las variedades de re
sinas sintéticas termopldtices existentes en el merca-
do en forme de cintas plésticas de varias anchuras, -
una de las cuales se muestra en la forma de cinta 34
suministreda en una bobina o rollo 36 alojado dentro -
de un almacén 38 (mostredo en trazos en la Fig, 4) y
recibido dentro del cuerpo 32 a travéds de una puerta
40 de la parie frasers 42 del ouerpo, estando embisa-
grada la puerta 40 al cuerpo en 44 en forma que se ex
plicard luego con detalle,

El troguelado de la cinta 34 se efectda en la
estacién troqueladora 46 en la gue se hen dispuesto me-
dibs troqueledores mostrados en la forma de un juego de
troqueles 48 accionados por miembro..actuador 50 que se
nmueve alternativamente. ZEl juego de troqueles 48 es -
uno de une gerie de jﬁegos situados.eﬁ ei medio; selec-
tor que se muestra en forme de una rueda selectors 52
montada paera su rotacidn sobre 8l eje 53, fijado gl ==
cuerpo 32 por medio de una parie rosceda 54, de forme
que cualquiera de los juegos de troqueles pueda ser si-
tuado en la estacidn troqueladora 46 para efectuar el
troquelado de los caracteres seleccionados sobre le cin
ta 34. La rueda selectora 52 estd constituida por los
discos superior e inferior 55 y 56, respectivemente, —=
uno de los cuales comporta le matriz y el otro el pun~
zén de cada juego de troquel, Los dlscos superior e in
ferior estdn separados exiglmente para que cade uno de
log Juegos esté normalmente abierto alrededor de la rue
da selectora y la cinta 34 pueda seguir un cemino que -
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pasa por entre ambos discos haste le estacidén troquela-
dore 46, El disco inferior 56 estéd dividido en una plu
relidad de dedos 58 que se extienden radislmente, cada
uno de los cuales comporta una de las partes de un jue-
go de troqueles, siendo todos estos dedos desviables e
eldsticamente hacia arriba, por separado, pars poner en
mutuo contacte el punzdén y matriz de un juego determina-
do de troguel., Ios discos superior e inferior 55 y 56
han sido solidarizados en 60 pare que ambog giren con—
Juntamente, sin'rotacidn relativa entre ambos, al hsacex
girar la rueda selectora 52. Como puede verse mejor en
la Fig. 3, el disco superior 55 estd provisito de 108 ww
signos visibles 62 en su superficie exterior, signos ==
que corresponden & los ceracteres que pueden ser tro——
quelados por los juegos de-troqueles seleccionables,
Asi, cuando se sitda un juego de troquel en la estacidn
troqueladora para el troquelado de un cardcter seleccip
nado, el signo corréspondiente 62 se hace visible en 1lg

‘ventanilla de mira 64 existente en la estacidn troguela

dora, y el alineamiento del signo 62 con la marca de rg
ferencig 66 asegura la apropiade colocacidn del itroquel
seleccionado 48 en la estacién troqueladora.

La rueda selectora 52 puede ser desmontada —
del cuerpo de la herramienta y ser sustituide por oira
de entre un mimero de ruedas selectoras provistas con -
uns variedad de caracteres froguelables de diferentes -
estilos y medidas, mediante le simple retirada del eje
53 del cuerpo y el deslizamiento lateral hacia afuera -
de la herremiente de la rueda selectora 52.

La cinte 33 es alimentada desde un rollo de -
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suministro 36, y saliendo del almacén 38 pare seguir a

través de la herramiénta pasando alrededdr de un poste

de gufa 68 y siendo conducida & 1los medios elimentadores
70 que hacen avanzer le ointa 34 en los incrementos pres
critos'por medio del fodillo alimentador 72 que agarra -
friccionalmente la cinta en un punto en que un rodillo =-
de iresidn T4 presiona la c¢inta contra la superficie del
rodillo alimentador, el cual puede ser girado en el mis-
mo sentido que las agujas de wn reloj (segin se ve en la
Fig. 4) juntamente con el ejé 76 sobre el cual va monta-

do el rodillo alimentador T2, quedando montado el eje 76

para su giro dentro délléuerpo de la herramienta eh for-
ma que Se explicard posteriormente. o
.Como puede verse mejor en las Figs., 3, 4y 5,
el drbol 76 se monta para su giro dentro del cuerpe 32
de lo herramienta y el rodillo alimentador 72 estd enchg
veteado en 78 para su giro solidario 06n élreje 76, EL
rodillo alimentador T2 puede ser girado en el mismo sen=-
tido que las agujas de un reloj por el desplazamiento en
este sentido de los medios de accionamiento mostrados en
la forma del brazo de alimentacidén 80, pero se mantiene
fijo durante el desplazamiento en sentido contrario del
brazo de alimentacidn 80 gracias al mecanismo de ewbra-
gue 82 mostrado en detalle en la Fig. 5. Bl rodillo ===
alimentador 72, ademds de ir provisto de un miembro de -
egarre, de goma, 84 para el agarre y avance de¢ la cinta
34, y de una pestafia central 86 para soporiar el miembro
de agarre, incluye ‘tembién un 4rbol con sus partes 88 y
89 sobresaliendo axialmente desde cada lado de la pesta-
fia central 86, &l brazo de alimentacidn 80 es integral
con un tambor 90 cuyo diametro exterior es , w = = = =« -



igual el didmetro exterior de la parte 88 del 4rbol, yen
do montado coexialmente con éste sobre el eje 76 para su
rotacidén relative con respecto al eje y al rodillo de —
alimentacién. Un primer embragﬁe de muelle helicoidal
5. 92 acopla el tambor 90 y la parte 88 del 4rbol, y tiene
un didmetro interior lo suficientemente pequefio pare que
las convoluciones del muslle 92 arrastren el tambor y la
parte del drbol durente el desplazamiento del brazo accig
nador en el sentido de las agujas de un reloj, y active -
10, el mecanismo de embrague para girar el rodillo alimenta-
dor en este sentido, produciendo el avence de ls cinta -
34. Sin embargo, las convoluciones del muelle 92 del em
brague estdn orientadas en tal forma, gque con la rota———
cién del tambor en sentido contrario al de las agujas de
5. . un reloj,vse produce el aflojamiento del muelle 92, de—-
o sactivdndose el mecanismo de embrague, con 10 gque puede
tener lugar la rofacidn relativa entre el tambor 90 y la
parte 88 del drbol. MNediante la orlentacidn de las convg
luciones del muelle helicoidal de embrague 92 de forme -
20. que la hélice formada por las convoluciones avance hacia
la izquierds de la Fig, 5 cuando se la sigue en el mismo
sentido de lag sgujas de un reloj en la Fig. 4, podrd -
apreciarse que la rotacidn del tambor 90 en el sentido =~
de las agujas de un reloj tenderd a la contraccidén radial
25. del muelle de embrague 92 con el consiguiente agarre de -
éate sobre el tambor y parte 88 del 4rbol, en tanto que =
la rotacidn en sentido contrario ‘tenderd a la expansién -
radial del mmelle de embrague 92 aflojendo su agarre o ad-
herencia, Un segundo muelle helicoidal de embrague 94 acg
30, pla la parte 89 del #rbol con un resalte cilindrico 95 que



Sobresale del cuerpo 32 de la herramienta 30, Lgs convo-
luciones de este muelle de embrague 94 estdn orientadas
en forma opuesta a la del muelle 92, por lo que el camino
de’ las convoluciones del segundo muelle de embrague 94 se
Se dirige hacie la lzquierda en la Fig. 5 cuando se sigue la
hélice en sentido contrario al de las agujas de un reloj
en la Fig, 4, En esta forma, el segundo mmelle de embra-
gue 94 tiende a contraerse y a agarrar la perte del érbol
89 y resalte yuxtapuesto 95 apretadamente siempre que se
10, trate de hacer girar el rodillo alimentador en sentldo —-
contrario al de las agujé.s de un reloj, en cambio, el mue
lle 94 tenderd s expendirse radielmente, aflojando su aga
rre, cuando el rodillo alimentador gire en el mismo sentl
do que las sgujas de un reloj. Como quiera que el resal-
15. te 95 es integral con el cuerpo de la herramienta y no ~-
puede efectuar ningin movimiento de giro, se comprende que
el movimiento del brazo de alimentacidn en sentido contra-
rio al de las agujas de un reloj producird la contraccidn
del segundo muelle de embrague 94 sujetando la parte 89 -
20, del _érbol y manteniendo estacionario el rodillo alimenta-
dor 72, en tanto que el primer muelle de embrague 92 aflo
Jaréd su presidén permitiendo la rotacién del -tembor 90 con
respecto a la parte 88 del 4rbol del rodillo eatacionario
de alimentacidén, Con el movimiento del brazo de alimen-
25, tacidn 80 en el mismo sentido que las agujas de un reloj,
el primer muelle de embrague 92 agarra sobre el tambor y
parte 88 del #rbol para hacer girasr el rodillo elimenta—
dor en el mismo sentido que las agujas de un reloj, en =

tanto que el segundo muelle de embrague 94 afloja su agae
30. rre para permitir este movimlento de giro en el mismo sen
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tido que las agujas de un reloj., ¥l movimiento axial
del rodillo alimentador 72 con respecto al drbol 76 que
de impedido por un retén 96 que se aloja en la garganta
correspondiente 97 del d&rbol 76, y el movimiento axisl
del fambor 90 con respecto al drbol 76 quede restringi-
do por un muelle reién 98 para que los mmelles de embrg
gue 92 y 94 funcionen sin exceaivo huelgo en el sistems.
Se ha dispuesto un botdn 99 integral con el 4rbol 76 y -
en el exterior del cuerpo de la herrasmienta con objeto -
de permitir la rotacién menual del rodillo elimentador -
72 y el avance de la cinta segin se desee. Es evidente
que el mecanismo de embrague que se ha descri'&o permite
que la cinta 34 avence en incrementos de longitud elegi
da, dependiendo la longitud de estos incrementos de la

. magnitud del desplazamiento del brazo alimentador 80.

El tr0quelado de la cinte 34 se rea;i.iza median
te el desplazamienio de los medios accionadores ilusira-
doa en les Figs. 4 y 6 que adopten la forme de ung mene- .

* e¢illa o palanca adcionadora 100, la cusl se monta pivo’cg_'

blemente en la herramienta en 102, desplazamiento gue:--
tiene luger en el nismo sentido que las agujas de un re-
loj cuando se aprieta la palanca, para llevar el medio -
accionador 50, integral con le palanca 100, verticalmen—
te hacia arriba para ponerlo en contacto con un dedo 58
del disco inferior 56, segin puede verse en la Eig.- Ty =
qontinuando este desplazainien‘bo hasta que el miembro 50
activa el juego de troquel 48 situado en la estacidn tro
queladora 46, con lo que se efectiia un troquelado en la
cinta, '
Los medios alimentadores 70 son accionados en
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respuesta 8 la actuacidén de la palanca 100 para que la
cinta 34 avance automgticamente después de cada opera=-
cién de troquelado con objeto de obtener la separacidn
requeride entre los caracteres troquelados adyacentes,
Se ha interpuesto un medio regulador entre los medios
alimentadores y los medios accionadores pars asegurar
que el incremento de avance de la cinta 34 sea propor-
cional & la dimensién longitudinal mdxima del cardcter
troquelado durante la operacidn de troquelado con el ==
fin de que los centros de los caracteres de distintas
dimensiones queden espaciados proporcionalmente, segin
puede verse en la Fig. 2, en lugar de quedar espacige
dos por igual como es el caso en la Fig. 1. La palan-
ca 100 estd normalmente soliciteda hacie le posicidn -
inicial o de reposo, mostrada en las Figs., 4 y 6, por
medio de un muelle helicoidal 104 fijado, por uno de =
sus extiremos 106, al cuerpo de la herramienta, y por el
otro extremo 108, a un brazo 109 integral con la palan-~
ca 100, Un brazo transportador 110 estd montado pivota
blemente en el cuerpo de la herramienta en 112, y eatd
solicitado en el mismo sentido que las agujas de un To-
loj mediante un muelle helicoidal 114 sujeto junto a un
extremo del brazo transportador 116 para gue el otro ex
tremo de este brazo 118 se apoye contra un pasador empu
jador 120, Un eslebdn de enlace 122 acopla el brazo —-
transportador, por el extremo 116 del mismo, con el bra
zo alimentador 80, por lo que &l ser apretada la palen=-
ca 100, con el movimiento consiguiente del pasador empu
jador 120 hacia la izquierda, segin se ve em la Fig. T,
el muelle helicoidel 114 hard pivotar el brazo transpor
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tador 110 y el eslabdn 122 serd arrastrado hacia la derg
cha pers desplazer el brazo alimentador 80 en sentido con
trario al de las sgujas de un reloj. Segin se dijo antes
en relacidn con la descripeidn detallads del mecanismo de
embrague 82, este movimiento en sentido contrario al de -
las agujas de un reloj del brazo alimentador 80 puede e==
fectuarse sin que se produzea ningin désplazamiento del -
rodillo alimentador 72, Sin embargo, con la liberacidén

de la palanca 100 y el retorno de la misma a su posiciién

de reposo bajo la solicitacién del muelle 104, el pasador
empujador 120 tropezard con el brezo transportador 110 ha
ciéndolo pivoter en sentido contrario a las agujas de un'
reloj, con lo que el eslabdén 122 se desplaze hacia la iz-
quierda moviendo el brazo alimentador_so en el mismo sen-

- tido que las agujas de un.féioj. Este movimiento del bra

zo alimentador 80 determina el giro del rodillo de alimen
tacidn 72 en el mismo sentido que las agujas de un reloj

heciendo avanzar la cinta 34 en un incremento cuya longi- -
tud es directemente proporcional a la megnitud del despla

zemiento del eslabdn 122, 4sl fues, serd evidente que la

longitud de cualgquier incremento de avance de la cinia =

puedse ser regulado mediante el control de la magnitud del

desplazemiento del eslabdn 122 y brazo slimentador 80.

En la herramienta 30, la cinta 34 avanze un in-
cremento que es directamente proporcional a la dimensidn
longitudingl mdxima del cardcter frogquelado en la estacidn
trogqueladora. El eslabdén 122 incluye una parte que se ex-
tiende mds alld del brazo frensportador 110 y que constitu
ye un elemento sensor 124 que se.desplaza segin una trayeg
toria longitudinal definida por el movimiento del extremo



116 del brazo transportador 110, Como quiere que la
longitud del viaje del eslabdn 122 define la longitud
del incremento de avance de la cinta 34, se han dis--
puesto unos medios de tope en la trayectoria de viaje
5. del miembro sensor 124 los cuales se han mostrado en
la forma de les topes 126 de longitudes diferentes ~
(véase Fig. 3) comportados por el disco inferior 56
formando salientes en los que tropieza el miembro sen
gor para limitar el movimiento del eslabdn 122 para -
10. que efectie el desplazauiento predeterminado necesa—
rio para conseguir el movimiento deseado del brazo —=
alimentador 80 y el correspondiente y subsiguiente e
avence de la cinte 34, Ia longitud de cada uno de =
. los. topes 126 corresponde a la anchura o dimensidn we
15 longitudinel médxime del juego troquelador 48 diametral
mente opuesto para que, cuando un troquel determinado
queds localizado en la estacién troqueladora, el tope
correspondieﬁté quede situado en una estacidn regula-
dora en la trayectoria de desplazamiento del miembro
20. sensor 124. Asi pues, cuanto menor sea la anchura del
o cardcter a troquelar serd mayor la longitud del tope
correspondiente y serd menor la longitud del viaje del
eslabdn 122, Segin puede apreciarse mejor en la Fig.
T, una vez que el miembro sensorl24 tropieza con el to
25, pe 126 finaliza el movimiento del brezo transportador,
. pero el movimiento de depresidn de la palanca 100 pue-
de ser continuada hasta completar la actuacidn del jue-
go de troguel 48, Con el fin de conseguir esta libertad
de movimiento, el pasador empujador 120 se separa Simple

30. mente del brazo 110; no obstente, con el retorno de la -
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palanca a su posicidén de reposo, mostrada en la Fig. 6,
el pasador empujador 120 tropieza contra el brazo trans
portador, y el muelle 104 hard pivotar este brazo para
el accionamiento de los medios elimentadores 70, produ-
ciendo el giro del rodillo alimentador 72 y producien-
do un avance de le cinta 34 de longitud prescrite defi
nida por el desplazamiento del eslebdn 122 y brazo de
alimentacidn 80,

Hastd qul se ha mostrado como la herramiente
30 estd construida pera hacer avanzar la cinte 34 a lo
largo de un incremento regido por la anchura del carég
ter troquelado, subsiguientemente al troquelado del ==
mismo. Como quiera que el avance de la cinta 34 tiene
lugar después del troquelado de un cerdcter elegido, y

_antes de seleccionar el cardeter siguiente, es eviden~—

te que la herramienta necesita algin medio que-asegure
el centrado del cardcter gue troquele subsiguientemen-
te con respecto sl cardcter troquelado anteriormente,

de forme que la separacidén entre los centros de los ca
racteres adyacentes sea proporcional a las anchuras de
los mismos, Deb9 observarse'que, a los fines de la ex
plicacidn que sigue, el término “"centro" aplicado & —
los caracteres trogquelados puede comprender tanto el -
centro "visual" como el centro "dimensional" del cardc
ter troquelado, y que la eleccidén de cualquiera de es-
tos centros para los fines de medir la separacidén no -
efecta al funcionamiento de la herramienta construida .
de acuerdo con la invencidén., EL centro visual de un

caracter es el punto a cuyo alrededor el cardeter pre -
sente un aspecto igual " en peso® mds bien que dimene-
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siones fisicas igueles, en tanto que el centro dimensio-
nal en el punto a cuyo alrededor el cardcter presents —=
iguales dimensiones fisicas. Por ejemplo, el centro vi-
sual de la letra "E" podria situarse algo a ls izquierda
del centro dimensional real, y la letra "U" podria tener
un centro visual algo mds bajo que el centro dimensional,
en tanto que el centro visual de la letra "H" coincidiria
con el centro real dimensional. Con objeto de alcanzer la

relacidn deseada entre los caracteres troquelados adyacen-
tes, el centro de cade uno de los caracieres se sitda en

el centro del drea de la cinta en la que se troquela el ca
récter, segin se indicdé anteriormente en relacidn con la
Fig., 2, y la extensidnxlongitudinal de cada una de estas -
dreas se varla en proporcidn 2 la dimensidn longitudinal
méxime del cardcter troquelado en la misma.

En la herramienta 30, cada drea de la cinta que~
da situada en la estacidn troqueladora con enteriorided a
la operacidn de'troquelado, pero la extensidn longitudinal
de este drea es desconocida hasta que se hace la eleccidn
del cardeter que se va a troguelar, Por lo tanto, se ha
previsto en le herramienta 30 un medio de cenirado para ha
cer coincidir cada cardcter con el centro del dree prescri
ta, medio que se explicard en conexidén con la Fig. 8.

Le ilustracidn esquemdtios de la Fig. § muesire
golo parte de une herramienta construide en forms similer
a la herramienta 30, con la excepcidn de que el mecanismo
de embrague 82 relascionado con los medios alimentadores =—-
70 de la herramienta 30 ha sido sustituido por un mecanis=
mo de trinquete y rueda dentada para facilitar la desorip

cidn, asi como para mostrar una alternativa de construccidn
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de la herramienta. Asi pues, el rodillo alimentador 72

se muestra asoc;ado operatlvamente para su motacidn con

une rueda dentada 130 y el brazo alimentador 80 comporia
ahore un trinquete 132 Que engancha en cualgquiera de los
dientes de la serie 134 espaclados alrededor de la peri-
feria de la rueda dentada. Bl movimiento relativo del -
trinquete con respecto a la rueda dentada tiene lugar du
ratke la depresidn de la palanca de la herramienta pivo-
tal del brazo transportador para que el trlnquete 132 re
corra 1a perlferia de 1a rueda dentada 130 hasta el tope
126 que corresponda al jusgo de troquel 48 elegldo, tope
que impide el pos%erior movimiento del brazo alimentador
80 y del trinquete 132. E1l incremento suhsiguiénte de -
avance de la cinta 34 viene regido por el nimero de dien

_ tes 134 recorrmdos © "recogldos" por el trinquete 132 du

rante el movzmiento, en el sentldo de las sgujas de un -
reloj, del btrazo elimentador 80 y del trinquete 132 con
respecto a la rueda dentada 130,

Considerdndo ehore el primer esquema en la par
te superior de la KFig. 8, puede verse que la rueda seleg
tora 52 ha sido girada para due el juego de troquel 48a
correspondiente al cardcter "W quede situado en la esta~-
cidn trogueladora, y queda situado a una distancia D de
un punto fijo en los medios alimentadores 70, ILa palan-—
ca accionadora de la herramiente ha sido apretada, por -
lo gue el trinquete 132 ha recogido siete dientes 134 y
la letra W estd a punto de ser troguelada en la cinta -
34 En el eSqﬁema siguiente, la palanca accionadora ha
sido liberada y ha regresado a su posicién de reposo, y
el trinquete 132 ha hecho girar la rueda dentada — - - -
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130 para avanzar la cinta (hacia la izquierda) wn incremen

4o correspondiente & la medida perifdérica de siete dientes
de la rueda dentada, con lo que el centro de la "W" {roqug
lada estd situado ahora a D47 pasos y otra drea de la cin-
ta 34 queda situada en la estacidén de troquelado, Ahora -—-
puede ser troguelada otra letra W y los centros de las le-
tras W adyacentes quedardn separados una distancia gque co-
rresponde a siete dientes de la rueda dentada, o sea ziete
pesos,

A continuacidén del troquelado de la segunda W,
se dispone otro juego de trogquel 48b en la estacidn tro--
queladorsa, esta vez, se ha elegldo la letra N, segin pue-
de verse en la tercera ilustracién, La letra N es mds es
trecha que la W, y el tope correspondiente al juego de -~
troquel 48b solo deja al brazo alimentador 80 un desplazg
miento suficiente para que el trinquete 132 recoja seis -
dientes, La letra N puede ser troquelada ahora; sin em—-
bargo, como lé éinta habia avanzado ya siete pasos a con-
tinuacidén del troguelado de la segunda W y no vuslve a =
avenzar hasta despuéa del troguelado de la “N", el juego
de troquel 48b debe quedar a mayor distancia de los medios
alimentadores que el Jjuego 48a, en una magnitud suficien-
te para llevar el centro de la "N" mds préximo al centro -
de la segunda W troquelada que la distancia correspondien—
te a la seperacidn entre los centros de las letras w adya-
centes y llevar el centro de la letra N troquelada en coin
cidencia con el centro del drea de la cinta dentro de la -
cual va a ser troquelada la letra N, La longitud del drea
de la cinta en la que se troquela la letra W corresponde a
giete dientes de la rueda dentada, y la letra W puede ser
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caracterizada como una letra de "siete pasos", ILa longi-
tud del drea en la que va a ‘roquelarse la letra N corres
ponde & seis dientes de la rueda dentada, y puede ser ca-
racterizada como letra de “seis pasos". La apropiada espa
ciacidén proporcional entre los centros de los caracteres

troquelados adyacentes se consigue cuando la distancia en
tre los centros de dos caracteres adyacentes cualesquiera
es igual a la mitad de la suma de-los incrementos de avan
ce de ambos caracteres.,. -Asl, el juego de troquel 48b de-
be quedar situado a una distancis de U#l/2 vasos desde =-
los medios alimentadores con obJjeto de colocar el centro

de la letra N trbquelada a2 una distancia de 6 1/2 pasos -~
del centro de la letra w troquelada, o sea la mitad de la
suma de siete mds seis, ista separacion del juego de tro

,qﬁel 48b de los medios de alimentacidn se consigue, sim--

plemente, disponiendo el juego 48b mds alejado del centro
de la rueda selectora que el juego de troguel 48a.

Pasando ahora el diagrama cuarto de la.iig, 8,
la primera letra N 'ha sido iroquelada, y la cinta ha avan
zado seis pasos., Ahora puede ser trogquelada otra letra -
N, y la distancia entre los centros de las letras N adya-
centes serd de séis pasos, por lo que la separacidn entre
las letras N, mds estrchas, no sea desproporcionadamente
meyor que la separacidén existente entre las letras w, més
enchas, 0 que la separacidn entre las letras adyacentes w
¥ N.

Pasando al quintb diagreme de la Fig. 8, las le
fras W y N han sido ya troqueladas, y se ha colocado en
la estacidn ‘troqueladora el juego de troquel 48¢c para la
letra J, la cual estd a puntqaﬁnr troquelada sobre la e
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cinta 34. Da letra ¢ es mds estrecha que la letra N, y
el trinquete 132 regoge soLlo cinco dientes de la rueda
dentada 130, Como guiera que la “J* es una letra de cin
co pasos, y la letra N lo es de seis, la distencia entre
los centros de las letras {troqueladas adyacentes N y J -
deberd ser la semisuma de los incremenios de avence para
ambas letras, o sea 5 1/2 pasos. EL juego de troguel —-
48c me sitda, por tanto, a una distancia de D& 1 pasos

de los medios alimentadores 70 con objeto de colocar ca-
da una de las letras J dentro del drea de la cinta pre--
vista para ella y en éoiﬁcidencia con el centro del drea.
Después del troquelado de la letra J, la cintae 34 es aven
zade cinco pasos, y puede troguelerse otra letra J, segin
puede apreciarse en el esqueme sexto. Loa centros de las
letras J trogqueladas guedardn separados sdlo cinto pasos
pera que también ahora lams letras mds estrechas queden -
mds juntas con objeto de mantener una separacién propor-
cional entre las letras méds estrechas,

Llegendo por ¥ltimo a los esquemas séptimo y og
tavo de la Fig. 8, otro juego de troyuel 46d ha 8ido Sle=
tuado en la estacidn troqueladora para el troquelado de ~
la letra I, la mds estrecha de las letras. BEl trinquete
132 recoge sélamente cuatro dientes de la rueda dentada -
130 antes del troquelado de la letra I. Como la letra I
es letra de cuatro pasos, el juego de troquel 48d debe ~—
quedar situado a una distancia de D¢ 1 1/2 pasos de los
medios alimentadores, y queda por tanto todavia mds aleja
do del centro de la rueda selectora que cualguiera de los
Juegos 48a, 48b y 48c. Después del troquelado de la pri-
mera "I", la cinta avanza cuatro pasos, y puede proceder-
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se al troquelado de una segunda "I", quedando los centros
de las letras I troqueladas separados uma distancia de —-
cuatro pasos.,

Examinando las relaciones anteriores, podrd ver
se que pare cadea decremento de un paso de avance, sSubsi--
guiente a2l troguelado de un cardcter, el juego de troguel
para ese cardcter debe quedar situado medio paso mds ale-
jado de los medlos allmentadores para mantener la eSpacla
¢idén proporc10nal deseada entre los caracteres troquela—
dos adyacentes,

Segin se dijo anteriormente, la Fig. 8 ilustra
el empleo de un mecanismo de rueda dentada y trinquete en
conexidn con los medios alimentadores para mayor claridad
de la descripcidn. ZPodrd apreciarse gue el uso del meca-

‘nismo de embrague 82 en la herramienta 30, en lugar del -

mecanismo de trinquete y rueda dentada, permite una varig
cidén infinita en los incrementos de avance entre los ca——
racteres de varias dimensiones, en luéar de las %ariacid-
nes limitadas permitidas por el mecanismo de rueds y trin
quete; sin embargo, las relaciones generales entre los me
dios reguladores que rigen el incremento de avance degS-w-
pués de cada operacién de troguelado y los medios de coin
cidencie que localizan el cerdcter troguelado correctamen
te dentro del drea de la cinta en la cual ha de troguelar
se el caracter, permemnegen lo mismo, Asi pues, cualquier
movimiento del brazo transpértador 110 puede ser converti
do en el correspondiente movimiento del rodilio alimenta-
dor 72, y este movimiento correspondiente viene medido —-—
por la megnitud del movimiento permitido por los topes ==

126, Adicionalmente, el mecanismo de embrague 82 funcio-
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na silenciosamente y con menocs probabilidades de error de-
bido a las variaciones resultantes de las'toleranoias de =
fabricacidn y del desgaste.
Volviendo ghore a las Figs. 3 y 4, la cinta 34

se muestra pasando por entre los discos superior e inferior
55 y 56 de la rueda selectdra, y es guiade precisamente por
el camino que conduce a la- estacidén troqueladora 46 median
te el gufacinta 138, La herramienta 30 est4 disefiada para
acomodar éintas de diferentes anchuras, e incluye medios de
alineamiento para mentener dichas cinias en alineamiento lg
teral preciso con los medios troqueladores. Los medios de
alineamiento comprenden un par de paredes guie 140.en el ca
mino de avance de la cinta y yuxtapuestas con la estacién -

trogueladora, formando estias paredesrlos canales gufas 142

v 144 de dos anchuras diferentes, quedando el canal mds an-
cho 142 dispuesto verticalmente por encima del canal més es
trecho 144, ILas paredes gula 140 estdn soportadas por un
brazo 146 montado pivotablemente en el cuerpo 32 en 148, Un
botén de control 150 se extiende a través del cuerpo de la
herramiente y es integral con el brazo 146 para que el des-
plazemiento del botén de control 150 haga pivotar el brazo
146 entre sus posiciones superior e inferior y coloque, se-
lectivamente, uno de los canales 142 o 144 en la senda de
avance de la cinita. Un medio de rentencidn 152 retiene el
brazo 146 en su posicidn superior o inferior,

A le terminacién del troguelado de un articulo de
terminado, éste puede ser separado de la cinta mediante me-~
dios cortadores ilustrados en 160 en forma de las cuchillas
162 y 164 situadas verticalmente encima de la senda de la
cinta 34, habiéndose dispuesto un yunque 166 debajo del ca-
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mino de la cinta 34, Segun puede verse mejor en la Fig.
4, el yunque 166 forma parte de un miembro cantilever
desviable eldsticamente 168, sujeto en el cuerpo de la
herramients y separado normalmente de las cuchillas —~-
152 y 164 para dejar paso libre a la cinta 34 desde =~
los medios de alineamiento a los medios cortadores, —
Cuando se ha terminado el ¥ltimo troquelado de un arti
culo determinado, la cinta es avanzada manualmente ha-
ciendo girar el botdn 99 que acciona el medio alimente
dor 70, y una segunda palanca 170, montada también pi-
votablenente en el cuerpo 32 por'loz,hes oprimida pars
que un miembro accionador 172 de la misma empuje el yun
que 166 desvidndolo hacia arriba. Este movimiento as--
cendente del yunqué aplica la cinta 34 contra las cuchi

‘1llas cortantes 162 y 1l64. ILa cuchilla 162 corterd en--

tonces la cinta en tanto qué'la cuchilla 164 formard =
una lenglsta en el extremo cortado del articulo troéue-
lado terminado para faecilitar 1a>subsiguiente retirada

de la tira del reverso de la cinta que se encuentra gé-
neralmente firesente formando parte de la cinta de mate-
riel troguelable, A la terminacién de la operacidn de

corte, la'palancé 170 es liberada y la elasticidad del

miembro cantilever 168 vuelve el yunque 166 y palancé -
170 a su posicidn normal de reposo que se muestra en la
Fig. 4. _
' Gon referencia ahora a las ¥Figs. 9 y 10, se han
ilustrado én ellas, en dos posiciones operstivas, los conm
ponentes principales de una herramienta troqueladora de =
construceién alternativa. Como en la herramienta 36, es-
ta herramienta alternativae tiene una rueda selectora 52 -

formada por los discos superior e inferior 55 y 56, res—-
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pectivamente, comportendo uma pluralidad de juegos de -troque
les 48 para el troquelado de une tira o cinta de material ==
troguelable en una estacién troqueladora 46, Un medio accig
nador, en la forma de una palanca 200 se monte pivoitablemen—
Te en el cuerpo de la herramienta en 202 para su movimiento
entre une yosicién de reposo, mostrade en la Fig. 9, y una
powicidn de troguelado que se ilustra en la iig. 10, en la
que el medio accionador 204 actie un juego de troquel deter-
minado localizado en la estacién troqueladora para troquelar
sobre la cinta un carécter'elegido.'

Un brazo transportador 206 se ha montado también
en el cuerpo en 202 para su movimiento pivotable en respues-
ta al movimiento de la palanca 200, Unos medios alimentedo-
res 208 incluyen ﬁn rodillo aliméntador’210 pars hacer avane
zar la cinta tro@uelable de izquierde a derecha., &1 rodillo
alinmentador 210 estd montado para su rotacidn con un drbol -
212 que se monta - para su giro en el cuerpo de la herramienta,
y este Arbol incorpora una rueda dentada 214 asociada con el
rodillo alimentador para su giro solidario con el mismo, Un
primer trinquete 216 va montado sobre el brazo twansportedor
¥ estd solicitado para su contacto con la rueda dentada 214
por un primer muelle 218 para que, con el movimiento ascen-—-
dente del brazo tramsportador 206, el grimer {rinquete 216
engrane con un diente de la rueda 214 y produzca el giro de
lg misma y del rodillo alimentador 210 en el mismo sentido
que las agujas de un reloj. Un segundo tringuete 220 esid =~
soportado por el brazo transportador 206 y solicitado para -
su contacto con el lado opuesto de la rueda dentade por MEw=
dio de un segundo muelle 222 para que con el movimiento des-
cendente del brazo transportador, el segundo tringuete engra
ne en un diente de la rueda dentada y pfoduzca el giro de la
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misma, y del rodillo elimentador, en el mismo sentido que
las agﬁjas de wn reidj. ruede'épréciarSe asi, que la cin
ta avanza en dos pesos, de los cuales, el primero tiene -
luger durante el movimiento ascendente del brazo transpor
tador, y el segundo se produce con el movimiento descen—-
dente del mismo brazo.

La longitud total del drea de la cinta avanzada
por los medios élimentadores 208 es regulada para que di-
cha longitud sea proporcional a la dimensién longitudinal
mixime del cardcter que se troguela en la estacidn trogue
ladora,. Lios medios reguladores se han mostrado en forms
de un miembro sensor 224 que sobresale hacia arriba en el
brazo transportador 206 y es movible con el mismo, y una

serie de topes 226 integrales con el disco inferior 56 de

-la-ruede selectora, y dispﬁeétos en el camino de desplaza-

miento del medio sensor. Un muelle helicoidal 230 acopla
el brazo trensportador con la palanca 200 para que, cuando
esta palenca sea apretada, o movida pivotablemente desde - -
su posicidn de repoéo mostrada en la Fig. 9‘a la posicidn
de troquelado que aparece en la Fig. 10, la cantidad de
fuerze necesaria para comprimir el muelle helicoidal 230
sea tan grande que el brazo transporiedor 206 y la pelan-
ca 200 se muevan conjuntamente como une unidad, y el pri-
mer trinquete 216 produzea el giro de la rueda dentada 214
y rodillo alimentador 210 para avenzer la cinta a travds
del primer paso hasta gque el miembro sensor 224 tropiece =
con el ‘tope 226, Después del contacto del miembro sensor
con el tope, cesard el movimiento del brazo transportador
¥ la rotacidn del rodillo alimentador; sin embargo, ain -
puede continuar la depresidn de la palanca gracias a la —-



compresidén del muelle 230 hasta que el pasador gufd,232 fi
jado a la palanca 200 y solicitado normalmente contra el
fondo de la ranura 234 del brazo transportador, tropiece
contra la parte superior de la ranura 234. Esta conti——
5e macidn del movimiento de la palanca 200 mientras el bra
zo transportador y rodillo alimentador son mantenidos en
inmovilidad, permitird que el miembro actuador 204 em@u-
Je el juego de trogquel seleccionado 48 en la estacid '
trogqueladora y produzca el troquelado de un cardcier en
10. la cinta, Al liberar le palanca 200, un muelle helicoi-
» dal 240 devolverd le misma & su posicidn de reposo, y el
pasador gufa 232 tropezard con el fondo de la ranura 234
¥y arrestrard hacia abajo al brazo transportador haciendo
que el segundo tringuete 220 haga avanzar la cinta el se
15, gundo paso subsiguientementé a la operacidn de troguela-
do. Serd evidente que, mediente le apropiada eleccidn -
de le longitud del tope 226 puede determinarse exactemen
te la longitud del drea de cinta que avanza en todo el -
ciclo de funcionamienté, y mediante la provisidén de una
20, serie de topes 226 de longitudes veriables correspondien -
do con las anchuras de los diversos caracteres, la longi
tud de avance de la cinta puede ser groporcional a la an
churae del cardcter troquelado,
Cada uno de los caracteres troguelados queda -
25, apropiademente centrado, con el centro del cardcter -
coincidiendo con el centro del drea de la cinta en que -
se troquela el caracter, asegurando que los tringuetes -
primero y segundo, 216 y 220 avancen la cinta incrementos
iguales, y que cada juego dé troguel gquede apropiadamente

30. localizado en la estacidn troqueladora para que el centro
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de la longitud total de la cinta avanzada por ambos pasos
de avance coincida con el centro del cardcter troquelado
en la estacldén troqueladora.

Volviendo ahora a la herramienta 30, los medios
reguladores dispu;stos en la misma puede ser utilizadog -~
para poner la herramienta en disposicién de troquelar més
de un cardcter dentro del mismo drea de cinta 34, pudiéndo
se asi crear carééteres compuestos con suma facilidad. Por
¢ jemplo, los acentos grificos empleados en algunos idiomas
como el alemdn, féhncés ¥y espafiol, asi como también en in%
gles en ciertos céﬁos, es decir, la didéresis alemana, el -
acento agudo frances y la cedilla, y el acento espafiol cir
cunflejo,>asi eomizla didresis que se usa en inglés para -

separar los elementos de un diptongo, deben ser colocados

"encima o debajo de una letra, y deben quedar alineados lon

gitudinalmente dentro del mismo drea en que se ha trogquela
do la letra. Volviendo a la Fig. 3, la rueda selectora 52
de la herramienta 30 estd provista de un juego de troquel
248 para el troquelaéo de un signo que se presenta en forma
de diéresis, Diametralmente opuesto al juego de troquel --
248, se ha dispuesto el correspondienie tope 250 que se pro
longa radialmente una distancie lo suficientemente grande -
para que cuendo el juego de troquel 248 se encuenire en la
estacién troqueladora el tope 250 se interponga en el cami-
no del miembro sensor 124 del eslabén 122 para impedir todo
movimiento del eslabdn 122 hacia la derecha (Fig. 4) como -
respuesta a la depresién de la palanca 100. De esta Forma
puede troquelarse la marca o acento sin que se produzca el
subsiguiente avance de la cinta ya que no hebrd desplaza-—e.

miento del eslabdn 122 durante el movimiento de la palanca
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100 desde su posicién de reposo a la posicién de trogyuela
do, Con ésto se consigué, seleccionando primero el Juego
de troquel 248 y efectuando el troguelado, y seleccionan-
do a continuacién el cardcter sobre el que deba figurar -
el acento, que aparezcan en el mismo drea de la cinta el
cardcter y el acento correspondiente, formando un cardc—-
ter compuesto dentro de un drea sencilla de cinte.

' Debe quedar entendido. que la descripeidn detalla
da que antécede!de 1as>incor§oréciones de la invencidn se
han dado unicamente a titulo de ejemplo. Diversos detalles
de disefio y construccidén pueden ser modificados sin apar tar
ge del verdadero espirituzy_aleance de la invencidn segin -
ge establece en las reiﬁindieacionea.anejas.

NOPTA,

La Patente de Invencién que se solicita por vein-
te aiios para lispafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre:"UNA HiSRRAWIENTA TROQUEiAuORA", con =~
Priorided de la Demanda de ratente en U.S,A, n2 594,157, de
fecha 14 de Noviembre de 1966, segin las caracteristicas =
esenciales de las siguientes,

REIVINDICACIONES
18, Una herramienta troqueladore, utilizable pa-

ra el troguelado de una serie de caracteres de varias dimen
slones a lo largo de una cinta de material apropiado quedan
do los centros de los caracteres adyacentes espaciados mu-—
tuamente en sentido longitudinal y en proporecidén a lag i~
mensiones longlitudinales mdximas de dichos caracteres adya-
centes, comprendiendo dicha herramienta, un cuerpo que in--
cluye una estacidén de troguelado; una pluralidad de medios

trogueladores correspondientes s dicha serie’de caracteres ‘
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asociados con dicho cuerpo;-medios selectores pars loca~
lizar selectivamente cual@uieré.dé dichos medios tro@ue—
ladores en dicha estacidn de troquelado; medios de aceig
namiento paralla actua®ién de los medilos troqueladores -
situados en lua estacidn de troiuelado; nedios de alimen-
tacidn para el avance de la cinta de material troquelg=-
ble para situar sucesivas éreas de longltudes prede termi
nadas de dicha cinte en dicha estacidn de troquelado.en ‘
respuééfa a ia'actﬁaéién de'dichos medios de accionamien
to; medlos de regulacién para detectar la presencia de =-
un medio troquelador determinado en la estacién de tro=-
quelado y determinar la longitud de la cinta & avanzar -
por dichos medios de alimentacidén de forma que la longi-
tud avanzada sea proporcional a la dimensidn longitudie—-

. nal méxima del cardcter correspondiente ml medio trogque=-

lador seleccionado en dicha estacidn de troquelado; y me
dios de coincidencia para lozalizar dicha érea con rela-
cidn a los medios troqueladores de dicha estacién de tro
quelado para que el ceantro del cardcter a troquelar den-
tro de ese drea coincida con el centro del drea, y los -
centros de los cgracteres adjacentes en la serie de ca~=
racteres tquueiédos queden mutuamente espaciados en pro
porcién a las dimensiones lonéitudinales médximas de los
caracteres adyacentes.

22 ,= Una herramienta troqueladora, segin la ==
reivindicacidén 1, en la que dichos medios de accionamien
to incluyen ﬁna menecilla accionadora montada en dicho -
cuerpo para su movimiento altermativo entre una primera
¥ una segunda posiciéin, incluyendo dichos medios de ali-
mentacidén medios méviles para el agarre y avance de dicha



De

10,

15.

20,

25,

30.

cinta, incluyendo dicha herramienta: medios de acoplamien-
to para asoclar los medios de accionamiento y de alimenta-
cidn pare que la cinta avance un incremento iguel a la lon
&ltud total predeterminada de wna de dichas dreas sucesie
vas durante el movimiento de dicha manecilla de acciong—--
miento desde una de dichas posiciones primera o segunda a
la otra de dichas posiciones segunda o primera; medios aso
ciados con dichos medios de regulacidén y que responden a -
la presencia de un medio troquelador determinado elegido en
dicha estacién de troquelado para regular la megnitud de di
cha longitud total predetérminada de forma que la longitud
de cada drea esté en proporcidn con la dimensién longitudi-
nal mdxima de cada cardcter iroquelado correspondiente; y -
medios asociados con dichos medies de coincidencia que si-~-
tdan cada uno de dichos medios troqueladores con respecto &
los medios movibles, cuando el medio troguelador estd en la
estacién de troguelado, de forme que le distencia entre los
medios movibles y cade medio troquelador seleccionado hage
que le distancie entre los medios movibles y el centro del
cardeter troguelado en la estacidn troqueladora sea diferen
te para los caracteres cuyas dimensiones longitudinales mé-
ximas sean diferentes, y en una magnitud que asegura que la
distancia entre los centros de dos caracteres cualquiera —-
troquelados adyacentes sea igual a la semisuma de los incre
mentos de avance pera ambos caracteres,

38,~ Una herramienta troqueladora, segin la rei--
vindicacidén 22, en la que la distancia entre los medios mo-
vibles y cada uwno de los medios troqueladores seleccionados
es taly que la distancia entre los medios movibles y el cen~
tro de cada cardeter a troguelar en la estacién de imogquela



Se
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-30-

do es variada entre dos medios troqueladores cualquiera
para el troquelado de caracteres de dimensiones longitu
dinales méximas diferentes en una magnitud igusl a la -
diferencia entre las longitudes predeterminadas de las
éreas correspondientes en las que se troguelan los ca--
racteres, dividida entre dos.

48,- Una herramientra troqueladora, segin la
reivindicacién 32, en la que: dicha primera posicién de
la manecilla de accionamiento, es una posicién de repo-
803 diche segunde posicidén de la manecilla accionadora
es una posicidn de troquelado; los medios troqueladores
seleccionados en la estacidn de troquelado son acciona-
dos por el movimiento de dicha msnecilla de accionamien—
tos desde su posicidn de reposo hasta su posicién de trg

- quelado; los medios de_acépiamiento que asocian 108 me=-

dios accionadores con 1os medios de alimentacidn respon-
den al movimiento de la manecilla de accionamiento desde
su posicién de troquelado a su posicidén de reposo para =
efectuar el avance'de la cinta a través de dicho incre--
mento mientras la manecilla de accionamiento viaja desde
su posicién de troquelado a-su posicidn de reposo AeS=m-—
puds de haber producido la actuacidn de los medios tro--
queladofes en la estacidn de troquelado; y la distancia

entre los medios movibles y el centro del cardcter tro--
quelado en la estacidn de troguelado es mayor para los -
caracteres de menor dimensidén longitudinal mdxima que pa
ra los caracteres de mayor dimensidén longltudinal méxiee
ma,

58,= Una herramienta troqueladora, segin la --
reivindicecién 4 incluyendo medios adicilonales para el -



troquelado de mds de un cardcter dentro del mismo &rea
de cinta de materailfrociuela’ble, comprendiendo dichos
medios adicionales: medios troqueladores adicionales -
que pueden ser situados en la estacidn de troquelado;
5e y medios adicionales asociados con dichos medios de re
gulacién y que responden a la presencia de dichos me--
dios troqueladores adicionsles en la estacién de troque
ledo para impedir el movimiento de dichos medios movie-
bles en respueste al movimiento de dicha manecilla de -
10. accioné.mientoa . . !
' 6%, UNA HERRAMIENTRA TROQUELADORA,-
Segun queda sustancielménte deserito en la pre
sente memoria qﬁe consta de treinta ¥y una hojas escritas
a mdquine por una sole cara y acompaiiada de dibujos.

Madrid, a 7 de Noviembre 1967,

DYMO INDUSTRIES, INC.
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