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El presente invento concierne a mejoras eh.o que
se refieren a vainas de cartuchos para escopetag de depor=-
te y en particular a vainas cuando estdn hechas de poli-
meros o copolimeros de etileno.

Los cartuchos de este tipo no son completamente
satisfactorios cuando se utilizan en escopeti.:s de deporte
automdticas puesto que la eyeccidn desde el cargador y
desde la recdmara tiende a ser imperfecta,

Un ohjeto del presente invento cs proporcionar
un cartucho de escopeta de devorte que tiene una vaina
hecha a partir de polimeros ocopolimeros de etileno en
el cual el mal funcionamiento antes mencionado estd redu-
¢ido a un minimo o eliminudo.

Una vaina de cartucho de escopeta segdn el pre-
sente invento comprende una base y una pared tubnlar que
se extiende haécla adelante desde 1la base, teniendo 1 a
base un reborde circunferéncial que se extiende lateralmen—
te y huecia fueru, estando la base, el reborde y la pared
tubular formadog como una unidad de una pieza a partir
de un polfmero de etileno o de un copolimero del mismo
con hasta 10 por clento de otra &-olefina que tiene una
densidad en la gama de 0,94 a 0,965 y un Indice de fusidn
inferior a 7, teniendo el reborde un miembro anular de me-
tal relativemente delgado el cual cubre y estd sostenido
por las superficies que normalmente se aplican con el ex-
tractor y el miemvro de r.tencidn del cartucho del carga-
dor del arma de fuego, pero no se extiende dentro de la
pared tubulur, teniendo dicho miembro anular suficlente
cspesor para proteger el reborde contra desperfecto por

el extractor o miembro retenedor del cartucho del cargador,
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cuando estd asl sostenido. El invento es ademds un cartu-
cho de escopeta gque tiene una vaina como se ha definido
en lo anterior.

Muy apropiadamente el polimero o copolimero a

pritir del cual la parte de pldstico de la vaina estd
formada, tiene un Indice de fusién en la ama de 0,1 a

5 y preferentemente en la gama de 0,1 a 1,2 asi como una
dengidad en la gama ue 0,94 a 0,965, El Indice de fusidn
es medido semin el método descrito en la British Standard
Specification 2782, parte l-método 105C; las unidades son
grazos por diez minutos. Se prefieren homopolimeros de
etileno.

La base, reborde y pared tubular de lo vaina
pueden ser medidos por métodos conocidos, por ejomplo por
téenicas de moldeo por inyeceidn o sopludo. Algunos casos
tipicbs se describen en las patentes Britdnicas 926.196
¥ 952.914.

El miembro anular estd hecho convenientemente
& partir de metules tajes como latdén o plata-niquel. Huy a
propiadamente debe lencr suficiente cspesor para no ser
deformado por el extractor o miembro de retencidn del car-
tucho del cargador cuando estd sostenido por el reborde.
Sin embargo, debe ser relativamente delgado en el sentido
que esté expuesto a deformacidén si no estd sostenido por
el reborde. Por ejemplo una goma adecuada de espesores
donde el miembro estd hecho a partir de latén es de 0,102
mm a 0,152 mn y para plata-niquel es de 0,076 mm a 0,127
M,

Muy adecuadamente el miembro metdlico anular hae-

ce contacto con el reborde sobre la totalidad de su super=
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ficie y estd sostenido por é1.

Un método para hacer una vaina de cartucho de

. escopeta segin el presente invento comprende formar una

copa metdlica de metal relativamente delgado que tiene una
base anular y paredes tubulares destinadus a cubrir sdlo
las superficies del reborde de una vaina de cartucho de
escopeta como se ha descrito en lo anterior,normalmente
aplicada con el extractor y el miembro de retencidn del
cartucho del cargador del arme de fuego, poner en contac—
{0 la base del reborde con la base anular de la copa y
formar las paredes tubulares de la copa sobre el reborde
Ce modo que cubra y esté sostenida por dichas superficies
del reborde y no se extienda dentro de la pared tubular de
la vaina.

El invento se ilustra adicionalmente en el si-

guiente ejemplo.

Una vaina de cartucho de escopeta de deporte
que tenia una base, reborde y pared tubular fué formada
de la manera descrita en la patente Briténica No. 926.196
como una unidad integral vor une téenica de moldeo por
inyeccidn a partir de polietileno lineal que tenia una den-
gidud de 0,96 y un {ndice de fusién de 0,2 al ser medido
por el método deserito en la British Standard 2782, Parte
1-Método 105C. Una seccidn transversal longitudinal de
una vaina se muestra en el dibujo adjunto. La vaina com~
orende una pared tubular 1 que tiene una anchura aproxima-
da de unos 2,01 mm., la cual se extiende hacia adelante
desde una base 2, La hase tlene un rehorde circunferencial

3 que se exticnde lateralmente y hacia fuera, Un anillo de
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ficies 5 del reborde 3 que normalmentese aplican con el

extractor y miembro de retencidn del cargador, del arma de
fuezo. BEs importante que el revorde cubra zolo las super—
ficies que se aplican normalmente con el extractor y miem-
bro de retencidn del cargador, del arma de fuego, y no se
extienda dentro de la pared tubular puesto que ésto ten-
derfia a originar debilidad de entalladura en este punto.
El anillo tiene un espesor de aproximadamente 0,117 mi., ¥
no es deformado por el extractor ni por el miembro de re-
tencidn del cartucho del cargador.’

El anillo de latén es formudo sobre el rehorde
de la siruiente manera.

Una tira continua de latdn de 25,4 mm de ancho
y de 0,117 mn de espesor es formpada en una mailriz en for=-
ma de-una copa que tiene una base y una pared tubular ex-
tendida hacia arriba desde la base. El ceniro de la hase

es cortada para dejar un anillo, teniendo las paredes y

la bose de la copa suficiente tamafio para cubrir solo las
superficies del rcborde que se aplican normalmente con el
exiractor y miembro de retencidn del cartucho del carga-
dor, del arma de fuego. La copa es colocada sobre la base
del cartucho donde es formada progresivemente sobre el re-—
borde por medio de una prensa para dar una aplicacidn fir-
me con las superficies del reborde.

Eata coliciind que corresponde a la presentada
en Gran Bretafia el 11 de Noviembre de 1.966, n? 50618/56,
se aco’e a 1los beneficios del art? 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nuev: que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE ajios son los si-
guientess

1o~ Un método para la fabricaeidn de vuinas de
cartuchos de escopeta que comprende formar como una unidad
de una pieza, a pariir de un polimerc de etileno o de un
copolimero del mismo con hasta 10 por ciento de otra &-ole~
fina que tenga una densidad en la gama de 0,94 a 0,965 y
un Indice de fusidn inferioréa 7, una vaina que tiene una
base y pared tubular que se extiende hacia adelante desde
la base, teniendo la bizse un reborde circunferencial, que
se extiende lateralmente ¥ haecia fuera, y aplicar al rebor-
de un miembro anular de metai relativamente delgado que
cubre y estd sostenido por lés superficies que se aplican
normalmente con el extractor-y miembro de retencidn del
cargador del arma de fuego, pero que no se extiende dentro
de la pared tubular, teniendo dicho miembro anular sufi-
ciente espesor paru proteger al reborde contra desperfec-
to por el extractor y miembro de retencidn del cargador

cuando estdas! sostenido.
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2.~ Un método para la fabricacidn de vainas
de cartuchos de escopeta.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an-
tecede representado en los dibujos que se acompaian y con
los fines quec se han especificuGo.

Esta Memoris consta de siete hojas escritas a

fquina por una sola cura.
Medrid, 7 V. 1962
P.A.

TRR/,
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