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Te nresente invencidn se refiere a
del envasado, y especialmente a un envase gue comprende un
saco Ge naberial delgado y flexible, lleno de wn liguido, ¥
un refucrzo de doble pliezus que se inbroduce en un doblez
del saco inmediatamente debejo de una Llinea limitrofe del
5800, ¥ Gue en seccidn tomada en éngulo recto con el eje
vertical del envase erecto heriéticamente cerrado tiene la
forma de una W comprimida en el drea de dicho doblez.

Ya con anberioridad ha sido propuesto un envase oon
arreglo a los princinios indlcados, en el cual el refuerzo
consta de parte de un recipiente exterior del saco, gue bie-
ne una zona de borde superior nlegada en acordedn ¥ aplana-
da por los extresos formanéo una eleta, de modo gque el saco
interior, estando plegado en acordedn, se cierra heméiica-
menbe a lo largzo Ge una estrecna zona de clierre o selledo
que ostd situada al exterior de dicha clete formada por la
zoha nmarginal del recipiente exterior. Confome a esSe mode-
1o mds antiguo, se rasga luego la zona de horde o marginal
que coustituye la cleta, a lo largo de una linea de desza-
rro continua o narcielmente perforada cue se extiende en
torno a la sireunferencia de la zona nerginal a lo largo de
practicaiente la tovalidad de una'de las dreas merginales
que ha sido plegeda en acordedn. Esbo tieme por ejemplo pez-
mitir la anerture del envase reourriendo para ello a sepa~
var del recipiente exterior unes parbes de la aleta, por
desgearro 2 lo largo de la 1{nea incorporada al efecio & la
aleta, de modo que durante esta operacidn &l saco de dentro
del recipiente se ras,ue o desyarre también abriendose a lo

largo de un drea de detras de su clerre heruébico; y hacer
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pozible que el plecado en acordedn que queda al descubierto
a econsecuencia de la operacién de rasgado se abre formando
un cafio de seocoidn generaimente romboidel,

Ia presente invencidn tiene muchas caracteristiocas
en comdn con esta propuecsta anbterior. As{, la presente in-
venoidn es también aplicable a envases del tipo de wparte
alta senarable» (»strip-top») que tiene muachas ventajas.
Ahore bien, el nuevo diseilo difiere del amftiguo en que pue-
Ge abrirse mucho mds facilmente. Asf, no hay necesidad, oco-
mo la habfa entes, de tener cue rasgar un ndmero de uapas
de hoja de pldstico para poder abrir e} envase. EL saco in-
terior, nor el conbrario, se abre de la mmera habitual en
que se abren los envases de parbte alta separable. Para que
esto sea posible, la invencidn se caracceriza por el hecho
de estar fijado dlceno refuerzo a la pared del saco en €l
drea de la varte central en cufla de dicha W que ha sido apre
tada y metida en el saco, en tanto que unas partea de la pa=-
red del saco no se nallan Iijadas entre si en parfe slgina
de dichg i, en viriud de Lo cusal el saco puede abrivee on
dicha linea liuitrofe mediante rasgado de dicho refuerzo,
abriendose hacia fuera un caido formado por el refuerzo ¥y
tembida al mismo, tiempo, la parte de la pared del saco Ti-
Jada al refuerszo.

Ta invencidn se refiere asimismo a un ndtodo nars
febricar ei eavase, Ya con antexrioridad se ha propuesto un
método de febricar envases del género especificado en la
int roduocidn método que se caracteriza por el hecho de que
wna 2anga hecha de folio 4 hoja de pléstico flexible, capaz
de ser heméticaiente cerrada al calor y asf{ cerrada por su

extreno inferior, entre otras cosas, se lleaa de wn 1fouido
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al. mismo tiempo. que la parbte inferior de la xsngs se'i-n’cro-
duce en un tubo de algin meterial rizido provisito de una ba-
se, ¥y por el hecino de que la manga de pla'stico, de mreleren=-
oia en wmidn del clerre nox nlegado en acordedn de la parte
saperior del tube, se cierra hexrméticanente a Lo Largo de
una estrecia zona de sellado o cierre hermético sifuada ak
exterior de la aleta formada al cerrar el tubo, despuds de
1o cual d saco interior contenido dentro del reciplente y
que ha sido separado del resbto de la manga vor la operacidn
de cierre hermdtico, se suca del res‘s'& de la nanga coxtidn-
dolo a lo largo de dicha zona de cierre hermétioco.

Este procedimiento tlene epreciables vent ajas, Asl
es une decidida ventajs poderse trabajar con una mangsa que
continuanente o a Intervalios decididos se llena de wn liqui-
do, ya que esto erea las condiciones necesarias para envasar
de modo aséptico. Ahora bien, en la préctica se ha visto gque
es difiecil introduoir la mangs llena en 8l recipiente cxte-
rior y cerrar el tubo y el saco interior simultdneamernte
por plegado en acordedn del primero.

El objeto persegulde al desarrollar el procedimien=-
50 que se especificard en lo que sigue, por Lo banbo, ha si-

do, aperte del deseo de fabricar un envase que pueda abrir-

se faeiluente, el de aacer posible La puesta en préctica de

los prinecipios del prooedinmiaenbo originel. Esta labor de de-
sarrollo ha dado por resulbtado el establecimiento del proce-
dimieato conforme a la presente inveicidn, mediante el oual

ha sido posible consexrvar las ventajas del procedimiento

corigingl y al mismo biempo eliminar sus desventajas. EL pro-

cedimiento, pues, B8 caracteriza por el hecho de que por lo

menos un dispositivo en forma de »dedo» o0 palanea impulsora
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es movido contra el eje vertical del saeo, que de pre feren-
cia se tiene colgando verticalmente, inmediatamente por de-
bajo de la 1fnea limftrofe superior del saco, de tal modo

que uao de los éngulos saneriores del saco es empujeado ha-

cia dentro, ¥y parte de la 1f{nea li:itrofe es plegada en tor
no 8l resto Ge la 1lfnea limftrofe, hasta formar asf una al-
forza o repliegue recogido en el saso; vor el de que al sa=-
60, con el ndedon aln en posicién dentro del cuerpo del sa-
¢o lleno, s le hace desoribir un mov iniento veriioal en
relacidn con dicio refuerzo, al que al propio tieano se le
hace entrar en la alforza Ioriada por el ndedon en el 5360}
y por el de cue el »dedor se saca 0 retira de la alforza
d¢l saco, desnuds de haberse hecho entrar al refuerzo en la
alforga, o'al mismo btiemno que se hace esto, siendo el saco
trasladado desde el »dedor al refuerzo, y susvendido de és~
te.

Ta invencidn se describird con mayor detalle en lo
oue gigue, ocon referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales!?

- la figura 1 ilustra wna etapa inicial de operacidn
conforine al nresente invento;

- la figws 2 ilustra wia etapa ullerior, a saber,
acuella enla que ¢l saco lleno ha sido separado de la men-
£a, y se nan meitido dos palancas o »dedosr impulsores, for-
mados en voliadizo, en tl cuerpo del saco, &l que estédn ha-
clendo bhajar;

- la figuwra 3 ilustra de cue modo el saco, suspen-
dido en las palancas impulsoras en voladizo, se¢ introduce

en un reciniente;

- la figura 4 ilustre como las palancas en voladizo
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empujan y presionan ascie denbro dlcho reikerzo, en e@ﬁi;
00110 consecuenéia de allo, se inbroduce en la alforza for-
mode por dichas nalaneas en el 52003

- la figura 5 ilustra como puede abrirse el envase
terminado (etapa inieial), y de que modo se abre por esta
aceidn el saco interioxr;

- 1o figura 6 ilustra ia combinuecidn de la opera-
cidn de obrir; y

- la Tigura 7 represents finalmente el envase abler
to.

I la figura 1 se deslgua con el nimero 1, en gene-
ral, una manga llena de wn licuido 2 hasba wa nivel 2. Con
arreglo & una foraa de ejecucidn preferida, la manga consta
de una hoja de polietileno susceptible de sex hermétioamnen=
te cerrada o soldada 2l calor. Hay ua saco en forme Ge al-
mohadilla 7, completamente cerrado y lleio, separado dei
resto de la mange 1 por una zona recta de cisrre hernético
5, Tos éngulos superiores del saco se han designado con los
ndineros 5* y 5». Una zona de cierre hermébico 4 sensjante
sella el resto de la nanga por su exbtremo inferior. EL sa-
co 7 estd igualmente cexredo Ge modo hermébico en su exbre-
mo inferior por medio de una zona recta de cierre nermétioo
6. Bl saco 7 puede ser separado del resto de la base por me-
dio de un corte nracticado emre las zonas 4 y 5. EL equipq

con el cual se efcctua esta separacién no estd representa-

“do en la figure, ya cue ello no se consldera necesario pa=

" ra comprender bien los prinecipios del presente invento. Il

liguido 2 se echa desde enoima de la mamga 1, antes de re-

- eibir esta la forma de manga nor plegedo a partir de una

lémina plena.
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EL saco 7 estd rodeado de cuatro hojas o solapas 8,
9, L0y 11 que, ea la posiocidn indioada en la figura 1, pre-
sionan contra las paredes labterales del saco, de moGo que
dstas toman tensidn ¥ que el cuerpo del saco queda algo

aplanado., Las dos hojas inferiores 1C y 1l pueden hacerse

s

glrar del modo indicado en la figura, y todas las hojas son
cansces de acompaiar sl saco en su movimiento vertical, gque
se describird en lo que sigue; Es mejor utilizar con tal ob=-
jeto wna cudena sin fin, no representada agui, que se haoe

Lo funcionar sineronicamsinbe con el equipo que mueve la manga
1l en su avance nacia abajo.

Con los nineros 40 y 41 se designan dos rdedos» o
palancas impulsoras en Lforaa de ménsula o voladizo (& las
que en Lo que Sigue se denominexd ménsulas), ouya funei én

16 es Ge principal immortemneia para el procedimiento de la in-
veneidn. Tas ménsulas pueden moverse en direccidn teanto ho-
rizontal como verticsl, y con tal objeto van montadas en un
bastidor que aqui no se representa. Consisten ademds por lo
que concierne a las partes ¢w se representan en la figara

20 en unas chevas metélicas planas, relativamente delgadas pe-
ro no afiladas. En sus extremos tienen wnos bordes 42 ineli-
nados hacia arriba de la manera que en prineipio se ilustra
en la figura,

Directaneute debajo de la manga 1 y del saco 7 va

25 colocado un menguito 12 de un material relativammte rigido
preferibleuente de cartén. EL menguito 12 tiene seccidn rec-
ta cuadrada, y sus cosbtados se han designado en la figuwra 1
con los némeros 13, 14 y (oocultos) lu y 16. Las solapas de
base se han desijuade con los nﬁmeros 17, 18, 19 y (la ocul-

5 ta) 20. Ia parbe alva del menguito va & constituir una wpar
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te alta de separacién“, por uedio de una construccidn de
plegado en acordedn. Las 4reas nlegadas en acordedn que pue-
den verse ea la Iicure 1 se han Gesignado con los ndmeros
25, 26 y 27, y esvdn separadas eatre si por las lineas de
nlegado 283 y 24, TLas partes en forae de nervadara de encina
de las 4rveas plegacdas en acordedn se han sefialado con los
mimeros 28 y 30, y sus bordes superioxes con los 29 y 31,
respectivanente, Tanbidu uay unas nervaduras 92 y 54 res-
peoctivaient ¢ encima de lLas dreas de techo 21, y otras ner~
vaduras 33 y 3% respectivemente que se exltienden hasta rds
alld de las nervaduras 28 y 30.

Encima del mamgulto 12 nay colocada wna tolva 43 cu
yo extremo inferior corresponde en general con el drea de
seeeidn recta del nanzuito, Lo tolva tiene dog ranuras 44 y
45, respectivamente, pora reclibir las ménmlios 40 y 4L.

Bl procedimiento que e trata de ilustrar en las
figaras se pone en narecna corivandio la nared del saco eutie
las zouas de ci erve hemético 4 y 5, o blen separando de al-
gin obro modo el saco 7 del westo de la manga 1. Al saco 7,

en esia ebana, se le imnide caer sostenidéndoln por eacima
de la zona da oisrre hermético d por medio de unos blogues
de oierre hermético que no se represehtan agui, Después de
esto, o0 al misno tiempo, se +aneven las ménsulas 40 y 41 con-
tra el gje verticsl ddl saco 7, inmediatamente nor debajo
de 1a linea 5 de cierre hermdtico, y oprimen el dngulo de
la alaonadilla metiéndolo contra el ecuerpo del saco. ina
vez acercadas las ménsulas entre si, los blogues de cleixe
nermético (no represeniados) suelian su agarre de la zona
de oi erre hermético &, permitiendole seguir los movimientos

de las ménsulas y ser replegada sobre si misma, Ia reudccidn
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de voluwsen Tesullecte de la introduceidn de las ménsulas
en el cuerpo del saco es comnensada por las solapas B-1l gue
se aueven nacia fuera de modo correspondiente.

£1 movialento de las ménsulas 40 y 41 no se detiene
antes de que las partes bg y Y56 de las zonas de cierre re-
plegadas en aliorza se encuenlien en el centro del clerre
5 (figura 2). 8l vesto, es decir, la parte superior de la
zona de cierre heraético se ha designado con 5a en este fi-
gura, Das alforzas fLorsades co::0 conseouencle, 50y 51, tie-
nen ambas, a cada lado de la ménsulas, unas dobles canas de
la nared del saco; y @1 la figura 2 se indican con 52 ¥ 64
las naredes que llegan nasta la ménsula 40, y con 83 y &8
las parves correspondiciabes de la pared exterior del saco
7.

Ia sisulente stapa de la operaocidn empieza al sol-
tarse por coaplelo ¢l saco 7 del agarre de los blocues de
clerre herndtico, El saco 7, libremente suspendido de las
ménsulas 40 y 41, se hace bajar shora hacla e manguito 12
(figura 1), perdiendo al mismo tiempo el contacto con las
solapas 8 a 11 inciusive. Ia tolva 45 guia el saco en su
bajada hasta el nanguito 13, y el terninarse este etapa
las ménsulas 40 y 41 resbalan bajando por las ranuras 44 y
45, La etapa pucde considerarse terminada ouando las ménsu-
las han llegado a tomar conbtecto con Log bordes superiores
29 y ¢1 de las nervaduras 28 y 30, respeotivemente (figura
g).

En virtud del hecho de proseguir el movinmiento de
descenso de las ménsulas 40 y 41, y como consecﬁencia del
contacto entre las superficies redondeadas 42 de las ménsu~

las y los bordes superiores &9 y 41 de las nervaduras 28 y

346740
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30 respectivamente, las nervaduras resbalardn a lo Largo de
las superficices 48 y se veran forzadas hacia dentro en diree-
cidn al eje ocentral del manguito. La nervadura 28, por ban-
to, quedard replegade hacia dentro en tomo a su eje o 1i-
nea central %6 por la ménsula 40 (figura 4).

Al proseguir el movirmianto de las ménsulas 40 y 41,
las nervaduras 26 y 30 se sejuirdn replegsendo hacia dentro
en direceidn &l eje cenbral del manguifo. Cono esbe replega-
do o remetido es efeotuado por las ménsulas, dichas nervadu-
ras se introdueirdn por consiguiente en los replieguss o al-
forzas 50 y 51 del saco (figura 2). EL zesto de las dreas
nlegadas en acordedn sezuird a las nervaduras 28 y 30,

Asi, las dreas 25, 26 y 27 se plegarsn en acordedn a Lo
largo de sus 1f{neas lizitrofes 23 y 24 de la memera ¢ue, con
el grado de eclaridad deseado, se (esprends de la figura 4.
Durante la dltima ebapa de la oneracidn se rebiran las mén-
sulas 40 y 41 de las respectivas alforzas Ll y 50, Con 2llo,
las nervadures 28 y 30 se hardn cargo de la funoidn de apo-
yo hasta aqui desempeficda por las néizulas, es deeir, €l sa-
co 7 quedard shora suspendido de ¢ichas nervaduras. Les ner-
vaduras $2, 393 y 54, 35 serdn acercadas Tfinzimente enbre si
gon el awxilio de un par de blogues, no represenvados en

lag figuras, durante la fase de la oparacién én qQue se opri-
men entre si la zona de cierrs hermdtico 5 de doble pliegue
v el material de seco gue hay inmediatamente debajo de ésta.
En virtud del hecho de haberse anlicado nreviamente un adhe-
givo a la parte inbterior de les nexvaduras 33, 335 y 34 395,
la configuracién de nliegues de acordedn se fija en la po-
sicidn que se le haya hecho tomar. Comp adends se ha aplica~

do wn adhesivo a la parte interior de les nervaduras 28 ¥

l:q. g“ p F ‘-' -?“
B . ! .
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30, se fija al interior de la nervadura 25 la parte inter-
na de las alforzas 50 y il (vor ejemplo, las naredes inte~
riores 52 y 54 de la alforia 50). Bl adhesivo nuede ser,
nor ejemplo, del ienero que se active mediante la anlica~-
cidn de ealor. Para impedir que se adiiersn entre si las pa-
redes de les elfovzas (por ejemplo, las paredes 52-L8 y 54=
55) por ablandamiento del polietilenoc, es preferible acti-~
var el adhesivo autes de invrodueir el saco en el mamguito
12, Como altemnativa, puede elejsirse un adhesivo que se ag-
tive a teameratura inferior al punto de ablandamienbto del
polietileno, y de ssta .anera el adhesivo pusde activarse
a la estufa después de introducido el saco en el menguitbo.
En coinocidencia con la operacidn de plegado final,
se doﬁlan ¥ cierran heméticamente también las solapas 17
a 20 inelusive de la base, nero de esta oneracidn no se da=
rdn agui mds detalles.
El paquete o envase se abre de la menera caractoris~
tica de los envases de parte superior separable, empleando
los dedos pulgar e Indice para doblar hacia fuera las &reas

25 y 27 plegadas ex acordedn y apretando luego entre si los

bordes que uan sido abliertos. Ahora bier, es rasgo caracte-

ristico del presente Invenio el de que el saco Interior co-
gido dentro del menguito exterior rfzido se sbre al doblar
nacia fuera los plicgues eu acordedn. Ia figure £, nues,
ilustra el principio de la operacidn de apertura. liediante
el recurso de enderezar o pounel recta la nervadura 28 rela=-
tivamente rigida y doblads en fuelle, Se¢ abre la zona de
cierre hermético 5 del saco 7 & consecuencia de la rasgadu-
ra y epertura simfltencas de la parte 5b (figura 2), y de

la parte S5a situada juato a esta parte, empezando en el pun~

cu. 346740
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to en que se Junbtan dichas partes Sa y Sb. Ia fuerzé del Him
81, debido a la presidn de la nervadura de refuerzo 28, pue-
de concentrarse directemente en la zona de cierre hermébico,
la cual nuede Gebiliterse algo de anbemano para poder ras-
garla y abrirla luego con nds facilidad. Ha manera de efec-
tuar este debilitamiento no se ha representado en ninguna

de las figuras, pero puede realizarse, por ejemplo, Junto
con la separacidn respecto del resto de la manga L del saco
7, splastando alguna parte del equipo desde arriba la zona
de cierrs hermético 5 recién formada, o debiliidndols de al-
gin otro modo.

La etapa ©inal <e la operacién de apertura se ilus~
tra en la figura 6, BEsta figura demaestra de que wmodon la %o~
na de clerre hermdtico abierta queda al descubierto pox en-
cima del borde superior 27 de la nervadura 28. Bs posible
as{ ver la parte 5b de la zona de oierre hemético que se
ha nlegado nox debajo, imnediatamente encima del borde 29,

y wia mitad de la parte 5a que hay encima de ésta, Il enva-
se puede entonoes abrivse por completo doblando hacis ade-
lante los pliagues em acordedn 25, 26 y 27, de manera usual.
Bn virtud del neciho de que las pavedes 52 y 54 (figura 2)
van f£ijadas al interior de lg nervadura 28, la parfe 5b de
la zona de cierre heriébico se abrird a medida que la nerva-
dura 28 se dobla haoia fuera (figura 7). Cowo las parbtes de
pared 5% y 55 ven teabién fijodas a la pared del manguito,
es deeir, al interior de lag nevvaduras 52 y 34 respectiva-
mente, la abertura 60 asi formeda quedard rodeada por par-
tes de la oune fue zona de cieive hermético, cue se adhieren
fuertenente al menguito. El envase puede enbonces vacliarse

facilmente, ya que no nay partes sueltas de la parved del sa

A o N FEg i 5,
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co en el area que circunda la abertura, y debido al hecho
de que la nervadura 28 actla de pico o cafio.

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en Suecia el 3 de Noviembre de 1.966, con el numexro
15062/66, se acoge & los beneficios del articulo 51 del vi

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

W

gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 4

:Invencién en Espafla por VEINTE afios, son los siguientes:

12,- Un procedimiento para la fabricacidn de enva-

ses que comprenden un saco de material delgado y flexible
hleno con un 1iquido, ¥y un refuerzo de doble pliegue introdu
%ido en el cuerpo del saco inmediatamente debajo de une 1{d
hea lim{trofe del mismo, caracterizado dicho procedimiento
;or el hecho de que por lo wenos un dispositivo en forma
be "dedo" o palanca impulsora es movido contra el eje ver=
%ical del saco, que de preferencia se tiene colgando ver-
%ioalmente, inmediatamente por debzjo de la 1linea limitro-
te superior del saco, de tal modo que uno de los dngulos
?uperiores del saco es empujado o impulsado hacia dentro,
j parte de la 1fnea lim{trofe es plegada en torno al resto
ée la linea limitrofe, hasta formar esi una alforze o re-
éliege recogido en el saco; por el de que al saco, con el

"dedo" o palanca impulsora aun en posicidn dentro del cuer-

| 346740
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po del saco lleno, se le hace describir un movimiento ver-
; tical en relacidn con dicho refuerzo al que al propio -
tiempo se le hace entrar en la alforza formada en el saco
por dicha palanca impulsora; y por el de gue la palanca
impulsora se saca o retira de la alforza del saco; deg~

pués de haberse hecho entrar el refuerzc en la alforza,

10 al mismo tiempo gque se hace esto, siendo el saco tras-
i

ladado desde la palanca impulsora al refuerzo, y suspendi-
do de éste.

28.~ El procedimiento de la reivindicacidn 1, ca-

racterizado por el hecho de ser dos los elementos o "dedog'
impulsores, que se mueven uno hacia el otro inmediatamente
ipor debajo de la linea limitrofe superior del saco, para

asi formar las dos alforzas.

9.~ El procedimiento de la reivindicacidn 2, ca-

racterizado por el hecho de que los "dedos” o palancas im-

ulsoras se mueven uno hacia otro en una extensidén tal que

Y
los dos dngulos supcriores del saco llegan a encontrarse.

49 .~ El procedimiento de cualquiera de las reivin-

‘dlcaciones 1 a 3 inclusive, caracterizado por el hecho de

)

que el saco, suspendido de dichas palancas impulsoras, se
introduce desde arriba en un manguito abierto por la parte
alta.
2.~ Bl procedimiento de cualquiera de las reivin-
idicaciones 1 a 3 inclusive, caracterizado por el hecho de
que el "dedo" o palanca impulsora mencionado en primer lu-

gar, dobla el refuerzo meticndolo en la alforza durante la

fase de cierre del movimiento relativo entre la palanca im;
pulsora y dicho refuerzo.

62 .~ El procedimiento de los reivindicaciones 4
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tuada frente a la parte de base presenta unas solapas de

les un par de solapas opuestas se pliega en acordedn por

tre el otro par de solapas, y las solapas de este segundo

racterizado dicho procedimiento por el hecho de que el paxr
de solapas de cierre primeramente mencionadas se pliegan ¢
acordedn por el intorior de dichas alforzas con el auxilid
de dichas palancas impulsoras gue lucgo se retiran de las

alforzas, con lo cual el saco se traslada desde las palan-

cas lmpulsoras a las zonas marginales o de borde de dichag

solapas de cierre plegadas en acordeén, 0 bien a unas ner-
vaduras situadas en los bordes de estas solapas de cierre,
0 bien a unas disposiclones similares.

72 .~ El procedimiento de cualquiera de las reivin-

dicaciones 1 a 6 inclusive, caracterizado por el hecho de

éque el saco se fabrica a hase de una manga o tubo lleno de
%un liquido,'que se cierra herméticamente y se corta por zd
ag situadas en dngulo recto con el eje de la manga o ‘tubd
gy por el de introducirse unas palancas impulsoras en el oy
po del saco mientras éste sigue siendo soporitado por el ut
silio empleado para efectuar el cierre hermético.
| ¢,- El procedimiento de cualguiera de las reivin-
dicaciones 1 a 7 inclusive, caracterizado por el hecho de
que el saco va guiado hasta el manguito por medio de una
tolva.

92,~ Un procedimiento parda la Tabricacidén de enva-

346740

y 19, para la fabricacion de un envase tal que su manguito
exterior tiene la forma de un tubo de seccion recta cuadra~

da o rectangular provisto de base, y que en la abertura si-

cierre conectadas entre si y al cuerpo del tubo de las cuI—

par se pliegan a su vez sobre la abertura del manguito, cg-
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ses.
Tal y como se¢ ha descrito en la Memoria que -

antecede, representado en los dibujos que se acompafian

| ¥ para los fines que se han especificado.

]

Esta Hemoria consta de dileciseis hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
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