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La presente invención se re fie re  a la  tecnología 
del envasado, y especialmente a un envase que comprende un 
saco de material delgado y flex ib le , lleno de un líquido, y 
un refuerzo de doble pliegue que se introduce en un doblez 
del saco inmediatamente debajo de una línea  lim ítro fe del 
saco, y que en sección tomada en ángulo recto con el eje 
v e rtica l del envase erecto herméticamente cerrado tiene la  
forma de una s? comprimida en el área de dicho doblez.

Ya con anterioridad ha sido propuesto un envase oon 
arreglo a los principios indicados, en el cual el refuerzo 
consta de parte de un recipiente exterior del saco, que t ie ­
ne una zona de borde saperior plegada en acordeón y aplana­
da por los extremos formando una a le ta , de modo que e l  saco 
in te rio r, estando plegado en acordeón, se cierra  h e p á tic a ­
mente a lo largo de una estrecha zona de cierre o sellado 
que está  situada a l exterior de dicha a le ta  formada por la  
zoha marginal del recipiente ex terio r. Conforme a este mode­
lo más antiguo, se rasga luego la  zona de borde o marginal 
que constituye la  aleta, a lo  largo de una línea de desga­
rro continua o parcialmente perforada que se extiende en 
tomo a la circunferencia de l a  zona marginal a lo largo de 
prácticamente la  to talidad de una de las  áreas marginales 
que ha sido plegada en aoordeón. Esto tiene por ejemplo per­
m itir la  apertura del envase recurriendo para ello  a sepa­
rar del recipiente exterior unas partes de la  a le ta , por 
desgarro a lo largo de la  línea incorporada a l efecto a la  
a leta, de modo que durante esta operación á l saco de dentro 
del recipiente se rasgue o desgarre también abriéndose a lo 
largo de un área de detras de su oierre hermético; y haoer
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posible que e l plegado en acordeón que queda al descubierto 
a consecuencia de la operación de rasgado se abre formando 
un caño de seocion generalmente romboidal.

en común con esta propuesta an terior. Así, la  presente in­
vención es también aplicable a envases del tipo de "parte 
a lta  separable" ("Strip-top") que tiene muchas ventajas. 
Ahora bien, el nuevo diseño d ifie re  del antiguo en que pue­
de abrirse mucho más fácilmente. Así, no hqy necesidad, oo- 
mo la  había antes, de tener que rasgar un numero de capas 
de hoja de p lástico  para poder ab rir el envase. El saco in­
te rio r, por el contrario, se abre de la  maiera habitual en 
que se abren los envases de parte a lta  separable. 2ara que 
esto sea posible, la invención se caracteriza por el hecho 
de estar fijado dicho refuerzo a la  pared del saco en el 
área do la parte central en ouña de dioha W que ha sido apre 
tada y metida en el saco, en tanto que unas partes de la pa­
red del saco no se hallan fijadas entre si en parte alguna 
de dicha V, en virtud de lo cual el saoo puede abrirse en 
dicha línea lim ítrofe mediante rasgado de dicho refuerzo, 
abriéndose hacia fuera un caño formado por el xefherzo y 
también a l  mismo, tiempo, la  parte de la  pared del saco f i ­
jada al refuerzo.

La invención se re fie re  asimismo a un método para 
fabricar el envase. Ya con anterioridad se ha propuesto un 
método de fabricar envases del genero especificado en la  
introducción método que se caracteriza por eL hecho de que 
una manga hecha de fo lio  u hoja de p lástico  flex ib le, capaz 
de ser henaetioaaente currada al calor y así cerrada por su 
extremo in ferio r, entre otras cosas, se llena de un líquido

La nresente invención tiene muchas características
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al mismo tiempo, que la  parte in fe rio r de la  .manga se in tro ­
duce en un tubo de algún material rígido provisto de una ba­
se, y por el hecho de que la  manga de p lástico , de preferen­
cia en unión del cierre por plegado en acordeón de la  parte 
superior del tubo, se cierra herméticamente a lo  largo de 
una estrecha zona de selLado o cierre hermético situada a l 
exterior de la a le ta  formada al cerrar eL tubo, despuás de 
lo cual eL saco in te rio r contenido dentro del recipiente y 
que ha sido separado del resto de la  manga por la  operación 
de cierre  hermátieo, se saca del resto de la manga cortán­
dolo a lo largo de dicha zona de c ierre  hermético.

Este procedimiento tiene apreoiables ventajas. Así 
es una decidida ventaja poderse trabajar con una manga que 
continuamente o a intervalos decididos se llena de un líq u i­
do, ya que esto crea las condiciones necesarias para envasar 
de modo aséptico. Ahora bien, en la  práctica se ha v is to  que 
es d if íc il  introduoir la  manga llen a  en el recipiente oxte- 
rio r y cerrar e l  tubo y el saco in te rio r simultáneamente 
por plegado en aoordeón deL primero.

El objetó perseguido al desarro llar el procedimien­
to que se especificará en lo que sigue, por lo tanto, ha s i ­
do, aparte del deseo de fabrioar un envase que pueda ab rir­
se fácilmente, el de hacer posible la  puesta en práctica de 
los principios del procedimiento orig inal. Esta labor de de­
sarrollo ha dado por resultado el establecimiento del proce­
dimiento conforme a la presente invención, mediante el cual 
ha sido posible conservar las ventajas del procedimiento 
original y al mismo tiempo eliminar sus desventajas. El pro­
cedimiento, pues, se caracteriza por e l hecho de que por lo 
menos un dispositivo en forma de "dedo" o palanoa impulsora

4 -
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es movido contra el eje vertical del saco, que de preferen­
cia se tione colgando verticalmente, inmediatamente por de­
bajo de la  linea  lim ítrofe superior del saoo, de t a l  modo 
que uno de los ángulos superiores del saco es empujado ha­
cia dentro, y parte de la  línea lim ítro fe es plegada en to r­
no al resto de la  línea lim ítrofe, hasta formar así una a l­
forza o repliegue recogido en e l saoo; por e l de que al sa­
oo, con el "dedo" aun ai posición dentro del cuerpo del sa­
co lleno, se le  hace desoribir un movimiento vertica l en 
relación con ¿i dio reíherzo, al que al propio t i  sapo se le 
hace entrar en la  alforza formada por el "dedo" en el saoo; 
y por el de que el "dedo" se saoa o r e t i r a  de la  alforza 
del saco, después de haberse hecho en trar al refuerzo en la  
alforza, o a l mismo tiempo que se haoe esto, siendo el saoo 
trasladado desde el "dedo" a l reíherzo, y suspendido de es­
te .

que sigue, con referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales:

- la  figura 1 ilu s tra  una etapa in io ia l de operación 
conforme al presente invento;

- la  figura 2 i lu s tra  una etapa u lte rio r, a saber, 
aquella en la que el saoo lleno ha sido separado de la  man­
ga, y se han metido dos palancas o "dedos" impulsores, for­
mados en voladizo, ai el cuerpo del saco, al que están ha­
ciendo bajar;

- l a  figura 3 ilu s tra  de que modo el saco, suspen­
dido en las palancas impulsoras ai voladizo, se introduce 
en un recipiente;

La invención se describirá con mayor detalle en lo

- la  figura 4 i lu s tra  como la s  palancas en voladizo
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empujan y presionan Mola dentro dicho roíherzo, en cual, 
cono consecuencia de e llo , se introduce eu la  alforza for­
mada por dichas palancas en el saco;

- l a  figura 5 i lu s tra  como puede abrirse el envase
5 terminado (etapa in ic ia l) , y de que modo se abre por esta

acción el saco in terio r;
- la  figura 6 i lu s tra  la continuación de la  opera­

ción de ab rir; y
- l a  figura 7 representa finalmente el envase abier

lo to .
En l a  figura 1 se designa con el número 1, en gene­

ra l, una manga llena  de un lúquido 2 hasta un nivel 2. Con 
arreglo a una íbrma de ejecución preferida, la  manga consta 
de una hoja de po lie tileno  susceptible de ser hermetioamen- 

15 te  cerrada o soldada al calor. Hay un saco en forma de a l­
mohadilla 7, completamente cerrado y l is io ,  separado del 
resto de la  manga 1 por una zona reota de cierre hermético
5. Los ángulos superiores del saco se han designado oon los 
números 8 * y 5". Una zona de c ierre  hermético 4 semejante

2o se lla  el resto de la  manga por su extremo in ferio r. El sa­
co 7 esta  igualmente cerrado de modo hermético en su extre­
mo inferio r por medio de una zona recta  de cierre hermetioo
6 . El saco 7 puede ser separado del resto de la  base por me­
dio de un corte practicado entre la s  zonas 4 y 5. El equipo

2S con el cual se efectúa esta separación no estú representa­
do en la  figura, ya que ello  no se considera necesario pa­
ra  comprender bien lo s  principios del presente invento. El 
liquido 2 se echa desde enoioa de la  manga 1 , antes de re­
c ib ir esta la  forma de manga por plegado a p a rtir  de una 

3o lamina plana.
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El saco 7 esta rodeado de ouatro hojas o solapas 8 , 
9, 10 y 11 que, ea la  posioion indioada en la  figura 1 , pre­
sionan contra las paredes la te ra le s  del saco, de modo que 
éstas toman tensión y que e l cuerpo del saco queda algo 
aplanado. Las dos hojas inferiores 10 y 11 pueden haoerse 
g irar del modo indioado en la  figura, y todas la s  hojas son 
capaces de acompañar al saco en su movimiento vertica l, que 
se describirá ai lo que sigue; Es mejor u t i l iz a r  con ta l  ob­
jeto una cadena sin  íin , no representada aquí, que se haoe 
funcionar sincrónicamente con el equipo que mueve la  manga 
1 en su avance hacia abajo.

Con los números 40 y 41 se designan dos "dedos" o 
palancas impulsoras ai forma de ménsula o voladizo (a las 
que en lo que sigue se denominará ménsulas), cuya función 
es de principal importancia para el procedimiento de la  in­
vención. Las ménsulas pueden moverse en dirección tanto ho­
rizontal como v e rtica l, y con ta l  objeto van montadas en un 
bastidor que aqui no se representa. Consisten además por lo 
que concierne a las partes que se representan en la  figura 
en unas chapas i t á l i c a s  planas, relativamente delgadas pe­
ro no afiladas. En sus extremos tienen unos bordes 42 in c li­
nados hacia arriba  de la  manera que en principio se ilu s tra  
en la  figura.

Directamente debajo de la manga 1 y del saco 7 va 
colocado un manguito 12 de un material relativamente rígido 
preferiblemente de oartón. El manguito 12 tiene sección rec­
ta  cuadrada, y sus costados se han designado en l a  figura 1 

con los números 10, 14 y (ooultos) la  y 16. Las solapas de 
base se han desi¿^nado con los números 17, 18, 19 y (la  ocul­
ta) 20. La parte aLta del manguito va a co n stitu ir una "par



te a lta  de separación", por medio de una construcción de 
plegado en acordeón. Las áreas plegadas en acordeón que pue­
den verse en la  figura 1 se han designado con los números 
25, 26 y 2?, y esnaa separadas entre s i por las líneas de 

5 plegado 23 y 24. Las partes en forma de nervadura de encima 
de las áreas plegadas en acordeón se han señalado con los 
números 28 y 30, y sus bordes superiores con los 29 y 31, 
respectivamente. También hay unas nervaduras 32 y 34 res­
pectiva íente encima de la s  áreas de tedio 21, y otras ner- 

lo  vaduras 33 y 35 respectivamente que se extienden hasta más 
a llá  de las nervaduras 28 y 30.

Encima del manguito 12 nay colocada una tolva 43 cu 
yo extremo in ferio r corresponde en general con el área de 
sección recta del manguito. La tolva tiene dos ranuras 44 y 

15 45, respectivamente, para re c ib ir  las ménsulas 40 y 41.
El procedimiento que se t ra ta  de i lu s tra r  en las  

figuras se pone en marcha cortando la  pared del saco enere 
las  zonas de cierre hermético 4 y 5, o bien separando de a l­
gún otro modo el saco 7 del resto de la  manga 1. Al saco 7, 

2o en esta etapa, se le  impide caer sosteniéndolo por encima 
de la  zona de oierre hermético 5 por medio de unos bloques 
de c ie rre  hermético que no se representan aqu,i. Después de 
esto, o al mismo tiempo, se mueven la s  ménsulas 40 y 41 con­
tra  el eje vertica l del saco 7, inmediatamente por debajo 

25 de la  línea 5 de c ierre  hermético, y oprimen el ángulo de 
la  almohadilla metiéndolo contra el cuerpo del saco. Uha 
vez acercadas las ménsulas entre s i, los bloques de cierre 
hermético (no representados) sueltan su agarre de la  zona 
de oierre hermético 5, permitiéndole seguir los movimientos 

3o de las  ménsulas y ser replegada sobre si misma. La reudooién

1 8 . 1.68
-  8 -



lo

15

2o

25

3o

1 8 . 1.68

de volumen resultante de la  introducción de las ménsulas 
en el cuerpo del saco es compensada por las  solapas 8-11 que 
se mueven hacia fuera de modo correspondiente.

El movimiento de las ménsulas 40 y 41 no se detiene 
antes de que las partes 5a y 5o de las  zonas de cierre re­
plegadas ai alforza se encuentren en el centro del cierre 
5 (figura 2). El resto , es decir, la  parte superior de la 
zona de c ierre  hermético se ha designado con 5a en este f i ­
gura. Las alforzas formadas como consecuencia, 50 y 51, t i e ­
nen ambas, a cada lado de la  ménsulas, unas dobles oapas de 
la  pared del saco; y ai la  figura 2 se indican con 52 y 54 
la s  paredes que llegan hasta la ménsula 40, y con 53 y 55 
las partes correspondientes de la pared exterior del saco 
7.

La siguiente etapa de la  operadén empieza al sol­
tarse por completo el saco 7 del agarre de los bloques de 
cierre hermético. El saco 7, libremente suspendido de las 
ménsulas 40 y 41, se hace bajar ahora hacia eL manguito 12 
(figura 1 ), perdiendo al mismo tiempo el contacto con las 
solapas 8 a 11 inclusive. La tolva 43 guia el saco en su 
bajada hasta el manguito 12, y al terminarse esta etapa 
las  ménsulas 40 y 41 resbalan bajando por las ranuras 44 y 
45. La etapa puede considerarse terminada cuando las  ménsu­
las  han llegado a tomar oontacto con los bordes superiores 
29 y 31 de las  nervaduras 28 y 30, respectivamente (figura 
3 ) .

En v irtud  del hecho de proseguir el movimiento de 
descenso de las  ménsulas 40 y 4L, y como consecuencia del 
contacto entre la s  superficies redondeadas 42 de las  ménsu­
las  y los bordes superiores 29 y 31 de las nervaduras 28 y
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3o respectivamente, las nervaduras resbalaran a lo  largo de 
las  superficies 42 y se verán forzadas hacia dentro en direc­
ción a l eje central del manguito. La nervadura 38, por tan­
to, quedará replegada hacia dentro en tom o a su eje o l i ­
nea central 36 por la  ménsula 40 (figura 4).

Al proseguir el movimiento de las ménsulas 40 y 41, 
la s  nervaduras 28 y 30 se seguirán replegando hacia dentro 
en direocion al eje central del manguito. Como este replega­
do o remetido es efeotuado por las  ménsulas, diohas nervadu­
ras se introducirán por consiguiente en los repliegues o a l­
forzas 50 y 81 del saco (figura 2). El gesto de las áreas 
plegadas en acordeón seguirá a las  nervaduras 28 y 30.
Así, las  áreas 25, 26 y 27 se plegarán en acordeón a lo 
largo de sus líneas lim ítrofes 23 y 24 de la  manera que, con 
e l grado de claridad deseado, se desprende de la  figura 4. 
Durante la ultima etapa de la  operación se re tiran  la s  mén­
sulas 40 y 41 de las  respectivas alforzas 51 y 50. Con e llo , 
la s  nervaduras 28 y 30 se harán cargo de la  funoion de apo­
yo hasta aquí desempeñada por la s  ménsulas, es decir, a!, sa­
co 7 quedará ahora suspendido de di días nervaduras. Las ner­
vaduras S2, 33 y 34, 35 serán acercadas finalmente entre s i 
con el auxilio de un par de bloques, no representados en 
la s  figuras, durante la fase de la  operación en que se opri­
men entre s i la  zona de c ierre  hermético 5 de doble pliegue 
y el material de saco que hay inmedlatanente debajo de ésta . 
En virtud del hecho de haberse aplicado previamente un adhe­
sivo a la  parte in te rio r de las nervaduras 32, 33 y 34 35, 
la  configuración de oliegues de acordeón se f i ja  en l a  po- 
sioion que se le  haya hecho tomar. Como ademas se ha aplica­
do un adhesivo a la parte in te rio r de las  nervaduras 28 y

, H4 6 ¿ s r t3 §
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30, se f ija  al in te r io r  de la nervadura 28 la  parte in te r­
na de las alforzas 50 y 81 (por ejemplo, la s  paredes in te ­
rio res 52 y 54 de la a lfo rja  50). El adhesivo puede ser, 
por ejemplo, del genero que se activa mediante la  aplica­
ción de calor. Para impedir que se adhieran entre s i las  pa­
redes de las alforzas (por ejemplo, las paredes 52-53 y 54- 
55) por ablandamiento del polietileno, es preferib le a c ti­
var el adhesivo antes de introducir el saco en el manguito 
12. Como alternativa, puede elegirse un adhesivo que se ac­
tive a temperatura in ferio r al punto de ablandamiento del 
polietileno, y de esta manera el adhesivo puede activarse 
a la estufa después de introducido el saco en el manguito.

En coincidencia con la operación de plegado fin a l, 
se doblan y cierran herméticamente también las solapas 17 
a 20 inolusive de la base, pero de esta operaoion no se da­
rán aquí más deta lles.

El paquete o envase se abre de la manera caracterís­
tic a  de los envases de parte superior separable, empleando 
los dedos pulgar e índice para doblar hacia fuera las  áreas 
25 y 27 plegadas en aoordeón y apretando luego entre si los 
bordes que han sido abiertos. Ahora b ia i, es rasgo caracte­
r ís tic o  del presente invento el de cu.e el saco in terio r co­
gido dentro del manguito exterior rígido se abre al doblar 
hacia fuera los pliegues en acordeón. La figura 5, pues, 
i lu s tra  el principio de la  operación de apertura. Hedíante 
el recurso de enderezar o poner recta la  nervadura 28 re la ­
tivamente rígida y doblada en fuelle, se abre la  zona de 
cierre hermético 3 del saco 7 a consecuencia de la rasgadu­
ra y apertura simultaneas de la  parte 5b (figura 2 ), y de 
la  parte 5a situada junto a esta parte, empezando en el pun-
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to en que se juntan dichas partes 5a y 55. La fuerza del t i ­
rón, debido a la  presión de la  nervadura de refuerzo 28, pue­
de concentrarse directamente en la  zona de c ierre  hermético, 
la  cual puede deb ilitarse  algo de antemano para poder ra s­
garla y ab rirla  luego con más facilidad . La manera de efec­
tuar este debilitamiento no se ha representado en ninguna 
de las  figuras, pero puede rea lizarse , por ejemplo, junto 
con la  separación respeoto del resto de la  manga 1 del saoo 
7, aplastando alguna parte del equipo desde arriba la  zona 
de c ierre  hermético 5 recién formada, o debilitándola de a l-  
gán otro modo.

La etapa final de la  operación de apertura se ilu s ­
tra  en l a  figura 6 , Esta figura demuestra de gue modo la  zo­
na de c ierre  hermético abierta queda a l  desoubierto por en­
cima del borde superior 23 de la  nervadura 28. Es posible 
así ver la parte  5b de la  zona de oierre hermétioo que se 
ha plegado por debajo, inmediatamente encima del borde 39, 
y una mitad de la  parte 5a que bey encima de ésta . El enva­
se puede entonoes abrirse por completo doblando hacia ade­
lante los pliegues ai acordeón 2o, 26 y 27, de manera usual. 
En virtud del hecho de que las paredes 52 y 54 (figura 2) 
van fijadas al in te rio r de la  nervadura 28, la  parte 5b de 
la  zona de cierre her íético se ab rirá  a medida que la  nerva­
dura 28 se dobla haoia íbera (figura 7). Como la s  partes de 
pared 53 y 55 van también fijadas a la  pared del manguito, 
es decir, al in terio r de las nervaduras 32 y 34 respectiva­
mente, la  abertura 60 as í formada quedará rodeada por par­
tes de la  que fue zona de c ierre  hermético, que se adhieren 
fuertemente al manguito. El envase puede entonces vaciarse 
faoilmente, ya que no hay partes sueltas de la  pared del sa

g*!.
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co en e l área que circunda la  abertura, y debido a l  hecho 
de que la  nervadura 28 actúa de pico o caño.

La presente so lic itud  que corresponde a la  presen 
tada en Suecia e l 3 de Noviembre de 1.966, con e l número 
15062/66, se acoge a los beneficios del artícu lo  51 del vi 
gente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente d  ̂
Invención en EspaSa por VEINTE años, son los siguientes:

ses que comprenden un saco de m aterial delgado y flex ib le¡ ,lleno con un liquido, y un refuerzo de doble pliegue introdu
¡ ,jcido en e l cuerpo del saco inmediatamente debajo de una l i -
hea lim ítro fe del mismo, caracterizado dicho procedimiento
por e l hecho de que por lo menos un dispositivo en formai{le "dedo" o palanca impulsora es movido contra e l eje ver­
t ic a l  del saco, que de preferencia se tiene colgando ver- 
;icalmente, inmediatamente por debajo de la  línea lim ítro ­

fe superior del saco, de ta l  modo que uno de los ángulos 
superiores del saco es empujado o impulsado hacia dentro,
^ parte de la  línea  lim ítro fe es plegada en torno a l  resto  
de la  línea  lim ítro fe , hasta formar as í una alforza o re - 
pliege recogido en e l saco; por e l de que a l saco, con e l 
'{dedo" o palanca impulsora aún en posición dentro del cuer-

-  13 - 346740
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po del saco lleno , se le  hace describ ir un movimiento ver­
t ic a l  en relación con dicho refuerzo a l  que a l  propio -  
tiempo se le  hace en trar en la  a lfo rza formada en e l  saco 
por dicha palanca impulsora; y por e l  de que la  palanca 
impulsora se saca o r e t i r a  de la  a lfo rza del saco, des­
pués de haberse hecho en trar e l refuerzo en la  a lfo rza, 
o a l  mismo tiempo que se hace esto, siendo e l saco tra s ­
ladado desde la  palanca impulsora a l  refuerzo, y suspendi­
do de és te .

28.- El procedimiento de la  reivindicación 1, ca­
racterizado por e l  hecho de ser dos los elementos o "dedos 
impulsores, que se mueven uno hacia e l otro inmediatamenteijpor debajo de la  lín ea  lim ítro fe  superior del saco, para 

¡así formar las  dos a lfo rzas.
! ß s .- El procedimiento de la  reivindicación 2, ca-
tracterizado por e l  hecho de que los "dedos" o palancas im- 
jpulsoras se mueven uno hacia otro en una extensión t a l  que 
jlos dos ángulos superiores del saco llegan a encontrarse.
¡ 43.- El procedimiento de cualquiera de las  re iv in -
idicaciones 1 a 3 inclusive, caracterizado por e l hecho de 
¡que e l saco, suspendido de dichas palancas impulsoras, se 
introduce desde arriba  en un manguito abierto  por la  parte 
a l ta .

H

53.- El procedimiento de cualquiera de la s  re iv in ­
dicaciones l a ß  inclusive, caracterizado por e l hecho de 
que e l  "dedo" o palanca impulsora mencionado en primer lu ­
gar, dobla e l refuerzo metiéndolo en la  a lfo rza durante la  
fase de c ierre  del movimiento re la tiv o  entre la  palanca im*- 
pulsora y dicho refuerzo.
i 6 8 El procedimiento de los reivindicaciones 4
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y 15, para la  fabricación de un envase t a l  que su manguitL 
ex terior tiene la  forma de un tubo de sección recta  cuadra­
da o rectangular provisto de base, y que en la  abertura s i ­
tuada fren te a la  parte de base presenta unas solapas de 
c ierre  conectadas entre s í  y a l cuerpo del tubo de la s  cua-

}les  un par de solapas opuestas se pliega en acordeón por en-ii tre  e l otro par de solapas, y las  solapas de este segundoi¡ par se pliegan a su vez sobre la  abertura del manguito, ca­
racterizado dicho procedimiento por e l  hecho de que e l par 
de solapas de c ierre  primeramente mencionadas se pliegan én 
acordeón por e l in te r io r  de dichas alforzas con e l auxilio 
de dichas palancas impulsoras que luego se re tira n  de las 

i alfo rzas, con lo cual e l saco se traslada desde las palan- 
j cas impulsoras a las  zonas marginales o de borde de dichas 
! solapas de cierre  plegadas en acordeón, o bien a unas ner- 
i vaduras situadas en los bordes de estas solapas de cierre ,
jO bien a unas disposiciones sim ilares.¡j ya .- El procedimiento de cualquiera de las re iv in
¡dicaciones 1 a 6 inclusive, caracterizado por e l hecho de
¡que e l saco se fabrica a base de una manga o tubo lleno dei¡un líquido, que se c ierra  herméticamente y se corta por zci ,¡ñas situadas en ángulo recto con e l eje de la  manga o tubc 
¡y por e l de introducirse unas palancas impulsoras en e l cuer 
jpo del saco mientras éste sigue siendo soportado por e l uien- 
¡s i lio  empleado para efectuar e l c ierre  hermético.
¡ 82 . -  El procedimiento de cualquiera de las  re iv in ­
dicaciones 1 a 7 inclusive, caracterizado por e l hecho de 
que e l  saco va guiado hasta e l manguito por medio de una 
tolva.

9S.- Un procedimiento para la  fabricación de enva
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Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que -  
antecede, representado en los dibujos que se acompasan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de d iec ise is  hojas e sc rita s  
a máquina por una sola cara.
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