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PATENTE
‘DE
INVENCION

a favor de Don Franco IVALDI, de nacionalidad italiana,

residente en Turin (Italia), 35, Via Morghen, por "PRO-

CEDIMIENTO PARA CARGAR Y DESCARGAR AUTOMATICAMERTE IAS
PIELES SOBRE MAQUINAS DESTINADAS A SU ELABORACION, ASI
COMO PARA ALMACENAR LAS MISHMAS PIELES",

MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l objeto de la pressnte invencidn se refiere
a2 un procedimiento para carger y descargar auvtomdticamen—
te les pieles sobre mdquinas destinadas 2 su elaboracidn
asi como para almacenar las mismas pieles.

Actualmente, en la industria de las pieles las
méquinas, sean empleadas aisladamente, sean conectadas
en vna linea continua, se cargan y descargan menualmen-
te, es decir que a la salida de una mdquira, vn operario
coge las pleles una a una y las pone sobre un czballete

o una plebeforma, que después se despleza & mano.y se
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lleva a la énurada de una linea de trabaao. -

Al término de la elaboracidn, las pieles son
llevadas al almacén donde son agrupadas, empacadas y pre-
paradas para despacharlas, :

El procedimient§ segin la presente invenciéh
se propone conseguir la carga automdtica de ‘las pieles

sobre un caballete apropiado y, a la inversa, el paso

.eutomdtico de las pieles 2 una linea de elaboracidn, con

notable shorro en los tiempos de trabajo y en los gastos
de explotacidn. .

Otras finalidades y ventajas de la presenté in-
vencién resultardn claremente de la descripeidn siguien—
te. o

El procedimiento segin la presente invencidn
pare descargar les pieles consiste‘en recibir las pieleé,

a la salida de una mdquina, (por ejemplo, un secadero,

una medidora de superficie, una prensa continua, ete.),

sobre una cinta transportadora sin fin conectzda con lé
maquina que lleva las pieles hacia una cinta de material
flexible en hoja, que se desenrolla dg una primera bobi-
na y se enrolla, junto a las pieles, sobre una segunda
bobina. E1 procedimiento para cargar las pieleé, POYr €=
jemplo sobre una mdguina para taponar, consiste en desen-
rollar la bobina que contiene las pieles de modo que un
borde del mencionado material flexible que trgﬁéporta
las pieles sea obligado a desplazarse en contacto con u-
na cinta transportadora seme jante é la primera, en cuan-

t0 las pieles sean depositadas sobre dicha cinta trans-
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portadora, que las envia a la méquina de trabajo, mien-

- tras el material en hoja se desenroclla junto 2 las pie-

les queda nuevamente enroilado sobre una bobina recepto-
ra.,

Para mds claridad se hace referencia al dibu~
jo anexo, que ilustra wna forma preferida de realizacidn
de un dispositivo para puesta en prdctica del procedi-
miento segin la presente invencidn, dada sélo a titulo
de ejemplo, en el cual: La figurarl es una vista late;
ral del dispositivo segun la invencidn; y la figura 2 es
una vista frontal del mismo.

En el dibujo, una cinta transportadora sin fin,
realizada preferiblemente con material flexible, tal co-
mo tela, discurre alrededbr de los cilindros 2 y 3 mon-
tados lccos en los extremos de wn bastidor 4 montado en

voladizo y provisto de pies 29 y 29', queddndose tensada

dicha cinta transportadora por medio de dos rodillos ten-

sores 5, 6. El bastidor 4 soporta dos rodillos de fric-
cién 7, 8 que estdn montados locos con los ejes parale-
los a los cilindros 2 y 3 recublertos de tiras de goma
esponjosa 32 enrolladas como dos espirales simétricas.
Uno de dichos cilindros 7, montado sobre un par de SOpor-
tes 9 y 10, solidarizados al bastidor 4 mediante un per-
no 11 estd colocado por encima de la pafte superior de

1la cinta 1; el otro rodillo 8 estd montado loco sobre el
bastidor 4 debajo de la cinta 1 contra la cual lo empu-
jan tres rodillos 12, 13 M d;spuesfos por encima de la

mencionada cinta. La parte inferior del rodillo 8 se e-
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poya contra.una bobina 18 dispuesta paralelamente a los
cilindros 2 y 3. Los rodillos 7 y 8 unidos en movimien-
to entre si por una cadena 15, estén en contacto con dos
bobinas 17 y 18 sobre las cuales se puede enrollar maté—
rial flexible en hoja 28 y, precisamente, el rodillo 7
estd mantenido en contacto con la bobina 17 por un resor-
te 16 sujeto por un extremo al brazo 9 y por el extremo
opuesto al bastidor 4, mientras el rodillo 8 estd en con-
tacto con la bobinz 18. Las bobinas 17 y 18, cuyos ejes
son paralelos, estén montadas locas por medio de sopor-
tes 23, 23', 26, 26', sobre un caballete de hierro 19
hecho en pdrtico, que estd provisto de ruvedas 20, 21, de
un plano inclinado 30 de apoyo para dicho material en
hoja y de un par de brazos 25 que llevan un rodillo 24
montado loco, con el eje paraielo a la bobina 17. El ma-
terial flexible 28, anclado por las dos extremidades so-
bre las bobinas 17, 18 y presionado por el rodillo 24 se

pone, en su parte superior 28A, prdcticamente en contac—

“t0 con la cinta 1, se apoya en ZSB‘al cilindro 3 y sigue

por debajo de la cinta'l con una parte rectilinea 28C an-
tes de enrollarse sobré la bobina 18,

El material flexible en hoja 28 enrollado alre-
&edor de la bobina 17 puede variar su ﬁamaﬁo entré un mi- .
nimo indicado, en la figura, por 174 y un mdximo indica-
do por 17B. |

Cuando el contorno de la bobina estd en 17A,
el soporte 9 asume la posicidén correspondiente 94, mien-

tras que cuando el contorno de la bobina se halla en 17B,
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el soporte 9 se encuentra en 9D.

De un modo andlogo, la hobina 18 puede pasar
de la posicién 18B a la posicién 184 variando su didme-
tro y al mismo tiempo desplazando la posicidn del promio
eje 31, sostenido a través de los soportes 26, 26', por
los resortes 27, 27!, dispuestos en posicidn vertical.

Conmo consecuencia, de dicha variacidn, la par-
te rectilinea inferior 28C pasa a la posicidn 28D,

E; funcionaniento del dispositivo ilustrade
tiene lugar del modo siguiente: Cuando se gquieren descar-
gar las wnieles dé una mdquina, por ejemplo de un secade-
ro, se conecta el bastidor 4 con la salida de dicha maqui-
ne. de forma que la parte superdior de la einta 1, puesta
en movimiento de izquierda a derecha por medio de los
rodillos 2 y 3, pueda recibir las pieles que van llegan-~
do.

Iuego, se coloca el caballete 19, flgando sus
ruedas 20, 21 al suelo por medio de afirmadores o asien~
tos apropiados creados en el suelo mismo (no rgpresenta—
dos), en una posicidén adecuada para que la bobina infe-
rior 18, empujada hacia arriba por los resortes 27, 27!
tome contacto con el tornillo 3 y:la bobhina 17 lo haga
con el rodillo 7.

Ilevando el ceballete 19 en esta posieidn, el
material en hoja, por ejemplo una cinta de papel 28, en-
rollada sobre la bobina 17 y atada a la bobina 18, al
tropezar contra la extremidad derechs de la cinta 1, se

desarrolla un poco, disponiéndose con la parte superior
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28A, presionada hacia abajo por el rodillo 24, casi en

contacto con la cinta 1 mientras la parve inferior pasa

a la posicidn 28C.

Cuando la cinta 1 es puesta en nmovimiénto median-

te una apropiada conexidn con una méquina, por ejempio
un secadero, 0 bien por medio de un notor awténomo, la
cinta roza sobre el rodillo de friccidn 8 vy, lo arrastra
en novimiento; el rodillo 8 arrastra en movimiento ya sea
a la bobina receptora 18, por roce de la goma enrollada
en espiral, ya sea al rodillo 7 unido con el rodillc 8
mediante la cadena 15. Dicho rodillo 7 arrastra a su vesa,
por roce, a la bobina superior 17 en moviniento., “uando
discurre, la cinta transporta extendidas .sobre su super- .
ficie las pieles que vienen & la mdquina con la cuéi €5~
t4 conectada; las pieles, después de pasar bajo el rodi-
1lo 24 se ponen en contacto con la cinta de papel en 28A
vy giran, junto con la cinta, alrededor del rodillo 3, ba-
jando por 1a parte inclinéda 28C y enrolldndose junto con
la cinta 28 sobre la bobina receptora 18.

Prosiguiendo el trabajo, la bobina receptora
18 aumenta consideraﬁlemente de diémetré tomando, por
ejemplo, la forma indicéda con 18A, pero es mantenida
por los resortes 27, 27', constantemente en contacto con
el rodillo de friccidn 8 que les transmite la rotacidn.
Al mismo tiempo, la bobina superior 17 dismiﬁuye progre-
sivanente de diémetro y pasa por ejemplo de la posicidn
17B a la posicidn 17A, manteniéndoée constantemente en

contacto, por la a2ccidn del resorte 16, con el rodillo
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T que le transmite la rotacidn,

Cvando vna bobina ha alcanzado un didmetro de-
terminado, por ejemplo el 184, se para el movimiento de
la cinta y se saca del bastidor (que queda acoplado en
la mdquina), el caballete 19, que eventualmente se susti-
tuye. por otro caballete provisto de otras bobinas para
continuar el ciclo de trabajo.

Una bobina cargada de pieles estd asi lista
para llevarla al almacén 0 a una sucesiva operacidn de
acabado o bien enviarla a una fdbrica de calzados después
de un apropiado embalaje. En el caso de carga de una mé-
quina, por ejemplo para una sucesiva operacidén de acaba-
do o bien para elaboracidn en una fébrica de calzadcs,
se conecta el bastidor 4 coﬁ la entrada de una nueva mi-
quina de modo que la parte superior de la cinta 1 pueda
discurrir de dereohé a izquierda; luego como en la opera-
cibn anterior, se pone a caballo del hastidor 4 £ijdndo-
1o oportunamente, un caballete de pbrtico preparado para
descarga; es decir, provisto de una bobina receptora en
los soportes superiores 23, 23', y de una bobina sobre
la cual estén enrollados el papel y las pieles, en los
soportes inferiores 26, 26!,

Cuando la cinta 1 se mueve con la parte superior
de derecha a izquierda, la cinta arrastira en rotacidn los
rodillos de friceién 7 y 8 y las bobinas 17 y 18; la cin-
ta de papel 28 se desenrolla y hace subir las pieles a
la parte 28D dejéndolas sobre la cinta 1 querlas lleva

a la entreda de la nueva nmdguina mientras la cinta de pa~-
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pel se enrolla sobre la bobina receptora 17,

Segin una forma de realizacidn preferida, el
bastidor 4 que soporta la cinta y los rodillos de fric-
cidn se conecta permenentemente con la salida o la en-
trada de wa méquina para trabajar las pieles.

Segin otra forma de realizacidn, dicha cinta
esté-formada por listones de madera flanqueados trans-
versalmente y reunidos entre si.

Segin otra forma de realizacidén preferida
las bobinas 17 y 18 son puestas en rotacidén por un motor
auténomd que regula el enrollado y el desenrollado.

Ie invencidn ha sido descrite e ilustrada en
algunas formas de realizacidn preferidés_pero se pueden
aportar a ella variantes y modificaciones sin salir de

su émbito de proteccidn,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten~
te de invencidn:

1. Procedimiento para cargar y descargar auto-

médticemente las pieles sobre miquinas destinadaes a su e-

labvoracidn asi como para almacenar las mismas pieles, que -
consiste, para la carga de las pieles, en recibir las mis-
mes 2 la salida de una mdquina para trabajar dichas pie-

les, sobre una cinta transportadora sin fin conectada
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con la mdquina que lleva las pieles hacia una cinta de

material flexible en hoja que se desenroila de uwna prime-
ra bobina y que se enrolla, junto con las pnieles, sobre
una segunda bobina, mientras que para cargar las pielss,
se hace desenrollar la bobina que contiene las pieles de
modo que un borde de dicho material flexible que 7N S
- ,

porta dichas pieles sea obligado a desplazarse en contac-
t0o con una segunda cinta transportadora semejante a la

primera, de forma que las pieles quedan depositadas so-

bre dicha cinta transportadora que las lleva a la miqui-

na de trabajo y dicho material en hoja que se desenrolla

Jjunto con las pieles, se enrolla sobre una bobina racep-
tora.

2. Procedimiento para cargar y descargar aubto-
mdticamente las pieles sobre mdquinas destinadas a su e-
laboracidn asi como pars almacenar las mismas pieles,
segin la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de
que la bobina, sobre la cual estdn enrolladas las pieles
con el material flexible en hoja, se puede separar de
sus soportes y destinar al almacén o a la expedicidn.

3. Procedimiento para cargar y descargar aubto=-
mdticamente las pieles sobre mdgquinas destinadas a su e-

laborzeién asi como para almacenar las mismas pieles.

Todo ello segin gqueda descrito y reivindicado
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en la presente memoria descriptiva que consta de diez

hojas foliadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 21 de octubre de 1.967
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