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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MÁQUINAS PARA ENVOLVER PIEZAS 

CILINDRICAS DE EMBUTIDOS", a favor de D. Marcelo BARTI Casade- 

v a ll,  D. Miguel BARTI Casadevall y D. Lorenzo MARCE Colom, de 

nacionalidad española, domiciliados en OLOT (Gerona), C. Fuen­

te de la  Salud, s/nS.

MEMORIA DESCRIPTIVA

5 .

La presente Patente de invenció)a'sí^refiere a unos 

perfeccionamientos introducidos.en la s  máquinas que realizan 

la  operación de envolved pjie^s*'de embutidos (presentadas en for 

ma cilindri,cá¿.cóá'elstiendo^aq&§í^. operación ei}, recubrir me- 

diante una hoja,-^ '.pjapei jíé^ r^ l^ ck& ^ a *^^^$^rentes piezas 

de embufido',^con"0D¡á,edU g a n ts ^ ^ ^ ^ tá s  al abrigo de la  

humedád, dsl pol^ow l^^í^ectos y otros agentes indeseables*

La apl^^q^^.^c3.e los perfeccionamientos que se describirán ha 

de permitir la  realización de máquinas de producción considéra­

lo .  ble y de un acabado altamente perfeccionado, de manera que la  

operación mecánica de envolver las piezas en cuestión resulta 

sumamente lograda, constituyendo un paso más en la  racionaliza­

ción de la  industria conservera de"carnes.

Una máquina envolvente del tipo que se describirá,

1 5* provista de los perfeccionamientos -objeto de la  Patente, com-



porta medios para la  toma de papel contenido en una o dos bo­

binas arrolladoras, su. eventual acoplamiento previo, su corte 

en hojas, encolado en las partes correspondientes, aplicación 

de las piezas a envolver y realización de la  operación propia- 

5. mente dicha de rodear debidamente a la s  piezas con la s  hojas 

para la  constitución de la  protección a aquéllas.

Para la  realización del efecto citado, la  máquina 

comportará los órganos de tipo mecánico y electromecánico que 

se describirán, lo s  cuales, aisladamente, son de tipo conven­

i o .  cional, pero su combinación funcional es característica de la  

presente Patente y constituye la  esencia de la  Invención.

Para fa c i l i ta r  la  explicación, se acompaña a la  pre­

sente memoria una hoja de dibujos, en los que se ha represen­

tado, a titu lo  de ejemplo ilu strativo  y no lim itativo, un caso 

15 . de realización de una máquina para envolver piezas cilindricas 

de embutidos, provista de los perfeccionamientos que constitu­

yen e l objeto de la  Patente.

En los dibujos:

La figura 1 muestra una sección longitudinal de la  

20. máquina, con la  representación esquemática de los diversos ele­

mentos operativos, cuya función combinada permite obtener e l 

efecto deseado. La representación es del tipo de diagrama, con 

e l fin  de explicar complidamente la  misión de cada uno de los 

elementos dibujados, cuyas características fís ic a s  no preci- 

25 . sa detallar.

La figura 2 corresponde a un detalle de la  máquina, 

segán una sección transversal por un plano indicado A-Aen la  

figura 1 .

Los perfeccionamientos que se describen incluyen la  

30. toma, por parte de la  máquina, del papel necesario para envol­

ver la s  piezas de embutidos, a cuyo efecto la  bobina -1 -  con-



tiene un ro llo  de papel que discurre en forma de banda -2-, 

guiado por rodillos -3-, hasta la  situación de un dispositivo 

aplicador de goma adherente, e l cual queda constituido por un 

recipiente - 4-  en forma de barca, asociado a un tambor girato- 

5. rio  dotado de una zona periférica de amplitud adecuada a la  an­

chura de las aplicaciones de pegamento sobre la  banda, la s  cua­

le s  resultarán, s i e l tambor -5- no es completamente c ilin d ri­

co, sino en disposición parcialmente cilin d rica, en disposición 

de bandas o l is ta s  transversales.

10. El papel -2- se asocia frecuentemente a una segunda

banda de papel de diferente clase, por cuanto normalmente re­

sulta deseable que la  hoja que se halle en contacto inmediato 

con la  pieza de embutido presente características fís ic a s  dis­

tin tas a la s  que debe presentar la  parte externa de la  envol- 

1 5 . vente, la  cual, por otra parte, resultará deseable comporte in­

dicaciones lite ra le s  y gráficas alusivas a la s  características 

de las piezas contenidas, constituyendo un marcado distintivo 

de éstas.

Para realizar e l acoplamiento de la s  dos clases de 

20. papel, la  bobina -6- contiene un segundo ro llo , cuya salida 

forma la  banda - 7- ,  la  cual se acopla a la  -2- tras e l engo­

mado de ésta, sirviendo los rodillos -8- de elementos prenso­

res para realizar e l acoplamiento firmemente adherido de las 

dos bandas, la s  cuales, a partir de este lugar, formarán una 

25 . banda única.-

El papel se aplicará a la s  piezas en forma de ho­

jas rectangulares, a cuyo fin  e l tambor -9- comporta una cu­

ch illa  que realizará el corte de la  banda en hojas, dependien­

do la  longitud de éstas de la  velocidad del tambor y de sus 

30. dimensiones.

Una cinta -10-  en forma de banda continua, impulsada
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y guiada entre dos cilindros -11 -  y - 1 1 '- ,  realizará e l guiado, 

y transporte de la s  hojas de papel, la s  cuales recibirán en zo­

nas contiguas a sus lados mayores unos puntos de engomado, de­

terminantes de partes de adherencia de aquellos bordes. La d is- 

tribución de la s  regiones engomadas será, en una realización 

preferente, la  siguiente: en la  zona contigua a un vórtice, 

disposición de una gota de pegamento, y en la  zona marginal 

contigua a l lado opuesto mayor, una pluralidad de gotas en la  

parte que corresponde a la  mitad más alejada del lado. De esta 

10. manera se tendrá que la  gota aplicada en primer lugar rea liza­

rá la  sujeción in ic ia l de la  hoja de papel en e l cuerpo de la  

pieza envuelta, la  cual lo  será en disposición oblicua, con lo 

que la  zona opuesta a la  primera, portadora de la s  múltiples . 

gotas de pegamento, resultará finalmente aplicada contra la s  . 

15 . últimas zonas de la  envolvente, definiendo a si e l acabado del 

recubrimiento.

Para el fin  citado, e l tambor -12- estará provisto 

de dos o más sectores engomadores, representados idealmente por 

e l  numeral -13-, y que resultan mojados mediante un cilindro 

20. - 14-  cuya parte in ferior se h alla  constantemente sumergida en

e l pegamento liquido contenido en un recipiente - 15- .

-Una cinta transportadora -16-, situada entre dos ro­

d illo  s - 17-  y -18- de eje horizontal, uno de los cuales rea­

l iz a  la  impulsión y e l otro* e l guiado del sistema, realizará 

25 . l a  conducción de la s  piezas de embutidos que se depositarán 

sobre e lla .

El conjunto de órganos y dispositivos descritos se 

hallará montado debidamente sobre un bastidor -20- de soporte, 

dotado eventualmente de un brazo o expansión -21-, para la  sus- 

30. tentación del sistema acondicionador de la s  hojas de papel en­

volvente
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Las piezas de embutidos a envolver se aplican a la  

máquina disponiéndolas sobre una cinta transportadora -22-, 

eventualmente provista de unos salientes -23-, que realizarán 

la  sujecién temporal de la s  piezas estando situada aquella 

5. banda en disposicién horizontal y entre los rodillos - 24-  y 

- 25- ,  que realizan su propulsión y guiado. Las piezas pasan a 

una especie de tolva o boca de carga -26- de un tambor d istri­

buidor - 27- ,  e l cual posee una pluralidad de tabiques -28-, 

que definen otras tantas cámaras en la s  que se alojan sendas 

10. piezas de embutidos, la s  cuales, a través del espacio que que­

da limitado entre aquellos tabiques y la  parte inferior del 

dispositivo, tienen salida por -29-, quedando depositados en 

la  cinta portadora - 16- .

Una banda flex ib le  y parcialmente e lástica  - 30-  se 

1 5 . h a lla  montada horizontalmente por encima de la  - 29- ,  quedando 

impulsada y guiada por los cilindros - 31-  y -32-, de ejes f i ­

jos, mientras que una pluralidad de rodillos -33- de menor diáme 

tro se hallan situados en la  cara interior de la  banda, re a li­

zando e l tensado de ésta debido a que aquellos cilindros ocu- 

20. pan posiciones tendentes a ocupar los puntos inferiores que 

pueden adoptar. A este efecto, los citados rodillos se hallan 

montados en disposicién flotante, por ejemplo, situados en 

solidaridad con un brazo condicionado hacia la  parte inferior 

de un recorrido posible mediante un resorte u otro sistema se- 

25. me jante.

Un rodillo o disco - 34- ,  de superficie exterior es­

triada, o rugosa, se halla dispuesto con su eje horizontal, 

pero oblicuo respecto a los ejes de los cilindros -33-, y mon­

tado en conjugación con otro cilindro -35-, de manera que entre 

e llo s queda un pequeño juego, estando igualmente e l primero en 

disposición flotan te. La figura 2 permite apreciar la  disposi-

30 .
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ción la te ra l del sistema.

La superior velocidad del rodillo  - 35-  hace que, a 

su paso por e l sistema -34-35-,la s  hojas de papel resulten 

desviadas respecto a su posición anterior sobre la  banda trans- 

5. portadora -16 -, en la  cual ocupaban una situación de p a ra le lis­

mo, es decir, que sus lados tenían la  dirección de los bordes 

de la  cinta. El efecto del rodillo  - 35-  es precisamente e l de 

desviar la s  hojas de ta l  posición, situándolas oblicuamente a la  

banda, con objeto de que envuelvan a las piezas c ilin d ricas,

10. aplicándose a e lla s  por un vórtice y realizando la  operación 

envolvente en disposición oblicua de la  hoja respecto a l eje 

de la  pieza cilin d rica.

La relación de velocidades entre la  cinta -16- y la  

-30- es t a l ,  que su diferencia da lugar al giro de la s  piezas 

15° sobre s i  mismas, cuando llegan a situarse entre la s  dos cintas 

y pasen por debajo de los rod illos -33-t los cuales, cada vez 

que una pieza pasa por debajo de e llo s , resultan elevados por 

efecto de la  fuerza de arrastre de la  pieza y de la  p o sib ili­

dad de elevación del brazo sustentador que mantiene a los ro- 

20. d ü lo s  en disposición flotan te.

La cinta - 16-  estará formada preferentemente por dos 

cuerpos, representados por los numerales -16- y - 16' -  en la  

figura 2, debido a que representa una ventaja e l que la  desvia­

ción de la s  hojas por e l dispositivo -34-35- se realice  por 

25 . contacto directo con e lla s  y también a la  presencia de la s  gotas 

de pegamento en las zonas marginales de l a  cara superior de 

las hojas.

La figura 2 permite comprender e l montaje del s is te ­

ma - 34- 35-  de ro d illo s. Este último aparece impulsado positiva- 

30. mente por un electromotor -36-, e l cual podrá accionar igual­

mente otros órganos móviles de la  máquina, en tanto que e l ro-
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d illo  - 34-  queda sujeto por un brazo - 37-  en disposición gira­

to ria , de modo que el primero tienda a permanecer hacia la  

parte in ferior, en contacto o en inmediata proximidad con el 

rodillo  - 35-* El soporte -38- asegura e l montaje del sistema 

5 * y su sujeción al bastidor -20- de la  máquina.

Las piezas cilindricas de embutidos que el disposi­

tivo - 26- 27-  va colocando sobre la  cinta - 16-  se desplazan s i­

tuándose encima de la s  respectivas hojas - 19-  de papel. Al 

lleg a r e l conjunto de papel y pieza por debajo del primero de 

lo s  rodillos -33-, óste se levanta por la  acción de la  pieza 

y gracias a la  flexib ilid ad  de la  correa -30-, continuando su 

camino aquellos dos elementos, hasta que e l sistema -34-35- 

rea liza  la  desviación de la  hoja de papel, en tanto que los res­

tantes rodillos -33- situados en e l interior de la  cinta -30- 

1^. determinan la  aplicación de la  hoja de papel sobre la  superfi­

cie externa de la  pieza, representándose en la  figura 1 e l mo­

mento en que una pieza de embutido -39- se h alla  parcialmente 

envuelta por la  hoja de papel, contribuyendo a este efecto la  

presencia del rodillo -40-, cuya acción será continuada por el 

20. siguiente ro d illo , hasta terminar la  operación.

Al realizarse el primer contacto de la s  hojas de pa­

pel - 19-  y las piezas cilindricas de embutido, la  gota margi­

nal de pegamento de que van provista aquólla se f i j a  al cuer­

po de la  pieza y fa c i l i t a  e l u lterior enrollado de la  hoja a l-  

25. rededor del cilindro, y al término de la  operación los bordes 

extremos de la  hoja resultan aplicados por sus correspondien­

tes zonas engomadas sobre la  superficie externa de la  pieza 

cilin d rica. De esta manera, al fin a liza r su recorrido por la  

mesa constituida por el cuerpo -20-, la s  piezas se hallan per- 

30. fectamente envueltas, con e l papel ajustado a su cuerpo c ilin ­

drico .

21 OCl
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Todo cuanto no afecte, a ltere, cambie o modifique

la  esencia de los perfeccionamientos descritos, será variable 

a los efectos de la  actual Patente.

N O T A .

5 . Se reivindica como objeto de esta Patente de inven­

ción

1 . -Perfeccionamientos en la s  máquinas para envolver

piezas cilindricas de embutido  ̂ caracterizados porque cada má­

quina del tipo citado consta de un bastidor de soporte d efi- 

10. niendo una mesa horizontal de traslación de las piezas duran­

te la  fase de su recubrimiento de protección, la  cual u t il iz a  

por su cometido papel contenido inicialmente en una bobina alma- 

cenadora, cuyo desarrollo constituye una banda guiada mediante 

rodillos y engomada por un tambor giratorio y mojado por un 

15. adhesivo liquido contenido en un recipiente adosado, recibien­

do a continuación la  citada banda, eventualmente, la  incorpo­

ración de una segunda banda de papel, dotado de propiedades 

complementarias de la s  del primero, para formar una cinta úni­

ca que, tras su compresión mediante pares de rodillos prenso- 

20. res que determinan su perfecta uniformidad, resulta cortada a 

hojas restangulares mediante un dispositivo seccionador, cons­

tituido esencialmente por un sistema de cuchilla giratoria  en 

solidaridad con un tambor, resultando a continuación guiadas 

la s  hojas y engomadas parcialmente mediante aplicación, por 

25« un dispositivo engomador, de gotas de pegamento en la  cara des­

tinada a permanecer en contacto con la  superficie.

piezas cilindricas de embutido  ̂ según la  reivindicación ante­

rio r, caracterizados por poseer medios para e l transporte de las 

30. hojas de papel destinadas a envolver las piezas cilindricas y 

para la  recepción de óstas, ouya introducción en la  máquina se

2 . -Perfeccionamientos en la s  máquinas para envolver



rea liza  mediante una cinta transportadora auxiliar montada en­

tre dos cilindros de propulsión y guiado, de ejes horizonta­

le s  y provista eventualmente de elementos de sujeción temporal 

\ de la s  piezas, la s  cuales resultan introducidas a continuación

5. en un dispositivo de carga constituido por una boca receptora 

y de paso a unos compartimientos constituidos en un tambor g i­

ratorio de eje horizontal, cuya rotación distribuye sucesiva­

mente la s  piezas sobre la  superficie de la  cinta transportado­

ra de las hojas de papel envolvente, continuando su camino el 

10. conjunto de cada pieza y su correspondiente hoja envolvente.

3 . -Perfeccionamientos en las máquinas para envolver 

piezas cilindricas de embutidos, según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque la  acción envolvedora de cada 

hoja de papel sobre la  pieza cilin drica depositada encima de

15. e lla  queda determinada por la  disposición de una cinta fle x ib le , 

montada entre dos cilindros extremos de propulsión y guiado con 

sus ejes horizontales, y con una pluralidad de rodillos auxilia­

res situados en disposición flotante, aplicados contra la  cara 

inferior e interior de la  cinta, determinando que el paso por 

20. debajo de ásta, en contacto con su cara inferior externa, de 

las piezas cilindricas y sus correspondientes hojas de papel, 

rea lice , debido a la  diferencia de velocidades, el giro rela­

tivo de cada hoja respecto a su pieza, la  fijación  de un extre­

mo de aquélla sobre la  superficie de esta última y la  continua- 

25 . ción del proceso de enrollado hasta e l paso de cada pieza por 

debajo del último de los rodillos auxiliares, los cuales, al 

paso del conjunto de hoja y pieza, resultan elevados temporal­

mente merced a su montaje flotante.

4. -Perfeccionamientos en las máquinas para envolver 

. piezas cilindricas de embutido  ̂ según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque la  desviación de las hojas de

21
-  9 -
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papel envolvente respecto a los lados de la  cinta transportado­

ra se realiza  a su. paso por entre dos rodillos conjugados en 

tangencia) situados respectivamente emcina y debajo de la  cin­

ta , de los cuales e l superior presenta su eje horizontal y 

 ̂ oblicuo respecto a la  dirección de circulación de las hojas, 

teniendo su árbol de giro asimismo en montaje flotante, resul­

tando de la  desviación citada la  aplicación in ic ia l de cada 

hoja por una de sus zonas angulares previamente engomada, so­

bre la  superficie de la  pieza a envolver y la  aplicación de por 

10. lo  menos una parte del borde opuesto, asimismo engomada previa­

mente, sobre la  superficie del conjunto envuelto, a la  termina­

ción de la  operación envolvedora.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 

en la  esencialidad de la  Patente de invención, definida en las 

15 . anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

5 .-"PERFECCIONAMIMTOS EN LAS MAQUINAS PARA ENVOLVER 

PIEZAS CILINDRICAS DE EMBUTIDOS".

Consta la  presente memoria de diez hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a la  

20. misma.

Baroelona, 2 1 OCT. 1987

me.
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