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Se utilizan desde hace mucho tieppo odpsulas estan

cas, que contienen cuerpos susceptibles de sufrir variaciones
de volunen en funcién'de las variaciones de temperatura, pa-
ra obtener, por ejemplo, un reglsiro de la temperaturs, o
también para accionar unos contactos elécfriooe,con objato
qe efectuar una regulacidén en funcidén de la temperatura.

-Das cépsulgs termostaticas conocidas hasta ahora
sstan constituidas generalmen;e por reciplentes de forma ci-
1indrica, provistos de una serie de ondulaciones en forma
de 1dbulo, en los cuales se hace primeramente el vacio, lue-
go se introduce el cuerpo cuyas variaciones de volumen deben
provocar las deformaciones de la qépsula, y. finalmente se
procede a efectuar una soldadura para cerrar la cépsula.

' Estas cdpsulas presentan el inconveniente de tener
un preclo de fabricaoién relativanente elevado y de no poder
auministraf ninguna indicaocidn Gtil en el caso en que s6 Prod
duzca una fuga.

Se han realizado igualmente capsulas termostéticas
congtituidas por dos discos embutidos que son.sqldados entre
s{ con estafio, las cuales se utilizan generalmente en los
bardmetros. IEstas cdpsulas tienen un precio de falrica=
0idn elevado, y ésta requlers un proceso muy delicado, no
pudiendo ser utilizadas con temperaturas muy slevadas.

El presente invento se refiere & una odpsula ter-
mostética de un género enteramente nuevo, que es obtenida
de una maﬁerg extremadamente economica, y que puede ser uti-
lizada en la mayor parte de los usos corrientes,

Ademds, las cépsulas termostdticas de acuerdo con
el invento pueden ser superpusstas en un nimero cualquiera

y la ruptura de una de e1las no provoca mMAS que uUn erTOr re-
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| eléctrica continua moleteada.

lativamente débil en el funcionamiento del aparato que man-
dan. |

E] presente invento tiens ﬁor objeto el nuevo pro-
ducto induatrialnque constituye una oépsuia termostatica,
caracterizada esencialmente por el hecho de que estd cong-
titulda por dos discoe circulares (provietos eventualmente
de nervaduras diepuestas en forma de cf{reulos concéntricos)
y realizados, por ejemplo, de metal, estando unidos estos |
dos discos entre s{ por medio de una soldadura eléctrica
moleteada a lo largo de toda au'periferia, aprisionando en=
tre 9llos un cuerpo o una mezcla de cuerpos ouyo volumen
varia en funcidn de 1a temperatura de manera que provoca
una variacidn del espesor de la cépsula que se deforma elés-
ticamente. |

El presente ilnvento tiene igualmente por objeto
un procedimiento que permita'fabricar las océpsulas termos=-
taticas descritas anteriormente, estando caracterizado esen-
olalmente este procedimiento poxr el hecho de gque se coloca
sobre uno de los discos, proviamente enfriado eventualments,
el cuerpo o la mezcla de cuerpos que debemcontener la capsu~
%a, qﬁe se aplica sobre este primer disco, eventualmente en-—
friado también previamente, un segundo disco, que se aprle~
tan el uno contra el otro estos dos discoa por medlo de un
6rgano de presidn que se apoya preferentemente a lo largo
de una circunferencia concéntrica a los discos, y que se

une finalmente la periferia de los dos discos por soldadura

El presente invento, en fin, tlene por objeto un
nuevo procedimiento que permite la dosificacidn exacta de

la cantidad del cuerpo que se desea aprisionar en la cdpsu-
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la, estando caractexrizado esenoialmente'eate procedimiento
por el hecho de que, pare efectuar dicha dosificacidn, se
sumerge en el cuerpo en estado 1f{quido que se desea intro-
ducir en la cépsula un material porosc o esponjoso, como,
por ejemplo, una arandela de papel secants, que se aprisio-
ne luego en el interior de la cdpsula.

Este modo particular de puesta en marcha concier-
ne més especialmente & 1a fabricacidn de una capsula termos-
tética destinada a funcionar en un ambiente ds temperaturas
proximas o superiores a la temperatura ambients, que contie=-
ne, por ejemplo, una mezcla de gases licuados bajo presidn,
que hierven e la presién‘atmogférioa a una temperatura pré-
xima a los 0°c,

Con objeto de hacer comprender mejor el invento,
vemos & describir shora, a t{tulo de informacidén y sin carde-
ter limitativo alguno, un modo de realizacion tomado como
ejenplo y representado en el dibujo adjunto, en el cual:

la figura 1 representa, en corte por el didmetro,
una cépsula de acuerdo con el invento;

la figura 2 es uné vista esquemdtica en perspec-
tiva que muestra la fabricacidn de una cépsula de acuerdo
con el invento; .

' la figura 3 es un corte esquemstico parcial, por
la linea III-III de la figura 2;

.iéa.figuras 4 y 5 representan esquematicamente,
en corte, un apilemiento de tres cdpsulas de acuerdo con
el invento a temperaturas diferentes.

Se ve en la figura 1 el disco superior 1 ¥ el
disco inferior 2 que se unen entre s{ por medio de una

goldadurs continua 3 practica&a en su periferia. Estos
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dlscos estdn provistos de dos mervaduras 4 de revolucidn

alrededor del ejo 5, representado en trazos mixtos, que
constituye ol eje de simetrie de laloépsula de gcuerdo con
el invento.

La cavidad interior 6 de la ocdpsula, contiene
un ouerpe, constituldo, por ejemplo, por wun ga; 0 una mez-
cla de un gas y un liquido, que ha sufride una dilatacidn
& cauga del gumento de la temperaturs, y que ha provocado
una Bepaiacién de las partes centreles de jos discos 1 'y

2 por deformacidn eldéstioca.

- Se concilbe perfectamente que todas las variacio-
nes de volumen del ouwerpo 6, aprisionado en el interiox
de la cépsula, provoquen una variacidn de] espesor de ésta
por deformacidn de los discos que la constituyen.,

Las figuras 2 y 3, representan esquemdticamente .
odmo es posible fabricar, de acuerdo con el invento,:la
cdpsula que acaba de ser desoriia.

Para ello, se coloca primeramente el disco infe-
rior 2 weobre el soporte 7, cuya parte Ta superior pre-
senta la forma de una corona, como puede verse en la figu-
ra 3. .8e coloca luego en la cavidad central del disco 2
el ocuerpo que se desea aprisionar en la cédpsula. Después
de lo cusl, se coloca el disco 1 sobre el disco 2 ¥y se
aplica el uno contra el otro oon ayuda de la pieza 8 ocu~
yos bordes 8a tiemen igualmente forma de corona, ejercien
do sobre las plezas 7 y 8 un esfuerzo en el sentido de
la flecha F ,

E1 cuerpo que se desem aprisionar eh ol interiox
de la eépsula, 86 encuentra pues nantenido entre loas dos

discos 1 y 2, como puede verse en la figura 3 en 9 .
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Basta entonces proceder a la soldedura de la pe-
riferia de los discos 1 y 2 con ayuda de las moletas
10 y 11 representadas esqueméticamente en las figuras 2
¥ 3. Estas moletas giren en el sentido de las flechss 10a
¥ 1la, provoocando el desplezemiento de los discos 1 y 2
y de las plezas 7 y 8 en ol sentido de la flecha R .

Lasg ﬁos ruedecillag 12 y 13 sirven de apoyo
a los discos 1 y 2 para evitar todos los desplazamien-
tos laterales de éstos durante la soldadura.

E1l ouerpo qus se coloca en el interior de la cép-
sula puede ser de cualquier naturaleze, pudlendo ester cons-
tituido, en particular, por un gas 0 por una mezcla de ga=-
ses, as{ como por uno o verios gases, aquél o éstos en eaté;
do liquido, por compresidén o por enfrismiento.

Puede igualmente estar constituido por un liquido
0 por una mezcla de 1liquidos; por un cuerpo solido sugcep-
tible de volatilizarse, o tembién por cuerpos de fusidn pas-
tosa, como les oeres, no debiéndose considerar este enumera-
cién como limitativa, pues ls Unica condicidn es que el cuer
po aprisionado en el interior de la cépsula sufra variaciones
de presidn o de volumen convenientes en el dominioc de tempe-
ratura donde se desee utilizar la cépsula de acuerdo con el
invento.

En el caso en que el cuerpo que se flesea aprisio-
nar en la capsula sea sdlido o liquido a la temperatura am-
biente, el aprisionamiento de este cuerpo entre los discos
1l y 2 no presenta dificultaed alguna, puesto que no tiense
tendencia a escaparse cuando se le coloca sobre el disco in-
ferior 2 .

En el caso en que el cuerpo que pe demea aprisio~
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nar en la cépsula ses geseoso o parcialmente gaseoso & la

temperatura esmbiente, es necesario, para llevar a cabo el
procedimiento de acuerde con el invento, enfriar previamen=—
te el cuerpo en cuestidén a una temperaturs a la cual sea 1i-

quido o sdlido, y, eventualmente, enfriar a una temperatura

a cabo el procedimiento de aocuerdo con lo que dijimos ante-
riormente,

En estas condiciones, el cuerpo colocado en estadg
1{quido o sdlido entre los dos discos 1 y 2 se encuen~
tra apfisionado gracias a‘las mordazas de clerre 7 y 8°
Y no puede escaparse al efeotuar la soldadura de la perife-
ria de los discos, que se efectia por otra parte en un tiem-
po ralativaﬁente limitaedo.

En el transcursc de esta operacidn, se produce to-
do lo més una ligera fuga del cuerpb que se escapa entre los
dos discos en fofma de vapor, lo que tiene por otra parte ls
ventaja de eliminar la pequefia cantidad de aire que pueda
hallarse'e#entualmente aprisionado entre los dos discos.

Es posible reslizar las cdpsulas de acuerdo con
el invento con cuaslquier metel delgado; sin embargo, se uti-
liza preferentemente, de acuerdo . con el invento, acero even-
tualmente sleado, o maillechort, llemado tembién alpaca.
Asimiemo, es posible también realizar la cdpsula con discos
de materia plastica.

A t{tulo de ejempio,'vamos a presentar un modo de
realizacidn particular de un termostato de acuerdo con el
invento.

Para realizaer un termostato de embiente para apar-

temento, destinado a trabajar en un dominio de temperaturs
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de +10 a +30°C, se parte de-dos discos de 25 mm de diéme-
tro, de acero de 18/8, con un espesor de 1/10 mm aproxima-
damente, embutidos como se indica en la figura 3.

Se procede a la soldadurae de le capsulae después
de haber enfrisdo los discos, colooéndolos sobre nieve car-
bénioa, y después de haber colocado entre ellos una gota de
cloruro de metilo previamente enfriado.

Ya se copgprende que en el caso en gque se desee
trabajer en otros dominios o smblentes de temperatura es
posible hacer variar la naturaleza de los cuerpos contenides
en ol interior de la cépsula, pudiendo en partiocular iniro-
ducir cuerpos conocidos bajo la denominacion comercial de
"froones", butano, propano, acetona, éter, asi como produc-
tos de fusidn pastosa, como las ceras microcristalinas.
Tinalmente, se pueden también introducir cuerpos que se Vo-
latilicen & una temperatura inferior a los 400°C, como, por
ejemplo, el ecinc y el bismuto.

Se henrepresentado en la figura 4 tres cépsulas
termostdticas de mcuerdo con el inventé, que han sido sue
perpuestas de tal manera que se pueda scumular su efecto.

- La figurae 5 representa el desplazemiento de este
apilemiento de cdpsulas después de una cierta elevacidn de
temperatura.

El hecho de apilar las cdpsulas permite utilizar
conjuntaments cédpsulas cuyo contenido es diferente, y obte—
ner asl una variacidn determinada del espesor del apilamien-
to. en funcidén de las variaciones de temperatura.

De una manera general, las mayores variaciones
de espesor de la capsula se obtienen colocando en el inte-

rior de la misma cuerpos que se encuentren bajo la forma de
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. 8
dos fases distintes en el dominio de temperaturas de utili-

zacion.

Pero es posible igualmente llenar las cépsulas -

mite obtener variaciones de espesor més limitadas que pue-
den per utiles para efectusr clertas compensaciones,

De aocuerdo con el invento, es posible igualmente
obtener capsulas termostéticas de desplazamiento brusco
provocendo, antes o despuds de su fabricacidn, unas deforma-
oidn de uno de los discos que sobrepese su limite eldstico.
Esto puede realizarse con un perfil particular de uno de -
los dos discos que constituyen la capsula.

De este modo, i se coloca una cépsula andloga a
aquélla cuyas ceracteristices han sido indicadas anterior-
mente en un ambiente cuys temperatura produce una sobre-
presidn en el interior de dicha cdpsula del orden de 7488
kg/cmz, se obtiene una deformecidn permenente de ésta.

. Se deduce de esto que cuando se suwenta ulterior-
mente, de una manera progresive, la teuperatura de lg cépsux
la, partiendo de una temperaturs suficlentemente baja para
que las dos paredes estén practicamente aplicadas la una
sobre la otra, se asiste, para una temperatura deda, & una
variacidn brusca del espesor de la cépeula'que permite ace
cionar los contactos eléotricos en condiciones particular-
mente interesantes,

Asimismo, cuvando disminuye de nuevo progresivenen-
te la temperatura, se asiste, para una temperatura &ada, prdd
xima a la precedente, a una disminucidn brusce del espesor
de 1a capsula.

Conviene obmervar que en ol caso en que la C&psu-
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la sea reslizada con discos ondulados idénticos, uno solo

de los discos adquiere una deformacidn permanente por ele-
vacidn de la presidn, pues teniendo én cuentia qus los dis-
cos egtém superpuestos ¥ no colocados el uno conira el otro,
hay siempre unoc que, a causs de su orientacidn, presenta
una resistencia mecdnice superior a la del otro.

A t{tulo de ejemplo, si se 1llena una capsula con
hexano, que tiene un punto de ebuliicién de 69°C, y se lle-
va la cdpsula a una temperatura de unos 15600, g8 obtiene
une deformacién permanente de la odpsula, siendo la presidn
reinante en su interior de unos 7,5 kg/cm2 a esta tenpera-
tura.

En estas condiciones, cuando se produce una eleva-
cidn de temperatura, la cédpsula sumenta bruscemente de es-
pegor a una temperatura de 57°C, y cuando se hace descender
progresivamente la temperatura, la cépsula disminuye brusca-
mente de espesor a una temperatura de 519¢,

En otro modo de realizacidn, es posidble provocar
la deformacidn permanente de la cdpsula ya fabricada, some-
tidndole a una sobrepresidn exterior suficiente para sobre-
pasar su limite elastico.

Ya ge comprende.que; en el momonto en que se sS0-
meta a la cdpsula a dicha sobrepresidn, es preciso que ten=-
ga una posibilidad suficiente de deformacidn por compresidn.

A titulo de ejemplo, si se somete a una capsula
1llena de hexano a una presidn exterior de unos 7,5 kg/cm?,
se obtiene ﬁna deformacién permanente, y la cdpsula asi mo=—
dificada sufre una variacidn brusca de espesor, cuendo so au-
menta la temperatura, a los 8200, mnientras que cuando se ha~

ce descender la temperatura, sufre una disminucidn brusca




10

15

25

30

-1l -

346702

[ —
< —

de espesor al llegar a los 77°C.

Para llevar a cabo el procedimiento en su verlian-
te que permite la dosificacidn de 1abcantidad de fluiidos
con ayuda de un materia] poroso, se procede al almacenamlen~
to de los discos que sirven pere fabricar las cépsulas, asi
como de los gases licuados destinados a la carga de la cap-
sula, en recintos enfriedos a una temperatura netamente in-
ferior a la temperatura de ebullicidén de los gases de car-

8.

L)

Se pusdenasi conservar los gases licuados sin pér-
dides importantes. |

Se asegura igualmente, por medio de un dispositivo
'apropiado, ol enfriamieﬁfo de las pilezas destinadas a apli-
zar el uno contra el otro los dos discos en el transcurso de
la operacion de soldadura de la cépsula.

‘ El conjuntorde este dispositivo de enfriaplento
puede ser alimentado por medio, por ejemplo, de una salmue—
ra enfriada a baja temperatura,

Para fabricar una cépsula, se coge un disco en-

friado con wia pinza, se le coloca en el soporte inferior

de la mdquina de soldar precedentemente Gescrita, se humede-
ce en los gases licuados a baja temperatura con los que se
desea llenar la cépsula un trozo calibrsdo de papel secan-

te convenientemente recortado, el cusl se coloca a continua-

{ clon, bien empapado,-sobre el primer disco, sobre el cual

¢ se coloca luego el segundo; finalmente, se efectia la sol-

H dadura eléctrica con moleta de la periferia de la cépsula,

como se explicé anteriormente.
Se ve que, de acusrdo con el invento, la dosifica-

cion de loe gases licuados que se imtroducen en la cépsula
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es particularmente senoilla y puede efectuarse sin error al-

guno. Basta para ello, en efecto, determinar, por medio de
una serie de experiencias, las caracteristicas ¥y las dimen-
siones exactas de]l material esponjoso que es empapado con
los gases licuados y wlocado luego en el lnterior de la cap~-
sula., A

Se han obtenldos resultados particularments buenos
de acuerdo con el invento, utilizando papeles secantes de lat
boratorio, que presentan la ventaja de poseer caracteristicas
relativamente constantes, pero ya se comprende que se podria
realizar el invento con ayuda de otros cuerpos esponjosos,
como pequefios trocitos de esponja natural o gintética con=-
venientemente recortados, trozos de tejido; e incluso pas-
tillas de fibra comprimida, cdmo, por ejemplo fibras de al-
goddn hidrdfilo.

Ya se comprende que los modos de realizacidn quse
acabamos de expomer no lo han sido nds que a titulo de ejem=|’
plo, sin cardoter alguno limitativo del invento, que podréd
sufrir, por otra parte, todas las modificaciones y adapta-
ciones que se deseen.

En particular, estéd claro que se podria realizar
una cédpsula termostética de acuerdo con el invento introdu—

ciendo la cantided deseada de gases licuados en el inverior

te de materia plastica, cerrado, contenisndo la cantidad de-

seada de gases licuados, mantenidos a una temperatura sufi-
cientemente baja, produciéndose la rotura del saquete al ca-
lentarse la cdpsula o provocéndose mecanicamente, Ya se
comprende también que se pueden fabricar las cépsulas de

acuerdo con el invento conservando los 1{quidos volétiles en
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™ un dispositivo mantenido a baja temperatura y provisto de

un dosificador volumétrico de gas licuado.

En resumen, la Patente de Introduccidén que se

solicita deberé& recaer sobre las siguientes:

—
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~ KETVINDICACIONES

1,- Procedimiento para fabricar una cépsula termos
tética, caracterizado por el hecho de que se coloca Sobre -
la parte central de un primer disco el cuerbo antes de ser
aprisionado en la cépsula, se aplica el segundo disco sobre
el primero, se aprietan estosdos discoseluno contra el otro,
¥ porque, finalmente, se procede a la soldadura glécprica -
con moleta de la periferija de los discos.

2.~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado pof el hecho de ‘que los discos asi como el
cuerpo, antes de ser aprisionado en la cépsula, son previa-
mente enfriados a una temperatura inferior a agquélla en que
el cuerpo en cuestibén se encuentra normalmente en estado ~-
gaseoso. ’ .

3.~ Procgdimiento para fabricar una cépsula termos
tdtica, caracterizado por el hecho de qﬁe, después de haber
realizado la cdpsula de acuerdo con la reivindicacién 1, se
somete ésta a una elevacidn de temperétura suficiente para
provocar una deformacidn permanente por lo menos de uno de
los discos metdlicos que constituyen 1a cépsﬁla.

4.- Procedimiento para fabricar una cipsula termos
tatica de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado —-
por el hecho de gue se introduce en estado liquido el cuer-
PO Que va a ser aprisionado en la cépsula por medio de wm -
cuerpo esponjoso, como un trocito de papel secante conve--;

nientemente recortado que se empapa én el liquido que se dg

sea aprisionar y se coloca luego sobre el primer disco an--

tes de aplicar sobre é1 el segundo.

2.~ Se reivindica por ltimo, como objeto sobre el

< que ha de recaer la Patente de Introduccidén que se solicita:
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“PROCSVIMIENTO PARA FABRICAR UNA CAPSULA TERMOSTATICA".

Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en la

presente memoria, que gonsta de quince paginas mecanografia

das y dibujos que se peompafian.
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