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La presente invencidn se refiere a nue-
vas y utiles mejoras en aplicadores de liquidos, en
general, ¥, particnlarmente, trata de suministrar
ur nuevo aparsto para impresnar los bordes origina—

5. les de viezag bdsicas de cartulina con una sustan~
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cia hidrofébica, para que eviten sbsorcidn de ligquido
o de humedad a través de dichos bordes,

Recinientes de cartulina revestidos con plés-
tico han sido usados durante mucho tismpo para enva—
sar liguidos, tales como leche y jugo de naranja en
donde los periodos de tiempo de permanencia en los ana-
queles son relativamente cortos;rara vez mis de unos
cuantos dias.

Un recipiente extensanente usado para dicho
fin incluye una parte superior a dos aguas y un cuer—
po transversal cuadrado que tiene una juntura lateral
de solapado que desciende hasta un fondo liso., En este
tipo de construcecidn, el borde original de la pestaia
interior de lz juntura lateral queda exmuesto al conte-
nido y el que éste se tvuerza hacia la juntura lateral,
particularmente ocn el drea de doblez de dngulo recto,
en el fondo, puede ocasionar que se desarrollen fugas
0 filtraciones, cuvando sea almacenado por prolongados
neriddos de tiempo,

Hay nceesidad de un a-arato para impreznar
con wn material hidrofdbico ciertas porciones de los
bordes originzles de las piezas bdsicas de cartulina,

o fibrosas, para recipientes, para evitar que los bor-
des se tusrzan cuando se forme la ~isza hasta conver-
tirla en un recipiente y se la llene con un liquido.
Dicho aparato nuede ser funclonalmente instalado adya-
cente al depsito de abastecimiento de una mdquina ple-
gadora y formadora de 1as»junturas leterales en las pie-
zas nara recipientes,

Adends, hay necesidad de un aparato que inclu
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&a un receptdculo ecalionte para que contenza el material
de impresnacidn a wm nivel predetorminado y un roaillo
aplicador con una supzriicie eléstica, absorbente, par-
cialmente sumercido en el material de imprognacidn y iile)
vible para que haga o no contacto, con porciones de bor
de de piezas bdsicas vara recipientes que -asen por el
dendsito de abastecimicnto, ¥y un asarato en el cazl es—
tén orovistos medios wara wreecalontar las porciones de
borde de las piezas bdsicas para recipientes, coun las
cuales con postarioridsd se va a noner en contacto el
cllindro aplicador,

Panbidn, hay necesidad de un avzarato del tipo
uencionado, en el cual estén »rovistos medios para mo-
ver avtomiticarente el precalcntacor y el rodillo apli-
cador que se halle en contacto con las piezas bdsicas
para recipientes, despuds que se haya arrancado la mi-
quina plezadora y forradora de junturas y para retractar
los del contacto con las piezas bdsicas, siempre quec sea
parada la mdquina plezadora y Tor.adora dec juturas; y
de un averato zn el cual el rodillo anlicador sea ac—
cionndo por friccidén por el contacto con las piezas hd-
sicas pera recipientes, cuando cstc esté en su posicidn
de funcionaniento y que sea accionado mecdnicanente
cvando ge halle en su posieibn inactiva o retraida, a
fin de mantencrlo zirando constantenente en ¢l material
de impragnacibn y evitar un descenso en la temperatura
del rodillo y del matsrial de improznacidn portado al
izismo,

De acuerdo con la vresente invenecidn, hay

provisto wr asarato de aliwentacidén de piczas bdsicas
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ara recipiente que tiene um depdsito de alimentacidn

e
S

ne estd adantado para sostener una »ila de piavas

fiin

fibrosas ¥ planas, pera recipi-ites, medios para su—
cesivamente exbracr piezas indi-idr-ales de vn extreno
de dicha pila ¥y hacor avanzar el rosto de las plozas
en dicha pila, en una direccibn de alimentacidn, inelu
vendo la combinacidén de medios para wprecalenbar cier-
tas porciones de borde de dichas plezas, durante su
avance por dicho depdsito de alimentacidn, paxuihaceﬁ
a dichas norciones de borde recsw-borns de un impresnan-
te, ¥ medios cfectivos inmediata:~nie después de fina~
lizar el ecalentawiconto, nara aplicar un impresumante a
dichas porciones de borde,

De acuerdo con la presentn invencidn, también
se provee 8l método para tratar piezas planas y fibro-
sas, para recinieniscs, inecluyendo los pasos de hacer
avanzar un torrente coantinuo de »iezas en una direccidn
de alim~ntacidn y apiladas, desde vna posicidn de en-
trade a una vogiecidn de salida, en las cual-s las pie-
zas son sacadas de la mencionada »ila wna a una, »re-
calentar vorciones seleccionadas de borde, de dichas
piezas, en un primer punto intermedio en el avance de
dichas piezas desde la posicién de entrade 2 la pogi-
cidn de salida, para calentar dichas porciones de
borde y hacerlas recepntoras de un impregnante, y apli-
car un impresnante g dichas porciones calientes de bor
de en un sexmdo punto intermedio en ¢l avance de
dichas piezas desde dicha posicidn de entrada, hacia
abajo de dicho primar punto intermedio y muy adaya=-

cente al mismo



' Todavia, otro aspecto de la invencidr es con
cerniente a una r~ieza Tibrosa para recipizntes la que
se pretendg arnar para forwar un reeipiente pard pro—
ductos que contensan lfquido o humedad y que blienc

5 porciones que deben ser incluidas en paredes latecrales
y una parsd del fondo de un recipiente armado, tenien-
do dicha pieza un borde original que debe ser incluido
parcialmente en wa juntura lateral y parcialmente en
una juntura del fondo, de dicho reoipiente; cuando el

10. mismo ha sido armado, y un material hidrofébico impregna
go en dicho borde original, por lo menos, a lo largo de
norciones de dicho borde original que deben ser inclqi
das eh dicha juntura lateral y juntura del fondo, ad-
yacentes a la csquina entre dicha pared del fondo ¥y

15, una de dichas paredes latsrales.

Ia invencidén se comprendsrd mejor haciendo
referencia a la siguiente desecripeidn detallada, toma-
da en conexidn con los dibujos anexos, en los cuales:

La Figura 1, es una vista en perspectiva de

20, una porcidn fragmentaria de un recipiente que muestra
el drea impreznada mediznte el uso de esta invencidn;

La Pigura 2, es una vista en planta de un
fragnento de una vieza plana y revestida con pldstico,
que muestra en mayor detalle la situacidn y grado de

25,  impregnacidi;

La Figura 3, es una vista en planta, supe-
rior, del extremo de alimentacidn de una mdquina ple-
gadora y foruadora de junturas de piezas para recipien
tes, con ol ararato de esta invencién instalado y una

30, pila de piezas en el depdaito de abastecimicnto;




5.

10.

15,

20,

25,

30.

- 3%6619

La Figura 4, es una vista de »n~rfil, tomada a
lo largo de la lin:a 4-4'de la Figura 3;

ILa Tigura 5, es una vista en seccidn vertical,
tomada a 1o 1lrrgo de 1la linea 5-5 de la Figura 3,'a4la
que se le ha eliminado de pila de piczas bdsicas, para
mostrar la pared, con orificio, del depdsito de abaste-
cimiento a través de la cual son provectados el r3di-
1llo aplicador ¥y el precalentador para que hagan cHntacto
con porciones de borde de las piezas;

La Figura 6, es una vista frontal, a mayor es—
cala, del aparato de esta invencidn; ‘

Ta Fizura T, es una vista posterior del mismo,
pero habiéndole eliminado el accionamiento por motors;

La Pizura 8, es una seccidn vertical, tomada
a lo largo de la linea 8-8 de la Fisura 6;

La Figura 9, es una seccidén horizontal, tomada
a lo largo de la linea 9~9 de la Fisura 8 y muestra
una conexidn de aceionamiento, del tivo de liberaecidn
de carga, para la rueda accionada en 2l eje del rodillo
aplicadors

Ta Fisurs 10, es una seccidn vertical, tomada
a lo largo de la linea 10-10 de la Figurs 6 y muestra
el rodillo anlicador y el precalentador en contacto fun-
cional con la pila de piesas; '

ILa Tigura 11, es una seccidn vertical, tomads
a 1o largo de la linea 11-11 de la Ti-ura 6 y muestra
el cilindro aplicador y el nrecalontador en sus posicilo=-
nes retractadas;

Ia Fisura 12, es una scccidn horizontal, boma-

da a 1o largo de la 1linea 12-12 de la Fizura 10;
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La Pisura 13, es ma seceidn horizontal, to-
mada a lo larzo de la linea 13-13 de la Pigura 190; ¥y

Ia Pizura 14, es una.vista esquemética que
mucstra el circuito eléetrico de control y la tuberia
de aire, usados conjuntauente con esta invenciénr.

Refiriéndonos ahora a los dibujos, se verd
que una forma pref-rida del aparato de impresznacidn
construido de acucrdo con esta invencidn, zencralaen-—
te indicado por la letra A, cestd dispuesto en un carril
B lateral del depdsito de abastecimisnto de una mdqui-
na C plezadora y formadora de junturas de piezas para
recipients,

El aparato A de impregnacidn comprende una
estructura principel foriiada con dos piezas fundidas
5,5, de mctal, sinétricamente opuestas, mantenidas
unidags por pernos 6, para formwar una estructura que
ineluye un depdsito 7 inferior para reten r mat:rial
licuado de impregnacién y un par de placas 3,8 late~
rales, espaciales y paralelas., Las placas 8,0 pueden
ser integrales con las piezas fundidas 5,5.

Un rodillo 9 aplicador, hecho con fieltro
u otro matarial eldstico adecuado absorbonte, estd
nontado on un eje 10 que estd articulado en blogques
11 de sodtén montados en resbaladeras 12 hori-ontales
formadas en las placas & laterales, Tl rodillo 9 apli-
cador es de tal taua”o y estd colocado de +tal modo
(véanse las Fizuras 10 y 11), que su poreidn inf:rior
estd constantenente sunirzida en la cera o en otro
material de improsnacidn que haya en el depdsito 7,
¥y una porcidn de cara es nroyectable mds alld del fren-

te de la estructura nrincipal, de acusrdo con las po-
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siciones de los bloques 1l de sostén, como se deucri-
bird mds complstamente en lo adelante, en la prééen—
te., o

Un extremo del eje 10 se extiende mds alld
de su placa § lateral, asociada, y sostiene unc rueda
13 accionada, moleteada, montada siratoriamente sobre
el mismo, entre un par de collarinss 14,14 asesura—
dos al eje. A la rueda 13 normalmente se le réstfinge
la rotacidn, con respecto al eje 10, por wn raida
15 de bolas, de apriete por resorte, u otro lipo ade-
cuado de conexidn de accionamisnto, de liberacién de
carga.

Tl rodillo 9 aplicador nuede sar positiva-
mente accionado, haciendo deslizar hacia atrds los
hlogues de sostén, para llevar la rueda 13 accionada
en contacto de friceidn con una rueda 16 de acciona-—
miento que es funcionalmente sostenida por un acciona-
miento por motor eléetrico, de ensranaje reductor,
generalmente indicado en el 17 ¥y unido a la estructu-
ra prineipal del avarato de impreznacidn.

Un calentador de las viezas para los reci-
pientes, generélmente indicado en 18, estd montado
deslizablemente en cuatro protuberancias 19 del rodi-
1lo colocadas horizontalmente y disnuestas en sentido
opuesto, sujetas a las placas 8 latorales, e incluye
una cara 20 vertical, frontal, una espiga 21 que se
proyecte hacia debajo y hacia detrds y una orejeta 22
que se extiende hacia arriba, desde la parte posierior
del mismo, 71 lado inferior del pracalentador 18 tie-

ne una forma cdneava, para que nornalmente se ajuste
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a la curvatura del rodillo 9 anlicador, de modo que
el precalentador sirve tanto como uwma envuelia par—
cial, como une fuente adieional de calor para el mis-
no.

Un eilindro 23 de aire, bidireccional, de
carrera corta, estd montado en una barra 24 transver
sal que se haya fijada entre las placas 8§ lateviules,
encima del precalentador 18, y estd provisto cou wn
vdstago 25 del pistén que se extiende hacia deirds,
sujeto ajustablemente a la orejeta 22 del precalen-
tador por medio de tusrecas 26, para alt:rnar el pre-
calentador desde una posicidn avanzada en la cual
su cara 20 estd en contacto de calentamiento con una
pila de viezas para recipientes, hasta una posicién
retrasada on la cuel la cara 20 ha sido retractada
del contacto con las piezas.

La conexidn entre =1 vdstazo 25 del pistén
v la orcjeta 22 preforiblemente es ajustada de modo
que, el movimiento hacia delante del preecalentador 18
sea parado cuando su eara 20 se¢ ponsa ¢n contacto
con la pila de pi-zas y es mantenida en contacto a
presidén con las nismas por el cilindro de aire.Cuan-—
do ¢l fuucionamicnto del cilindro de aire es inverti-
do, el movimiento hacia atrds dol precalentador os
narado como resulitado del contacto de la poreidn del
fondo de la orejota 22 con un tornillo 27 de tope,
ajustable, montado a través de una barra 28 ftransver-
sal que se haya fijada al lado posterior de las pla-
cas 8 latozalaes.

EL rodillo ¢ aplicador es constantemente
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impelido hacia gu posicidn de contzcto con las piezas
para recipientes, o de vproyeccidn, wor medio de los
resortes 29 de compresidn que son llevados dentro de
las placas 8 latoralcs y que actian contra las caras
traseras de los blogues 11 de sostén (véase la Figu-
ra 13). Bl linitec del movimicnto hacia delante del
aplicador cs detsrminado por loes tornillos 30 de tope,
ajustables, los cuales son llevados dentro de las pla-
cas 8 latecrales y los cvales hacen contacto con las
caras frontales de los bloques 11 de sosténr,El rodi~
1lo ¢ es accionado friccionaliente por nedio del con—
tacto con las niezas wara los roccipientes.

Un brezo 31 que se extiende hacia detrds y
gque tiene una orejeta 32 que se proyecta hacia el in-
terior, estd unido a la cara postarior de cada uno
de los bloques 11 de sostén, como en 34, Un tornillo
35 de topo ajustable, se extiende a fravés de cada ore
jeta 32 hasta acercarse a la porcidn 21 de esniza, del
precalentador 18, que se extbiende hacia debajo, de
modo que, cuando el precalentador es movido por el ci-
lindro 23 de aire haciz su posicidn nosterior o retrac
tada, su porcidén 21 de espiga se pondrd en contacto
con los tornillos 35 de tope para llevar log blogues
11 de sostén hacia detrds, para ecvitar la accidn de
los rosories 29 de compresidn y sacar el rodillo 9
aplicador de2l contacto con la vila de piezas para re—~
ginientes. Rsic rovimionto hacla detras del rodillo
9 aplicador y su eje 10 lleva la rveda 13 accionada,
molé%eada, hacia el contacto fumeional con la rueda

16 de accionamisnto por motor 17 y también hacia con~
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tdcto con el rodillo 36 de un microconmutador 37, nor-
malmente abierto, »ra moverlo a su posieidn cerrada

¥y actuar el accionamicnto por motbor, para mantencr el
rodillo aplicador gzirando durante el tiempo qué este

no estd en contacto con la pila de piezas para recipien
tes.

El depésito 7 es calentado por un paw de ele
mentos 38, 30 cléetricos de calentamiento, bajo el con
trol de un teruostato que estd indicado esquemdtica-
mente en el 38, La termneratura requerida es la Adictada
por ¢l tipo de impreznente que se vaya a usar. Por ejom
plo, si se usa una parafina de wn punto de fusidn rela-
tivamente bajo, ésta seria mantenida a wna temveratura
de aproximadaiiente 6500, a 9500., en el depdsito, con

el fin de impregnor apropiadamente los bordes de las
plezas para recipientes,

Bl procalentanionto de los bordes de las pie-
zas para los recipiontes es necesario a fin de evitar
el endurecimiento del impreznante, antes de que este
haya nenetrado adecvadaicute (a roximadamente 3 milime-
tros o mds) en l:s porciones de borde de lzs piezas que
se vayan a tratar. Por consiz:iente, el precalentador
es calentado por otro par de elencntos 40,40 eléetricos
de calentamiento, bajo el control de un termostato que
estd esquemdticamente indicado en el 41, Bstos debieran
ser regulados, ptra proveer una tempcratura en la cara
20 del precalentador de aproximadamente 15000., aungue
estd tanbién serd variable, ya que las caracteristicas
figicas de las plezas de cartulina'pueden ser cambiadas.

No se muestra diasrna del cableado para es—
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tos calentadores y tormostatos, ya que este se le consi-

dera que ¢s el convencional,

Con referencia a la Figura 14, se verd que
el aire de funcionarniento para este anarato es suminis-
trado a travds de unza tuberia 42 a una vélvula 43 de so~
lenoide, bidireccional, de apriete por resorte, la cual
en la posicidn indicada, admite zire al lado posterior
del eilindro 23, a través de una vélvula 44 reductora
vy el mandmetro 45. En esta condicidn, ol precslentador
18 v ol rodilio © aplicador estan ~n sus posiciones de-
lantaras o funcionales y la presidn del precalsntador
contra le pila de piczas para recinientes ha sido apro-
pisdanente ajustada por la fijacidn de la vAlvla 44
reductora,

Cuando cl precalentador y 21 rodillo aplica-
dor van a ser retractados del contacto funcional con
la pila de piezas para recipientés, un commutador 46
es cerrado nara activar la vdlvula 43 de solcnoide e in—
vertir la accidn del cilindro 23 de aire. Las vdlvulas
47 y 48 de control del flujo son usadas en la linea,
desde el l-do del frente del cilindro 23 de aire a la
védlvula 43 de solenoide, para amortizuar la accidn del
¢ilindro de aire en ambas direcciones. Como se¢ mencio-
né con anterioridad, cuando ocurre este movimienbo de
retractacién, la rueda 13 moleteadzs que se hava sobre
el eje 10 dsl xodillo aplicador cierra ¢l microconmuta-
¢dor 37 para arrancar el accionamiento nor motor 17,

Como estd sensralments indicado en las Pi-
soras 3, 4 ¥ 5 de los dibujos, el aparato A de impregna

cidn de esta invencidn estd ase~urado al carril B late-
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Tal de un depdsito D de alim-ntacién de piczas para

recipiontos de la mdquina C plegadora y foruadora

de junturas. La placa latzral del depdsito, adyacen—
te al aparato A, tienc un orificio adecuado. para por
mitir que las caras del rodilio 9 aplicador y del pre
calentador 18 sean proyectadas a través de la miscua,
rara que hogan contacto con porciones de borde de

una pila de plezas B @nra rcecipientes que estén siendo
mévidas hacia debajo, a través del depdsito D, cuando
la mdquina plegzdora y formadora de junturas esté
funeionando.

Refiridudonos a la Fisura 10 de los dibujos,
se verd que, scxn las pieczas I descienden & *ravés
del depdsito, las porciones de borde de las nisnas
primaranentc so ponen .n contacto con la cara 20 del
nrecalantador, nore clevar su temascraturs, y, luczo,
se mueven hacia contacto con la cara cldstica del ro-
dillo 9 aplicador, nara ahsorbsr de la missa la ce-
ra derretida y vara accionar friccionalmente el ro-
dillo aplicador. ILa resulitante impregnacidén de las
piezas estd indiecada clarazente en la Fizura 2 de
los dibujos y la csra absorbida estd mostrada por el
droa T de puntos, zensralmente rectangular. Bsto tan-
bidn estd mostrado on la Fizura 1, la cual reprosen-
ta un frazmento de un recipiente fterminado.

Sieupre que se para la mdquina plesadora
y formadora dc jJjunturas y no sc meven piezas a tra-
vés del depdsito de alimontaeidn, =1 prccalentador
16 y el rodillo ¢ aplicador son sacados del contacto
con las pilezas y el rodillo alicador es accionado

mecdanicamente por el accionamisonto por motor 17, como
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se describid con anterioridad, a fin de mantener su
temperatura wniforne y para evitar que se enduresca
la cera que se haya en su supaerficie.

Después de paralizar esbc aparato, la cera
en el depdsito T se solidificard y retendrd lz rueda
del anlicador para evitar que gire, Entonces; cuando
este aparato es nuevamente usado desnuds de ﬁﬁ perio
do de inactividad, la rueda 9 del aplicador no puede
~irar hasta que la cers hava sido completamente dew-
rretida, ¥ el sccionamiznto nor motor 17 se estanca-
ria si no fuese por ol retén de sobrecarga o conexidn
15 de accionaniento sobre la ruseda 13 acclonada, lo
que permite que la rueda gire relativa al eje 10,
haste que la cera se haya derretido.

Desvubs del arranque inicial, como se des-
cribidé con anterioridad, y durante el funcionamiento
continuo, la cera derretida puede ser mantenida a un
nivel predetorninado en el depdsito 7, por cualquier
tipo adecuado de sistema de abastecimiento caliente
y de recirculacién (no mostrado).

NOTA

Descrita suficientemente lé raturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdcti-
ca, debe hacerse constar gque las disposiciones ante-
riormente indicades son suscentibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio funda-
nental, siendo lo que constitoye la essncis del referi-
do invento, ¥ noxr lo gue se solicita Patente de Inven-
cidn por 20 afios en Bspaia sobre: " PROCEDINIENTO ¥ APA-
RATO PARA TRATAR PIEZAS PLAWAS ¥ FIPBROSAS PARA RECIPIELIT-
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TESY, caracterizandose por lo siguientes

1l.- Procedimicnto para tretar piezas planas
v fibrosas para recipientes gque incluye los pasos de
hacer avanzar un torrente continuo de piezas en una
direceidn de alimentacidén y en forma apilada, desde
una posicidn de entrada a una posicidn de salida en
la cual las piegas son sacadas de dicha pila una a una,
caractorigado porque en una primera fase se precalicen-
tan porciones seleccionadas de horde de dichus piegzas

en wn primer punto intormedio del avance de dichas

piezas desde la posicién de entrada a la posicidn de

salida, para calentar dichas poreciones de borde y hacer
las recentoras de un impreznante, y en una segunda fa-
gse se aplica un i.pregnante a dichas porciones calien=-
tes de bhorde en un segundo punto intsrmedio en el
avance de dichas vpiezas, desde dicha wosicidén de cntra-
da, hacia debajo de dicho nrimer punto intormedio y
muy adyacente al miswo,

2,- Aperato para la aplicacidén dol procedi=-
miento sezin la reivindicacién 1, del tipo que com=-
prende un depdsito de alimentacidn adaptado para sos—
tencr wna pila de piezas planas y fibrosas, para re-
cinientes, medios para sucesivamente extraer plezas
individuales de un extremo de¢ dicha pila y hacer avan-
zar el reslo de las piezas en dicha -ila en wna direc-
cién de selimentaeidn, caracterizado porque se dota
este aparato de medios para precalentar ciertas por—
ciones de borde de dichas piezas durante su avance
por dicho depdsito de alimentacidn, para hacer a dichas

porciones de borde rece:toras de un impresnante, y nedics
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efectivos inmadiatamente despuds de finalizar el pre-
calentamisnto, para aplicar un impreginante a dichas
porciones de borde.

3.- Aparato sesin la reivindicacidr £, ca=-
racterizado porque se preven unos medios para hacer
inoperantes dichos medios de precalentamiento y de im
pregnacidén, cuando es paralizado dicho aparétb de ali-
nentacién de niezas.

4.~ Aparato sesin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porqre ol citado nedio de »recaleutamien-—
to es mauntonido en contacto con dichas porcictes de
borde de dichas niezas durante su avance por dicho de-
pbsito de alimentacidn, porque el wedio de aclicacidn
estd colocado hacia debajo de dicho medio de precalen-
taniento y muy adyacente al mismo, y pnorgue un medio
abagtece dicho nedio arlicador con un imprexnante.

5.- Aparato sezin cualquicra de las reivin-
dicaciones ant:riores, caractarizado porque dicho me-
dio aplicador es un rodillo aplicador gue tizne ung
suparficie eldstica y absorbente y porgue estd coloca-
do debajo de dicho medio de yprecalentamicnto y muy ad-
yacente gl nismo y en contacto con lag norciones ca-
lientes de borde nara swlicar un impresnante a las
mismas, ¥ medios que sacan a dicho medio de nrecalen-—
famiento r dicho rodillo avrlicador del comtzcto con
los bordss d~ dichas piezas cusndo ~g varalizado el
aparato de alimentacidn de wiezas.

6.~ Aparato sesin la reivindicacidén 5, ca-
racterizado porque ce preven wios »2dios para mante-—

ner el impresnante a una temperatura predeberminada,



5.

10.

20.

25.

30.

- 17’3; 13 é; (; ‘1 S)

gsiendo accionado dicho rodillo aplicador por friceidn
por'el movimiento de dichas piezas cuando estd en con
tacto con las mismas, medios para accionar mecdnicamen
te dicho rodillo aplicador cvando no estd en contacto
con el horde de dichas pieras, y medios para actuar los
medios de accionamiento del rodilio aplicador, siempre
que el rodillo aplicador es smcado del contacto con los
bordes de dichas piezas,

7.~ Aparato segin la reivindicacidén 6, carac-
terizado porque un depdsito que contiene un impreznan=
te estd situado debajo del rodillo aplicado:r er wna po
sicidn tal que la porcidn inferior del mismo estd sumer
3ida en dicho impresmante.

8.~ Aparato sezun la reivindiereién 7, caracte
rizado porque el medio de precalentamiento ticne una su
perficie arqueada de calentamiento que rodea parcialmen
;2 ol rodilio aplicador vy que cstd disouesta para calen
tar este Wltimo,

9.~ Aparato segin cualquiera de las reivindica
ciones 2 a §, carccterizado porque el medio de precelen
taziento y o1 roGillo aplicador estdn nontados separada
nente y porque los medios de extraccidn compronden un
e¢ilindro de aire gue tiene un pistdén oonectado'a dicho
nedio de precalentoniento y porque los nedios de inter-
conexidn unen dicho medio de precaglentamicento y dicho
rodillo aplicador, de modo que cuando dicho mcdio de
precalentaniento se separa de dichos bordes de lag pie-
zas mucve dicho rodillo aplicador, sacdndolos del contac
to con el borde dec dichas viezas,

10.= Procediniento y aparato para tratar pie~’
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.zas planas y fibrosas para r=cipi=ntes, t21 y como

gueda sustancialmente descrito en la presente Memo-
ris y en los dibujos adjuntos.
BEsta Memoria consta de dieciocho hogas eg=-

=2 EIE. 5

Madrid,b
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