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Este invento se refiere al clerre de los
recipientes, mediante calor y con membranas.,

Con anteriorided se han descrito métodos
para aplicar a un recipiente una membrana de cierre,

sola o junto con un casquillo de obturacidn. Para mu-
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chas aplicaciones, sin embargo, es suficie@o% @;‘;iar
el recipienfe con la membrana s6lo, no siendo nece-

sario el empleo de un casquillo de obturacidn ademds.
BEstas aplicaciones incluyen, por ejemplo, el envasado

de articulos tales como nata y yoghourt en recipientes

de pldstico o vitreos y a menudo es conveniente, &l en-
vasar articulos de esta naturaleza,'rizar u onduler la
membrana alrededor de la boca del recipiente. La fijacidn,
mediante calor, de la membrana a la boca del recipiente

¥ la ondulacidén alrededor de ésta de la membrana citada,
se ha realizado hasta ahora en dos etapas distintas, rea-
lizéndose por conduccidn el clerre o fijacidén mediante
ocalor.

El objeto de este invento es proporcionar
un procedimiento pexfeccionado, por medio del cual pue-~
dan llevarse a cabo simultdneamente el cierre y el ondu-
lado.

De acuerdo con este invento, se proporciona
un procedimiento pare sujetar una membrana a la boca de
un recipiente, con rizado u onduledo simultédneo de la
membrena alrededor de este Qltimo, en el que la membrana
y/o0 la capa de revestimiento del recipiente es o son me-
tdliocas, y en el que el material de la ‘membrana o la
capa de revestimiento del recipiente se revisten, o es-
tén dotados de un material termopldstico y que compren-
de el colocar la membrana sobre la capa de revestimiento
del recipiente, el comprimir la membrana a la vez, sobre
la parte superior y el costado de la capa de revestimlento
del recipiente, y el calentar el metal citado por medio

de una ocorriente inducida de radio frecuencia, a unea tem-



10,

15.

20,

25,

30.

peratura suficiente para ablandar dicho mater sus.
termopléstico, por cuyo medio la membrana se adhie-
re al reciplente a la vez que permite arrancarla
fdeilmente del mismo,

Este invento proporciona tembién un apa-
rato para la aplicacién del procedimiento indicado,
que comprende un cabezal de rizado u ondulado, préc-
ticamente todo é1 de material alslante, dotado de
medios que rodeen dicho cebezal para inducir en la
membrana o en la capa de revestimiento del recipiente,
una corriente de radio frecuencia.

Por medio de este invento, las membranas
metdlicas o nd, pueden rizarse u ondularse sobre re-
cipientes metdlicos o nd, a condieidn de que la mem-
brana o el recipiente en cada uno de los casos sea
metdlico. Por ejemplo, el procedimiento de este in-
vento puede usarse para rizar u ondular una membrana
metdlica en un recipiente metdlico, un recipiente de
vidrio, un recipiente de cerdmica, o un recipiente de
plédstico sintético.

51 ni la membrana ni la capa de revestimien-~
to del recipiente es de material termopldstico, serd
necesario disponer una capa de material termopldstico
en el revestimiento del depdsito o en la membrana. Adn
cuando la membrana o el revestimiento del recipiente
sean de material termopldéstico, es conveniente aplicar
una capa de material termopléstico & la membrana o
al revestimiento del recipiente, dado que de este modo
es mds fécil asegurar un cierre més perfecto y obtener

una separacidén mds limpia deé la membrana. En el caso
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del recipiente de pldstico sintético) 3-@9
corriente de desear librarse de la distorsidén de la
capa de revestimiento del mismo, el revestimiento o
capa de material termoplédstico, ha de tener un punto
de fusién inferior al del material del recipiente. En
realldad cualquiera que sea el material de la membrana
y del recipiente, la capa termopléastica ha de tener,
con preferencia, un punto de fusidn inferior al del
naterial de la membrana o del recipiente.

Por medio de este invento, pueden rizarse
u ondularse tamblén sobre recipientes metdlicos mem-
branas de material -no-metédlico. Por ejemplo, puede
aplicarse una membrana de papel & un recipiente me-
tdlico, aplicando & dicha membrana o a la capa super-
ficial de revestimiento del recipiénte el revestimien=-
to termopléstico de clerre a causa de la accidn del
calor. Ademds, puede aplicarse una membrans termoplés-
tica a un recipiente metdlico, y en este caso no es
absolutamente necesario, auqnue es generalmente conve-
niente ocomo antes se indicd, e) empleo de un revesti-
miento termopldstico.

La membrana de cierre, es con preferencia
metdlica y en general serd de material no ferromagnético
dado que las pérdidas por histéresis a radio frecuen-
clas son despreciables. Puede ser de cualquier lémina
o pan metdlico, pero las ldminas delgadas de aluminio
son las més preferibles aunque constituye una buena
membrana la de estafio en hoja. Otro ejemplo es la ld-
mina delgade de pan de estatio-antimonio. Antes de ele-

gir el metal para la membrana debe tenerse presente,
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desds luego, el contenido del recipiente & :
El metel de la membrana ha de ser normalmente inerte

con respecto a dicho contenido, menos gue un revesti~
miento de material termopldstico en aquélla propor-
clone la proteceién suficiente. El espesor de la 14~
mina de la membrana ha de ser el méds reducido posible
compatible con los orificios de plcaduras y la facili-
dad de mane jo. Corrientemente, el espesor estard com-
prendido entre 0,025 y 0,05 mm. Las membranas -no-metéli-
cas incluyen, entre otras, las constituidas por papel,
Celofena (Marca comercial registrada) papel cristal, po-
liteno, polipropileno, poliestileno, cloruro de polivi-
nilo, copolimeros de estireno, acetato de celulosa, po-
licarbonatos y fenoxi-resinas,

El revestimiento termopldstico, puede ser
por ejemplo, de una resina vinilita, una cera natural
sintética o una mezcla de ceras microcristalinas puede
ser también de politeno o polipropileno, o uno de los
muchos revestimientos de cierre térmico fécilmente dispo-
nibles y que estdn constituidos precisemente por mez-
clas de materiales plasticos y resinas. Tos ejemplos
incluyen los que se venden con los nombres comerciales
*Surlyn", "Telstic!, "Delseal™, "Imseal", "Thermostik"

y "Elvax", El material termopléstico puede esparcirse
sobre toda la cara inferlor de la membrana o puede dlg-
tribuirse en forma de anillo anular en la periferia de
la misma. Se prefiere el primer método cuando la mem-
brana se obtiene por estampacidén en grandes cantidades,
de material en planchas, dado que éste puede revestirse

adecuadamente con prelacidn.
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- Los recipientes plésticos sobre los
cuales pueden fijarse las membranas por medio de
este invento, incluyen los de politeno, cloruro de
polivinilo, poliestireno, copolimero de estireno,
por ejemplo copolimeros de acrilonitrilo-butadieno-
-gstireno, polipropileno, acetato de celulosa, poli-
carbonatos y fenoxi-resinas tales como polihidroés~
teres de peso molecular eslevado.

En el dibujo adjunto se representa un
aparato para usarse en este invento, en seccidn ver-
tical de un cabezal de ondulado o rizado,

En el dibujo, el cuerpo ds un cabezal
ondulador o rizador 1, puede acoplarse a la cara
inferior de una prensa (no representada) por medio
de pernos 2. El cuerpo 1 estd dotado de un taladro
central 3 dotado de una parte inferior 4 ensanchada.
Un buzo 5 se mueve con movimiento alternativo en el
interior del taladro 3, y se impulsa en direccidn de
este invento, por un muelle de compresidén 6 alojado
en la parte 4. En el extremo inferior del buzo 5 se
monta un disco 7 que lleva un anlllo ondulador o riza-
dor 8 de caucho u otro material eldstico. En el cuer-
po 1 se ajusta un anillo de asiento 9 inmediatamente
por encima del anillo de rizado 8. Un anillo de reten-
cién 10 se ajusta al cuerpo L para limitar el movi-
miento inferior del anillo de ondulacidén 8, y tiene una
superficie inferior 11 ensanchada hacia abajo y hacia
el exterior. Los dos arrollamientos de una bobina de
induceidén 12 se alojan en una ranura periférica 13

del anillo 9. El cuerpo 1, el buzo 5, el diseo 7 ¥
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2
los anillos 9 y 10 son de material ai}l‘;amumpuede
ser, por ejemplo, Nylon o el material pléstico vendido

por la marca ocomercial "Tufnol". Fl muelle 6 puede ser
de bronce fosforoso y ha de ger lo menor posible para
no absorber excesivae energia de redio frecuencia.

El sistema en funcionamiento, una membrana
metdlica que revestida de termopldstico en forma de pla-
to, se coloca por encima de la boca del recipiente. El
conjunto del cebezal ondulador se hace descender sobre
la membrana. La superficie abocargada 1l asegura que
la boca del recipiente estd centrada, y el anillo on-
dulador 8 se impulsa para que Se ajuste perfectamente
sobre la boca del recipiente, onduléndose con é1 en
el borde de la membrana alrededor del costado o periferia
de la boca. La presidn en sentido inferior, del cabezal,
obliga al buzo 5 hacis arriba, y la parte exterior del
anillo ondulador 8 asclende contra el anlillo de asiento
9 y se flexa hacia abajo y hacia el interior para llevar
a cabo un efecto de ondulacidn superior todavia. En es-
tas condiciones, se acciona la bobina de induceidn para
calentar la memebrane, ablandar la tapa o revestimiento
de le misme y con 61 llevar a cabo el cierre.

Una ventaja de este lnvento es gue puede
obtenerse un cierre doble, cuando se precise, & l& vez
en la parte superior de la capa superficial y en el cos-
tado de la misma. Este doble cierre, no podie obtenerse
con anterioridad utilizando medios de trabajo de fase
Gnica.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
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invento, asi como la manera de realizarlo eﬁ’?aﬁg;:;i-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalls en cuanto no alteren su prineipioc fundamental.
Y siendo lo que constituye la esencia del referido in-
vento y por lo que se soliclta Patente de Invencidn por
20 afios en Espafla sobre: Procedimiento y aparato para
fijar una membrana en la booca de un recipiente; carac-
terizdndose por lo sigulente:
1.~ Procedimiento para f£ijar una membrana

en la boca de un recipiente, con ondulacidén simulténea
de aquélla alrededor de ésta, del tipo en el que la mem-
brana y/o la capa superficial del recipiente es o son
metdlicas y se distribuye un material termoplédstico so-
bre el material de la membrana o la capa superficial de
revestimiento del recipiente, o forma parte de ellos,
caracterizado porque lncluyen un dispositivo para colocar
la membrana sobre la capa superficlal de revestimiento
del recipiente, comprimir la membrana, a la vez, sobre
las partes superior y lateral de dicha capa superficial
de reciplente y calentar dicho metal por medio de una
corriente inducida de radio frecuencia, lo suficiente pa-
ra ablandar dicho material termoplédstico, con lo cual
la membrana se adhiere al recipiente, permitiendo sih
embargo separarla fdcilmente del mismo.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque se dispone una capa de material
termopldstico en la membrana o en la capa superficial
de revestimiento del recipiente, y dicho material ter-

mopléstico tiene un punto de fusidn inferior al de la
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3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn

1 6 2, caracterizado porque la membrane es metdlica y
tiene una capa del material termopléstico.

5. 4.~ Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la mem-
brana es de metal no-ferromagnétioa.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién
4, caracterizado porque es una ldmina delgada de alu-
10, minio.
6.~ Procedimiento segin la reivindicaecidn
4, caracterizado porque la membrans es una lédmine del~-
gada de estafio-antimonio.
7.- Procedimiento segin la reivindicacién
15, 1 6 2, caracterizado porque la membrana es de papel,
papel cristal, politeno, polipropileno; poliestireno,
cloruro de polivinilo, un copolimero de estireno, ace-
tato de celulosa, un policarbonato o una fenoxi-resina.
8.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
20. caclones anteriores, caracterizado porque el revestimien-
to termoplédstico es una resina de vinilita, una cera na-
tural o sintética, una cera microcristalina, politeno o
polipropileno.
9.~ Procedimiento segin cuelquiera de las rei-
25, vindicaciones anteriores, caracterizado porque el reci-
piente es de metal, vidrio, cerdmica o pldstico sintético.
10.- Procedimiento segin la reivindicaciédn 9,
caracterizado porque el recipiente es de politeno, eloruro
de polivinilo, pollesterino, un copolimero de estireno,

30. polipropileno, acetato de celilosa, un policarbonato o una
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11l.- Aparato para la aplicacidn del

fenoxi-resina.

procedimiento segin cualquieras de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque comprende
un cabezal ondulador, précticamente todo é1 de ma-
terial alslante y medlos que rodean dicho cabezal
para inducir una corriente de radio frecuencie en
una membrana o capa superficlal de revestimlento del
recipiente, sobre el cual se coloca el cabezal.

12.- Aparato segun la reivindicacidn 11,
caracterizado porque el cabezal comprende un cuerpo;
un buzo vertical de movimiento alternativo en el
interior del cuerpo; un anillo de material eldstico,
dotado en su parte exterior de una pestafia anular
colgante y medios para flexar dieha parte exteriox
hacle abajo y haola el interior cuando el buzo se
desplaza hacia arrida,

13.- Aparato segin la reivindicacién 12,
caracterizado porque el medio deflector cltado com-
prende un anillo de asiento contra el cual forma con-
tacto la mencionada parte exterior, durante el movi-
miento ascendente del buzo.

14,- Aparato segin la reivindioacidn
12 6 13, caracterizado porque incluye un anillo de
retencién que limita el movimiento descendente del
buzo, y lleva una bobina de inducecién en su peri-
foria.

15.- Procedimiento y aparato para fijar
una membrana en la boca de un recipiente; tal y

como queda descrito sustencialmente en la presente
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Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntol.
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Este Memorla consta de once hojas es~
eritas a méguina por una sola cara.

aarta, 28 0CT. 00

UNITED|BILASS LIMITED
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