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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Alfred PITNER y NADELLA, S. A, de nacionalidad
francesa, domiciliados respectivamente en 89 Onai a'Orsay
( 75 Paris) y 133-137 boulevard National ( 92 Rueil-iialmai-~
son), Francia, por "PERFECCIONANIENTOS EN RODAMIGHTOS DE
AGUJASY,

FIEIIORIA DESCRIFPTIVA

Se conoce, por la patente francesa 1.079.848 y
su adicitn 64,168, un rodamiento & agujas en el cual el jue=
o formado por la circulacidn de las aszujas entre las dos
pintas de rodamiento estd reducido localmente en varias zo-
5 nas repartidas ansularmente, sea por una conformacidn apro-
piaia de una de las pimtas de rodamiento, o por una deforma-
cidn del arc que lleva esta pista de rodamiento, obtenida
ejerciendo una presidn en las zonas correspondientes de la
superficie del aro que estd opuesto a la pista de rodamiento,
10, o sobre el alojamiento gue recibe este aroc.
Es igualmente conooido, por la patente francesa

ne 1.215.616 y su adicidn n2 75,859, realizar tal montaje con
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uno o varios puentes de apoyo eldsticos, de formae que se es-
tablezca un juego de valor nulo o incluso negativo, creando
asi una ligerz carga o tensidn previa, la inicial, o la pro-
cedente de eventuales dilaciones, limitadas por el calibra-
do del dispositivo eldstico utilizado.

Partiendo de estas nociones conocidas, la presenw
te invencién propone realizar, gn lusar de los rodamientos
de agujas con aro srueso como en la téenica conocida, un ro-
damiento que comporta un aro delgado, obtenido por moldeo,
sin virutas, de una chapa de espesor sensiblemente inferior
al didmetro -de las agujas, y con zonas, deformadas radial-
mente en un sentido, gque estdn, bien apoyadas sobre un sopor-
te eldstico, o bien libres entre dos 2poyos sobre un SOPOr-
te rigido, de tal manera que tienen una elasticidad popia
tal que las agujas puedan, & su paso, aplicar a dichas zonas
una deformacidn eldstica radial de sentido contrario gracias
a le cual las solicitzciones a las que son sometidas las agu-

jas sean débiles. La elasticidad del aro en este conjunto

pernite ademds, ejerciciendo una presidn radial sobre las zo-

nas no deformadas, separar temporalmente lac zonas deformadas
vy montar asi, sin tensidn previa, un drbol en el interior del
rodamiento, o el rodamiento en el interior de un mandrinado,

La invencidn serd explicitada, de forma puramen-
te indicativa, en el curso de la demeripeidn que sigue:

En el dibujo adjunto, dado dnicamente a titulo de
ejemplo: La fig. 1 representa un rodamiento de agujas en el
que el aro externo estid deformado localmente pir la deforma-
cibn de un soporte eldstico exterior al aro; la fig. 2 re-
presenta un rodamiento de agujas cuyo aro externo estd defor-

mado bajo el efecto de la deformacién de un manguito eldstico
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de metal interpuesto entre el aro y un soporte ;igido eX~-
terior al aro; la Pig. 3 es una vista andloga a la Fig. 2

:
en la que un manguito de elédstidmero que presenta zonzs de ma-
yor espesor, reemplaza el mansuito metdlico; la Fig. 4 re-
presenta un rodamionto de asujas en el que el aro, que estd
introducido en un soporte rigido, estd conformado sezin un
perfil irrezulay que da origen a zonas de retiro hacia el in-
terior, presentando cixta elasticidad.

In el ejemplo de la Fig, 1 el aro de acero delsa—~
do =1~ se vpresentna inicialuente bajo una forme cilindrica
cldsica. Su montaje en el interior de un soporte anular elds-
tico -2~, de acero, que ha sufrido en tres zonas a,b,c, por
ejemplo, de izual amplitud angular y rezularmente espaciadas
une deformacidén permenente hacia el interior cuyo resultado
es reducir el didmetro interno del soporte a un valor inferiox
al didmetro externo del aro -l-, engendra en zZOnas COrreSpPON~
dientes del wro, P,q, r, deformaciones eldsticas que reducen
0 hacen nezativo el jusgo anular foraado por la circulacidn
de las azujas =3~ enitre las pistas de rodamiento =4~ y =0-
foxmados respeciivamente sobre la cura interna del aro -l-
vy sobre lao superficie externa del 4rvbol ~7- montado en el
interior del rodamiento,

Se notard que esie 4rbol puede ser montado sin
tensidn previa ejerciendo en las zonus no deformadas d, e, f,
una nresidn rédial hacia el inverior cuyo efeclo es secparar
temporalmente hacia el exterior las zonas deformadas a,b, c.

En la Tig. 2, el anillo -2~ constituye un manguito
eldstico interpuesto entie el aro -l- y un soporte rigido
~8-~ que comporta un mandrinado.-8a- en el cual el manguito

-2- se anoya enfrente de las mas d, e, f, comprendidas entre



‘las Zonas &y by, Co
El gjemplo de la Fig. 3 se distingue del de la.
Fig. 2 en que el manguito eldstico -2- por una parte es de
un elést6mero y no de acero, vor otra parte, comprende tres
5 zﬁnas de mayor espesor -9- gue, al aplastarse en contacto
con el alisamiento -8a- se deforman hacia el interior'en
| a, b, ¢ y deforman al mismo tiempo el aro -l- segin las zo-
nas p, g, r:
| " En el ejemplo de la Fig. 4 el aro -1- estd ini-
10. cialmente preformado de manera que presenta tres zonas -ll-
donde el perfil del aro se separs hacie el interior del pevm..
£il circular teériob ¥ que estédn separadas por zonas.-l2e,
donde el didmetro de definicidn se mantiene, apoydndose Ho- . é
bre el alisamiento -8a~ del soporte rigido ~8-, Como las zo-':
15 nas deformadas p, q, r de las Fig. 1 a 3, las zonas -ll- re— S
tiradas haclas el interier presentan ciertas elasticidad.
“El aro irregular de la Fig. 4 puede ser obienido
-8in sacar virutas, a saber por embuitido relativamente grosero%
seguido de un estirado en una matriz que tenga la forma de- %
20, seada. Ia importancia del apoyo eldstico ofrecido por las %
zonas -1l- es regulado por la forma que se les ha dado y por :
la separacidn de las zonas intermediarias ~12- de apoyo rigi- |
do. Esta regulacién de elasticidad podris afin ser obtenida
por variaciones de espesor de la pared del aro, por la mismo
_25, gue pueden ser toleradas reducciones lbcéles de espesor, te-
niendo en cuenta que las chapas wtilizadas para la conformae-

cibén de los aros son relativamente delgadas.
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1. Perfeccionamicntos en rodamientos de agujas
en los cuales el juego formado por la circulacidn de las
agujas entre las dos pistas de rodamiento es reducido lo-
calmente, 0 hecho negativo localmente, en varias zonas es—
paciadas angularmente, deformando radialmente en un sentide
el aro que lleva una de las pistas de rodamiento, caracteriwe
zados porque la pared del aro'es hecha con un espesor sufi-
cientemente delzado para hacerla eldstica, y las zonas defor-
mnada radialmente en un sentido estdn, o bien apoyadas sobre
un soporte elistico o bien libres entre dos apoyos sobre wun
soporte rigido, de tal manera qué tienen ungblasticidad pro-
pia tal que las agujas puesden, a su pasco aplicar a dichas
zonas una deformacidn eldstica radial de sentido contrario,
graclas a la cual las solicitacones a que estén sometidas.
las agujas permanecen débiles,

2, Perféccionamientos en rodamientos de agujas,
segin la reivindicacibn 1, caracteizados porque las defor-
naciones del aro son obtenidas por el empuje radial ejerci-
do por las zonas, asimismo deformadas, de un soporte anular,
eldstico que recibe el aro.

3. Perfeccionamientos en rodamientos de agujas,
segin la reivindicacién 2, caracterizados porque el soporté
eléstico comstituye un manguito montado & su vez sobre un
goporte rigido o en 81. o

4. Perfeccionamientos en rodamientos de agujas,
segin la reivindicacién 3, caracterizados porque el mangui-
to es de acero.

5. Perfeccionamientos en rodamiehtos de agujas,
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seginia reividicacidn 3, caracterizados porque el manguito
es de eldstomero y comvortae zonas de mayor espesor que, poOr
montaje en el soporte rizido o sobre el se forman deformando

- ._el aro.

56 6. Perfeccionamientos en rodamientos de agujas,
seginia reivindicacibn 1, caracterizados porque el aro estd
‘conformado seglin un perfil irregular Que comporta alternati-
vamente zonas libres de deformacidn y zonas deformadas que;es?
t4n respectivamente apoyades sobre el soporte rigido y sepa-

10. rades con respecto al mnismo,
Te Perfeccionamicntos en rodamientos de agujas,
segln la reivindicacibén 1, caracterizados por el hecho de
que para montar gin tensibn previa wn 4rbol en el interior . 1’
del rodamiento o pare montar este rodamiento en el interior ;
. 15, de un mandrilado se semran temporalmente las zon2s deforma-

das ejerciendo una presién radial sobre las zonas no defor-

madas, ;
8. Perfeccionamientos en rodamientos de agujas.
La presente memoria consta de seis hojas foliadas ;
20, escritas a mé@uina por una sola cara. :

Barcelona, 14 de octubre de 1967
Alfred PITRER
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