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- reciplente,

Para reciplentes de embalaje en forme de estuches
vasos, garfafas 0 semejantes envases de metal, vidrio o ma-|
terial pldstico se exige generalmente uns tapa de cierre
hermético para proteger el material cargado. Han llegado
& conocerge tapas de rosca y apriete, que requieren una jun|
ta adicional. Por ello son relativamente caras, y ademds
la aplicacidn de las tapas sobre los recipientes de embala-
Je, que tienen que estar provistos de instalaciones especig
les, es complicada y hace perder tiempo,

También es conocido cerrar los recipientes de em-
balaje, especialmente los vasos de material pléstino, con
hoja de material pldstico o con tapas prefabricadas de este
material que se colocan sobre los vasos mediante soldadura,
lacrado, encolado o contrsccidén, Estos procedimientos, sin]
embargo, presuponen recipientes de embalaje de material re-~
lativamente s61ido o en el caso de recipientes de paredes
delgadas, existen moldes adicionales, en los que los reci-
plentes introducidos se provéen del clerre. Se observa tam
bién como inconveniente adends en estas clases de cierre
el que los recipientes sélo son diffciles y complicados de

abrir y permanecen residuos del cierre sobre el borde del

También se ha propuesto anteriormente el formar
en el interlor de ojales o semejantes, por inmersidn en so-
luciones de material pldstico de deberminads viscosidad y
extraccibn sucesiva, una pelfcula, y tender esta pelfcula

despuds en estado todaviae himedo o semi-lfquido como cierre
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- ‘tura sobresaliente al exterior desde la pared del recipien

sobre la abertura del recipiente a obturar, en lo que la
pelfcula se une después herméticamente con el borde de esia
abertura. Con este procedimiento, sin embargo, pueden apli
carse sobre los recipientes sélo tapas relativamente delga-
dag, )

Ademds se ha propuesto anteriormente formar un
clerre de recipiente de una hoja de material pldstico o de
un disco de tapa, fabricado de dicho materisl, reblandecien
do una superficle de la hoja o del disco, gque es superior
en sus dimensiones, por la anchura de un borde, & la aber-
tura del recipiente a obturar, spretando después el recipien
te con su borde de abertura comtra la superficie reblande~
clda, y, seguidamente, con ayuda de un medio fundente adi-~
cional fabricado por el productor, haciendo que la parte
del materiml pldstico reblandecido, que sobrepase del borde
de la abertura del reciplente, se aplique por todos los la-
dos contra el sector por debajo del borde del recipiente
de embealaje,

El invento se ha propuesto resolver el problema
de llegar a un clerre igualmente ventajoso para recipientes

de embalaje, capaces de estar erectos, con un borde de aber

te, por gimplificacidén de las fases del procedimiento, y
esto en base del conocimiento de que puede renunciarse al
medio fundente, necesario en la mencionada propuesta para
la deformacidén de la hoja y suministrado adicionalmente deg

de el exterior. Por ello se suprimen las instalaciones pro
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- cialmente en un plato elevador, que recibe en cada caso el

ductoras extraordinariamente costosas y complicadas y se
consigue uns considerable simplificacidén del dispositivo
para la formacidn de los cierres de tapa. Este problema
se resuelve esencialmente segin el invento porque se reblan
dece una superficie de la hoja adaptada a la anchura de la
abertura del respectivo recipiente mds la anchura de su
borde situado sn el plano de la abertura o debajo del mis-
mo y seguidamente se comprims aplicado a la abertura del
recipients, o0 inversamente la superficie de la hoja, sobre-
saliente desde la abertura del recipiente, por la presién
del aire exterior aportado, llega s aplicarse por todos
los lados y herméticamente por debajo del borde de la aber-
tura contra la pared del recipiente. Este modo de procsdexr
permite que los clerres de tapa puedan fabricarse en fun -
cionamiento continuo o discontinuo a partir de una banda
de hoja. Por otra parte, también es posible .fabricar los
cierres de tapa & partir de discos individuales prefsbrica
dos, adaptados en cada caso a la respectiva abertura de ta-
pa. Un dispositivo adecuado para la ejecucién del procedi-
miento para recipientes de embalasje en forma de vaso, con

un borde situado en el plsno de la abexrtura, consiste esen-

respsectivo recipiente de ambalaje, con paredes 1aterale§
adaptadas al recipiente, que estd inserto mévilmente en 1la
abertura de una caja de moldeo, ademfs en un marco tensor
0 sujetador descendente gque sujeta la hoja sobre la caja

moldeadora, as{ como en una placa de tope situada opuesta
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a la gherture del recipiente por encima de la caja del mol-
deo y que se extiende a travde de la totalidad de la anchu-
ra de la sbertura, inclusive el borde de la abertura del
recipiente,

Otro dispositivo adecuado para la ejecucidn del
procedimiento para vasos, jarras, garrafas y recipientes
andlogos con un borde situado por debajo del plano de la
abertura, por ejemplo, compuesto de uno ¢ varios salientes
a modo de rosca, se compone esencialmente de uns placa de
base, que recibe la abertura del recipliente y de una campa-
ne descendible sobre la misma y cerrada frente a la atmésfe
ra, actuante al mismo tiempo como rebajador, con un cuerpo
hueco a modo de cazoleta, inserto en la misma con movimien-
to longitudinal y en comunicacidn con el aire exterior.

Otras caracter{sticas del invento pueden deducir-
se de los ejemplos de ejecucidén representados en el dibujo
¥y descritos posteriormente, para dispositivos para la fabri
cacibn de los cierres de tapa segin la idea del invento.

Muestrans

La fige 1 un dispositivo para los recipientes de

embalaje a modo de vasos, con un recipiente de embalaje in-

- gerto sin cerrar, en la posicidn de partids,

la fig. 2 el dispositivo con el recipiente de em~
balaje inserto en la posicién de cierre,

la fig, 3 un dispositivo para recipientes de emba
laje con borde situado por debajo de. la saberturz del reci-

piente, con recipiente inserto en la posicidén de partida,
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la fig. 4 el dispositivo con recipiente inserto
en la posicidn de cierre,

la fig. 5 la instalacidn calentadora, coordinada
al dispositivo.

Como pueden permitir observar laes figuras 1y 2 |
del dibujo, el dispositivo estd previsto para la obturacidnl
de vasos de pldstico 10 constitufdos en forma troncocénica.
Estos recipientes estables, pero con paredes relativamente
delgedas, poséen en el plano de la abertura un borde 11,
éue sobresale al exterior @esde la pared del recipients.

Ia obturacién de la abertura del vaso se efectis mediante
une hoja de material termopldstico artificisl representads
con rayas y puntos y sefinlada con 12, que se extrae desde
un rollo de reserva y puede suministrarse al dispositivo de
modo intermitente o continuo., Por otra parfe, la hoja tan-

bién puede componerse de discos prefabricados, adeptados a

la abertura del vaso respectiva, que llegan a la elaboracidh

sueltos o en forma de una banda sin fin,

El dispositivo mismo se compone en ssencia de uns
caja moldeadora 13 estaclonaria con wno o varios soportado-
res 14 levantables y descendibles para la recepcidén y suje-
cidén de Jos vasos 10, Adecuasdamente cada vaso 14 estd eje-
cutado como cuerpo hueco, cuya pared estd comstitufds exte-
riormente de modo cdnico o cilfndrico ¥ en el interior co-
rresponde amplismente a la formas exterior del vaso 10,

Para el apoyo, ante todo de vasos con paredes delgadas, 1ls

pared del soportador 14 estd conducida especialmente lejos
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| bre la hoje 12, y un tope 20, El mismo se compone esencial

16 ; mente de une placa horizontal, extendida a travée de toda

.~ @e aplica por encima de la abertura del vaso la hoja termo-
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nacie arriba y se extiende adecusdamente hasta cerca del
borde 12 del vaso.

Estd adapteda a la forma del soportador 14 la ca-
vidad 15 (figure 2) dentro de la caja moldeadora 13, en que
estd inserto el soportador 14 con una barra 16 fijada a su
fondo plano. Aqui estd cerrada herméticamente, mediante uns
Jjunta 17, 1a abertura en la caja moldeadora 13, prevista
para la barra 16.

Por encima de la caja mpldeadora 13, el dispositi«
vo posde ademés un rebajador o marco tensor 18, que puede
hecerse descender al plano de aplicacidn de la hoja 12, as{

como una instalacién celentadora 19 (figura 1) actuante so-

1o abertura del vaso incluyendo el borde de la aberture,
cuya placa estd sujeta eldsticamente a uns altura predeter-
minada por encime del plano de eplicacidén de la hoja 12.
Segin 1la composicién arriba descrita del disposi~-
tivo, el clerre de los vasos se efectia del siguiente modo:
Cuando en el soportador 14, descendido en la caja moldeado-

ra 13, estd inserto un vaso 10 de la clase antes descrita,

pldstica 12, retirada de la banda de un rollo o prevista
como disco prefabricado, sobre la caja moldesdore 13, por
encima de la abertura del vaso, El rebajador 18, bajado
después, fija la hoja 12 en esta posicién. Con la calefac-

cidn ahora active se reblandece la hoja 12 en toda la super
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ficle con excepcién del borde de tensién (fig. 1).

En le fase siguiente visible en la fig. 2, mueve
el soportador 14 bajo la influencia de un dispositivo eleva
dor, no representado en detalle, el vaso 10 hacia arriba.
En el curso de este movimiento, el borde 11 del vaso se po-
ne en contacto con la hoja reblandecida 12 y la mueve tam-
bién hacie arriba haste la aplicacién contra el tope 20.

En ello, la hoja 12 tensada por el rebajador 18 se estira
uniformemente en la totalidad de la superficie no tensada
dentre, y se aplice herméticamente sobre el borde del vaso.
Bajo la influencia de la presién del aire exterior, que se
hace eficaz en el curso del movimiento ascendente del vaso
10 y de la hoja 12 en la hendidura enular producida y ensan
chada constantemente entre el rebajador 18 y la hoja 12 y
que se refuerze constantemente frente al vacfo produéido en
el espacio aumentado constantemente entre el soporte y el
fondo de la caja, la parte situada en la zona del rebajadory
de la hoja estirada rodes el borde del vaso y se aplica her
méticamente contra la pared del veso, Un medio fundente
adicional, reguerido pars ls deformecidn de la hoja, a modo

de un vacio o de wn golpe de presién, resulta superfluo y

¥ de la caja moldeadors 13,

Cuando despuds de este proceso ss ha enfriado la
hoja, que muestra casi grosor igual de pared en el aloance
de todo el clerre, entonces, al estar prevists la fabrica-

cién del cierre de vaso a partir de uns banda de hoja puede




10

15

20

25

&0

546463

efectuarse de manera conocida la separacidn de la tapa des-
de la benda de material y después el soportador 14 puede mo
verse de nuevo hacia la posicidn de partida segin le fig.

1 para la extraccidn del vaso cerrado y para la recepcién
de un vaso sin cerrer 10, En el caso de discos de tepa,
prefabricedos y suministrados individualmente, as{ ocomo en-
filados en una banda sin fin, resulta superflue naturalmen-
te esta separacién y despuds del descenso del soportador a
la posicién de partide, asf como despuds de la extraccidn
del vaso cerrado, puede procederse de nuevo al cierre de un
vaso siguiente de la mesnera descrita.

El dispositivo segin las figures 3, 4 y 5 del di-
bujo se representa como inversién del dispositivo segin les
figs. 1 y 2 y sirve para el cierre de recipientes de embala
je a modo de los usuales vasos, jerres, garrafas de cristal

o material pldstico, en que el borde estd dispuesto por de-

bejo del plano de la abertura y estd constituido a modo de

i rodete o de rosca. Como se trata generalmente de recipien-

l tes estables y resistentes a la preeidn, el soportador 14
elevable y descendible se compone meramente de un disco pla
no con una bielas elevadora 16 atacante, Lo mismo que la

_ instalacidén calentadore 19 (figura 5) el mismo eaté dispues
to por debajo de la abertura 22 de una placa de base 21,
gobre cuya cara superior y en alineacidén con la sbertura 22
de la placa, Se encuentra un rebajador 18. Este posée una

brida exterior y estd comstitufdo en forme de campansa.

Dentro de sus paredes laterales se extienden canales verti -
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cales 23, que desembocan haciae arriba en un tornesdo 24 de
su pared posterior y salen hacis abajo en la zona de la plg
ca de base 21. Con una junta 25 se apoya el rebajador 18
sobre la placa de base 21,

En la pered de la abertura de placa 22, prolonga-—
de hacia a@bajo, que lleva otra junta 26, también estdn dis-
puestos canales 27, Estdn situados frente s los canales 23
en el rebajador 18 y desembocan en la abertura 22 de la
places

En el interior del rebaja&or 18 estd inserto un
cuerpo hueco 28 en forme de cazoleta, adeptado a la anchura
de la abertura y a la altura de bords del recipiente 10g
a obturar. E1 cuerpo hueco posde un vdstago hueco 29, que
atraviesa la pared posterior del rebajador 18, prolongdndo-
se su taladro 30 por la pared de empalme del cuerpo 28,
Sobre el contorno del vésfago el rebajador 18 estd dispues~
to de modo corredizo 1ongitudina1megte en antagonismo a una
fuerze de muelle 31 regulable por una tuerca 32, En el sl-
cance de ls abertura de paso de la pared posterior del re-
bejador, una junta 34, dispuesta en una caja 33, rodea'el

vdstago 29, Otra junta 35 en el contorno del cuerpo 28,

- cierra herméticamente la rendija de aire hasta la pared

vecina del rebajador 18.

Cuando para la obtenoidn de un cierre, un trozo
de hoje 12, adaptado al tamafio del cierre para el recipien-
te 108, que estd aplicado sobre la placa 21 por encima de
la ebertura 22 y estd fijado por el rebajador 18 descendido
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se calienta por la calefaccidn 19, entonces en una fase si-
gulente de movimiento, el recipiente 10z colocado sobre el
platillo elevador 14, se mueve haclia arriba hasta que sus
hombros se gpliguen fijamente contra la junta 26, Por elld,
dentro de la abertura 22 de la placa se forms un recinto
cerrado, que estd limitado por la hoja 12 hacia sbajo y pox
la pared del recipiente con la junta 26, También a través
de los canales 27, 23 y 24 estd impedida la comunicacién
hacie el exterior por la junta 34 y 35. Meramente a través
del taladro 30 tiens acceso el aire exterior al espacio pox
encima de la hoja 12 rodeado por el cuerpo 28,

Si ahora, mediante una impulsidn, no representadé
en detalle, actuante sobre el véstago 29, se desciende el
cuerpo 28 hacia abajo, entonces la hoja reblandecida 12 se
comprime sobre la abertura del recipiente y su superficie
sobresaliente se estira hacia abajo por la pared saliente
del cuerpo 28, paralelamente al borde del recipiente., En
el curso de este movimiento descendente del cuerpo 28 se
disminuye constantemente el espaclo 22 existente, pero entxe
le pared posterior del rebajador 18 y el ouerpo husco 28
se ha creado un espacio 15 en aumento constante, (fig. 4).
En este espaclo 15 fluye el aire encerrado en el espacio 22
volviendo por los. canales 27, 23 y 24, de modo que se pro-
duce una infrapresidn en el espacio 22, Por la presidn, que
ahora entra em accidn, del aire exterior introducidec a tra-
vés del taladro 30 del vdstago y actuante sobre la cars ex- |

terna de la hoja todavia blanda, se presiona la hoja contra
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el borde del recipiente y se aplicarherméticamente contra
los pasos de rosca. Cuando el canto inferior del cuerpo
28 en la posicidn terminal inferior ha extrafdo el borde de
la hoja 12 de la fijacidén entre el rebajador 18 y la placa
21, entonces ha terminado el procesc de cierre y el cuerpo
28 Be vuelve a conducir de nuevo a su posicidn de partida
segin la fig, 3 y el rebajador 18 se aleja de la placa 21
para la colocacidn encima de un nuevo trozo de'hoja 120
Simulténeamente por ello, el recipiente 10a, cerrado, se

desciende hacia abajo y se saca del dispositivo.

Ia presente patente de invencidn, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.~ Dispositivo para la formacidn de cierres de
taps hermdticos de hojas de material termopldstico sobre
las aberturas de recipientes de embélaje, caracterizado por
un plato elevador, receptor de los recipientes de embalaje
¥ amplismente adaptado a éstos, que estdn insertos en la

abertura de una caja moldeadora de modo hermético, por um

[ey .
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marco tensor que sujeta la hoja sobre la caja moldeadora,

y una placa de tope situada por encima de la ceja moldeado-
ra frente a la abertura del recipiente, que se extiende por
tode la anchura de la sbertura del recipiente, inclusive el

borde del mismo,

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la placa de tope estéd apoyada eldsticamente
y su altura estd ajustada por encima de la caja moldeadora
a 1a altura de elevacién del plato y estd dimensionada de
t2l modo que el trayecto, que sobresale desde el plato nés
alld del plano de aplicacidén de la hoja sobre la caja mol -~
deadora, corresponde s la medida con la gque la hoja llega
a aplicarse debajo del borde del recipiemte contra la pared

del mismo,

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado por una placa de base con un espacio
obturable herméticamente hacia abajo, que rodea la abertﬁra
del recipiente, una cubierta descendible sobre la placa de
base, que sirve al mismo tiempo como sujetador rebajador pa
ra la hoja y que cierra herméticamente al aire el espacioc
de la placa de base desde arriba, con un cuerpo hueco a mo-
do de cazolets inserto en el mismo de modo mévil longitudi-
nalmente y provisto de una entrada de aire exterior, que
por su parte estd ocerrado herméticamente respecto al rect-

brimiento,
4.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 3, carac-
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terizado porque el recinto, que rodea la abertura del reci-
piente, estd formado por un suplemento de placa y estd en
comunicacidn con el recubrimiento por medio de canales, que
desembocan en el recubrimiento en ls pared Posterior del
mismo, vecina al cuerpo hueco,

5.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 3 y 4,
caracterizado porque el espacio roddado por el cuerpo estd
en comunicacidn con el aire exterior e travds de un vdstago
hueco fijado en el fondo del cuerpo, sobre cuyo contorno es+
t4 dispuesto resbakendo el recubrimiento bajo aceidn de mue

lle.
6.~ Dispositivo pare ls formacidén de cierres de

tapa herméticos de hojas de material termopldstico sobre las
aberturas de recipientes de embalaje,

Segin se describe y reivindice en la Presente me-
moria descriptiva y se izyﬁfzg\b n los plenos que se acompa
fan, y cuys memoris consta de trece hojas foliadas y escri-

tas a méquina por una sola de sus caras.

Medrid, a ) 5”"03T. 1967

ChRIOS ROEB
P.P
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