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Conforme se indice en el enunciado, la presente invencién |
hace referencia a unos perfeccionamientos en la fabricacidn en
serie de cintas continuas compuestas con elementos superpuestos
sobre una sola linea comin de unibn, y més concretamente de cin-
tes en las que una pluralidad de tiras textiles continuas es

objeto de asociacién entre si, mediante sgrupacién ordenada y

doblados longitudinales, uniéndose por costura longitudinal, se~ .

guida de planchado, = = = = = = @ -~ _ - - - - - -—-—--

Este tipo de cintas se utilize en la industria de la con=-

feccibén, especialmente como cinturillaes o pretinas, = = = = - -

En los perfecclionamientos de scuerdo con ia actual invencién,
los rollos de tiras a combinar se disponen en soportes alimenta-
dores espaciados, a partir de los cuasles las diversas cintas dis-
curren conducidas por guias provistas de microrruptores indivi-
duales, susceptibles de actuar cualquier de ellos parando la fa-
bricacién en cuanto se interrumpe el suministro de una tire, y
pasando luego las tiras a una baterfa de boquillas, en las cua-
les cada tira discurre por el interior de unz onuilla, guedando
todaé superpuestes ordenademente de acuerdo con la cinta a conse-
guir, actuando & la vez las boquillas para doblado longitudinal
en las tiras que lo precisen, establecidndose un conjunto con las
tires a la salida de las boquillas, el cual se asegura por una
linea de cosido longitudinal, practicads Por un cabezal colocado
junto a la boea de salida, constituyéndose en este punto un bre=-

z0 basculanterque Se apoya sobre la costurs, detectando cuando
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se produce una anomalis en el cosido, lo que ocasiona el paro

de la fabricacibn, y con posibilidad de prever un doblador que
modiﬁica la posicidn de alguna de las tiras cosidas, en su
caso, rebatiéndola sobre s misma, en especial para ocultar
une de las caras de la costura, y disponiéndose un tren de
arrastre a base de cilindros, que actian como traccién sincro-
nizada en las operaciones anteriores y en funcifn potestativa
de planchado de la cinta resultante, y pesando finalmente la
cinta a rollos de almacenaje, comprendiendo facultativemente

un contador de metraje con interrupcién automética predetermi-

En cuanto a lee bogquillas, cade una de ellas constituye
un conducto de planta correspondiente a la a obtener de la
tira que discurre por el mismo. Se incluyen boquillas plenas,
en las que se integra un conducto sensiblemente rectangular,
actuando como simple gufa de la tira, que en. este caso no sufre
ninguna variacién. Se incluyen tembién boguillas angulares, en
las que se integra un conducto en funcibn dobladora longitudi-
nal de la tira. Asimismo, se incluyen bogquillas sinuosas, en
las que se integra un conducto con efecto de diversos pliegues
longitudinales sobre una misma tira, Finalmente, puede incluir-
ge boquillas compuestas, en las que se comprenden al menos dos
conduetos independientes, en los cuales las respectivas tiras
quedan relacionadas 2l0j4ndose al menos una en la doblez forma-

daporotra. ———————————— - em s e e o e a me e e

De una menera optativa, el conducto de cada bogquilla

puede ser de anchura gradusble a voluntad, de acuerdo con la
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que tenga la tira. La graduacién se comsigue, en forma prefe-

rente, por una regls desplazable en el interior de la bogquills,
solidaria de una disposicién de tornillo que accede al exte-

rior por un asgujero coliso transversal de la boguilla. = = = =

En otro aspecto, cada boquilla es solidaris de una lami-
na flexible, en funcibén de soporte, que se prolonga transversal
mente para relecionarse todas las lémings en una.caje unida s
le bancada por medios practicables, Este unién puede reslizarse
mediante agujeros colisos en los extremos de las léminss de o=
porte, factibles de recibir medios de sujecidn que los relamcio-

La traccién en una disposicién para la febricacién segén
se ha indicado, se efectﬁa,,preferentemente, por corress sin
fin, a partir de un motor soportado en la banceda, el cual
trensmite directamente su movimiento al cabezal cosedor ya
un eje auxiliar, pasando de &ste a la polea del eje enrollador

Yy al tren de arrastre, = = = = = @ - - - - - - - -——- - -

Ios perfeccionamientos referidos permiten disponer un
equipo con alto grado de mecanizacién y automatizacién de las
operaciones de fabricaeién, con importante reduccibn de costos

¥ con sensible perfeccién en el resultado industrial, = = = = -

Cono materiss primas, se utilizan tiras de cualquier ma-
terial texturado o no texturado (napas, fieltros, tejidos no
tejidos). Entre los tejidos, es normal el empleo de tirss de
tejido al bids, obtenidas medisnte recorte helicoidal de un te-
jido %ubular o de un tejido doblado longitudinalmente ¥ cosido

porgusbordes,-........_-........---......_-......__
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Para faciliter la comprensién de todo lo que antecede,
ge hace referencia seguidamente a las léminas de dibujos gque
Se acompafian a esta memoria, las cuales, dado su fin explica-
tivo, deberém considerarse como desprovistas de todo carécter
limitativo respecto al alcance de la proteccién letal que se

Figura 1 representa, en alzado lateral y en forma esquemé-

tica, una resolucién concreta los perfeccionamientos actuales.

Figura 2 es una vista en plenta de la misma resolucién

indicada en la figura 1., = = = = = = - v v - =m0 = = = -~

Figura 3 e®s una vista en alzado lateral posterior, de la
propia resolucibén, o sea segfin la indicacién III de la figura

Figura 4 muestra, en planta, un detalle de la bateria de
boquillas, la cual se indica en alzado lateral anterior en la
figura 5, seglin la indicacién V de la figura 4, = = = = = =

Figura 6 es una seccifén de la propia baterfia de boguillas,
conforme VI-VI de las figuras 4 ¥ 5, = = = = = = = = = =« = =

Figura 7 ilustra una bateria de boquillas, en un caso con=-
creta muy diferente del anterior, siendo la vista en planta,

mientras la figura 8 la representa de perfil. - - - - - - -

Figura 9 es une vista en seccién de las.bogquillas de las

Figuras 10 a 18 muestran secciones transversales de di-
versas cintas compuestas, obtenidas segin los perfeccionamien—

tos actuales, En todas ellas, la primera vista corresponde a
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la cinta tal como queda una vez cosidas las diversas tiras,
nientras que la segunda viata'corresponde e la situacién defi-
nitiva del conjunto después de doblada la tira que cubre la

linea de €08id0s = ~ == = = = - « « Bl -

En les figuras 1 a 3, la resolucién conerete de unge miqui-
ne que esté reslizada de acuerdo con los actuales perfecciona~
mientos, comprende las siguientes partes principales: las dis-
posiciones alimentadorss 1, los microrruptores 2, la bateris
de boquillas 3, ol cabezal cosedor 4, el tren de arrastre 5
accionado por el motor 6, todo ello distribuido conveniente-

Las disposiciones alimentadoras 1, que en el caso repre-
sentado son tres, se hallan formadas, cads una,.por un brazo
8 soliderio perpendicularmente de la bancada 7, sosteniendo un
eje 9 horizontal que ensarta un rollo 10 de tira. En este caso,
pues, la cinta compuesta resultante constari de tres tiras:

11, 12 313 == == m e = = == = I e— -

En el trayecto de cada una de estas tiras 11, 12 y 13,
se sitda un microrruptor 2, que autométicamente detiene la
méquina cuando por cualquier motivo se interrumpe el suminis-
tro de una tira. A la vez, estos microrruptores 2 actdan de
guia para las tiras, quedando soportados por los brazos 14,

de posicién graduable sobre pletines sostenidas en la bancada

7.----------_------ ------ - ey & W w e

La bateria de boquillas 3, se describirs luego con mayor

detencién. En ella penetran todas las tiras, para salir ordena=-
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demente superpuestas, en cuyo momento acg;a el caobezel cose=
dor 4 uniéndolas mediante costura longitudinal, sobre la que
va dispuesto el brazo basculamte 15, a fin de detectar cual-
quier anomalia en el cosido, 1o que se traduce en el paro de

la miquing, = = = = = = = = w = - - - .- - . —-—---—---

La cinta compuesta 16 pasa seguidamente por un dispositi-
vo doblador 17 que rebate una'de las tiras (la superior o

la inferior) pare dejar asi escondida la costura, — = = = = =

E1l tren de arrastre 5 esté constituldo por el motor 6
unido en la parte inferioer dexla bancada 7, elrcual, mediante
una correa 18, transmite el movimliento al cabezal 4 cosedor.
A su vez por la correa 19, el motor 6 mueve el eje auxiliar
20, transmitiendo &ste el giro, por correspondientes correas

21 y 22 respectivamente g 108 6jes 23 y 24, = = = = =« = = =

El eje 23 pertenece a un rodillo 25 que hace girar, por
fricelbén, el rodilloc 26 intermedio y a la calandra 27. La
cinta 16, salida del doblador 17, es arrastrads entre los
rodillos 25 y 26, en tanto que luego es planchada por lacalan-
dra 27, para pasar por el carrete de gula 28 y finelmente en-~

rollarse en el ndcleo 29 montado en el eje 24, = = = = = = =

También puede observarse en las figuras 2 y 3, la dispo-
s8icién de bobinae 30 suministradoras de hilo. En los ejes 23
¥ 24 se prevén mecanismos de desembrague automédtico 31, que
no se describen con detalle por tratarse de un aspecto margi-

nal, ajeno a la actual invencifn, = = @ = = = = = = = - - = =

Las figuras 4 a 6 muestran un caso de ejecucién de la

baterfa 3 de boguillas, en el cual intervienen cuatro tiras,
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0 sea que para el mismo serien menester cuatro rollos 10,

con sus cuatro microrruptores 2, = = = = = = = = = = ---

Compone la baterfa 3 las boquillas 32, 33 y 34. Ia
hoquille 32 es plana, de modo que por su conducto 35 se li-
mita a discurrir la fira correspondiente. ILa boquilla 33
es también plana en su conducto 36, por cierto de menor en-
chura que el anterior, La boguilla 34 es compuesta, de forma
que en su interior hay el conducto centrel 37 plano, y el con-
ducto angular 38, con lo cuel la tiras en este Wltimo sale do-
bleda y cabalgendo sobre el borde de la tira del conducto 37,
(En su conjunto, la cinta 16 salida de esta baterfa de bo-
quillas, tendré exactamente el perfil que se indica en la Ffi=-

QUra 11)y = = = = = = = = = = = m—mmmmmmmm o m oo

Cade una de estas boguillas 32, 33 y 34, es solideria de
une lémina 39 flexible, que actda de soporte, prolongada trang
versalmente en las orejas 40 que tiene los agujeros colisos

41.-----------"- ------ bl I T

Las léminas 39 quedsn montadas en una disposicién inte-
grada por le plataforma 42, en la que se hallan soliderizedos
los nficleos 43 longitudineles, situados perslelamente ¥ enfren
tados. En cada nficleo 43 est4 practicada una serie de taladros
roscados, ablerios superiormente para recibir una disposicién
de tornillo 44, de forma que entre &ste y el nficleo 43 apri-

sionan firmemente la oreja 40 de una lémina 39, a través del

€01is0 41, = = = = = =@ = - - - - . e e - - - P

En el margen 45 de la plataforma 42, se hailan previstos
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los espérragos 46 roscados, con sus tuercas 47, para que a
través de ellos la plataforma 42 pueda deslizarse e voluntad
y fijarse en la rendija 48 de la pletina 49 fija en la bancada

7, aunque en un plenc elevado, figura 2, = = = = = = « = = = =

Por los conductos 35, 36, 37 y 38, las tiras penetran
8in la menor interferencia, dado que los rollos 10 correspon—
dientes se hallan situmdos separadamente, figuras 1 y 2. Fo obs
tante, para que el doblado de la tira al penetrar en el conduc-
to angular 38 no sea brusco, puede situarse una pala 50 (figu-

ra 2) que inicie exteriormente el plegedc. = = = = = = = = = = .

En la figure 4 se advierte que los nfcleos .43 serisn toda-
via capaces de soporiaer otra boguille, por medio de los torni-

d1los 51, que en este caso permanecen inactivos, « = = = = = =.

También en la prcpié figura 4 puede verse que los respec-
tivos conductos tienen su boea de entrada mayor que la de sali-
da, de modo gque les tiras puedan penetrar sin ninguns dificul-
tad, teniendo en cuenta la diversidad de posiciones de los ro-
llos 10. En el perfil de la figura 6, se observa que, a partir
de la boce de entrada, las boquillas tienen tendencia a con=-
fluir en la de salida, en cuanto al acceso para brindar la mis-
ma facilided antes aludida, y en cuanto e la salide psra que
todas las tiras formen ya el conjunto que inmediatamente se

verd sometido a la costura del cobezal 4, = « = = = = = = = -

Las figuras 7 a 9 comprenden un nuevo caso concreto de
ejecueibn préctica pera la baterfa 3 de boguillas, en una dis-
posicidén destinada a obtener la cinte indicada en la figura 12,

Lbgicamente, esta ejecucibn no difiere de la examinada anterior-
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mente, salvo en detalles constructivos propios ¥y accesorios.=-

ILa boguilla superior 52, es agqui de conducto 53 sinuoso,
figura 9. Debajo de ella, se comprende una boquilla plena 54
con su conducto 55, ¥y cabalgendo sobre un borde de la misms
se encuentra le boquilla angular 56 con su conducto 57. Es evie
dente que la costura que se efectlie sobre las tres tiras proce
dentes de estas boquillas (como por otra parte la de cusles~
quiera otras) hsa de asegnrér los pliegues conseguidos en las

propias boguillas, = = = = « = « « - - - - - A

Como detalle inédito, se muestra en la propia figura 9 y
en la %, la posibilided de graduar ls snchura en los conduc-~
tos 53 y 55, actuéndose en cada uno por una regla 58 desplaza=
ble en el interior de la respectiva boquilla 52'y'54, estre~
chando o ampliendo aguella anchura. Cada reglae tiene una hen-
dedura 59 longitudinel en la que se aloja y desliza un borde

la tira respective, = = e s s e c m c m m c c c e e e .-

Estas reglas 58 estén provistas de una disposicién por
tornille 60 que =ccede al exterior, y que permite fijarlas a
presidén en la posicibn escogida, en los colisos 61 practica-

dos en le correspondiente boquilla, = « = = - - - - .- -

Debido al perticular perfil de la cinta a obtener, y por
tanto de las boquillas correspondientes, se advierte en las
figuras 7 y 8 que en un espacio inmediato enterior a la.boca
de entrada, se han situado diversas palas destinadas = iniciar
en las tiras unas disposicidn que luego habrén de tomar defini-

tivamente en los conductos 53 y 57. Esta iniciscién ve mode-
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léndose en progresivo aumento, hasta que &l penetrar en los
conductos ya se efectuard sin el menor esfuerzo para las

tiras.-----——---------—-—-——-----

Un comentario finsl, referido a los ejemplos de cintas
representados en seccién en las figuras 10 a 18, permite ha-
cer observar que en todas ellas se prevé uns tira de entrete-
le, gue en loé diversos ejemplos se sefiala con la referencia
62, la cual, por su rigidez, da consistencia al conjunto., Asi-
mismo en todos los casos se ha previsto el tejido exterior

7 Para que la entretela 62 no resulte visible exteriormente,
por uno de sus bordes, en los distintos ejemplos aperece con
una tira doblada en U 64, cabalgando sobre tal borde., = = = =

Con estas tres tiras (entretela 62, exterior 63 yenT
64), se consigue una cinta cual la representada en la figura
14, con la ayuda de la costura 65. En las restantes figuras
ge aportan diferentes adiciones a esta solucidn elemental:
en las figuras 11 y 18 intercalédndose el refuerzo 66 plano;
en le figura 13 con el vivo 67 intermedio, también previsto
en la figurg 15 y en la 16, En las figures 12 y 17, la tira
exterior 63 comprende verios pliegues. Ia figura‘l7 ineluye

asimismo el refuerzo posterior 68, = = = = = - - e

Finalmente, el caso concreto de la figura 10 aportas una
solucién de extraordinarie simplicided, puesto que estd for-
mada la cinta dnicamente por la entretela 62 y la tiras exte-
rior 63 que, debidamente dobada para cubrir la costuras 65,

permite obtener una cinte sencilla y econbmica, de perfecta
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aplicacién en ciertos tipos de confeccibn, = = = = = = = = = =

Por la pluralidad de ejemplos ilustrados, se comprende per~
fectamente que muchos otros podri{an ser descritos, basados to-
dos en los perfeccionamientos de acuerdo con la actual inven~
cibén. Su obtencibén no puede ser més simple, bastando colocar
la bateria de boquillas sdecuadas a cada caso, ademés de los
rollos correspondientes para el suministro de tira. Incluso
dentro de los miemos elementos, puede llegarse a resultados
distintos segln la anchura de las tiras y sl grado de superpo-

sieién mutua, como puede advertirse por las figures 13, 15 y

16'---~---------------------—---

Cuanto se ha expuesto no debe suﬁoner impedimento gi_lie
mitaci&n alguna pera que los perfeccionamientos segiin la inven-
cién puedan ser reglizados con modificecién de alguna de lés
partes u 6rgenos descritos y representados. En primer lugar
hay que anotar que los perfeccionamientos actuales constituyen
una serie de operaciones enlazadas y sucesivas, que pueden con-~
currir en una sola méquine, cual la representada en el dibujo,'
0 bien quedar distribuides en fases o equipos de fabricacién
por etapas, como seria una etapa hasta la operacibn de cosido,
inclusive, y otra posterior para el doblado y enroliad& u otras
operaciones de acabado, También conviene indicar que este tipo
de cintas suele llevar incorporadas, en su cara vista, unas
trencillas longitudinales constitufdas por hilos de goma, de-
talle que, por supuesto, puede también incluirse en el actual
procedimiento, colocendo los hilos simulténesmente en la opera-

cién de cosido de las tiras, o bien posteriormente. ELL0 aparte

de otros elementos complementerios antideslizantes, antiarro-
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llentes, 1Ce = = = = = - = m = ;- - - - - - ---—--

Hebiendo descrito suficientemente las caracteristicas y
funcién de los perfeccionamientos segin le presente invencién,
debe hacerse constar, en resumen, que en 1los mismos podrén
introducirse cuantas variantes de detalle la experiencia y
la préctica puedan aconsejar, en cuanto e dimensiones, nfimero
de piezas integrantes, materiales empleados en su construccifén
forma de acoplamiento o de relacibén de las distintas piezas o
pertes, y en cuantas circunstancias accesories no desviriden
su esencialided, que es la que se concreta en la primera dé
les reivindicaciones que siguen, yea sea considerada aislada-
mente, ya sea considerade junto con una o varias de las rei-

vindicaciones restantesS, = = = « = «@ - w - - - c - - - .o -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia, sus

Yerritorios y plazas de soberania, las siguientess = « = = -~

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién en serie de cin-
tas continues compuestas con elementos superpuestos sobre unsa
sola linea comin de unibén, del tipo en gque ung plurslidad de
tires textiles conti{nuas es objeto de asociacién entre si,
mediente agrupacién ordenada y doklados' longitudinales, unién-
dose por costura longitudinal, seguida de planchado, caracte=-
rizéndose los perfeccionamientos porque los follos de tiras
a combiner se disponen en soportes alimentadores espaciedos,

a pertir de los cuales las diversas cintas discurren conduci-
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das por gulass provistas de microrruptores individuales, suscep-

tibles de actuar cualquiera de ellos parando la fabrieacién

en cuanto se interrumpe el suministro en una tira, y pasando

luego las tiras a una bateria de boquillas, en las cuales cada
5. tira discurre por el interior de una boquilla, quedando todas

las tiras superpuestas ordenadamente de acuerdo con la cinta a

conseguir, actuando a la vez las boquillas pera doblado longi-

tudinel de las tifas que lo precisen, estableciéndose un conjun-

to con las tiras a la salida de las bogquillas, el cusgl se ase-

10. gura por una linea de cosido longitudinal, practicada por un
cabezal colocade junto a la boca de salida, constituyéndose
en este punto un brazo basculante que se apoya sobre la bostuf
ra, para detectar cualquier anomalfa en el cosido, 1o gque oca=-
siona el paro en la fabricscibén, y con posibilidad de prever

15. un doblador que modifica la posicién de alguna de las tiras
cosidas, en su caso, rebatiéndola sobre si misma, en_eSpeciair
para ocultar una de las caras de la costuré, y disponiéndose
un tren de arrastre a base de cilindros, que actdan como
traceibn sincronizada con las operaciones anteriores y en fun-

20, cién potestativa de planchade de la cinta resultante, y pasando
ésta finalmente a rollos de almacenaje, comprendiendo faculte-
tivamente un contador de metraje con'interrupqién automética

predetermingd, = = = = = = @ - w " C _C .- .- —-—-—---

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn en serie de
25, cintas continuaes compuestas con elementos superpuestos sobre
una sola linea comin de unibn, segln la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque cada bogquilla constituye un condueto de

planta correspondiente a lg a obtener de le tira que por &1
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3.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn en serie de cin-
tas continuas compuestas con elementos superpuestos sobre uns'
80la linea comin de unidn, segin la reivindicacién 2, caracte=-
rizados porque se incluyen boquillas planas, en las que se
integra un conducto sensiblemente rectangular, actuando como

gimple gula de la tira, que no sufre ninguna variscién, - « =

4,~ Perfeccionamientos en la fabricacién en serie de cin-
tas continuas compuestas con elementos superpuestos sobre una
sole linea comin de unién, segin la reivindicaclén 2, caracte-
rizados porque se incluyen boquillas en #éngulo, en las que se

integra un conducto en funeién dobladora longitudinal de le

£

5.~ Perfeccionamientos en la fabricaeidén en serie de cin-
tas continuas compuestas con elementos superpuestos sobre
uns sola linea comin de unidén, segin la reivindicacién 2,
caracterizada porgue se ineluyen boguillas sinuosas, en las
que se integra un conducto con efecto de diversos pliegues

longitudinales sobre une misma tirg, = = = =« = =« @ - - = o o

6.~ Perfeccionamientos en la fabricacién en serie de cin-
tas continues compuestas con elementos superpuestos sobre
una sola linea comin de unidn, segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque se incluyen boquillas compuestas, en
las que se comprenden al menos dos conductoé'independientes,
en los cuales les respectivas btiras quedan relacionadas alo-

jéndose al menos une en la doblez formada por otra., = = -~ -

T.- Perfeccionamientos en ld fabricacién en serie de cine
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tas continuas compuestas con elementos superpuestos sobre una

sola lines comin de unidén, segin las reivindicaciones 1 y 2,
earacterizado porque, optativamente, el conducto de cada bo-
quilla puede ser de anchura gradusble a voluntad, de acuerdo

8.~ Perfeccionemientos en la fabricecidén en serie de cin-
tas continuas compuestas con elementos superpuestos sobre una
sola lines comén de unién, segin la reivindicacién 7, caracte-
rizados porque la graduacién del conducto se consigue prefe-
rentemente por una regla desplazable en el interior de la bo-
quille, solidarie de una disposicién de tornillo que accede .

al exterior por un agujero coliso transverszl de la b0qﬁilla.-

g.- Perfeccionamientos en la fabricacibn en serie de gip—
tas continuas compuestaé con elementos .superpuestos sobre une
sola linea comin de unién, segin lé,reivindicaciﬁn 1, caracte~
rizados porque cade boquilla es solidaria de una lémina flexi-
ble, .en funcibn de soporte, que se prolonga transversalmente
pera relacionarse todas las léminas en una caja unida a la'bag

ceda por medios practicables, = = = = = = = = = = « « ~ « - -

10.~ Perfeccionemientos en la fabricacidn en serie de cin
tas continuas compuestas con elemenios superpuestos sobre. una
sola linea comén de unién, segén le reivindicacién 9, caracte-
rizedos pdrque la unidn de la caja de boguilla se realiza
preferentemente por agujeros colisos en los extremos de las

léminas, factibles de recibir medios de sujecidén que los re-

locionen con la bancada, = = = = =~ « = = o «w =« = - o - - --

11,- Perfeccionamientos en la fabricacién en serie de oig
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10,

15.

20.

tas sontinuas eompuestes con elemenios superpuestos sobre una

sela 1linea comin de unién, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizados porgue pueden preversey a la enirada de las boquillas,
relas inicisdores de la modelasién que les mismas han de ime=

primir 2 1las tires, = e w m e c v c c v c c m s c v c - .- -

12.,~ Perfescionanientos en la fabricacién en serie de cin-
tas continuas sompuestas con elementos superpuestos sobre una
sola linea comfin de unidn, segén la reivindicacién 1, caracte-'
rizados porque la traccién en una disposicién para la fabricas=
cién se sfectda, preferentemente, por correas ein fin, s par- '
tir de un moter soportado en la bancada, el cual transmite di-
rectamente su movimiento sl cabezal ¢osedor y a un eje auxie

lisr, pasando de éste a la polea del eje enrollador y al tren

demastre.---n---------------------

13.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION EN SERTE DE
CINTAS CONTINUAS COMPUESTAS CON ELEMENTOS SUPERPUESTOS SOBRE
UNA SOLA LINEA COMUN DE UNION"s = = = == = = = = o= = = = = =

Todo ello tal y como 8e deseribe y reivindica en la pree
sente memoria que consta de diecisiete hojas, folladas y meca-~

nografiadas por una sols de sus caras, y de cinco lfmines de

dibujos que la ilustran,

A

BARCELONA, 13 OCT, '967
P. A M. curert suRoL

Y-or Pader
Firmado: J. Carbonell
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