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PATENTY DE INVENCION

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberanie, a

Tavor de:

PROLUCZOS CRUZ VERDE, §,4.

entidad de nacionalidad espaidola, domi-
ciliada en Barcelona, calle Consejo de

Ciento, 143, relativa a:

"PROCEDL..IEIIO DE ILHCORPORACICON DE -
TERIAS IESECYTICIDAS AL PLASTICOw,
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La presente invencidn se refiere a un procedimiento
de incorporacidn de materias insecticidas al pldstico, a efec-
tos de obtener piezas de este dltimo material dispuesias para
ejercer la funcidn insecticida por contacto y por evaporacidn
de las citadas materias, por cuya accidén se produce la conbawi-
nacidn del medio ambiente y de las paredes del recinto, asi como

de las demds superficies en €l comprendidas. — = - = ~ = = = —

El expresado procedimiento tiene por fin alcanzar la
adecuada integracidn de los elementos insecticicas en un so-
porte de plédstico, caracterizdndose por el hecho de realizarse
la asociacidn de un 50% de silice coloidal y de 50% de un inseg
ticida del grupo que comprende el dimetil-dleclorovinil fosfatos
(DDVP) conociGo en el mercado por "vapona", el dimetil triclo-
ro fenil fosforo tionato, conocido comercialmente por "nankor"
y oﬁros insecticidas fosforados, solos o mezclados entre i
o con insecticidas convencionales de baja tensidn de vapor, en
una mfquina mezcladora de tipo helicoidal que opera a 2500, re-
sultendo una mezcla a la que es aportada un 60% de clowruro “de
polivinilo blanco, con la eventual agregacidn de una substancia
clorante, cuyo compuesto es aplicado en otra mdquina mezclado-
ra de cilindros en caliente, de manera gue el insecticida par-
ticipa en un 20¢ de 1z mezcla y actla en ella como elemento
plastificante el cloruro de polivinilo, en tanto que la silice
coloidal aumenta el poder vaporizante de dicho insecticida en

el cloruro de polivinilo, pasando seguldamente el producito
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a una mdguina extrusora que proporciona una banda continua de
materia que pasa a conbinuacidn a une fase de refrigeracién

en wa cdmera cerrada activada por aire, siendo seguidamente
objeto dicha bhanda de unos seccionados transversales para for-
uzcién de piezas gue son objeto de las convenientes troquela-
dos y prabados de marcas, guedando aptas para pasar a la fase
de e.vasado, la cual ¥iene lugar por colocacidn en unos tubos
que se pre;eran partiendo de una tira de papel de aluminio que
Torza una pieza tubular ¢ue es cortada en porcicnes y posterior
nente cerredes »or ambos extremos, siendo f£inalmente alojados '

estos tubos en unas cajas Gestinadss a la expedicidn. — = - =

La.cémara cerrada de refrigeracidn contiene un tren
de arrastre por cinta transportadora que comunica el avance
a la bands continua de pldstico, en cuya cdmara tiene lugar una
circulacidn de aire achivada por un ventilador situado en un
extremo opuesto al de una cliimenea de evacuscidn del aire vi-

clado,. = = = = = = = = - - - - - . e -

Otros objetos y caracteristicas ée lz invencidn se
irdn dando @ conocer en detalle a lo largo de la Cescripeidn
que sigue, heclendo referencia a los dibujos ilusirativos que

ilo acoupeiion. En 1os @ibujost = = = = = = = - - - - - - - - - -

Tisure Unica, rewrecenta un esquemz general del pro-
ceso Ge fabricacidn de piezas de pldstico con insecticidia in-

CGI‘POI‘&GO----————--——-—-—-————--—————

Bl procedimiento de referencic se desarrolla de la
siguiente manera. Se parte de Gos productos a razdn de un 50%
Ge contenido de cada uno de ellos consistentes en sflice, co-

loidal D3-600 y un insecticice como por ejemplo de dimetil
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dicloro-vinil fosfato (DDVE') concentrado, conocido comercizl-
mente por "vapona®, los cuzles son introducidos en wna mégui-
na mezcladora 1l; Gotada de helice, que trabzja a ung temperatu-

re ambiente de wnos 20 @ 259C. = = = - e - o - . o e e e -

El producto procedente de la anterior operacidn es
unido a una cantidad de cloruro de polivinilo (PVC), seghn unas
proporciones de 40 y 604 respectivamente, siendo ademds afiadi-
do, si asi se desea, un colorante, tal como el verde o azul he-

liogen. Bsta operacidn se realiza en caliente, a una temweratur

o)

de 120°C, en otra mdquina mezcledora 2 & cilindross — — — — - -

El producto saliente de la mezcledora 2 contiene un
20% de diclorodivinilfosfato, el cual actlda como elemento plas-
tificante para el cloruro de polivinilo, mientras que la sili-
ce coloidal aumentars el poder vsporizante de la primera de

las citvadas materias en lg segunda de ellag,. — — = = = = = - =

Esta mezcla obtenida se aplica en una mdquina ex~
trusora 3, que opera a 105—12500, con el obvjeto de Fformar una
banda continua 4 que, por ejemplo, posee wna anchura de 60 mm.

J un eSpesor Ge D Mile = = = = = = = m = = m e = e - - - -

La banda 4 penetra en wna cdmara refrigeradora 5 que
posee un tren Ge arrastre por cinta transportadora 6. BEsta od--
mara trabaja en cowmbinacidn coﬁ_una bomba 7 que introduce aire
fresco, y con una chimenea & que expulsa el aire viciado por

el extremo opuesto. = = = = = = = = = = = - =~ « - _—— - - -

Después cde la anterior fase, la banda 4 pasa 2 una
bencada 9 para una primera sccidn de secclonado trensversal

que la convierte en unas piezas 10 de la longitud deseszds, en
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las cuzles e realise nor medio Ge un troguel 11 wn oxdiicio

tinato a colparlas ex su empleo, asi cowo el grebado de mar-

<

Ges

cas u olros Gistintivos, mediente un instrumento 12 al efecto.-

Seguidcamente, lzg worcivnes 10 quedan Gisponiules narea
ger re itidas al euvasado, pura lo cual, si tiene gue realizar-

se en sitio avaritado, ce ewbalen en unas cajas 13 con papel
& s

Bl envasodo ce efectla en unos tubos Ce sluminio 14
obteniGos & partir de uns mdguina 15 provisia Ge bobincs 16 con
-onel de cluwminio; el tulo continuo resultante es oujeto Ge
troceado en wna bancadéa 17, ¢e node cue seguldsicnie se lutrodus

'4

cen en log tubog 14 sendas viegag de plastico 16, con cicrre

“
i

de log wile.os wpor gcolisde de zubas teslas, = = = = = = = = = = -

Firalmente, los tubos 14 portadores de lus piezas 10

IR AP G A0 et rem o al e L
son slojodos en cajas 10 aptas para la expediclon., - - = — = - -

Lescritas convenientenmente las caractericticas de la
invencidn, se hace consiar que en la wisme podrdn introducirse
cusntas veriantes de detalle pueda aconsejsr le experiencia
siempre gue con ello no se Gesvirtde la eserclelldad de lg mis-
ma gue €s la gue se resume y concreta en las reivindicaclones

gque siguens

-

Je decleian Ge novedad ¥ wroniedad pare Hgpaiin sus

n

territorios v plazas de goberania, lag sigulentes:

~ POOR
QUALITY
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1.~ Procedimiento de incorporacidn ce materias inseg
ticidas ai pldstico, caracterizado por el hecho de realizarse‘
la asociacidn de un 50% de silice coloidal y de otro 50% de
un insecticida del grupo gre comprende el dimetil~dicloro-vi-
nil fosfato el dimetil tricloro fenil fosforo tionato ¥y btros
insecticidas fosforados, solos o mezclados enbre si, o bien
con insecticidas convencionales de baja tensidn de vapor, en~
we mdquina mezcladora de tipo helicoidal que opera a 25°C, re-
sultando una mezcla 2 la que es aportada un 607 de cloruro de
polivinilo blanco, con la evenbual agregacidn de una substan-
cia colorante, cuyo compuesto es aplicado en otra miquina mez-
cladora de cilindros en caliente, de manera que el insecticida
fosfato participa en un 20% de la mezela y actda en ella como
elemento plastificante del cloruro de polivinilo, en banto que
la silice coloidal aumenta el poder vaporizante de dicho insecw-
ticida en el c¢loruro de polivinilo, pasando seguidallente el
producto a una mdquina ektrusora que propdrciona une banda con-
tinua de materia que pasa a continuacidn a une fase de refrige-
racidn en una cdmara cerrada activada por aire, siendo seguida-
mente objeto dicha banda &e unos seccionados transversales para
formacidn de piezas que son objeto de los convenientes troque-
lados y grabadoé de marcas, quedando ap¥ss para pasar & la fase
de envasado, la cual tiene lugar por colocacidn en unos tubosg
que se preparan partiendo de una tira de papel de aluminio que
forma una pieza tubular que es cortada eh.poréiones ¥ posterioxr '
mente cerradas por ambos extremos, siendo finalmente alojados

estas piezas en unas cajag destinadas @ la expedicidn. - - - -~



‘2.~ Procedimiento de incorraracién de waterias insec—
ticidas al pldstico, segin la reivindicacién anterior, carac—
terizado por el hecho de que la cdmara cerrada de refrigeracidn
contiene un tren de arrastre por cinle transportadora que comu-
nice el avance de le banda contfnue de plédstico, en cuya cdmara
tiene lugar une circulacidn de aire fresco activada por un ven-
tilador situado en un extremo opuesto al de una chimenea de eva=-

cuacidn del aire viciadoe = = = = = = = = = - = -

3.- "FROCEDILIEKTO DE INCORPORACION IE LATERIAS INSEC-

PICGIDAS AL PLASTIUOM, m o e e e e o om o m e e o o m e o = =

Todo ello tel como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de slete hojas, folizadas y mecanogra-
fiadas por une sola de sus caras y de wna ldmina ée dibujos, que

la ilustra.

25 00T, 1967
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