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PATENTE D8 INTRODUCCION

por diez afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONAMIENTOS
EN LA CONSTRUCCION DE COMPRESORES ", cuyo privilegio se
solicita g favor de la entidad nacional TALLERES AFA, S.A.,

! residente en BARCEILONA, calle Can Bruixa, n2s. 30-38.=

MEMORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente solicitud de Patente de In=-
troduceidn se refiere, como indica su enunciado, a unos
perfeccionamientos en la construccidn de compresores,
. concretamante rotativos, que modifican sustanciglmente
5 cuanto a este respecto se conoce en la actualidad en

nuestro pais, dando como resultado prdctico industrial

unos compresores de elevado rendimiento y gran capacidad
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Eatos perfeccionamientos son conocidos y practica-
dos en el extranjerc, vero no estdn divulgados, ni han
gido puestos en ejecucidn en Ospafia hasta la presente
fecha, por todo lo cual la entidad solicitante recaba,
nediante esta demanda, la exnlotacidn exclusive a su
favor de los indicados psrfeccionamientos, de acuerdo
con lo reivindicado en la nota establecida al pié de
la presente ilemoria.

Los perfecclonamientos que se preconizan tienen
por objeto construir a cada una de las valetas mévi-
les de la bomba giratoriz excéntrica del compresor,

a base de una serie de ldminas independientes.

Ta descripeidn detallada que se da a continuacidn
proporcionas una idea mds clara de la presente Patente,
al ser considerada junto con la ldimina de dibujos que
se acompafia, en la que se representa, por via de ejem-
plo, un caso de realizacidn prdetica que se da con
cardoter ilustrativo, pero sin limitacidn de ninguna
especie.

Como es sabido, actualmente cada uwma de las paletas
méviles 10 de la bomba giratoria excéntrica 16 del com~
presor, estd formada de una sola vieza tal como es de
ver en la figura 1.

Uno de los graves inconvenientes que se presentan
actualmente en la construccidn de compresores rotati-

vos, es la mecanizacidn de la placa que forma la pale-
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ta 10 y concretamente el canto 11 de la misma que

debe apoyarse constantenente, debido a los muelles

de recuperacidn, en el tabique cilindrico excéntri-

co 12, vuesto que tal canto 11 debe ser curvo trans
versalmente y con el adecuado radio de curvatura,
intimamente relacionado con el radio de la zona ci-
lindrica interna 13, para que aquel canto 11 establez-
ca contacto y se acople coﬁ el tabique divisor 12,por
toda su superficie, lo mds verfectemente posible.

Como se comprende, resulta nuy diffcil en la prde-
tica dar al canto operativo 11 de las naletas 10 la
curvatura precisa, por lo que frecuentemente sucede
que tal canto operativo 11 no se adapta por la tota-
lidad de su superficie en la del tabique divisor 12.
Véase a tal fin las figuras 2, 3 y 4 que ilustran
sobre el particular y en las cuales se han represen-—
tado tres casos extremos. Obsérvese como en el peor
de los casos, figuras 3 y 4, la superficie de contac-
to entre la paleta 10 y el tabigue 12 se traduce en
una generatriz de este dltimo.

Loz presentes perfeccionamientos vienen a obviar
tales inconvenientes, vor cuanto se caracterizan, e-
sencialmente, »or el hecho de formar a cada una de
las paletas 10 nor el coajunto de una serie de lé-
minas 14 que, si bien se alojan e una misma ranura
15 de la bomba ciratoria exedntrica 16, son indepen~

dientes unas de obras en sus desnlazamientos vor el
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intericr de tal vanura 15, figuras 5 y 6.

Con ello sec comsigue, como minimo, gue la direchriz
curva del canto operativo de cada una de las ldminas
14 constitubtivas de una »aleta por ser de muy reduci-
das dimensiones aungue difiera de la curvatura del ta-—
bigue 12, nor ser muy dificil, como ya sc¢ ha indicado,
obtener en la vrdetica una igualdad absoluta, no rever-—
cuta tanto tal diferencia en el funcionamiento de la
bomba, ya gue, en el peor de los casos, s decir, cuan-
do la superiicie de contacto del canto operativo de ca-
da una de aquellas ldminas 14 constitutivas de una pa-
leta, se redvujera a solo una generatriz del tabique 12,
se tendria, en tal caso, y con los presentes perfeccio-
namientos, tantas lineas de contacto como laminas 14
integrasen la paletva, figuras 7 y 8, mientras, que con

las paletas conocidas y utilizadas actualmente, tnica-

‘mente tenfamos una linea de contacto por paleta, figu-

ra 9, resultando svidenles que un ajuste es tanto menos
imperfecto cuanio mayor es cada wng de las superficies
de las dos que lo constituyen, en este caso lag distin-
tas lineas de contacto - siempre suponiendo el ejemplo
lfmite - de cada una de las ldminas cue constituyen
una superficie de mayores dimensiones, que la sola 1i-
nea en el caso de ser la paleta monopieza.

Las ventajas que reportaﬁ los perfeccionamientos

preconizados son evidentes como puede deducirse de

todo lo expuesto hasta el momento que las resume cum-
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Una vez descrito en qué consisten los presentes per—

plidamente.

feccionamientos, en corresnondencia con el plano esgue-
ndtico que se acompafia, se comprende que podrdn intro-
ducirse en la presente Patente cualesquiera modificacio-
nes de detalle se estimen convenientes, siempre gue no
se altere su esencialidad, 2 cuyo fin se declaran no
divulgadas, prapticadas, ni puestas en ejecucidn en Es-

pafia las siguientes reivindicaciones que constituyen la

HOTA REIVINDICATORTIA

18 - " PERFECCIONAMIEKNTOS EN IA COHSTRUCCION DE COL-
PRESORES ", caracterizados por constituir a cada una de
las paletas méviles, de la bomba giratoria excéntrica
del compresor, por un conjunto de una serie de ldui-
nas indevendientes unas de otras en sus movimientos
dentro de la ranura longitudinal comin de la bomba,
que las ubica, siendo su numero el necesario para
que el conjunto de tales ldminas alcance un espesor

dimensionalmente igual al que tendria la paleta mo-

nopileza.

21 — " PERASCCIOVAKIENTOS ZN TA CONSTRUCCION DB COLi-
PRESORES ",

Todo tal y conforme gueda descrito y reivindicado

en la memoria descripbiva que antecede y que consta

T



de seis hojas escritas a maquina por una soja de sug

caras y dos planos gque la ilustran.

MADRID, 24 Octubre 1.967
TALLERES AFA, S.A.
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