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para solicitar PATENTE DE INVENCION

P-36.579

PHN 2004

por 20 afios

.

a nombre de N.V. PHILIPS'CLOETTANPENTPABRIEKEN

entidad / de nacionalidad Holandesa

1

“cional Holj).

‘con domicilio en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda.

por: HUN DISPOSITIVO DE TUBO DE DIGITOS!" (Clase Interna
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que lleva un cierto nimero de electrodos en forma de -
caracterss dispuestos uno detrds de otro, ¥y pariicu—-
lar, a un tubo de esta clase, en el que los caracteres
van sujetos en el tubo sélo por un lado. EL invento -
se refiere también a un mébodo de Pabricacidn de tubos
de esta clase.

En estos tubos de digitos, los electrodos -
que pueden tener forpa de caracteres, por ejemvlo, les
tras o digitos, van dispuestos generalmente uno detrds”
de otro y ven sujetos en el tubo porque van sucesiva-
mente ensartados en una o dos clavijas, con la interno
sicidn de anillos separadores aislantes. Esote ensaria~
niento es un travaje que reauicre fiempo, ¥ ello puede
evitarse por cvanbo los caracteres van sujetos firme-
mente entre armazones aislantes individuales, estando
apilados los armagzones. BEn las construcciones conoci--—
das, los conductores de conexion separados o los conduc
tores de conexidn que forman un eonjunto con los carac-—
teres han de disponerse siempre entre log caracteres -
y las clavijas de alimentacidn de corriente, 10 que, -
de modo semejante, lleve también su gasto de tienpo.

Se obtiene un conjunto muy sencillo conforme
al invento, si en un tubo de dfgitos que tenge caracte
res digpusstos uno detrds de otro y sujetos en ol tu-
bo s6lo por un lado,,cada cardcter se sujeta directomen
te y, sobre todo, paralelamente a una clavija de alie-
mentacidén de corriente fija herméticamente en la base -
del tubo, y se apoya en dicha clavija, Ia conexidn se

efectuard preferentemente por soldadura eléecirica, en
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la clavija. Para este fin, serd casi siempre necesario

doblar un poco lag clavijas previemente, ya que van -
sujetas en la base del tubo segin un patron dado, de
modo que el lugar del extremo de cada clavija corres—-

ponde al lugar de los caracteres que han de sujetarse

alli. Estos dobleces pueden llevarse a cabo mecanica-m“

. mente de modo muy sencillo. Los electrodos en forma -°

de caracteres se van soldando sucesivamente sobre las’
clavijas de alimentacidn, uno detrds de otro, para -
cuyo objeto se les mantiehe por medio de alicante qud'
pueden también conectarse a un terminal de un aparato
de soldadura elécirica. EL otro terminal se conecta

a un goporte en el que se introducen .las clavijas de
contacto de la base del tubo. AL menos una parte de -
las mordazas de los alicantes con que se gujetan 1los -~
caracteres debe tener un espesor igual o menor que la
distancia entre los caracteres, de modo que esta parte
pueda deslizarse cntre el cardcier sujeto y el cardc—
ter ya conectado con anterioridad.

As{ quedan los caractercs soldados indivi-
dualmente uno tras otro en la correspondiente clavija
de alimentacion de corriente, preferiblemente, con -
soldadura por tachones en el extremo de la clavija. -
Egtas manipulacionzs pueden efectuarse automdticamente
del modo mds sencillo,

Como quiera que los caracteres se sujetan -
en el tubo sélo por un lado, hay que fabricarlos de -
un material relativamente fucrte. Para este objeto, -

ge utiliza prefetentemente una aleacidn de eromo-niguel
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caracteres por el lado de su conexidn puede ser 81lgo -

mayor que por el lado superior.

las clavijas de contacto son también prefe—
rentemente de une aleacidn de cromo-niquel-hierro, -
porque esta puede facilmenite soldarse al vidrio. Ia -
ventaja de soidar eléctricamente los caracteres a las 7
clavijas, en comparacidén (por ejemplo) a su soldadura
blanda, es que para la soldudura blanda, los pieczas -
que contiencn cromo tienen que recibir antes un hafio -
de »lata en loe muntos & goldar, porque los materiales
que contienen cromno no nueden ser goldados 2l como es-
$n. Ta soldadura eléctrica, por el contrario, pucde -
hacerge sin la menor dificultad,

Con objeto de aue ol invento nueda fdeilmen-
te 1llavarse & cobo, ae deseribird ahora con mayor por
menor unad realizacicn del mismo, & modo de ejemplo, -
haciendo referencia al dibujo adjunto, en el que:

Ia Figura 1 eg un alzado lateral de un con-
junto de lectrodos de un btubo de dfigitos conforme al
invento, montado sovre la base de un tubo,

Ia Figura 2 es una vista en planta de la -
Figura 1, y

ILa Figura 3 es un alzado lateral de un tubo
de digitos.

En las Fisuras, el nimero de referencia 17 -
indica una pieza de bage on vidrio, en la que estdn -
herméticanente sujetas las.clavijas 1 a 16, segin un
patrdén que conste principalmente de cuatro hileras, -

Ias clavijas estdn dobladas en un extremo, de tal modo
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que los clectrodos u otras piezas pueden sujetarse -
directamente a dichas clavijas, A continuacidn, una
ldmina centradora 19 de mica se enchufa sobre las cla-

vijas, seguida por una chapa metdlica 20, en la que -

ge han pravvisto unos taladros 235 que son meyores que

el didmetro de las clavijas 1 & 16, de modo que 1as -

clavijas atraviesan dicha chapa 20 conservando su aig .

- lamiento. La chapa 20 lleva unasg partes 27 forzadas

a través de ella, en forma que dicha chapa permanse a

cierta distancia de la 1dmina 19 de mica. Como resul-

tado de ello, se evitan las pérdidas entre las clavie- .

jas en el caso de que se depositen particulas metdli-—

cas sobre la 1dmina de mica. Bstas pérdidas darfan Iu-

gar a la luminiscencia simultdnea de varios caracteres.

Tos dfgitos 1' a O' formadas de aleacidn —
de acero al cromo-niquel se sueldan eléctricamente a
las clavijas 1 a 10. Como también las propias clavie
jas son de una aleacidén semejante, la soldadura eléc——
trica no ofrece dificultades. Ia chapa de pantalla 20
se hace preferiblemente de hierro, al que se recubre
con una capa nesra.

Ta lonzitud de las clavijas 13 a 16 se cli-
ge de modo que log extremos superiores de dichas cla-
vijas hazan contacto con la ldmina 19 de mica., Ias cla-
vijas 11 y 14 pagan & través de la lémina 19 y de la -
chapa 20 y van sujetas a la chapa metdlica 20 por me-
dio de unas piezas en dngulo 26. Asi, ambas placas 19
y 20 quedan encerradas entre los extremos de lag clavi-
jag 13 y 16 y las wiezas en dngulo 26,

Ia clavija 12 y/o 1a 15 pueaen sobresalir un
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phco cobre la chapa 20, e ir provistd con un cardcler -
25 decimal (punto o coma). Si‘esteAcaréeﬁer estd hecho
de un metal cén vna funcidn de trabajo mds haja que la
del acero al cremo-niquel, por ejemplo, hierro puro o
molibdeno puro, se obtiene la ventaja de que como re-
sultado de la inferior funcidn de trahajo de aquel con
respecto al acero al cromo-niquel de los otros carache-
res, se produce en el cardcler decimal 25 una importan-
te descarga luniniscente, a pesar de la pequefia super- -
ficie, sin que sea necesario que el potencial del mismo
sea mis elevado que el de los otros caracteres que tie—
nen una superficie comparativamente mayor. Se ha comprog,
ba@o, por otra parte, que esto es necesario, porque uni
electrodo de pequeilla drea superficial sufre un excesivo
efecto de nantalla por partd de los grandes electrodos,

para quedar cubierto con una luminiscencia suficiente-

mente importante al mismo potencial,

Después de soldar los disitos a las clavijas,

se dispone alrededor del conjunto de electrodos la jau-

~ le anddica, que consta de vna parte 21 en forma de pla-

ca y una parte 22 con perforaciones, y cuya jaula se -

suelda eléctricamente a la chapa 20 de pantalla. El 4no

. @o 21 lleva un receptdculo vara mercurie, en forma de -
~un tubo de vidrio 23 que contiene una gota de mercurio.

. BL tubo 23 va sujeto en un soporie 24 en forma de placa,

el cval puede calentarse por corrientes de alta frecusn~

. ¢ia o por radiacidn con un manantial de calor, como re-

- sultado de lo cual el tubo de vidrio, primero se reblan-

- dece, y luego revienta, después de lo cual, el mercurio

‘ ge evanora,
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ventaja (sobre una construccidn en la que ol tubo de
vidrio que contiene el mercurio se calienta arrollando
al tubo un hilo de filamento de que no es necesaria -
ninguna clavija de contadto adicional para la corrien~
te de filamento y que no son necesarios conductores -

do alimentacidn de corriente al filamento, los que —-

_ bueden rodearse con tubos aislantes para evitar gue -

dichos conductores pueGan también comenzar a hacerse-
luniniscentes., Por consiguiente en los tubos con at-
mésfera de gas, un receptéculo con filamento..se dig—-
pone preferiblemente cerca de la Tase del tubo, lo -
cual tiene ol inconvenienteé de qﬁe.el mercurio puede
depositarse sobre la base y en la ldmina centradora -
de mica, y producirse pérdidas entre los electrodos.

A causa de que en el tubo de digitos anterior
mente descrito hay un reoepféculo de chapa metdlica —-
digpuesto alrededor del tubo de vidrio, el cual puede
calentarse por medio de corrientes de alta frecuencia
o por radiacidn con un menantial calorifico, el recep
tdeulo puede disponerse sin inconveniente por endma -~
del conjunto de elactrodos, de forma que el depbsito -
de mercurio en luzares perjudiciales puede evitarse., -
Se ha comprobado que como resultado del calentamiento -
el vidrio se ablanda desde fuera y revienta localmen-
te antes de que 1a presidn del mercurio se hasa tan -
alta que provogque la explosidn de todo el tubo. idends,
el vidrio reilandeciio se adhiiere rdnidamente al recep
tdculo de metal, de modo que no se producen en el tubo
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particulas sepvaradas de vidrio,
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Subsiguientemente, se swelda hermdticamentie
la envuelta 18 a la pieza 17 de bage, después de lo -

adecuada atmésfera de gas, ¥ s8¢ le cierra herméiicamen-—
ta.

cual se hace el vacio en el tubo se 1s provee de una
Ia goldadura eléctrica de log clectrodos 1!
a 0' a las clavijas 1 a 10 nuede efectuzrse preferente
mente por medio de una soldadura por Hachones en 12 —-

parte superior de los exbremos de las clavijas. Ia ven

10 taja de esto es que las caras extremas de lasg clavijas
( que estdn bafladas con una capa superficial) se hallen

siempre descubiertas, como resultado del corte, asi es

que no se hace necesaria 1a separacidén local de 1o ca—
pa aiglante. Por ejemplo, para la soldadura por tacho-

15 nes, primero se sujeia el cardciter 6' con los alicates,

los cuales se conectan a un terminal del aparato de sol

dadura eléctrica. Ta pieza de hase 17 se none en un SO
porte, como resuliado Ge Lo cual, las clavijas pueden
20 1

conectarge al otro terminal del aparato de soldadura. ~

Después de soldar el cardcter 6' a la clavija 6, se —-

sueldan sucesivamente de la nisma monera los caracheres
5l’ 71’ 4~‘, 81, 3!, 9!’ 21, Ol

¥y 1T a las correspon-
dientes clavijas, Por consiguiente, log alicantes de -
; soldar han de tener mordazas de las que por lo menos =
25 ¢ una de las partes tenza un espesor menor o igual a3 la -
distancia entre los caracteres, de modo que ecsta parte
de los alicates pucda moverse entre los caracteres a -
éoldar ¥ el carvdcter ya soldado anteriormente. Si se ——
~ toman medidas gue asesuren que la corriente.dé soldar -
30 '

no pueda circular también por los caracteres ya g0ld@—
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dos anteriormente, esta parte de las mordazas del ali-
cate de soldar puede servir tambidn como miembro sepa-
rador para los caracteres durante 1a colocacidn y sole
dadura de los mismos.

La clavija 15 con la parte 29 sobresale un
poco por encima de la chapa de pantalla 20, y el poten~
cial de cdtodo se aplica por medio de una resistencia -

de valor elevado. la resistencia es tan alta que el ex-

tremo 29 de la clavija 15 no muestra substancialmente - -

ningune luminiscencia, sino que opera unicamente como ~ .-

un activador para la preionizacidn del gas, como resul- .
tado de lo cudl, se aumenta 12 velocidad de encendido -~
de log caracteves,

Ia jaula anddica 21, 22 y la chapa de panta;
1la 26 van ennegrecidas por comoleto, de modo que for-
man un fondo oObscuro y permiten una lectura clara. Ia
cha-a de pantalla 20 produce tombién uns distribucidn -
uniforme del campo anédico, de iodo que no resulbtan ne-
cesarios 4nodos o caracteres anddicos adicionales.

Tos carvacteves pueden ser digitos, pero tam-
bidn letras u otros sisnoz, Como estdn huchos de acero
al cromo-niquel, ticnen una rigidez suficiente, de suor
te que solo necesitan ir sujstos vor un lado, el mds -
inferinr, Lo anchura dsl wmaterial de log caracteres por
el lado inferior pucde sor 2lz0 mayer que por el lado -
suorior, & fin de aumeniar su rizidez. Tara dispositi-

vos anii-~-chioque, los caracteres pueden ir provistc, si

=
-

2]

c

se desea, de orejetas ei sus cextremos superiores, ocuyas
ovejotas pueden sujstuvse en und varilla aislante, de -

modo que los caractercs fowrman un conjunto rigido. Asi
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dos en el tubo s6lo por un exvremo, caracterizado por-

pues, la varilla aislante sélo sirve para mantener —;L'
reunidos los caractores entre si, y no para sujetar -
¥ apoyar log caracterecs en el tubo,

Aungue se ha dascrito una reslizacibn con-

S

creta, el invento puede también llevarse a efacto de

modos diferentes. Por ejemplo, los clacitrodos nueden ~

B
conectarse a las clavijas de alimentacidn con soldadu—
ra blanda o por recalcado.

La presente solicitud que corresponde & la -
presentada en IHolanda con fecha 26 de Octubre de 1.966 -
bajo el n® 66.15123, se acofe 2 los beneficios del Ar..
ticulo 51 del vigente Bstatubo sobre Propiedad Indus--

trial.

- ¥ 0L A -

Los puntos de invencidn, propia y nueve, que
se presentan vpara que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Egpaia por VEINTE afios, son -
los siguientes:

1.~ Un dispositivo de tubo de digitos que -
tiene un cierto numero de electrodos en formd de carac—

teres dispuestos uno detrds de otro y sujetos y apoya-
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que cada cardcter va sujeto directemente y, sobre todo,: 8
sensiblemente paralelo a una clavija de alimentacidn de ~
corriente herméticemente fija en la base del tubo, y se
apoye en dicha clavija,
~ 2,- Un dispositivo de tubo de digitos conforme
a la 3eivindicaci6n 1, caracterizado porque ceda cardcter
va unido con soldadure eléctrica por tachones al extremo
de una clavije de alimentacidn de corriente.

3¢~ Un dispositivo de tubo de digitos conforme
a las Reivindicaciones 1 § 2, caracterizado porque un ca-
rdcter que tiene un 4rea superficial relativamente peque-~
fia estd hecho de molibdeno, y los otros caracteres son -
de una_aleacidn de acero al cromo-niquel, que tiene un -
potencial de emanacidn més alto que el del molibdeno.

4.~ Un dispositivo de tubo de digitos conforme

& las Reivindicaciones 1, 2 é 3, caracterizado porgue el
extremo de una clavija de alimentacién de corriente pene-
tra en el espacio de descarga y sirve como electrodo de ~
pre-ionizacidn. , _

5.~ Un dispositivo de tubo de digitos conforme
a las Reivindicaciones 1, 2, 3 § 4, carac%erizado porgue
en el lado superior de los caracteres va sujeto al dnodo
un tubo de vidrio que contiene una gota de mercﬁrio, en
un receptdculo de chapa metdlica,

6.~ Un dispositivo de tubo de dfgitos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an—
tecede, representado en los dlbujos que se acompaeilan y -

pare los fines gue se han especificado.
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La presente Memoria consta de doce hojas escri-

tas a miquina por una sola de sus caras.
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