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primir o recalcar, por ejemplo, herramientvas para estampar
o recalcar terminales metAlicos en conductores eléctricos
pora formar conexiones eléctricas y meclnicas entre el ter-
minal y el conductor,

Los terminales eléciricos de un tipo dado son ob-
tenibles normalmente en un margen de medidas, cada una para
recibir conductores eléctricos de uno o mis temafios. Para
un par dado de estampas y para un tamailo de terminal dado
puede determinarse en qué extensidn debe ser comprimida la
parte recalcable del terminal alrededor del conductor para
lograr una buena conexidén eléctrica y mecénica. 1 cierre
de la estampa o "altura de recalcado", que es la disbancia
entre las estampas cuando se encuentran o llegan a fondo,
se esbablece entonces para dar la compresidén reguerida.

El vso de la albura de recalcado parsa determinar
el grado de compresidn tiene el inconveniente de que un es
tablecimiento de altura de recalcado para producir un recal
cado satisfactorio con un terminal de un tamailo puede no
producir un recalcado satisfactorio con un terminal de un
tamafio diferente. Es, por tanto, necesario prever un par
separado de estampas ajustadas a la altura de recalcado -
apropiada para cada vamafio de terminal a ser recalcado.Co
mo alternativas a la previsidn de una herramienta para ca-
da par de estampas, algunas herramientas tienen dos o més
pares de estampas y otras herramientas tienen estampas -
reemplazables.

Ve acuerdo con la invencidén, una herramienta com
prende un par de estampas que cooperan para comprimir un

articulo colocado entre ellas y medios para mover una de las
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estampas hacia la otra bajo una fuerza transmitida por al
menos dos miembros eldsticos, sucesivamente aplastables ba
Jo fuerzas predeterminadas diferentes.

Se describe una realizacidén de la invencidn a
modo de cjemplo, haciéndose referencia a los dibujos ad-
Jjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado lateral de
una herramienta de scuerdo con la invencidn;

Ta figura 2 es una vista en seccidn tomada por
la linea II-II de la figura 1, mostrando parte de la herra
mienta con un terminal cn posicidn listo para el recalcado;

La figura % es una vista tomada por la linea -
IIT-IIT de la figura 2, mostrando parte de la herramienta
al final de una oneracidn de recalczdo sobre un terminal
relativamente pequefio;

La figura 4 es una vista similer e la figura 3,
mostrando la herramienta al final de una operacidén de re-
calcado de un terminal relabvivamente grande, y

las figurcs 5 y © son visbas en seccidn transver
sal de un par de esbtampas de recalcar utilizadas con la he
rremienta de la figure 1, mostrando la posicidn cerrade de
las cstampas cuando se usan sobre dos btamaiios diferentes
de terminales.,

Las figuras 1 y 2 muestran una herramienta gue
viene una cabeza 12 generalmente en forma de €, afianzada
a un cuerpo cilindrico 14 por pasadores 16. Lzs estampas
de recalcado macho 19 v 20 estén afianzadas rigidamente por
un pasador 22 a la cabeza 12 ¥ cooperan con las estampas
hembra 24 y 20 respectivamente, para desarroilar una opera-

cibn de recalcar, Los estampas 24 y 20 estén montadas para
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movimiento alternativo denbro de la cabeza 12 en la cual
estan retenidas por una placa de cubierta 23. Un pasador
30 fijado a la estampa 26 se extiende en una abertura 32
de la estompa 24 para permitir movimiento relativo limita-~
do entre las esbampas 24 y 26.

Como se muestra en la figura 2, las esbampas 18
7 24 estén diselicdas y dispuestas para recalcar una parte
de un terminal sobre el conductor de un cable y las esban-
pas 20 y 26 estén disefiadas y dispuestas pare recalcar obra
parve del terminal sobre el ailslamiento del cable.

Un brazo 34 situador del terminal estd montado
de maners deslizante sobre la cabezma 12 por tornillos 35 y
es empujado por un muelle 36 a2 una posicibn tal que una -
parte 37 vuelta hacla adentro sobresale de manera sustan-
cialmente central hacia le abertura entre las estampas ma
cho y hembra.

El brazo 34 asegura que un terminal 72 a ser re-
calcado sea apropladamente situado entre las estampas macho
y hembra antes del funcionamiento de la herramienta.

La estampa hembra 24 estd rigidamente afianzada
a una placa superior 38 deslizable dentro del cuerpo li4. La
estampa hembra 26 tiene una ranura 40 abierta en wun extremo
vy que contiene un miembro eldstico 42 compuesto de una se-
rie de arandelas eldsticas o de Belleville. Bl miembro 42
esté retenido dentro de la ranura 40 por medio de un taco
44 que se monta deslizantemente en la ranura 40 desde la
que se extiende a aplicacibén con la placa 38. Un muelle an-
Lagonista 46 esté dispuesto entre una pared extrema 47 del
cuerpo 14 y la placa 38 para empujar la placa 38 hacia aba

Jo (como se ve en la figura 2) y para empujar asl las es-
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tampas 24 y 26 alejéndolas de las esbampas 18 y 20.

Un miembro clésbico 52 compucsto de una serie de
arandelas eldsticas o de iselleville estd dispuesto en el
cuerpo 14 entre la placa superior 38 y una placa intermedia
48, y otro miembro elistico 54, también compuesto de una
serie de srandelas ellsticas o de Belleville, estd dispues
to entre la placa intermedia 48 y una placa inferior 50.La
placa inferior 50 apoya sobre un extremo de un pistén 56,
qué es deslizable dentro del cuerpo 14 a través de una aber
tura de uno placa 53 ¢ue cierra el cuerpo. Un tormillo 60
se extiende a trovés dc las aberburas de la place interme-
dia 43 y de la placa inferior 50 y estid abornillado en el
exbtremo del pistdn 56. 1 vornillo 60 pasa libremente a -
través de las aberturas centrales de la serie de arandelas
de los micmbros 54 y 52.

Un par de patas 62 (figura 1) se extienden desde
la placa 58, y una biela 64 estd afianzada de manera pivo-
tante en un extremo a cada pata 62. Un par de mangos 60 eg
tén sfianzados de manera pivobtante por un pasador 70 a un
extremo del pistdén 56, y el otro extremo de cada biela &4
estd afianzado de manera pivotante.por un pasador 68 a uno
de los mengos 66. un ubilizacidn, los mangos 66, son agarra
dos por un operador y hechos nivobar entre sus posiclones
abierta y cerrada wara efectuar el movimiento altvernativo
del pistdn 56 y por tanto el funcionamiento de la herramien
ta.

Una arandela eldstica cénica o de Belleville bie
ne una caracteristica fuerza-deformacidn tal que bajo una
fuerza gque aumenta progresiveamente se deforma'progresivameg

te hasta que se alcanza una cierta fuerza, después de lo -
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Cual un pequeiio aumento adicional en la fuersza produce*hﬂvn
aumento. desproporcionadamnente grande en la deformacidn y,
de hecho, la arandela se aplasta.

i la presente herramienta, se disponen cantida
des de tales arandelos una denvro de la obtra para formar
los miembros elésticos 52 y 54. Cuando estén asi dispuestas,
las propiedades de reslstencia a las fuerzas de las arande
las individuales se sumcn mientras que la deformacidn total
pormanece la misma cue poro una sole arandels. La serdie de
arandelas gue constituyen el miembro 54 se seleccionan de
nanera que cuasnde la fuerza splicade al micmbro 54 sobrepa
se ligeramente los 630,4 kg, lus mrandelas se aplasten, ¥y
la serie de arandelas del miembro 52 se seleccionan de ma-
nera que cuando la fuerza gplicada sobrepasa ligeramente
los 1560,8 kg, las crandelos se aplasten. La serie de aran
delas que constituyen el miembro eldstico 42 estn dispuesg
tas por parejas con las narejas apiladas albternabivanmente
base con base y vértice con vériice. Con esta disposicidn
la propiedad de sovnorte de carge del miembro 42 es dos ve-
ces la de una sola arandcla y la deformacidn btotal es la
suma de las deformaciones totales de las parejas de aran~
delas.

wn la figura 2, las parves de la herrsnienta se
muesiran en las posiciones que adoptan cuando los mangos
66 son parcialmente cerrados, es decir, los estampas de
recalcar 20,26 estén en ligero contacto con los termina-
les 72. &l muelle anbagonista 46 estd ahora parcialmente
comprimido mientras que los miembros 42,52 y 54 estin re
lajados. @n la posicibén completamente abierta de los man

mos 66, la placa inferior 50 estd junbto a la placa 56.Pa-
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ra recalcar el terminazl 70 sobre un conductor eléctrico 63

en forma de un cable cubierto con-aislante, el terminal se
coloca entre las estampas de recalcar macho y hembra, don-
de es posicionado por el brazo sibuador 34, Los mangos 66
son pivotados uno hacia el otro para llevar las partes de
la herramienta a las posiciones de la figura 2, cuando el ter
minal se sujeta de manera floja entre las esbtampas 20 y 26.
:Un extreno desnudo del conductor 75 se introduce en el ter
nminal 72 y se sitla en la parte receptora del conductor del
terminal con la parte aislada adyacente del coanductor si-
tuada en la parte recepntora del aislamiento del terminal.
e requiere poco esfuerzo de un operador para mo
ver los mangos 66 2 juntarse para sujetar el bterminal 72
puesto que el pistdén 56, los miembros eldsticos 52,54 y la
placa 38 que lleva las estampas 24, 26 son libres para mo-
verse como un cuerpo contra la presidén del muelle antagonig
ta 46. Suponiendo que el terminal es pequefio, este movimien
to inicial de los mangos 66 es considerable y los mismos se
aproximérén a su posicidén cerrada. Cerrando mis los mangos
66 sc cncuentra ahora resistencia en aumento cuando se apli
ca una fuerza al tverminal 72. Una fuerza en aumento se apli
ca a los mangos 66 nara vencer la resistencia y esta fuerza
es transmitida a través del pistén 56 y de los miembros clés
ticos 54, 52 a la placa 33 que lleva las esbampas 24, 26.
Los miembros 54, 52 se deforman progresivamente mientras -
los mangos son aproximados més uno a otro, hasta que en la
posicidn cerrada de los mangos las arandelas del miembro 54
se aplastan mientras que las arandelas del miembro 52 perma

necen parcialmente deformadas como se muestra en la figura

D
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Como la estampa 24 estd afianzada directaménte
a la placa 38. una fuerza Ge recalcado de sustancialmente
680,4 kg, la fuerza requerida para aplastar las arandelas
del miembro 54, es aplicada por la esbtampa al terminal.
Puesto que la estampa 26 es libre para moverse con relacidn
a la esfbanpa 24, y la fuerpa gplicada a la placa 38 es -
transmitide o la estampa 26 por el miembro eldstico 42, una
fuerza reducida de aproximademente 68 kg es aplicada por
la estampa 26 al Terninal,

rara un berminal pequeiio se ha supuesto que una
fuerza de 65U,4 kg aplicada a la parte rccepbora del con-
ductor del terminal y una fuerza de 68 kg aplicada a la par
te receptora del aislante dan recalcados satisfactorios.Xa
ra un fterminal mayor, las fuerzas correcspondientes nueden
ser, por ejemplo, 1360,8 kg y 136 kg, respectivamente, para
dar recalcados savisfactorios.

wales fuerzas Ge recaicaldo pueden obtenerse con
la presente herramienta. Un terminal grande se sitha entre
las cstampas de recalcar como se describe vara el terminal
pequeilo y los mangos 66 son movidos a Jjuntarse hasta que
el terminal se sujetsa entre las estampas 20,26. La distan=-
cia que los mangos han de ser movidos cada uno hacla el -
otro desde su posicidn completamente abierta para llevar
las estampas 26 a aplicacidn con el terminal es mucho me-
nor gue con un terminal vequefio. Lespués de situar un con
ductor en el bterminal, los mangos 65 son movidos adicional
mente cada uno hocia el obtro ¥ se trensmite una fuerza a
través del pistdn 56, de los miembros elisticos 54,52 y de
la placa 38 a las estampas 24,26 como antes. Los miembros

54,52 se deforman progresivamente hasta gque la fuerza trans
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mitida por el pistén 56 alcanza ligeramente mis de los
680!4 kg, cuando lasarandelas del miembro 54 se aplastan
y el miembro 54 actla como un cuerpo sdélido. Cerrando to-
davia més los mangos 66 se produce deformacidn adicional
del miembro 52, hasta que en la posicidn cerrada de los
nmangos 66 las arandelas del miembro 52 se aplastan, como
se muestra en la figura 4. La fuerza ahora aplicada a tra:
vés de la estampa 24 al terminal es de 1360,8 kg, la fuer
z8 requerida para aplastar las arandelas del miembro 52,
mientras que una fuerza reducida de aproximadamente 136 kg
se aplica a través del miembro eldstico 42 y de la estempa
26 al terminal,

Para indicar que los mangos 66 se han cerrado to
telmente, o bién se disponen superficies de detencidn so-
bre los mangos o se incorpora en la herramienta un mecanig
mo de trinquete soltable solo cuando se alcanza la posicidn
cerrada de los mangos, como en las herramientas convencio-
nales. La posicidn totalmente cerrada real de los mangos

no es critica, sin embargo, puesto que las caracteristicas

de los miembros eldsticos 52,54 permiten un margen de mo-
vimiento de los mangos alrededor de la posicidn cerrada -
sin alterar materialmente la fuerza que se aplica al ter-
minal que se recalca.

Como se muestra en la figura 5, en la cual las
estampas 18,24 han completado un recalcado sobre un termi
nal grande 62 indicado en liness discontinuas y en la fi-
gura 6, en la cual las estampas 18,24 han completado un re
calecado sobre un terminal pequeiio 72 mostrado en lineas -~
discontinuas, las estampas 18,24 nunca llegan a fondo o se

cierran completamente, a pesar del bamaflo del terminal que
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rramientas convencionales de comprimir o recalcar, ya que

como las estampas no llegan a fondo, las tolerancias de
fabricacidén de las estampas no son tan criticas como en
las herramientas convencionales.

se comprenderd que las arandelas que forman los
miembros eldsticos 42,52 y 54 pueden disponerse de varias
maneras para dor las propicdades transmisoras de fuerza
requeridas. fueden disponerse miembros elisticos adicio-
nales, de la misma o diferente constitucidn de los miem=-
bros 42,52 y 5%, para dar un margen odicional de presio-
nes de recalcado.

La presente solicivud que corresponde a le pre-
gentada en istados Unidos de américa, el 25 de Octubre de
1.966, con el nim. 539.613, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigenbte uwsbtatuto sobre Propiedad indus-

trial.

N o T A

Tos »untos de invencidn propia ¥y nueva que se
presentan para gue sean objebo de esta solicitud de lex.
Certificado de Adicidn en Bspafia son los siguientes:

1.~ lejoras introducidas en el objeto de la Pa-
tente principal H2 33%4.11%, solicitada el 3 de Viciembre

de 1.966, o sea, en un dispositivo de recalcar cue compren
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de un par de estampas capaces de cooperar para comprimir

un articulo colocado entre ellas y medios para mover una

de las estampas hacia la otra bajo una fuerza, caracteri-
zadas porque la fuerza es transmitide por al menos dos -

miembros eldsticos, sucesivamente aplastbables bajo fuer-—

zag predeterminadas diferentes.

2.~ Hejoras segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizadas porque estin previstos dos miembros eldsticos, uno
de los cuales se aplasta bajo una fuerza aproximadamente
dos veces la fuerza bajo la que se aplasta el otro miembro
eldstico.

3.~ Mejoras segn las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizadas porque estd dispuesto obro par de estampas
de compresidn, siendo una estampa mdvil hacia la otra por
los nmedios de movimienbo bajo una fuerza transmitida por
los miembros eldsticos, y otro miembro elistico cue permi
te el movimiento relativo entre las estampas mbviles de
loz dos pares de estampas.

4.,- vejoras segln las reivindicaciones 1, 2 & 3,
caracterizadas porgue los miembros eldsticos comprenden
wna o mis arandelas eldsticas.

5= HEJORAS INTROOUCIDAS LN L OBJETO D& LA PA-
LKW PRIHCLPAL Ne 334.113", solicitada el % de vlcienbre
de 1.966, por: "Un dispositivo de recalcar”.

ial y como se ha descrilto en la Memoria que an-
tecede representado en los dibujos que se acompailan y para

los fines gque se han egpeciiicado.
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