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In las maguinas de cdmara fria para moldear a presién
existe la necesidad de que la presidén mdxima que se presenta
al final del llenado del molde por ei frenado de las masas
movidas sea reducida a ser poéible.en'el momento de produ-
cirse, aéi como de conseguir un esfablecimiento rapido y go-
bernado de la présiéﬂ posterior. Las méquinés de moldear a
presién del tipo de construccidn tradieional ¥nicamente sa-
visfacen esta necesidad de una manera condicional. ¥n ellas
se utiliza para el ajuste de la presibén pretensora del com-
presor en la parte de prensado - tal como puede apreciarse
en la fig. 1; que muestra la parte de inyeccidn de una md-
quina de moldear a presién del tipo de construccidén de hasta
noy en dia - una vdlvula 3 situada en la conduceidn 1 de
aceite a presidn que conduce‘a la cdmara pretensora 2 del
compresor. Un dispositive asi, situado en ¢l circuito del
agente de presién de la mdquina y destinado a ajustar la -
presibén pretensora del compresor, Unicamente puede satisfa-—
cer la necesidad indicada al principio en el caso de un ajus
te Optimo. Si se aparta uno de este ajuste, 1o que es inevi-
table, por ejemplo, para moldear a presidn piesmas distintas,
entonces resulta en especial.demésiado largo el tiempo ne=-
cesario para la constitucidén de la presidm posterior.

Encontrar remedio a ésto, es sustancialmente 1la fina-
lidad del invento que, por consiguilente, se ha propuesto el
problema téecnico de crear un dispositivo pa&a ajustar la
presién de pretvensidn del compresor e@ la parte de prensalo
de maquinas de.cémara fria para moldearva presidn, de tipo
de construccidn horizontal o vertical,.dispositivo que sea
cuallfuere el ajuste de la presidn de pretensidn del com-

presor, mantenga ampliamente constante dicha presidn pretend
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sora y permita al mismo tiempo, durante breve tiempo, el pa~

so de grandes cantidades de agente de presidm.

De acuerdo con el invento se alcanza la meta deseada
en un dispositivo del tipo indicado, por el hecho de que el
dispositivo estd hecho en forma de acumulador de presién de
entrada y sé;ida fegulables, acoplado a la camara de preten-
sién del compresor. Resulta ventajoso el que para el ajuste
esté incorporada'entfe el acumulador de presidén y la cdmara
de pretensién del compresor, una vdlvula de retencién de ca-
rrera de apertura variable. Esta véivula de reteneidn estd
construida de tal modo que, a una presidﬁ determinada en Ia
‘cdmara de pretensién del compresér, pueda fluir desde ésta
al acumulador de presidn una gran cantidad &edégente de pre-
sitn, mientras que ‘en direccién opuesta unicamente puede
fluir una cantidad peddeﬁa; En combdnacién'con la posibili-
+dad de ajuste de la carrera de apertura de la valvula de red
gulacidn, se puede ajustar sensiblémente la velocidad del
compresor y, con ello, el tiempo para la constituciéh de la
presibn posterior. Ademds queda asegufado-quergl tiempo,'
ajustado para la constitucién de la'preSién posterior pefma~
nezca ampliamente consﬁaﬁté'en condiciones dermoldeo inva-
riables, indeﬁendientemente de la pretensidn del cohpresor
ajustada en cada caso, es decir, de la fuerza de prensado’
ajustada en cada caso. Los< tiempos ajus%ables para la cons-
tituciénade lae presidén posterior en una maquina de tipo me-
dio varian, por ejemplo, entré appoximadamente 20 y 60 mi—-
lisegundos.

Es recomendable adémés, el montar en la conduceidn
priﬂcipal del agenterde presidn una vélvula reductora o re-|

guladora del agente de presidém, que haga posible una carga
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.camente bonstantés los tiempos para la constitucién de la
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regulable de la cémara de pretensidn del compresor.
Tal como demuestra la practica, se consigu? mediante
la utilizéciénrde'un dispositivo conforme al invento, el re+
ducir considerablemente las presiones miximas al final del

llenado del molde en todos los ajustes posibles de 1la pre-

sién pretensora del compresor, y ademds permanecen practi-

presidén posterior en todos los ajustes de la presiém pre-
tensora del compresor, ademds de.poder ser ajustados extre-
madamente cortos.

El invento serd explicado a continuacién a base de la
figufa 2 del dibujo, que ilustra un ejemplo de real;zacién.

La parte de inyeccidn de la miquina de moldear a pre-

sidn, que no ha sido representada en su parte restante, com
prende sustancialmente el cilindro compreéor 11 com el ém-
bolo compresor 12 y el cilindro de presién 13, montado a
continuacidén, con el émbolo de presién 14. La conduccidn de
agente de presidn con disposiﬁivo de mando que desemboca en
1a cémara de retroceso 15 del émbolo de presidm, asi como

la conduccion de agente de presidn desde la cual esimpisado

por la derecha el émbolo compresor 12, no han sido represen
tadas, '

A thavés de'ia conduccidn 16 se-halla acoplado el acu-
mulador de presidénm 18 a la cdmara de ﬁretehsién 17 del com-
presor. Entre dicha cémara 17 y él acumulador de presidn 18
esta intercalada una vdlvula de retencidn 19, cuya carrera
de apertura .es regulable con éyuda del husillo 20, La rea-
lizacibn de la vdlvula de retencidén 19 estd proyectada de
tal modo, que toda la presidén del agente de presidn actuan-

te desde la cémara de pretensidnm del compresor sobre el la-
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do frontal de la pieza mévil de cierre 21,_repercute en el

sentido de um movimiento de apertura, y que en direccién cons -

traria Unicamente puede fluir una cantidad pequeiia de aceite

Para poder ajustar la carga de la cémara de pretensién
17 del compresor, se halla la cémara de'pretensién 17 del
compresor acoplada a través de una vdlvula reductora o regu-
ladora de la presidn 2%, a la conduccidn principal 22 del
agente de presidm. '

En la parte de inyeccidn mostrada en la fig. 1, signi-
fican todavia : 4 el cilindro compresor con el émbolo com-
presor 4', 5 el cilindro de presidém con el émbolo de presion
51, 6 una vdlvula de retencidn em ei émbolo compresor 4', 7
la conduccién de presidén para el émbolo de'presién 5¢, 8 lé
conducéién de presidn para el retroceso del émbolo.de pre—'
sion 5', 9 una vdlvula de retencidém y 10 ﬁnaivélvula de eg-,
trangulacion. -

La aplicaoién del invento no estd limitada a méquiﬁas
de camara fria @ara moldear a bresién,/sino que, por el con-
trario; el invento puede ser'aplicado:con lg misma venvaja
también en cualquier otra mdquina de moldear'eqﬁipada com
una parte Inyectora de compresor. ' A

En resimen, la Patente de Invencidn que se.SOIicita de
berd recaer sobre las siguientes: |

-~ REIVINDICACIONES -

1. Un dispositivo para ajustar la presidn pretensora
del compresor en la partéhde prensado de méquinas de'cémard
fria para moldear a presiom de tipo‘de construccién horizon-
tal v vertical, caracterizado porque el dispositivo estd he-
cho en forma de acumulador de ﬁresién con entrada y salida

regulables, écoplado a la cédmara de pretensidn del compresol
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! mara de preten51on del compresor, estd 1ntercalada una val-

i vula de retenclon de carrera de apertura regulable, con di-

1 tal o vertical, caracterlzado porque el dispositivo esté he-

de pretension del compresor, con una vilvula de retencidm

346347

2. Un dispositivo de acuerdo con la re1v1ndlcaci6m 1,

caracterizado porque, entre el acumulador de preqién v 1a cat

reccidn preferente de paso hacia el acurmlador de pres1on.
3. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones

1y 2, caractérizado porque en la conduccidén principal del

agente de presién estd insertada una vdlvula reductora o re-| .

guladora de la presidm, que permite una'carga ?egulable de
la'cémara de pretensidnm del compresor.'

4. Un dispbsitivb para ajustar la presidm pretensora

del compresor en la parte de prensado de méquinas de cémara -

fria para moldear a presidn de tlpo de construcclon horlzon-.

cho en forma de acumulador de presidn acoplado a la cdmara

regulable en su carrera de apertura, insertada entre el acu-~
mulador de presidn y la camara de preten51on ‘del compresor
y con direccidn preferente de paso hacia el acumulador de
presidén, estando montada en la conduceidn prineipal del agen
te de presién uﬁa vialvula reductora o reguladora de la pre-
sidén, que permite una carga regulable de la cdmara de pre-
tensién del compresor. .

5. Se reivindica por ﬁltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se‘soliéita:"UN DiS~
POSITIVO PARA A&USTAR IA PRESION PRETENSORA DEL COMPRESOR
EN ﬁA PARTE DE PRENSADO DE MAQUINAS bE CAMARA FRIA PARA MOL
DEAR A PRESION DE TIPO DE CONSTRUCCION HORIZONTAL Y VERTI~
CAL"

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
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senbte memoria descriptiva que consta de siete pdginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 de octubre de 1.967

BERNARDO UNGRIA
DD '
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