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31 invento se refiere  a un procedimiento para, l a  

eliminación da oxígeno y oxisulfu.ro de carbono desde ga­

ses.

Un ejemplo de gases que contienen oxígeno y oxisul 

furo de carbono son los gases que contienen hidrógeno y 
monóxido de carbono que se pueden obtener, por ejemplo, . 
de acuerdo con e l  procedimiento descrito en la  memoria

de l a  lamente británica n2 700.IhO por combustión par­

c ia l  de combustibles que contienen carbono^ Se entiende 

en asta  memoria que e l término "combustibles que contie­

nen carbono" incluye cualquier combustible que contiene 

carbono lib re  y/o químicamente combinado, t a l  como coque,, 

carbón, gas natural, petróelo crudo y fracciones de pe­

tróleo crudas o refinadas; esta, enumeración, s in  embargo 

no es de ninguna manera restr ic tiv a .
La combustión parcial tiene lugar con l a  ayuda ¿e 

a ire , con aire enriquecido con oxígeno, o con oxígeno, 

mientras que la  combustión se conduce frecuentemente en 

l a  presencia de vapor de agua y/o dióxido de carbono aria 

di dos..

31 hidrógeno y e l monóxido de carbono son componen 

tas importantes de los gases de combustión no purificados. 

Dependiendo de las condiciones de reacción y de l a  natu­

raleza y proporción de le s  materiales implicados en la  

reacción que son hechos pasar a la  zona de combustión, 

también pueden estar presentes cantidades pequeñas o gran 

des de otros componentes, ta les  como nitrágalo, oxigaio, 

vapor de agua y dióxido de carbono. En muchos casos, los 

combustibles que contienen carbono incorporan azufre, y 

por lo tanto, ai los gases de combustión no purificados
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da dichos combustibles también aparecen contaminantes 

indeseables que contienen azufre, tales, como sulfuro de. 

hidrógeno y oxisulfuro de carbono.. La. cantidad da oxisul 

: furo de. carbono en. los. gases de combustión no purifica­

dos es usualmente rotativamente grande; en la" mayor parte \ 

¡ de los casos, del 2 a l 10%' de la. cantidad to ta l del azu- 

¡ fre  presente en e l gas aparece, en la. forma, de oxisulfuro.

' de carbono.

i Los gases que contienen hidrógeno y monóxido de car

bono, antes mencionados, están disponibles, en enormes 
j cantidades. Por lo tanto, un método, económicamente ju a ti-  

i fieado para la  eliminación de los compuestos indeseables 

i de azufre es de gran importancia;..

' En lo que sigue, se entiende que e l ténnino "cata-

j lizador de hidrogenación para, la- conversión de oxigeno" 

incluye cualquier catalizador, capaz de catalizar la  s i ­

guiente reacción:

211g 4- Og ---------- *  2 ^ 0 .

' En lo que sigue, se entiende que e l  término "cata-

: lizador para., la  conversión de oxisulfuro de carbono" in - 

icluye cualquier catalizador capaz de ca ta liz a r .a l menos 

í una de los siguientes reacciones:

¡ OOS 4- Ĥ O (vapor de aguaj. -------- HgS

! COS 4- H,, ------- Ĥ S 4- 00} ¿ ¿
i .
! Se conocen procedimientos para hacer pasar gases,

¡que contienen oxisulfuro de carbono y oxigeno sobre un 

i catalizador para. la. conversión da .oxisulfuro de carbono. 

¡Después de la  conversión, e l  sulfuro de hidrógeno forma-

t
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do a p artir  del oxisulfuro de carbono es eliminado de 

los gases; como regla general, esta eliminación tiene 

lugar con la. ayuda de un absorbente líquido a una tempe-* 

ratura. entre 10 y 702C. Como la  conversión del oxisulfu- 

ro de carbono tiene lugar generalmente a. una. temperatura!, 

entre 150 y 35020, se p lantea.el problema de que los ga- 

. ses que contienen sulfuro de hidrógeno han de ser enfria­

dos antes de que puedan ser puestos en contacto con el 

absorbente liquido. Además de e llo , los gases de. combus­

tión no. purificados contienen usualmente tanta cantidad 

de sulfuro de hidrógeno que antes de la  conversión del 

. o x i sulfuro de carbono, e l sulfuro de hidrógeno ha de ser. 

eliminado del gas, lo cual, como regla., general, se efec­

túa también con un absorbente liquido a una temperatura, 

entre 10 y 7020. h l resultado evidente es que después de 

la  última, eliminación, los gases han de ser calentados 

hasta una temperatura entre 350 y 3502 c , antes de que 

pueda ser convertido e l oxisulfuro de caibono. Después 

de la  conversión del oxisulfuro de carbono, los gases de 

ben ser enfriados de nuevo por lo tanto, para eliminar 

e l sulfuro de hidrógeno formado, a una temperatura entre 

10 y 7C2C.

Evidentemente, los calentamientos y enfriamientos 

antes mencionados de los gas.es exigen la  instalación de 

cambiadores de calor relativamente costosos, y por lo tan 

to se han buscado procedimientos, que permitan que la  con 

versión del oxisulfuro de carbono se conduzca., a una tem­

peratura menos a lta . Esto, sin embargo, presentaba d if i -  

cultades especiales.. Ahora bien, cuando la  temperatura 

a la  que tiene lugar la  conversión del oxisulfuro de car

3- 11-67 -  4 -
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bono os disminuida simplemente hasta por debajo de 15C&C, 

resulta que aparecen fenómenos indeseables, En efecto, 

cuando e l catalizador para la  conversión de oxisulfuro 

de carbono contiene un soporte, cargado o no con un me­

ta l de los grupos VI ó VIII del Sistema Periódico de los 

Elementos, se encuentra que a temperaturas por debajo de

aproximadamente 1$0SC se deposita azufre elemental sobre 
e l catalizador, como resultado de lo cual disminuye muy t
rápidamente la  actividad del catalizador.. Cuando e l ca- !

talizador para.la conversión de oxisulfuro de carbono es ¡
¡

una.solución acuosa.muy concentrada de fosfato de metal j 

de alcalino, que tiene una concentración de iónes hidró- j 

geno que corresponde a un pE medido de a l menos 9, ta l  j

como se describe en la  solicitud de latente holandesa. j

pendiente nP 6510730, resulta, entonces que la. disminución} 

de actividad de conversión de la-solución es relativamen ¡ 

te rápida.. }

Se ha encontrado que en los dos casos anteriormen­

te  mencionados, e l  oxigeno presente en los gases es la  

causa de los fenómenos indeseables antes mencionados, en 

e l primer caso por e l hecho de que oxida al sulfuro de 

hidrógeno a azufre elemental, y en el último caso a.cau­

sa. de que disminuye la  actividad de conversión de la  so­

lución de fosfato ya que, bajo las condiciones de hidró­

l i s i s ,  e l  oxigeno presente conduce a .la  formación de sul­

fato , que reduc e el pH de la  solución.

Por lo tanto, s i  se desea convertir oxisulfuro de 

carbono a-temperatura.relativamente baja, e l oxigeno de­

berá. 3er eliminado previamente.

Así, e l invento se refiere  a. un procedimiento para

346338
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la. eliminación de oxígeno y oxisulfuro de carbono desde 

gases, caracterizado por que los gasas son puestos en con 

tacto con un catalizador de hidrogenación para.la. conver­

sión de oxígeno, después da lo cual los gases sustancial­

mente exentos de oxígeno son puestos en contacto con un 

catalizador para.la conversión de oxisulfuro de carbono.

La ventaja.del procedimiento de acuerdo con e l in­

vento es la  de. que o r illa  las dificultades especiales an 

tes mencionadas, de foirna que se evitan los fenómenos in ­

deseables anteriormente descritos., y la  conversión de oxi - 

sulfuro de carbono puede tener lugar a temperatura.rela­

tivamente baja. Como resultado de e llo , el problema de la  i 
necesidad de costosos cambia dores de calor se reduce con­

s i derabíemente.
¡

De acuerdo con una realización preferida del proce- j 

dimiento, se u tiliz a  un catalizador de hidrogenación sul-^ 

furado para la  eliminación de oxígeno. Preferiblemente, ,

e l catalizador de hidrogenación sulfurado contiene uno i

o más metales de los grupos VI y/o VIH del Sistema Pe rió  ¡

! dico de los Elementos. En particu lar, se prefiere la  u t i-  ^
¡ ¡
j lización de un catalizador de hidrogenación sulfurado que;

j contiene molibdato de cobalto sulfurado sobra alúmina.! ;
I La u tilización  de un catalizador de hidrogenación ,

j sulfurado tiene la  ventaja de que se puede escoger una !

! temperatura por debajo de 1502C para, la  eliminación de }
! i! oxígeno desde los gases. Dicha temperatura relativamente ¡

I baja, es muy atractiva, ya que entonces se puede reducir ¡
{ i
¡ hasta un mínimo e l intercambio de calor. Se concede la  ¡
¡ ¡

máxima preferencia a. un procedimiento en e l que l a  tem- !
! í

peratura da los gasea, durante, e l contacto con e l cata- !

4-11-67 -  6 -
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Usador de hidrogcnación para l a  conversión de oxigeno,

se pueden lograr fácilmente utilizando un catalizador de 

hidrogenación sulfurado ¿ue contiene molibdato de cobal­

to sulfurado sobre alúmina.

Tal como ya se ha dicho antes, se pueden escoger

ta l i t i c a  de oxisulfuro de carbono, debido a la  elimina-

que ahora se puede escoger una temperatura que se encuen-' 

tra  entre 80 y 1208C. ;

Ambos márgenes de temperatura.antes mencionados ¡ 

son muy convenientes por e l hacho de que son muy bajos, }

! geno a temperaturas entre 10 y 708 c . ¡

Gomo una ventaja adicional del procedimiento del i n : 

vento, se observó que luíante la  eliminación de oxigeno 

con la  ayuda de un catalizador de hidrogenación, ya tiene 

lugar una conversión parcial de oxisulfuro de carbono. 

Después del contacto con este catalizador, los gases son 

puestos en contacto con un catalizador para la  conversión 

de oxisulfuro de carbono para completar la  conversión. Co 

mo esta último catalizador, se deberá emplear preferible­

mente. alúmina, teniendo esta  última una actividad de con­

versión muy a lta . Esta actividad de conversión aumenta 

con e l  área de superficie especifica, del catalizador, dan 

dose preferencia a. una alúmina, que tiene, un área de super 

f ic ie  especifica mayor de 50 m^/gramo.

Otra realización preferida del procedimiento es
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aquella en que la. alúmina contiene uno o más óxidos da 

metales de lo s  grupos VI y/o V III del Sistema Periódico, 

da los Elementos, preferiblemente molibdato de cobalto. 

Dichos catalizadores son capaces no solamente, de descom­

poner e l  oxisulfuro da carbono, sino también de hidroge­

nar o descomponer por hidrogenadón ciertos, otros conta­

minantes, ta les  como compuestos insaturados, que pueden 

estar presentes en los gases que han da ser tratados.

Otra realización preferida, del procedimiento es j 

aquella.en que e l catalizador para la  conversión de oxi­

sulfuro de carbono es una solución acuosa muy concentra-
i

da da fosfato de metal alcalino, que posea una. concentra-. 
ción de iónes hidrógeno que corresponde a un pH medido ¡

de a l menos 9. Esta realización preferida, está descrita ¡
j

en la  solicitud  de Patente holandesa pendiente ns 6510730J

y comprende un procedimiento que permite que e l oxisulfu—!
j j

ro de carbono sea eliminado a temperaturas atractivamente.
i i
i bajas, por ejemplo entre 80 y 12030. Tal como ya se ha in ¡ 

! dicado anteriormente, no tiene lugar formación de su lfa- ¡
} i
¡ tos en la  solución de fosfato como resultado da la  elim i-¡
i ¡

nación de oxígeno, y, de esta  manera, esta solución re tie í

^ 9 1

ne su actividad. ¡

Ya que como resultado de la  viscosidad relativamen— =

' te  a lta  de l a  solución muy concentrada da fosfato de me- }
! }
¡ t a l  alcalino, se requiere mucha energía de mezclado para ; 
! =
! una liidrólisis. rápida del oxisulfuro da carbono, la  solu-i

¡
! ción de fosfato de metal alcalino estará incorporada pre-¡ 

feriblemente en un material de soporte o vehículo. Esta '
realización preferida está, d escrita en la  solicitud de Paj 

tente holandesa.pendiente n3 6515994- Se ha encontrado ¡

-  8 -
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que el material de soporte preferido es la  alumina, en 

v is ta  de los altos grados de conversión que se pueden lo­

grar con e lla , en particular cuando la  alúmina posee un 

área de superficie especifica de más. de 50 m /̂g*
El invento proporciona la. posibilidad de omitir, ¡

l
preferiblemente después del contacto con el catalizador ' }

de hidrovenación para la  conversión de oxigeno, e l calen !

tamiento o enfriamiento ¿e lo 3 gases sustancialmente l i -  !
!

bres o exentos de oxigeno, antes de que estos sean pues- :

tos en contacto con el catalizador para la  conversión de i
i

oxisulfuro de carbono, y la  posibilidad de hacer que am- j
i

bos contactos tengan lugar al menos virtualmente con la  ! 

misma velocidad espacial lin ea l aparente. !

Una ventaja de la  última posibilidad es que ambos !
t

I catalizadores pueden ser incorporados entonces en un úni-j 

co reactor, que tiene e l mismo diámetro por toda su Ion- ' 

gitud, siendo posible a l mismo tiempo variar la  altura ¡ 

del lecho de cada catalizador, dependiendo de la  veloci­

dad espacial deseada para los dos catalizadores.. La velo­

cidad espacial puede variar dentro de amplios lim ites, 

por ejemplo entre 100 y 20.000 m-3 en condicionas normales 

de gas po r metro cúbico de catalizador y por hora. Los des 

contactos sa efectúan preferiblemente, con velocidades es­
paciales entre 1000 y 5.000 m̂  en condiciones normales 

de gas por metro cúbico de catalizador y por hora, ya que 

en este margen se han obtenido resultados muy buenos.
E l invento será explicado ahora con la  ayuda da los

ejemplos seguidamente descritos.

EJEMPLO I . -  En este ejemplo, se investiga en qué ex 

tensión se puede u tiliz a r  un catalizador para l a  conver-

. . .  346338



sión ¿Le OOS, e l cual catalizador contiene molibdato de 
cobalto sobre alúmina, a temperaturas bastante bajas, pa­

ra  la  conversión de 0^* Los experimentos se realizan a  
una presión de 10 atmósferas absolutas en un pequeño reac 

to r con una capacidad o volumen de 10 cm .̂ Los resultados 

da los experimentos están enumerados en l a  Tabla I  siguien 

te .

Tabla I  (conversión de Og)

Composición Catalizador Veloci Conversión de 
de l a  mez- dad es 0,_, (%)
cía. da ga- pacial ^ -
sea % en vo m*̂  en A SOSO A. 120SC
lumen *" condi­

ciones 
norma­
les  m3
hora _____ _______

Depósitos 
de azufre ' 
sobre e l 
c a ta l iz a - ' 
dor

Oz 0,5 Co/mo/Al^ 4000 10 20 Si

K¿S 0,5 i

2,0 e l mismo 
después

4CC0 100 100 no ¡

Ha 97,0 de sulfu 
ración i

La Tabla I  muestra oue e l  molibdato de cobalto so

bre alúmina propi ementa dicho es inapropiado para la  h i­

ero genación de oxígeno a temperaturas bastante bajas, es. ;

decir a l a s  temperaturas entre 8020 y 1202 C empleadas. }
. ¡

Además de e llo , se deposita azufre sobra e l catalizador, ¡

lo cual da como resultado una disminución de actividad [i
del catalizador. Sin embargo, en forma sulfurada, este ¡ 

último catalizador muestra, ser muy activo para la  conver-j 

sión de 0^. j
La Tabla I I  muestra en qué extensión se pueden u ti- ¡

346338
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l iz a r  los dos catalizadores para la  conversión de oxisul- 

fu.ro de carbono, Un este caso, la  presión era ne 20 atmós 

feras absolutas.
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Tabla 11 (conversión de COS)

Composición Catalizador Constante de velocidad de reac- 
de la  mez- ción de primer orden, K, a una ¡
c ía  ne ga- temperatura del reactor de }

volumen 70R0 80SC %)3 0 95BC 110SC

003 0,5 Co/ído/AlsOj 182 - 887 - 273K

0,0

Ĥ S 1,0 el mismo,des - 144 260 341 504

°°k
pues da sul- 8,0 
f̂uración

'

1% 90,5

La constante de velocidad de reacción K está., dei'i- ; 

ni da como

K = YS } -  IR ( l - f ) j

en la  que YS representa la  velocidad espacial y f  la  frac 

ción de COS convertido. 11 tamano de partículas del cata­

lizador se encontraba entre las que pasan por los tamices 

entra 50 y 100 mallas.

A p artir de la  Tabla I I  se obtiene la  conclusión de 

que la.actividad de conversión de COS del catalizador de 

molibdato de cobalto sobre alúmina después de la .su lfu ra­

ción, es considerablemente menor que la  actividad antes 

de la. sulfuración.

A p artir  de los experimentos, registrados en las Ta-

346339
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cías I  y I I ,  se obtiene la  conclusión, por lo tanto, de 

que e l oxígeno debería ser eliminado de los gases con el

¡

f in  de evitar que e l azufre se deposite sobre e l c a ta li­

zador p a r a la  conversión de oxisulfuro de carbono, y ha­
cer que e l catalizador de hidrogenación utilizado para la. 

eliminación de oxígeno también convierta parte del COS.

EJ3SPL0 I I . -  En este, experimento, se comparan cin - '
¡

co catalizadores para la  conversión de 003. Los experimen' 

tos se han conducido a una presión de 20 atmósferas abso­

lutas y los resultados han sido reunidos en la  Tabla 111 ¡ 

siguiente. !

Tabla 111

Composición 
de la  mez­
cla  de ga­
ses, % en 

¡volumen

Catalizador K, a una tem­
peratura del 
reactor de 
90BC

¡
eos

!
0,5 Co/ho/Á.l¡¿0-. después de sulfura 260

k 0,0 Co/tío/á.1,,0 propiamente dicho 3 687
i
ÍII^S
!}

1,0 Carbono activado impregnado con 
4 ,2% en peso de KjPO^ 1646

ico.! 2i
6,0 Alúmina I960

! H,. 
! ^

90,5 Alúmina impregnada con 1,9% en 
peso de K̂ PÔ 3052

; E l tamaño de partículas de los cuatro catalizadores ¡¡ í
i aue contenían Al.jOn también se encontraba entre los que !< * 2 j
¡pasan por los tamices entre 50 y 100 mallas.

A p artir  de los resultados registrados en la  Tabla j

I I I  se desprende la  alúmina ya tiene una actividad de con í-* .

versión considerablemente más a lta  que e l catalizador de !

12
346338
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molibdato de cobalto sobre alúmina no sulfurado, mien­
tras uue se alcanza la  mayor actividad impregnando la  alú 

mina con la  solución de fosfato de metal alcalino.

3J2&1FL0 I I I . -  Los experimentos descritos en este 

ejemplo se realizaron en un pequeño reactor relleno con, 

dos lechos separados de catalizador, a saber un lecho que 

consistía en 5 cm3 de molibdato de cobalto sulfurado so- j 

bre alúmina, y un lecho que consistía en 2 cm3 de alúml- !

¡ na. 11 tamaño de partículas de los dos catalizadores tam-i
} '

bién se encontraba entre los que pasaban por los tamices !

j entre 50 y 100 mallas. La mezcla de gas entró en contac- ,

I to en primer lugar con e l lecho de molibdato de cobalto i

} sulfurado sobre alúmina, y suMguientemente con e l lecho !
! !
} de alúmina. !
¡ ,

I Los experimentos se condujeron a una presión de 10 '

atmósferas absolutas y con una velocidad espacial de 3000;

m** en condiciones normales de gas por metro cúbico de ca- ;

talizador y por hora. Los resultados de los experimentos ¡

están presentados en la  Tabla.IV siguiente. !

Tabla IV

Composición Horas de ex Temperatura 
de la. mez- perimento "" del reactor, 
cía  de ga- (acumuladas) se 
ses, % en
volumen_____________

% de conversión

Og ' eos

eos 0,8 1000

Og 0,X 1XX8

I-Î S 0,8 1420

°°2 6 ,4 1588

N2 0,8

Hx 9 1 ,0

100 100 100

95 100 99

90 100 95

85 100 90

6- 11-67 13 -
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E l punto de rooio de la  mezcla de gas era de 6050.

La Tabla. 17 muestra que tanto l a  conversión de O2 

como la. de COS eran de 100% durante 1000 horas de experi­

mento a una temperatura del reactor de 10050. Una subsi­

guiente disminución de temperatura.hasta 9530 dió como re 

sultado una pequeña reducción de la  conversión de 00S, . 

que era.de 99% durante otras kk8 horas de experimento. 

Seguidamente, la  temperatura, fuá disminuida, hasta. 9030, 

y fuá mantenida, en este nivel durante otras 19 k horas., 

durante las cuales la  conversión de 00S era.invariablemen 

te de 95%. Sólo cuando la  temperatura del reactor fuá re­

ducida. hasta 8520, la  conversión de 003 fuá invariablemen! 

te  de 90% durante otras 168 horas. Sin embargo, la  conver¡ 

sión de oxígeno en estos cuatro experimentos permaneció i 

invariablemente en 100%. ¡

A p a rtir  de los experimentos descritos en este ejexJ 

pío se. demuestra claramente, por lo tanto, que los c a ta li, 

sudores retienen su actividad durante un periodo muy la r - ' 

go, y que la  actividad del catalizador para la  conversión!í
de OOS por toda la  curación de los experimentos dependía t 

solamente de la  temperatura. Además, se ha mostrado que ! 

es posible hacer que la  hidrogenación de oxígeno y la  con; 

versión de OOS tengan lugar a la  misma temperatura.y con i 

la  misma velocidad espacial lin ea l aparente. ¡

La.presente solicitud  que corresponde a la  formula-'" i
da en Holanda, con fecha. 24 de Octubre de 1966, bajo e l ¡ 

número 66-15007, se acoge a .los beneficios del articulo i 

51 del vigente Estatuto sobro Propiedad Industrial. !

I  A & 7  1  O 
ú  j  o

- 1 4  -
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Los puntos ae invención propia y nueva que se pro- -

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente }
<

de Invención en España, por VEINTE anos, son los siguien }
"* í

te s : ;

i 1 . -  Un procedimiento para la  eliminación de oxige- '
! no y oxisulfuro de carbono desde gases, caracterizado por;

!
que los gases son puestos en contacto con un catalizador ¡ 

¡ ae hidrogenación para la  conversión de oxígeno, después i

de lo cual los gasas sustancialmente exentos o lib res de ¡ 

i oxígeno son puestos en contacto con un catalizador para ] 

! la  conversión de oxisulfuro de carbono. i
i }
} 2 . -  Un procedimiento según una cualquiera de las ¡

¡ precedentes reivindicaciones, caracterizado por que e l ¡

¡ catalizador de hidrogenación para la  conversión de oxige ¡ 

no es un catalizador de hidrogenación sulfurado.

3 . -  Un procedimiento según l a  reivindicación 2, car- 

racterizado por que e l catalizador de hidrogenación sul­

furado contiene uno o más metales de los grupos VI y/o 

VIII del Sistema Periódico de los Elementos.

4 . -  Un procedimiento según la, reivindicación 3, car- 

racterizado por que e l catalizador de hidrogenación sul­

furado contiene molibdato de cobalto sulfurado sobre alú-

5 . -  Un pi-ocedimiento según una cualquiera de las 
precedentes reivindicaciones, caracterizado por que e l ca 

talizador para la  conversión de oxisulfuro de carbono es
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alúmina.

6 . - Un procedimiento según la  reivindicación 5) ca. 

racterizado por que l a  alúmina tiene un área.de superfi­

c ie  especifica  de más de 50 m^/gramo*

7 . -  Un procedimiento según las  reivindicaciones 5 

6 6, caracterizado por que l a  alúmina contiene uno o más 

óxidos de metales de los grupos VI y/o V III del Sistema, - 

Periódico de los Elementos.

8 . -  Un procedimiento según la  reivindicación 7, ca­
racterizado por que la  alúmina contiena molibdato de co- . 

ba lto .

9 .  -  Un procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que e l c a ta li­

zador para la  conversión de oxisulfuro de carbono es una j 

solución acuosa muy concentrada de fosfato de metal a lc a - !

¡lin o  que posee una concentración de iones hidrógeno que - 
! *
{ corresponda a un pH medido de a l menos 9. !
¡ i
¡ 1 0 .-  Un procedimiento según la  reivindicación 9? !
¡ ¡
¡ caracterizado por que la  solución de fosfato de metal a li — !! '
¡ calino está incorporada en un material de soporte.. !
} !
j 1 1 .-  Un procedimiento según la  reivindicación 10, ¡
! }
[ caracterizado por que e l material de soporte es alúmina. ;
' !
¡ 1 2 .-  Un procedimiento según la  reivindicación 11, j

! caracterizado por oue la  alúmina tiene un área de super- ¡i }
' f i c ie  de más de 50 m^/gramo. i
i ;
! 13<- Un procedimiento según una cualquiera de las  ¡
! !
! reivindicaciones 1 a 8 y 10 a 12, caracterizado por que '
! i
í después del contacto con e l catalizador da hidrogenad 6n ¡
¡ I
¡ para l a  conversión de oxígeno, los gases sustancialmente ¡

lib res o exentos de oxigeno son puestos en contacto direc¡

346333 1
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t  amente con e l catalizador para la  conversión de oxisul­

furo de carbono, y que ambos contactos tienen lugar al 

menos virtualmente con la  misma velocidad espacial lin ea l 

aparente, eligiéndose la  velocidad espacial lin ea l dentro

de gas por metro cúbico de catalizador y por hora.

1 4 .-  Un procedimiento para la  eliminación de oxíge­

no y oxisulfuro de carbono desde gases.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece­
de y para los fines especificados.

üsta Memoria consta de d iecisiete  hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

del margen entre 1000 y 5000 m̂  en condiciones normales

Madrid, „ ^ 
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