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Esta invencidn se relaciona con nuevos ma-
teriales selladores y adhesivos en forma de estructuras
laminares preformades. Las nuevas estructuras de la in-
vencidén son particularmente dtiles para su aplicacidn

5. a superficies de hormigén y se desceribirén aquf princi-
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palmente con rsferencia a. tal uso, Sln embargo, gse en-

tenderd que la misma descripeidn es aplicable, con los

cambios que proceda introducir, al sellado de otras su-

perficies, particularmente de edificaciones y estructuras
de ingenieria civil.

Se conoce el sellado de superficies, par-
ticularmente de hormigdn, mediante formaeidn sobre ellas
de una membrana de composicidén bituminosa o similar, que
sea sustancialmente impermeable a la humedad y el vapor
de agua ( el término "composicidn bituminosa se usa
en esta descripeidén incluyendo composiciones que con-
tengan asfalto, alquitrén o brea). Es sabido también
que tal cémposicién pusde formar un adhesivo para una
capa de material de recubrimiento, por e jemplo losetas
vy paneles de lirnoleum, cloruro de polivinilo, material
termopléstico, corcho o piedra natural o reconstituida
¥ suelos de bloques y tiras de madera. En sl pasado,
tales membranas se han formado mediante la aplicacidn
in situ de betin, alquitrdn o brea ifquidos y calien-
tes o de una solucidén o emulsidn frias de estos mate-
riales. Si se desea, la membrana puede ser reforzada
con létex, fibras de amianto u otros tipos de relleno.
Es conocida también la formacidn de una membrana im-
permeable al agua mediente el uso de peliculas de po-
lietileno o caucho natural o sintético o de fieltro
bituminoso para tejados.

Estos métodos conocidos presentan graves
inconvenientes, Asi, en general, los procedimientos
conocidos requieren la formacidn de la capa de mate-

rial sellador in situ, con las consiguientes dificul-
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tades de aseguramiento de una capa unifégme v el cos-
to del trabajo en la obra. Ademds, cuando la superfi-
cie es un suelo de hormigén sujeto a creciente humedad,
el adhesivo ha de formar una membrena resistente al agua
y a los dlcalis, lo que significa que no pueden usarse
adhesivos de base acuosa; en la prdotica, esto signifi-
ca que ha de aplicarse una composicidn bituminosa en
caliente al suelo, lo cual es dltamente inconveniente,
o ha de usarse une composicidn bituminosa con base di-
solvente, lo cual resulte costoso e implice riesgo de
incendio. Generalmente, las composiciones adhesivasg ac-
tualmente en uso requieren, a fin de permitir la evapo-
racidn del disolvente o contenido acuoso, su coloca-
cidn algin tiempo antes de que se aplique el material
de recubrimiento, si ha de obtenerse una satisfactoria
unidn, lo cual también resulta inconveniente.

Es conocida también la provisidén en la su-
perficie posterior de los materiales de recubrimiento,
particularmente en las losetas para guslos, de una ca-
pa de adhesivo de contacto cubierta por una lémina pro-
teotora que se retira antes de colocar el material de
recubrimiento en posicidn. Sin embargo, no es posible
proporcionar un satisfactorio revestimiento continuo
resistente al agua y los dlcalis bajo el maﬁerial de
recubrimiento por este medio, particularmente en una
tipice superficie de hormigdn &spera y polvorienta.

Se ha comprobado ahora la obtencidn de con-
siderables ventajas con el uso de membranas preformadas
de adhesivos impermeables al agua y sensibles a las pre-

siones. Tales membranas pueden producirse a gran escela
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en una fdbrica y usarse luego en el lugagiﬂe la obra,
Por consiguiente, es un aspecto, la invencidn proporcio-
nar una nueva estructura que comprende un sustreto lami-
nar y contiguo al mismo y una membrana de un adhesivo
5, impermeable al agua y sSensible a las presiones.
La membrana puede consistirse en una capa
de adhesivo solo o bien éste puede contener material de
refuerzo, particularmente para dar a la membrana resisten-
cia mecénica; si se desea, la membrana puede contener una
10, gerie de capas de adhesivo impermeable al agua y sensible
a las presiones (siendo el adhesivo igual o diferente en
las distintas capas), pudiendo estar separades dichas ca-
pas por material de refuerzo en forme de Lémina,
Las nuevas estructuras de la invencidn pue-
15. den dividirse en dos tipos generales., Tas del primer tivo
son las destinadas a proporcionar una membrana continua e
impermeabls al ague adherente a una superficle, presentan-
do la cara exterior de la membrana una superficie no aghe-
siva. Las estructuras del segundo tipo son las destinadas
20. a proporcionar sobre una superficie una cepa de adhesivo
de contacto sensible a las presiones, ya sea sobre toda
la superficie, proporcionando asi simultdneamente una mem-
brana continua e impermeable al agua, 0 bien sobre partes
seleccionadas de la superficie solamente.
25, En las estructuras del primer tipo, el sus-
trato es un soporte laminar (por ejemplo, una pelicula
de wn polimero orgdnico tal como polietileno, segfin se
explicard luego con detalle) al que es adherente la mem-
brena (es decir, el soporte y la membrana permanecen adhe-

30, rentes entre si cuando se use la estructura) y la superficie
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del soporte alejada de la membrana es antiadhesiva.
En las estructuras del segundo tipo, el sustrato es
un revestimiento protector (por ejemplo, papel sili-
conizado o materiales andlogos, tal como se explicerd
luego con detalle) que puede ser fisicamente retirado
de la membrane sin dafio sustancial para éste (ltima.
Naturalmente que a efectos de almacenamiento la super-
ficle de la membrana alejade del sustrato ha de tener
encime un denominado revestimiento protector. Asi, las
nuevas estructuras de la invencidn producides en la
fébrica, almacenadas y llevadas al lugar de la obra,
presentan la forma de laminados del revestimiento pro-
tector, la membrana y un soporte laminar (el primer
tipo) o un segundo revestimiento protector (el segundo
tipo). Las estructuras son convenientemente obtenibles
en forme de rollos. |

Las nuevas estructuras se usan de acuerdo
oon la invencidn aplicando una cara expuesta de la
membrana & la superficie a sellar y/o provista de una
capa de adhesivo de contacto; en este (ltimo caso, el
revestimlento protector se retira en el momento ade-
cuado para exponer la otra superficle de la membrana,
dispuesta para la aplicacidn a la misma de material de
recubrimiento. Si fuese necesario, se consigue la for-
macién de una cubierta selladora continua e impermea-
ble al agua sobre toda le superficie mediante ulteriores
aplicaciones, de manera gue cada membrana sSe superponga
a la adyacente.

Las anchuraes de las nuevas estructuras va-

rierédn dmpliamente, por ejemplo de 1 a 48 pulgadas
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(2,5 a 120 cm) o incluso mds, dependiendo del uso»f*ﬁr
que hayan de destinarse; generalmente, tendrdn por lo
menos 2 pulgadas (5 cm) de anchura, por ejemplo de 6

a 36 pulgadas (15 a 90 cm), siendo preferibles unas
anchuras de las dimensiones mayores de este gama, por
ejemplo de 24 a 36 pulgadas (60 a 90 em), cuando haya
de impermesbilizarse contra el agua la totalidad de
una superficie. El espesor de las nuevas estructuras
puede veriar también émpliamente, dependiendo del uso
final pretendido, pero generalmente serd de 0,001 a
0,25 6 0,35 pulgada (0,0025 2 0,6 & 0,9 cm).

Para la membrana puede emplearse une varie-
fad de adhesivos satisfactoriaments, pero éstos han de
ser tales que la membrana se adhiera a la superficie re-
querlda sin el uso de calor ni de agentes adherentes adi-
cionales; asi, para una aplicacidn a superficies de hor-
migdn, que son comparativamente dsperas y polvorientas,
la capa de adhesivo ha de tener por lo menos 0,01 pulgada
(0,025 cm) de espesor y preferiblemente de 0,025 a 0,2
pulgada (0,063 a 0,5 cm); cuanto mis gruesa sea la capa
de adhesivo, mejor serd el efecto de impermeabilizacidn
contra el agua, pero en general serd satisfactoria una
capa de 0,025 a 0,15 pulgada (0,063 a 0,4 cm), siendo
preferibls unos espesores correspondientes a las dimen-
siones mayores de esta gama. Asi, para estructuras del
primer tipo, serd preferible un soporte sobre el que haye
una sole capa de adhesivo de 0,09 a 0,13 pulgada (0,23
a 0,33 cm) y para estructuras del segundo tipo serd pre-
ferible un espesor similar; esto puede conseguirse, por

ejemplo, mediante dos capas de adhesivo, cada una de
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ellas de 0,04 a 0,07 pulgaeda (0,1 a 0,18 cmj de grosor,
a uno y otro lado de un material de refuerzo central.

Los adhesivos bituminosos son generalmente
adecuados, salvo cuando su color represente una desven-
taja. 51 se usa un adhesivo bituminoso, estard prefe-
riblemente formado por caucho natural o sintético, virgen
o regenerado, mezclado con betin para formar una mezcla
suave. La relacidn en peso entre betdn y caucho serd pre-
feriblemente de 80:20 a 95:5, especialmente de 90:10.0tros
tipos de composicidn adhesiva de contacto pueden incluir
policloropreno, caucho butilico, mastiques de base oleosa
o composiciones que contengan colofonias o derivados co-
lofénicos. Generalmente, composiciones adecuadas tienen
puntos de reblandecimiento (medidos por el método de
anilla y bola) de 60 a 1109C y valores de penetracidn
de 150 a 300 a 2526 (100 g 5 segundos, método I.P.).

Puede usarse una dmplia variedad de materiales
para proporcionar revestimientos protectoress en las nue-
vas esbructuras de la invencidn. EL papel dotado de un
revestimiento de geparacidn, por ejemplo papel silico-
nizado o papel provisto de un revestimiento de un polimero
de cloruro de vinlilo, es satisfactorio. Otros materiales
incluyen peliculas de polimeros orginicos, particularmen-
te polimeros de cloruro de vinilo. .

Puede usarse una dmplia variedad de materiales
como soporbe laminar, que forma parte de las nwevas es-
tructuras del primer tipo anterlormente indicado, cons-
tltuyendo una particular ' . .ventaja de tales estructuras
el que puedan usarse para proporcionar uﬁa cublerta se-

lladora sobre una superficle que combine las propledades
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de la membrana y el soporte. Es ganeralment;“deseable

que ol soporte sea sustancialmente impermeable al ague,
Para muchos fines, es deseable gue el soporte sea tal

que despuds de su aplicacidn a la superficie pueda estirar-
se con el movimiento del hormigén u otro material, por ejem-
plo como resultado de una contraceidn, con mantenimiento

de uns cublerta selladora a prueba de humeded y de vapor.
A tal fin, es deseable que la estructura combinada del so-
porte y le membrana presente a 2092C un alargamiento en el
punto de rotura del 30% por lo menos, una resistencia ten-
sil minima de 100 libras por pie de anchura (por lo menos
15 kg por cm de anchura) y una resistencia Elmendorf a la
robura de 750 g por lo menos., Sin embargo, cuando la es-
tirabilidaed y la flexibilidad sean menos importantes que
otras propiedades, pueden utilizerse soportes que no cum-
plan estos requisitos. Por ejemplo, es deseable para al-
gunos fines usar una ldmina metdlica, particularmente de
cobre o aluminio, como soporte.

Los soportes preferidos son peliculas de
caucho natural o de un polimero orgépico gintético, tal
como polietileno, que es el preferido, por ejemplo el
comercialmente obtenible con el nombre de Polybhene, po-
lipropileno u otra poliolefina, una poliamida, un poliés-
ter, por ejemplo tereftalato de polietileno, un poliure-
tano, cloruro de polivinilo, un copolimero de cloruro de
vinilo y eloruro de vinilideno, o un caucho sintético, tal
come policloropreno o caucho butilico.

Para uso particularmente en la construccidn
de carreberas, es deseable gue el soporte sesa tal que

pueda verterse asfalto caliente directeamente sobre &1
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meable al agua. Para este fin, el soporte deberd po-
der resistir una teﬁperatura de 1502C por lo menos
y preferiblemente de 1752C como minimo.

Aungue pueden usarse peliculas celulares
como soportes, éstos son por lo general sustancialmen-
te incomprensibles y tiemen un espesor de 0,25 pulga-
da (0,6 om) a lo sumo.

Otros soportes laminares incluyen géneros
tejldos ¥y no tejidos de fibras naturales o sintéticas
(es decir, fibras cortas o filamentos continuos), por
ejemplo un género de vidrio tejido, yubte, algoddén u
otro forro de fibras o fieltro bituminosos para te-
jados.

Si se desea, la superficie del soporte
alejada de la membrana puede tratarse para prote-
gerla contra dafios y/o de manera ques ofrezca una
perfeccionada superficie fijadora para otro material,
por ejemplo hormigdn, subsiguientemente aplicado a la
misma. Asi, esta superficie del soporte puede estar
estructurada y/o puede llevar una capa de adhesivo,
que serd preferiblemente resistente al agua y puede
ser igual o diferente al adhesivo de la membrana, a
cuya capa sea adherente un depdsito de material gra-
nular o pulverizado, por ejemplo agregado finamente
dividido u otro material orgdnico o inorginico, por
ejemplo arena o grénulos de corcho.

Como se indica anteriormente, las nusvas
estructuras que contienen un soporte imminar Se usan

para proporcionar una membrana impermeable al agua
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sobre una superficie, particulermente de hormigdn,
mediante aplicacidn de la cara expuesta de la membrana
a la superficie, empledndose una serie de estructuras
superpuestas si fuese necesario para formar una mem-
brana continua sobre toda la superficie. Después de ha-
berse aplicado de esta manera la estrucbura, es habitual
former o colocar otra supsrficle adyacentemente a la
misme, por ejemplo otra mase de hormigdn, una plantilla
de arena o cemento u otro acabado para suelos, una capa
de asfalto o un material de recubrimiento.

Como se indice también anteriormente, las
membranas preformadas provistas de revestimientos pro-
tectores en ambes caras son particularmente velloses
para el PAcil y expedito aseguramiento de materiales
de recubrimiento a superficies, particularmente de hor-
migén. En consecuencie, en otro aspecto esta invencidn
proporciona un procedimiento para asegurar material de
recubrimiento a una superfiocie, que comprende (a) la
separacidn del revestimiento protector de uma cara de
1a membrana preformada, (b) la aplicacidn de la cara
de la membrana asi expuesta a la superficie, (¢) la
separacidén del revestimiento protector de la otra su-
perficie de la membrana y (d4) la aplicacidén del mate-
rial de recubrimiento a la otra carae citada de la mem-
brana,

Aungue el anterior procedimiento es del md-
ximo valor en el recubrimiento de suelos, es igualmente
aplicable al rscubrimiento de paredes y techos. Ia na-
turaleza del material de recubrimiento no es critieca,

pudiéndose usar cualquiera de log materiales de recu-
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ejemplo de polistireno. _‘;\-'

Las huevas estructuras de la invencidn pueden
prepararse sin dificultad mediante técnicas conocidas. Es
preferible usar adhesivos que no estén basados en disol-
ventes, aplicédndose asi en caliente. De este modo, el
adhesivo puede aplicarse caliente, con ayuda de un ade-
cuado dispositivo para asegurar una capa uniforme, al
sustrato. Si se desea incorporar una caps de refuerzo
laminar a la membrana, esto puede hacerse por ejemplo pre-
glonando una tela de forro en el inbterior de la capa de
adhesivo, Tal capa reforzadora no Se requiere generalmente
cuando se usa un soporte, pero con frecuencia es dtil cuan-
do no hay tal soporte, a fin de evitar una excesiva defor-
macidén de la membrana al separarse los revestimientos pro-
tectores,

Los siguientes ejemplos ilustran la invencidn.

Ejemplo I

Se realizd una estructura de acuerdo con la
invencidén revistiendo cada cara de una pelicula de polieti-
leno (Polythene) de 12 pulgedas (30 om) de anchura y 0,005
pulgada (0,013 cm) de grosor con un revestimiento de 0,125
pulgada (0,3 cm) de espesor de un adhesivo bituminoso con-
sistente en 7 partes en peso de caucho natural-y 93 partes
en peso de betin oxidado y depositando arena silicea f{-
namente dividida sobre uno de los revestimientos. Se colo-
¢d la estructura sobre una base de suelo de hormigdn, con
la cara provista del depésito de arena silicea hacia arribva,
aplicéndose luego una plantilla de arena y cdemento para suelos

de hormigén. Se obtuvo asi{ una cubierta selladora impermeable
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a la humedad y a los vepores de éste entre la base

del suelo y la plantilla.
Ejemplo TI
Se realizd una segunda estructura revistiendo
una cara de una pelicula de polietileno como la usada
en el ejemplo I con una capa de 0,125 pulgada (0,5 ecm)
de grosor del adhesivo bituminoso usado en el ejemplo I.

Tal estructura fué colocada sobre una base
de suelo de hormigdn con la cara revestida de adhesivo
adyacente al hormigdn, aplicdndose luego una plantille
para suelos de arena ¥y cemento. Se obtuvo de esta manera
una cubierta selladora impermeable a la humedad y a sus
vapores entre la base del suelo y le plantilla,

Se colocd este segunda estructura sobre un
tejado de hormigdn, con la cara revestida de adhesivo
adyacehtemente al hormigén. Tuego se rellend con tierra,
obtenléndose una cublerta selladora impermeable a la humedad
¥ a sus vapores enbre sl tejado y la tierra.

NOTA

Descrita gsuficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarlo en la prédctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, También
se hace constar que el invento corresponde a una solicitud
de Patente presentada en Inglaterra con fecha y nimero
sigulentes: 21 de octubre de 1966, n? 47419/66; 23 de
noviembre de 1966, n® 52472/66 y B de febrero de 19867, n®
5986,/67; acogiéndose por lo tanto a los beneficios que

conceden los Convenlos Internacionales en wvigor y siendo
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lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicite Putente de Inventién pur 20 afios en
Espatia sobre: "Procedimiento para former una cubierta
selludora sobre une supsrficie; caructerizéndose por lo
5, siguiente:
l,~ Procedimiento pars formar una cubierta
selladora sobre una superficie, particularmente de hormi-
g6n caracterizado porque se aplica a la superficie de
una membrene preformeda un adhesivo impermesble el agua
10. y sensible & las presiones, provista de un susirato le-
minar continuo a aquel.
2+.=- Procedimiento segin la reivindicacién
1, caracterizadoc porque la membrana es adherente & un
soporte laminer que consiste en una pelicula imper-
15. meable al agua de caucho naturel o de un polimero or-
ganico sintetico, a wun genero tejido o no teji-
do.
3e~ Procedimiento segin la reivindicgcibn
2, ceracterisado porque el soporte y la membrans tienen,
20. a 209C, un alergumiento en el punto de rotura del 300%
por lo menos, uns resistencia tensil de 15 kg por om
de anchura, por lo menos, y una resistencia Elmendorf
2 la rotura de 750 g como minimo.
4.~ Procedimiento segin le reivindicaciones
25. 2 § 3, curacterizade porque el soporte es preferente-
mente una pelicule de polietileno,
5.= Procedimiento segin la reivindicacion
1, caracterizado porque el sustrato presenta la forme
de un revestimiento protector que es fisicamente se-

30. parado de la membrana sin dafio sustencial para ésta,



cuyo revestimiento protector se separa y se aplica
matérial de recubrimiento a la cara de la membrana
as{ expuesta.
6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
5?- 5 caracterizado porque la membrana comprende un mate-
rial laminar de refuerzo, tal como un forro de fibras
de vidrio 8 de un polimero orgdnico.
T.- Procedimiento segin cualquiera de las
anteriores reiﬁindicaciones, caracterizado porgque
10, la membrana tiene por lo menos 0,25 cm de grosor y pre-
feriblemente de 0,063 a 0,4 cm, especialmente de 0,23
a 0,35 ome
8+~ Procedimiento segiin cuslquiera de las
snteriores reivindicaciones, caracterizado porque como
15 adhegivo sensible & las presiones se emplea uwna compo—
sicidn bituminosa, preferiblemente una mezcla de caucho
natural o sintético y betdn, siendo la relacidn en peso
entre el betdn y el caucho 80:20 a 95:5.
9.- Procedimiento segén cualgiera de las an-
20, teriores reivindicaciones, caracterizado porgque se forma
una cubierta selladora continua impermeable sl agua sobre
toda la superficie, mediante el uso de estructuras super-
puestas y se forma o coloca olra superficie adyacentement{}
a aquella, tal como una superficie de hormigdn plentilla
25, de arena o cemento, o asfalto,
10.- Procedimiento seglin la reivindicacidn
1, caracterizado porque la membrana es adhereﬁte a
soporte en forma de ldmina que es wna pelicula metdlica.
11.= Procedimiento para formar una cubierta se-

30. 1ladora sobre una superficiej $al y como queda sustancial
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mente descrito en la presente memoria.

Egta memoria consta de quince hojas es-

critas a mdquina por una sola carae

fadrid) 9 ENE, 1080

1, JGOMEZ ACEBO Y MODEY
fos s Bicmado: Fr Horadndoz Ruls
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