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"Procedimiento para la obtencion de un elemento

aldctrico de calefacci ént,

IWPERTAL CHEWTICAL INDUSIRIES ITwIT8D, entidad ingle-
g, residente en Imperial Chemical House, Hillbank,

Londres, S.W. 1., Inglaterra,

Egte invento se refiere a elementos de cale-
faccion y, méds especialmente, 2 elementos de asta
naturaleza basados en €l uso de una superficie eléc-
tricamente conductora, como manantial de calor,

Se conocen y se han propuesto una gran varie-



dad de elementos de calefaccion en los que una lidmina
revestida con una composicion eldctricamente conducto-
ra, y dotada de dos electrodos qus pueden consctarse a
un generador de potencia eléctrica, se utilizae comoe ge
5. nerador de calor. Lstos elementos pueden ser rigidos o
flexibles segtn el material usado, y la naturaleza y
forme de la ldmina. En muchos elementos de esta natura
leza, la lémina estd constituida por tejido de fibra
de vidrio, pero pueden usarse también otros materiales
10. tales como géneros tejidos, de puato o fieltrados, por
e jemplo, de nylon, tereftalato de polietileno, celulow
sa o amianto. La eleccitén del material para la ldmina,
dependerd, en muchos casos, de la temperatura de fun~
cionamiento y del uso a que se destine el elemento de
5. calefaccion.

8¢ han utilizado también una gren variedad de
meteriales para preparar la capa o revestimiento eldc
tricamenie conductor, que incluyen por ejemplo, cauchos
natural y sinbético o slastémeros que se convierten en

20, eléctricamente conductores por la difusion en ellos de
una proporciém de particulas metélicas o de carbén, y
peliculas metédlicas depositadas sobre la lémina median
te pintura o rociado. Entre los elastémeros sintéticos
que se han empleado, figuran los elastomeros de silico

25. nag.

Los slectrodos, que pusden tener la forma de
hoja o pan metédlico, gasa de metzl, trencilla o aslem-
bre, por ejemplo alambre de oropel, y pueden ser de
cobre, aluminio, acero u otro metal adecuado, se han

30. acoplado con anterioridad a la capa de revestimiento
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tura por encima o en el interior de la ldmina reves-
tida por sujecion con grapas, tejido en el interior
de la ldmina, o empotrando en el revestimiento, por
ejenplo, antes del fraguado, en el caso de ubtiligzar
una composicioén susceptible de experimentarlo. El and-
todo real elegido en cada caso determinedo, deperde
de una serie de factores tales como, por ejemplo. el
coste, las conveniencias, la naturaleza del material,
la estructura de la lamina, y la naturaleza del reves
timiento eléctricamente conductor., Se ha comprobado
recientemente, que en los casos en que la pelicula
eldotri camente conductora es un elastdmero de silico-~
na, no siempre es conveniente o deseable utilizar nin
guno de los métodos usados

De acuerdo con sste invento, un procedimiento
pare la producecion de un elemento de calefaccion, com
prende, el aplicar a un revestimiento de un elastome-
ro de silicona eldetricamente conductor, dispuesto en,
por lo menos, unm cara de una ldmina, como minimo dos
electrodos reveétidos con un adhesivo acrilico eléc~
tricemente conductor, y el aplicar presitén, con o sin
calor, a fin de que dichos electrodos se acoplen enér
gicamente el revestimiento citado. Dichos electrodos
g8 aplican gl revestimiento, en el mismo lado de la

lénina revestida.

Por la denominacion “adhesivo acrilico' ftal eo-
mo se usa en esta memoria, se indica un adhesivo sintg
tico basado em, y constituido especlalmente por, un po

liacrilato o polimetacrilato o un copolimero de ambos.
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El adhesivo, si se desea, puede aplicarse a los elec-

i

trodos en una solucidn en un disolvente orgdnico, por
ejemplo tal como dicloruro de etileno, tricloroeiile-
no, acetona, metiletilecetona, o0 acetato ds etilo. Si

5. g8 usa una solucioén en disolvente orgénico, es conve-
niente eliminar el disolvente despuds de asplicar el
adhesivo al electrodoy, y antes de aplicar dste al clas
témero de silicona, dado que el disolvente puede afectar
perjudicielmente al elastémero. Sin embargo se prefiers

10. normelmente emplear el adhesivo en forma de una disper
sitn acuosa de latex.

k1l adhesivo acrilico puede hacerse conductor
por la inclusion de particulas de metal o carbon. Bn
general, se prefiere el carbon, y la cantidad usada se

5. reglrd en alto grado por la conductividad deseada con
el adhesivo y la energia de la trabazoén proporcionada
por el adhesivo de due se trate. Las cantidades de car
bon usadas, no serdn normalmente infsriores a 5 % y no
superiores al 20 % en peso del adhesivo. En general se

20, prefieren cantidades del orden de 8 a 12 %.

Como ya se indic6 pueden userse una gran varie-
dad de formas de electrodos. Para muchos fines, se pre
fiere, sin embargo, utilizar cobre o aluminio en forma
de ldminas muy delgadas o pan.

25. Los electrodos pueden revestirse con el adhesi-
vo acrilico por cuelduiera de wuna gran variedad de mé~
todos. Los adecuwados incluyen, por ejemplo, rociado,

pintura, inmersion, uso de rodillos de traslado y cual

quiera de otros métodos bien conocidos.

30. Para aplicar presion o czlor y presion a los
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electrodos puede u‘bllizarse cualquier método apropiado,
por ejemplo haciendo pesar los electrodos revestidos de
adhesivo a la lémina cubierta, a través de un par de rg
dillos de presidn, comprimiendo en una prensa y por
otros métodos sobradamente conocidos.

La ld4mina usada en el procedimiento a que este
invento se refiere, pueds ser en forma de un género te
Jido, de punto o fieltrado, o pelfcula, y puede suyr de
un material natural o sintético, tal como, por ejemplo,
celulosa, nylon, tereftalato de polietileno, papel o
amianto. Para algunos fines, por e jemplo para usarse en
el revestimiento de paredes suceptibles de calentarse,
ge prefiere el papel de amianto para las laminas.

Los elementos de calefacci 6n prepaerados por el
procedimiento de este invento, deben usarse pars fines
muy diferentes, Ln realidad, pueden usarse como elemen
tos de caldeo en cuslquier squipo due haya de funcio-
nar a temperaturas inferiores a la en 4que el adhesivo
acrilico se reblandece por sl calor, que en general,
es de 100 g 12000, aproximademente.

El equipo en el que los elementos pueden utili-
zarse, incluye, por ejemplo, dlspositivog de caldeo
para techos, celoriferos murales, caloriferos para fi-
nes industriales y similares., Para uso en dicho equipo,
los elementos de calefaccion habran desde luego de tra
‘tarse de modo conocido, por ejemplo disponiendo 8l slan
te y soporte donde sea necesario.

Este invento se aclara mas todavia por los ejem
plos siguientes, en los que todas las partes y porcen-

tajes son en peso.
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BJBHPLO 1 - Por medio de un agltador ae veloC1dad 616

B vada, se dispersaron 10 partes de un ne~
gro de humo de acetileno de un 4rea superficial de 29
w2 /g (negro de humo de acetileno Shawinigan), en 90
partes de un adhesivo ofrecido por sl comercio con el
nombre de Evotex SL8OT7 de la Firms Evode Ltd., 40 par-
tes de agua que contenia un 10 % de un agente de humec
tacién que se afiadia para der lugar & la resistencia
precisa pera la aplicacioén. El adhesivo resultante se
aplicd por medio de un pistoleto convencional de pul-
verizacion, a un lado de una tira de cobre completamen
te revenide de 12,7 mm. de ancho y 0,08 mm. de espesor,
despudés da lo cusl =6 elimino el agua por medio de aire
caliente, las piezaes de la tira de cobre trateda de lon
glitudes de 457,2 mm. se dispusieron, con los costados
revestidos en dirscciotn inferior a lo largo de dos co~
ras opuesias de un elastomero conductor de silicona cua
drado de 457,2 mmn de lado, con una resistencia de 350
ohm/cuadrado y papel de amianto de revestimiento. Se
aplicod une presioén de 17,5 kg/em?, a las tirss. Un ele
mento obtenido de este modo, cuando se trata de un ais
lemiento eléctrico, es adecuado para usarse en baldosas
cuadradas de techo de 0,6 m de¢ lado, y disipa 44 wa~
tios 8l consctarse a une instalacion eldctrice de 120
voltios., La resistencia de contacto entre el electrodo
y el elastémero era de 67,5 ohmios/cm?.
BJIEWNPLO 2 - En 88 partes de un aghesivo vendido con el

““““““ nombre de CP102, por Comercial Plastics

Itd., se dispersaron 12 partes de un negro de humo de

horno de aceite, con un tamafio medio de particulas de
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41 ma (negro as cerboén Sterling 30, vendlao por la Ca~-
bot Carbon Co.), El aghesivo preparado asi obtenido,
se aplicoé & tiras de cobre de 12,7 mm. de ancho y 0,025
mm. de grueso por inmersitén, y la capa se secd mediante
aire caliente. La tira de cobre itratada se introducia
contInuamente entre un revestimiento de un elastoémsro
de silicona canductora de 482,5 mm. de ancho sobre nna
lémina de 508 mm. de ancho de papel de amianto, y una
lamina delgada o0 pan de cloruro ds polivinilo de 508 mm
de ancho, revestida con un adhesivo susceptible de adhg
rirse por medio del calor, y el conjunto se hizo pasar
por rodillos de presitm calentados,

&1l revestimiento de cmucho de silicona conduc-
tor, tiene une resistencia de 200 ohm/cuadrado. El lami
nado resultente es adecuado para aplicarse a muros o te
chos y disipa 150 W/m al conectarse a una fuente eléc-
trica de 80 voltios. La resistencia de contacto entre
el electrodo y el elastomero, era de 300 ohmios/cm?.
EJesPLO 3 - S repitio el procedimiento del ejemplo 1,

Sx=DerEsn

excepto que la lamina delgada de cobre se
gustituy6 por tira de gasa de cobre tejida de 400 me~
llas, y 12,7 mm. de ancho (alambre SWG49, abertura
0,0013"). La resistencia de contacto entre el electro-
do y el elastoémero era de 390 ohmios/cm®,
BJEwPLO 4 - S8 repitio el procedimiento del ejemplo 1,
————————— excepto dque el adhesivo acrtliico usado ere
National Adhesive 201-4066 ~(vendido por National Adhe-
sives Itd), 4ue tenta dispersado en 61 un 10 % del mis-

mo negro de humo de acetileno utilizado en el ejemplo 1.

la resistencia de contacto entre el electrodo y el elas
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tomero, era de 125 ohmi os/em® .

BJEHPLO 5 - Se repitio el procedimiento del ejemplo 1,
——————— wtilizando como adhesivo acrilico partes
iguales de adhesivo National 101-4066 y adhesivo Nutio
nal 2071-4066 con una Gigpersion de 10 % del mismo negro
de humo de acetileno. La resistencia de contacto entre
los electrodos y los elastomeros, era de 128 ohmios/cmz.

BJEWMPLO 6 -« Se repiti6 el procedimiento del ejemplo 1,

S e et e O s s

ubilizando, como electrodos, léminas del-
gades de aluminio galvanizado de 12,7 mm. de ancho y
0,08 mm. de espesor., La resistencia de contacto entre
los electrodos del elastomero era de 210 ohmios/cm®.

EJEMPLO 7 - S repiti6 el procedimiento del ejemplo 1,

f-r ottty

utilizendo alambre de cobre aplastado y
trenzado, galvanizado, de 4,76 mm. como electrodos. lLa
resistencia de contacto entre el elemento y el elasto-
mero, ere de 54,2 ohmios/cm?.

EJEMPLO 8 - Se repitio el procedimiento del ejemplo 2,
—————— utilizando como electrodos ldminas delgada
de aluminio gelvenizada de 12,7 mm. de ancho y 0,08 mn.
de espesor. La resistencia de contacto entre el electro
do y el elastomero, era de 230 ohmios/cm®.

-NOT A -

Descrite suficientemente la naturaleza del in~
vento, asi como la manera de realizarlo en la préacti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones snterior
mente indicadas, son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuento no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a

una Solicitud de Patente presentada en Inglaterra con
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fecha 20 de octubre de 1966, bajo el nﬁ;;;C"HSQQO/BG,
acogiéndose por lo tanto & los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo 1o que
constituye la esencia del referido invento y por lo
Que se solicita Patente de Invencion por 20 sfios en
Espafia, sobre: WPROCEDIWIENTO PARA LA OBTENCION DE UN
ELEWMENTO ELECTRICO DE CALEFACCION%; caracterizandose
por lo siguiente:

1a.~ "Procedimiento para la obtencion de un
elemento eléctrico de calefaccion%, caracterizado por
que a un revestimiento de un elastoémero de silicona
eldéctricamente conductor, dispuesto en, por lo menos,
une cera de une ldmine, se aplica como minimo, y, en
el mismo lado de la l4mina dos electrodos revestidos
con un adhesivo acrilico eléctricamente conductor, y
a continuacidn se aplica presioén, con o sin aportacion
de calor, de manera que dichos electrodos se acoplen
enérgicamente al citado revestimiento.

22.,~ Procedimiento segin la reivindicacion 1,
caracterizado porque el adhesivo acrilico se utiliza
en forma de latex.

32.~ Procedimiento segén la reivindicacion 1,
caracterizado porgue el adhesivo acrilico se utiliza
en forma de una solucion orgénica disolvente.

48 .~ Procedimiento segun la reivindicacion 3,
caracterizedo porque el disolvente orgénico se elige
del grupo constituido por dicloruro de etileno, di-
cloroetileno, acetona, metiletilcetona y acetato de

etilo.

58,- Procedimiento segin cuslquiera de las rei
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vindicaciones anteriores, caracterizado porque la con-
ductividad eléctrica del adhesivo acrilico, se confi;-
re por la incorporacioén de particulas de carbon,

62.- Procedimiento segin la reivindicacion 5,
caracterizado pordue el carbén se incorpores en wne pro
porcion del 5 al 20 %, preferentemente dsl 8 al 12 %
en peso del aghesivo.

T8.- Procedimiento segin cualduiera de las rei-
vindicaciones anteriores, ceracterizado porque los
electrodos se disponen en forme de ldmina metdlica del
gada, gasa, alsmbre 6 trenzado.

8¢+~ Procedimiento segin la reivindicacion 7,
caracterizado porque como metal se emplea cobre o alumi
ni 0.

98 ,- Procedimisnto segtin cuslquiera de lgs rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la lid-
mina sé emplea en forma de un material tejido, de pun~
to o fieltrado.

102,~ Procedimiento segin cuslduiers de las rei
vindicaciones 18 & 88, caracterizado pordue la lamins
se emplea en formae de pelicula.

112, ~ Procedimiento segén cuazlquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porque como
ldmina se emplea una constitutda por nylon o terefta~
lato de polietileno.

128,~ Procedimiento segin 1la reivindicacion 9s,
caracterizado porque como lamina s¢ emplea una consti~
tutda por celulosa. '

132.~ Procedimiento segtn reivindicacion 9e,

caracterizado porque como lémina 6 emplea una consti



tutdae por papel de amianto.

148 .~ 4Procedimiento para le obtencién de un
8lemento eldctrico de calefaccitnh, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente lemoria.

De Est ia consta de 11 hojas escritas a mé-
duina por

20 oL o
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