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MEMORIA DESCRIPIIVA

Bsta invencién se refiere a hornos industrisles del tipo
conocido como hornos de ﬁermodifusién, en los cuales los lingo-
tes de metal se ca;ientan a una temperatura de laminado, y al

ndtodo de hacer funcionar dichos hornoS, = = = = = = = = = = =

Los hornos de termodifusibén tienen un suelo y,unas pare-—
des que lo rodean, y disponen de una cubierta o tapa que es
mévil desde une posicibn encime del hornmo hasta una posicién
separada de la parte superior pera permitir colocar los lingq-
tes en el horno o sacarlos del mismo. Tal como se construyen
ghora, la cubierta va suspendida de un carro por medio del cual
se desplaza hacia y desde su posicidn sobre el horno, y la
suspensifn es de un tipo#que pernite que la cubierta baje una
vez que se ha colocado eﬁ“su pogicién gobre el horno, ¥y que se
eleve separéndose del horno cuando ha de sacarse de encima del
horno, La parte superior del horno estéd dotada alrededor de su
periferia de un canal para retener arena, y la cublierta tiene
placas de cierre o junta que penden de su periferia y gue pene-
tran en la arena del cenal para former un cierre o junta entre
la cubierta y la parte superior del horno cuendo la cubierta
est4 en posicién cerrada. La elevacién de la cubierte antes
de desplazar el carro se hace necesarismente de modo que las
places de cierre se elevarén primero separéndose del cierre de
arena y de las paredes del horno. Esta elevacién es necesaria
teanto si el horno es completamente sbierto como si es sblo

parcialmente abierto, = = = = = = = = c C m c w e - - - - -

Los dispositivos de quemador para estos hornos varien
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segén la forma de la fosa. Estos hornos son normalmente rectan—
guiares y en la préctica reciente tienen un encendido unidi-
reccionsl con un quemador o quemadores de combustible que que-
men horizontalmente a través de una pared extrema sobre la car- -
ga de lingotes, Unos orificios de salide del gas quemado estén .
situadog debejo del quemador en la misma pared exirema. En aléu#.
nos cagos poseen un guemedo de dos direcciones, cuando hay que- p
madores y orificios de salida de gases guemados debajo de los
quemadores en smbas paredes extremas. En todo caso, debido a
que los lingotes se cargan y se extraen verticalmente deade
la parte superior, la salida de gases quemados no es a través

de la ocublerta, = = = = = == == - - e = m .-

Ies fosas varian en profundidad, siendo algunas considera-
blemente més profundas que otras. lLa presién méxime en el horno’
esté siempre en la parte alta debido a que los gases més ca~
lientes se elevan, y la centidad de presién sobre la presién
atmosférica queda limitada por el cierre de arena a una
fraccién de una pulgeda (aproximadamente, 25,4 mm) de agua,
del orden de 0,06 a aproximadamente 0,09 pulgadas (aproxime-
damente, de 1,52 mm a 2,29 mm) a nivel del cierre.'DebidQ a
que la presién més alta se halla en la parte supepior, inme-
distemente debajo de la cubierta, la presidén disminuye hacia
gbajo y llega a un nivel entre la parte superior y la inferior
en que la presidén es cero, es decir igual a la presibn atmos-
férica, y por debejo de este nivel la presién es negativa con
referencia a la atmbésfera exterior al hormo., lLos gases del hor-
no de termodifusién a 24002F (aproximademente, 14159C) desarro-

llen un empuje de 0,012 pulgades (sproximedamente, 0,30 mm)
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de agua por pie (aproximedemente, 0,305 m) de altura. 4si,

el nivel cero en un horno de 15 pies de profundided (eproxi-
medemente, 4,57 m) por ejemplo est4 a unos 7,5 ples (aproxi-
madamente, 2,29 m) por debajo de la cubierta cuando la presién
en el nivel de la parte superior es del orden de 0,09 pulga=
das (eproximadesmente, 2,29 mm) de agua. 4 una presién de 0,18
pulgades (eproximsdsmente, 4,58 mm) de agua en presién de ni-
vel superior, el nivel de presién cero estd 15 pies (aproxime-
demente, 4,57 m) por debajo de la cubierta y todo el horno se
halleré a presién positiva. Las mismes condiciones pueden cal-
culsrse, naturalmente, pars otras profundidades. Se ver& pues
que aumentando la presién en lo alto del horno puede alcanzar-
se un punto en que todo el interior del horno esté a presién
atmosférice o superior. No obstante si el horno dorriente de
termodifusién que suele variar de 10 a 15 pies de profundidad
(aproximademente, de 3,05 m a 4,57 m) se hace funcionar asi,
el cierre de arena resultard inefectivo, habrd una condicifn
perjudicial de vaharadas de aire caliente, ¥ las placas de
cierre requerirén ser recambiadas con frecuencig mucho mayor

que la gectugl, = = = = = = = = = = = = = = == = -~ - = =~ -

Ie importencia de mantener el punto de presibn cero en
el fondo o tener todo el interior del horno a presibn positiva
con referencia a la atmésfera circundante estriba en que cuan-
do la presién de dentro del horno a cualquier nivel es negatl-
va, penetra en el horno aire que va a rellenar el vacio par-
cial a través de sus paredes refractarias u otro origen de
paso, y este aire, al volverse caliente, oxida los lingotes

sumentando la formacién de cascarillag, = = = =« = = = = = = =
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Otro fenémeno de estos hornos, particularmente cuando
funcionan con guemadores de alta velocidad, es el carfcter
pulsante de la llama. Unos dispositivos registradores que B
registran la presifn del horno fluetdan répidamente, trazando
una ireyectoria sinuosa continuve de una enchura de media pul-
gada (gproximada@ente, 12,7 mm) o més. Esto refleja una condi-
cién en que el emortiguador de control automético de presién
del horno debe vigilarse continuemente para mentener una pre-

8ién uniforme en €1l hOrYNo, = = = = = = = = = = ~ = - e = -

Puede observarse que el mantenimiento de los cierres de
arena, debido al desgaste y deterioro de las placas de cierre
de le cublerta, comnstituye un coste de varios miles de délares
el afio donde existe una bateria corriente de varios hornos,

Yy este gasto no incluye las pérdidas de tiempo pare hacer re-

parac JONERe = = o = = m = o o e - e e e e e e e e e e

La presente invencién tiene como objetive principal propor-
cionar un cierre o junta para cubiertas de horno y un método
de funcionemiento que permitirén mantener presiones més altas
en la fosa sin el escape de llamas por debajo de la cubierts
0 la entrada de aire en el horno, y gue reducirén sustancigle-
mente la emplitud de las pulsacioneé de presién del horno pro=-
porcionando una mejor estabilided del control de presién del
horno. Otro objetivo es eliminsr los cierres de arens Y placas
de cierre y al hacerlo eliminser la necesidad de subir ¥y bajar
la cubierta, reduciendo as{ también sustencialmente el costo
del conjunto del carro y la cubierta y reduciendo el ciclo de

tlempo para abrir o0 cerrar el horno, = = = = = = = = = = = -
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Otro objetivo es proporcionar un cierre que pueda aplicar-
se @ hornos ya existentes as{ como a los de nueva construccién
y reduzca el coste del entretenimiento del cierre o junta.
Ademés, puede ajustarse para solucioner las irregulsridades
de las cubiertas ¢ las condiciones de las paredes de distin-
tos hornos debido a curvatura o combado de las cubiertas o

a la erosién del refractario de la parte superior del horno,

Estos y otros objetivos y ventajas queden asegurados me-
diante esta invencién en la que se mantiene la cubierta en
todo momento a un nivel sustancialmente fijo encime de la su-
perficie superior de la pared del horno, denominéndose comtin-
mente diche superficie bordillo o coronamiento. Se omiten el
canal de arena corriente alrededor del bordillo y las placas
de cierre de la cubierta, Se provee el mentenimiento de una
cortina de gas a alita velocidad, preferiblemente aire, a tra=-
vés de la abertura entre la cubierta y el bordillo del horno.
La energfa cinética del aire se compensa con la presibn inte-
rior debajo de la cublierta de modo que el aire evita el escape
de gases del horno, pero el mismo aire fluye hacia afuera del
horno a una temperatura moderada, afn cuando el interior del
horno esté calentado a incandescencia., Le cortina de aire es
generada por un sistema de conductos alrededor de la periferig
del horno o de la cubierta (preferiblemente la cubierta) al
cual se suministra aire a presibén. Este sistema de conductos
estd formado principalmente por secciones de tuberf{a hendidas
longitudinalmente con medios para ajustar la anchura de la hen
didure de salida de aire en cada seccidn, y cada seceidn es

preferiblemente giratoria de modo independiente sobre su eje
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pare ajustar el éngulo de salida del aire de la misma. Ello

ge logra haciendo gue los extremos de cada seccifn de tubo
sean recibidos en elementos de conexidén o cémaras de spbré—
presibén a través de los cuales se introduce aire a presién

al sistema de conductos a intervalos glrededor de los mismos.rr

Le invencién puede comprenderse més plenamente con refe=
rencia & los plenos anexos que ilustran una realizacibn

actualmente preferida de la invencién y en los cuales: - ~ -

Le figura 1 es un alzado lateral de un horno de termodi¥ '
fusidén, con la cubierta y el carro de la cubiertz, en donde
el horno de termodifusidn aparece en seccién longitudinal y
la cubierta eperece en alzado lateral, estando rotas algunas

partes del horno y la cubierta para mejor ilustrar la inven-

La figure 2 es una vista en planta por enclma de la cu-

bierta y del sistema de entrada de alre separados del carro;

La figura 3 es una vista por un extremo de la'figura 1
con s6lo una parte del carro ilustrada, apareciendo sélo ls

parte superior de las paredes del horno en SecCilng = = = =

La figure 4 es una viste esquemétice que ilustra una dis-
posicién del sistema de conductos de aire quitado de la cu-

bierta; ————————— W Gn s ae me mm W N Ew SR e e P e e me e

La figura 5 es un detalle ampliado de la conexidn entre
uno de los conductos de entrada de aire y el sistema de con-
ductos de alrededor de la cubierta, siendo la viste parte en

seccidn y parte en 2128d0) - = = = = = - - ;- .- - o -
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La figura 6 es una seccién amplisde & través de unc de
los tubos hendidos del sistema de conductos con el perfil de
la parte superior de la pared del horno y la parte adyacente
de la cubierta, siendo la ssccién por el plano de la lines

VI-VI de lafigura 2 J = =~ = = =~ @ s c e = = = - == - = -

La figura 7 es uns vista en detelle qﬁe muestra uns vista

por un extremo de uno de los tubos hendidos, — = = = = = « =

En las figuras 1 y 3 de los planos se ilustra de modo més
0 menos esquemético un hormo de termodifugién de forma recten-
gular gue tiene un fondo 2, paredes extremas 3 y paredes la-
terales 4 que estén formedas principalmente de refractario,
¥ que encierran el horno de termodifusién 5. De modo general
hay una capa de material refractario éuelto 6 sobre el fondo
del horno, sobre la cual se colocan los lingotes u objetos
similares que deben calentarse. Las paredes extremas y las
laterales terminan en una superficie a nivel sustancialmente

plana, que suele denominerse bordillo o coronamiento, = = = =

En la construccidén ilustrada, la cubierta designada de
modo genérico por 7 esta suspendida por uniones 8 de un carro
superior 9 que posee ruedaé 10 pers desplazarse g lo largo de
un carril 1l dispuesto a cada lado del horﬁo..En algunos casgos
puede ser de desear la eliminacién del carro y poner las rue-

das y su engranaje accionador directamente en la cubierta,

modificacién hecha posible por esta invencitén, = = = = = m

La construccibn del carro y su mecanismo accionador no

forma parte de la presente invencidén, pero puede explicarse
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que es comin en la téenica el colocar en el carro motores

cdn control remoto a fin de hacer desplazar la cubierta de
extremo o extremo desde una posicién sobre el horno a una
posicién en un extremo del mismo, con otros motores en el

5. carro para elevar y bajer la cubierta para separerla de los
cierres o juntas de arena 0 hacerla entrar en ellos. Més tarde
‘se verd que esta invencidn elimina toda necesidad de esta ele-
vacién y descenso de la cubierte, Los hornos de termodifusibén -
de este tipo se cargan desplazendo la cublerta hasta una posi-

10, cién sbierte e introduciendo los lingotes a través de la parte
superior abierta del horno, y del mismo modo los lingotes, |
una vez calentados, se sacan por la parte superior después de

haber quitado la cublerto, = = = = = = = = = = = = = = - -

Ia cubierta 7 estéd formada por un basgtidor rectangular
15, de acero que incluye unas vigas laterales 12 que se extienden
longitudinalmente, y unes viges transversales 13 en cada ex-
tremo. El bastidor de acero, que puede adoptar varias formas,
soporta un cuerpo continuo de refractario indicado sélo frag-

menteriamente en 15 en las figuras 2 y 6 = = = = = = = = = =

20. Como se ilustra en las figuras 1 y 3 la cublerta, cuéndo
esté en su posicidén de cerrada, estd sobre el horno abierto
con sus lados y extremos sobresaliendo algo del coronamiento
0 borde del horno, y separada por encima del mismo una distan-
cia media en condiciones ideales de unas 1-1/2 pulgedas

25. (eproximademente, 38,1 mm). En la préctica, ests distencia
puede variar ya que la longitud de la fosa suele exceder los

20 pies (aproximademente, 6,10 m) y de anchura algo menor.
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En estas condiciones, el baestidor metélico estard sometido

e 29 ) \‘\c)t

a dilatacién y contraccién, y es costumbre en la técnica
disponer una curvatura o combado en las viges 12 y en menor
gredo en las vigas transversales 13 de modo que cuando la cu-
vierta estd fria, estéd ligeramente combada hacia aerriba, y al
alergarse por aumenter la temperatura puede por tanto endere-
zerse quedando plana. Debido & esto y debido a le erosibn o
desconchado que puede producirse a lo larzo del bordillo del
horno, esta distancia de 1-1/2 pulgadas (aproximademente,
38,1 mm) no permenece idealmente constante y puede variar de

un punto a otro a lo largo de la longitud y enchura del horno.

En la construccidén ilustrada hay un sistema de conductos
sogtenido en la cara inferior de los Srganos estructurales
12 y 13. Este sistema estd formado principalmente por seccio-
nes de tubo 16 que tienen una hendidura longitudinsl 17 a lo
largo de los mismos., Esto se ve mejor en la figure 6. A inter-
valos de la longitud de cada seccién de tubo hay unos pernos
18 que se extienden diametralmente, con tuercas en un extremo
de los mismos. Apretando o aflojando estas tuercas, puede va-
riarse la anchura de la hendidura 17, tendiendo el apretado
de las tuercas a cerrar la hendidura, mientras gque si se
aflojan las tuercas el tubo tiende a abrirse por accidn de
resorte o puede ser forzado de nuevo a su.diémetro normal.
Pueden usarse unas cuiias en lag renuras 17 pars celibrar el
grado de cierre o apertura. Un extremo de cada seccién de
tubo estd cerrado como se indica en 19 de la figura 4, mien-
tras gque el otro extremo es recibldo en uns parte prensaesto-
pas 20 de un elemento de conexién 21 que cénstituye agimismo
una cémara de sobrepresidén, En le disposicién perticular ilus-

trads en los planos, hay dos de estas secciones de tubo hendi-
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do en cada extremo de la cubierta que se extienden horizon-
talmente desde el elemento de conexién 21 en la mitad de la
cubierta. En cade lado de la cubierta hay dés de estos ele-
mentos de conexién 21, ca&a uno con dos secciones de tubo

16, ceda una de las cusles se extiende en direccidn opuesta

a la otra. En el punto medio del horno los extremos cerrados

de los tubos que se enfrentan estén précticamente en contacto “:
por los extremos. Los elementos de conexién 21 pueden tener
cada uno una serie de pequefias aberturas 2la poco espacladas
dispuestas en hilera a lo largo del fondo del elemento de

conexibn, = = = = = w = m - -, - .- .- - .- -——-—-

Ajustando los prensaestbpas 20, cada una de las secciones
de tubo puede hacerse girar en el elemento de conexién de
forma que se ajuste la posicién de la ranura o hendidura 17
pars dirigir el aire con el #Angulo deseado hacia el bordillo
0 coronzmiento del horno, Cadas elemento de conexidn 21 tiene
un bajante 22 fijedo al mismo, formando cada bajante la parte -
terminal de una tuberfa de alimentacidén 23 que conduce desde
una cémaera de sobrepresidén 24 que estéd colocada sobre la cu=-

bierta. Hay una vélvula de mariposa u otra valvula 25 de con-

trol de caudal en cada una de estas tuberias de alimentacién, - -

estando dichas vélvulas ilustradas aqul como situadas en ls

parte superior de los bajantes respectivos 22, = = =« = = = «

Se verd asi que cada elemento de conexién 21 suministra
aire a dos secciones 16 de conducto hendido, y que hay una
tuberia alimentadora separada que conduce desde la cémara de

sobrepresibén 24 a cada elemento de conexién. - - ———— -
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En le disposici6n perticular ilusirada en que la cubierta

queda suspendida del cerro, se suninistra aire a la cémara de
sobrepresién 24 mediante un ventilador 26 movido por motor y
soportado sobre el carro con su salida 27 conectada & la entra-
da 28 de la cémara de sobrepresién 24 mediante un conducto
flexible 29 del tipo acordeén., En condiciones ideales en que
el bordillo o coronamiento del horno esté liso, y cuando 1s
cubierts mentengs un espaciade sustancialmente uniforme entre
la cubierta y el bordillo, es de desear que los tubos 16 se
coloquen en la posicidn eproximada indicada en la figure 6

en que la salida de aire a trevéds de la ranura 17 contra el
bordillo va dirigida hacia abajo y hecia adentro de modo que
sustencialmente corte una linea vertical tirada desde el borde
exterior de la cubierte al bordillo. En el caso particuler
jlustrado, este 4ngulo es de aproximadamente 302 con respecto .
a la verticsel de modo que la cortina de aire resultente no es
vertical, sino que se proyecta hacla adentro debajo de la cu=-
bierta. Guandorel aire choca con el bordillo, cabriz esperar
que se desviara hacia arribe y hacia adeniro, pero en vez de
esto se arrollas debajo de la cortina de aire yrsale de modo
generalmente paralelo al nivel de la perte superior del bor-
dillo. Ello es debido segin parece a la interaccién enire la
alta velocidad del aire que pierde mucha de su energia ciné-

tica cerca del nivel del bordillo y la intéréccién entre este

" aire y los gases calientes del interior del horno. En todo

caso no hay formacién de vsharadas de gases calientes o de
llamas cuando domina esta condicién, y un trozo de papel sos-
tenido en la corriente de aire seliente en la arista del

bordillo no es arrastrado por el aire si blen puede, después
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de un perfodo de algunos minutos, ser arrastrado principel-

mente por la radiacién de celor del interior del horno. De
modo semejante, se puede poner la mano cerca de esta posicidén -

sin malestar serio, = = = = = = = - = e -

5. como ejemplo especifico, la disposicién antes descrita
-se gplicé a un horno que tenfa une profundidad Yotel de unos
14 ples (aproximadaﬁenﬁe, 4,27 m) en cuyo fondo se colocd
una capa de'ﬁagnesita granular de gproximadamente 15 pulge-
das (eproximedemente, 381 mm) de espesor. El horno era de
10. forma rectanguler con une longitud interior de 27 pies (apro-
ximadamente, 8,24 m) y una enchuras de 9 pies (aproximadamente,_ 
2,75 m). La cubierta desde el eje del tubo 16 de un extremo
hasta el eje del tubo 16 del otro extremo era aproximademente
de 28 piles 2 pulgadas (pproximadamente, 8,9 m), y la anchura ‘

15. de la cubierta desde el eje del tubo 16 de un lado hasta el
eje del tubo correspondiente del otro lado era de 11 piles

2 pulgades (eproximadamente, 3,4 m). EL perimetro de la cu-
bierta sobresalis del peri{metro del bordillo, pero no de la
periferia total exterior de las paredes del horno que eran
20. de un espesor tal que salfaen hacia afuera més alld de los
ejes de los tubos o conductos 16 a ambos lados y extremos,
en lg relacién ilustrada en la figura 6. En esta instalacibn,
la longitud total de los tubos combinados 16 y los elementos
de conexién que representaba el perimetro de la cubierta en
25, el eje de los tubos 16 era sproximadamente de 80 pies 8 pul-

gadas (sproximedamente, 24,6 M)y = = = = = = = = = = = = -

Los tubos que formaben el sistema de conductos alrede-
dor de la periferia de la cubierta eran de 3 pulgadas (apro-

ximademente, 76,2 me) de difmetro interior, y la abertursa
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néxine de la hendidura era de 1/8 pulgada (aproximademente,

3,2 mm). El didmetro interior de los tubos alimentadores ¥
bajantes era de 4 pulgadas (eproximadamente, 101,6 mm). Las
gberturas 21la de los elementos de conexién eran aproximadamente
de 1/8 pulgeda (eproximademente, 3,2 mm) y estaban espaciadas
entre si cosa de un didmetro. Los tubos 16 en las esquinas
précticamente se tocaben, de modo que no hubiera ruptura en

le cortina de gire, = = = === == === === =s==="="

£l ventiledor era accionado por un motor de 7-1/2 HP fun-
cionando a une velocided de 3600 rpm y calculedo para producir
43 pies ctbicos/minuto (aproximadamente, 1,2 ms/hin) a una pre-
sién de 10 onyas (aproximademente, 283 g) en la cémare de sobrs
presibn 24, y en este ejemplo asi funcionaba. Les vilwulas 25
entre los alimentadores y los bajantes 22 esteban ajustadas
pera dar una presién en cada una de 3,5 onzas (aproximadamente,
99 g) y se mantenia en los tubos 16 una presiéﬁ estética in-
terna de 2,3 onzas (aproximadsmente, 65 g). El,hbrhb trabajé
con une carga de lingotes del modo usual, In el caao'particﬁlar
referido, el bordillo habia sido desconchado en algunos puntos
y le cubierta, después del éalentamiento, presentaba un espa-
ciado desigual entre si misma y el bordillo, pero en general
le distencia de la aﬁertura de separacién entre cublierta y
bordillo del horno era de 1-1/2 pulgada (eproximadamente,
38,1 mm). En ningin caso el espaclo era éuperior a 3 pulgadas
(eproximadamente, 76,2 mn), Con una presién de horno inicial
bajo la cubierta en el cierre de unas 0,09 pulgadas (eproxime~

demente, 2,29 mm) de agua, habia al principio algunas vehara-

das. Donde habian malas condiciones por desconchade, los tubos
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16 se giraron ligeramente para aumentar el &ngulo Fe salidea
de sire hacia el horno, o las tuercas de los pernos 18 de
glgunas secciones se ajustaron pera restringir la ranura de
1/8 pulgade a 1/16 pulgada (aproximadamente, de 3,2 mm a
1,6 mm). Haciendo estos ajustes o sus combinaciones, se eli-

mineron todes les vaheradas. El uso de las hendiduras 17 es

"preferible al uso de pequeilos agujeros muy préximos, semejen~ -

"tes a los agujeros 2lg de los elementos de conexlién, que po-

drfan usarse en los tubos 16, pero los‘agujéros pequefios no

dan facilidad de gjuste, = = = = = «w = = = = = - - - - = e

Despnés de un rato derfuncionamiento la presién dentro
del horno se aumenté de forma que la presidén en el cierre
dentro del horno era de 0,15 pulgadas (aproximedamente, 3,81
mm) y ain no habla evidencia de veharadas. Esta presibn en el -
cierre de 0,15 pulgedas (aproximadaemente, 3,81 mm) de agus 7
era més que adecuada para producir une presién positiva en el {
horno a toda la profundidad del materisl suelto en el fondo

G0 12 F058, = = = = @ = = = = - - - .- .- -

Se observ§ gque cuando el horno estabs funcionando habla
une linea recta aparente de demarcacibén en el coronsmiento
o bordillo del horno donde chocaba el aire, estando el refrac-
tario rojo dentro de la linea y negro fuera de la linea, lo
que indicaba que la corriente de aire era uniformemente efec-
tiva, y que los gases calientes no sobrepasaban el punto de
choque de la corriente de aire a altae velocidad contra el

refractario. = = = =« «@ = = - e em e e o e e e e e we e

La forma y dimensiones del horno antes descrito son
tipicos de la mayorfia de hornos de termodifusién. Por lo

comin son rectanguleres y generalmente oscilan entre 10 y 15



Se

10.

15,

20.

25.

- 16 -
35)

i

pies (aproximedemente, entre 3,05 y 4,57 m) de profundidad

de modo que las condiciones de funcionemiento del ejemplo
anterior serian de aplicacién a la mayoria de hornos de termo-
difusién. Para hornos de termodifusién de mayor profundidad
Que 15 pies (aproximademente, 4,57 ﬁ) puede buscarse a un
experto en la técnica para practicar algunos cambios, Por
ejemplo, un horno més profundo puede tener mayores dimensio-
nes, y requerirse en él mayor cspacidad de ventilador para
mentener la velocidad deseads de la cortina de aire, pero

a base de la informacién dada agufl, un experto en la técnica
no tendria dificultad en adaptar dicho horno para la préctice

de le invencifn, = = = = = = = - e e o e e ms o

Si bien se conoce el hecho de que las denominadas cor-
tinas de aire se han usado en distintos ambientes como puerta
a través de las cuales el paso de personas u objetos se da
con considerable frecuencia, dichag instalaciones suelen
operar en el plano de la sberture y no estédn formando éngulo
hacia adentro como en la presente invencibn, y ordinsrismen-
te la presién atmosférica prevalece tanto en el interior como
en €l exterior de la puerta. Por lo que se sabe, hasta ahora
no se ha tomado nunca en consideracidn el que diche cortins
pudiers ser efective para permitir que lg presibn en el in-
terior de un horno de termodifusién sumentars por encima de
la presidén normel y evitara las vaheradas a presiones més
altas. En los ejemplos sntes resefiados, se observd tembién
que mientras el guemador pulsaba con explosiones répidas como
para hacer que el indicador registrador de presién oscilara

répidamente en una benda de un ancho mayor que 1/2 pulsedas
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(aproximademente, 12,7 mm), el mismo registrador, cuando se

suétituyé la cortina de aire, redujo la magnitud de las csci-
laciones a cosa de 1/16 de pulgeda (sproximadamente, 1,6 mm)
Yy se observé gue el control de presién del horno era mucho

5e més suave y tranquilo, y el amortiguador, en vez de saltar
continuemente, permeanecia mucho més uniforme en una misma
posicidn., Aperentemente la cortina de aire proporcionabs una

elogticidad que no deban las plecas de cierre y el cierre de

10. Se notaré que con esta invencidén la energla cinética del
aire se utiliza pars oponerse al escape de gases del interior
del horno, y que el preciso equilibrio de presiones que se re=-
querirfa con un cierre estético de aire, no es necesario. El
costo de hacer funcionar de modo continuo el ventilador es

15. inferior a2l costo de entretenimiento de las placas de cierre
¥y del cierre de arena de una cubierta convencionsl en condi-
ciones de funcionemiento, y tiene mucho més éxito en la eli-
minecién de vaharadas. La cescarills de los lingotes que se ca-
lentaron resulté ser de menor espesor que con cierre convencio-—

20, nal de arena y para probarlo se hizo funcioner un horno de ter—
modifusién de construccidn idéntica pero que tenfe el cierre
convencional de arena, junto al que tenia la presente inven-
cién aplicada experimentalmente al mismo, E1lo es debido quizé
a que se evita de modo més efectivo el escape de zases de com=

25, bustidén con el cierre de la presente invencidn, y a la reducéién
del influjo del aire en niveles por debgjo del nivel de presidn
cero o atmosférica explicado antes. El aire se menciona de

modo especifico debide a ser fécil de obtener o de bajo coste,
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T invencién simplifics la construccién del carro y cu-
bierta debido & la eliminacién del costoso mecanismo elevador
para hacer subir y bajer la cubierta que de por si pesa varias
toneladas, ya que la cubierta puede hacerse deslizar sin que
gea preciso ninglin movimiento vertical., Se elimina el tismpo
muerto en la repeticién de subidas y bajadas de cubierta. Se
logra una posibilided de integracién més préxima entre carro
y cubierta hasta un punto en gue pueden cowbinerse en una

estructura unitaria en nueva construceidn de hornos, = = = =

S§i bien se ha ilustrado y descrito una realizacidén prefe-
rida de la invencidén y un método de hacer funcionar la misma,
se entenderd que pueden hacerse varios cambios y modificacio-
nes. BEn algunos casos puede incluso ser de desear la pro-
yeccién de la corriente de aire desde las secciones de con=-
ducto hendido hacia arriba, a partir de conductos situados
en la parte superior de la pared del horno con aire que dé
contra la cubierta. Asimismo, el horno de termodifusibn des-
crito agul es del tipo cominmente usado para recalentar ace-
ros, pero la invencién puede aplicarse a hornos de termodi-
fusién como los usados en otras industries, por ejemplo del
aluminio, en que se emplean més bajas temperaturas y distintos

nétodos de quemadl, = = = = = = = = = - e e e o e

Estos y otros cambios y modificaciones pueden hacerse
dentro del espiritu de esta invencién y dentro del alcance

de las siguientes reivindicaciongs, = = = = = = = = = = = =
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Se declaran de novedad y propiedad para Espaiie, sus

territorios y plazas de soberania, las siguienteg: = = = =

REIVINDICACIONES

1.- perfeccionamientos en los hornos de tratamiento térmi-
co, tales como de termodifusiém, caréeterizados porque el
horno comprende una fosa que tiene un suelo y paredes circun-
dantes que formen un recinto en el que se colocan los objetos
que deben calentarse; une estructura de cubierta o tapa
coextensiva con el Area del recinto y que sobresale del borde
de las paredes del horno cuando esté en posicibén de cerrada
pare confinar debajo de la misma los gases de combustién; me-
dios para soportsr la cubierta para su desplazamiento horizon-r.
tal desde una posicién encima del horno hasta una posicién

separada de la parte superior del horno, estando dichos medios

.de soporte de la cubierta dispuestos para mantener la cubierta

en relacién estrechamente espaciada con el borde cuando la
cubierta estd en posicién de cerrar el horno con lo que hay
un paso continuo abierto debajo de la cubierta sobre el borde
del horno, vy medios dispuestos para proyectar una cortina
continua de aire u otro gas a través de dicho paso alrededor
del horno hacié el perimetro de la cubierta a fin de evitar
el escape de gases calientes entre la cubierta y el borde del

NOTNO, = = = o o oo w = = - - e v we e - tw e e e ar e o e

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracte-
rizedos porque dichos medios nombrados en dltimo lugar estén
colocados de modo gue la corriente de aire u otro gas que for-

ma la cortina estd formendo 4ngulo hacia adentro, hacia la
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fosa del horno, desde dichos medios para proysctar aire a

través del paso, = = = = = = -——————— e

3.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicecién 1, caracte-
rizados porque dichos medios nombrados en uWltimo lugar compren-
den un sistems de conductos que se extienden periféricamente
el cual comprende secciones de tubos longitudinalmente hendidos
distribuidores para suministrar aire u obtro ges no combustible
no nocivo a dichos tubos, tubos alimentadores gque conducen &
dichos distribuidores, medios para suministrar aire o dicho
otro gas a presibén a dichos tubos alimentadores, y medios para

regular la corriente de aire a través de cada tubo alimentador.

4,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 3, caracte-
rizados porgue se proporcionen medios para variar la anchura

de las hendiduras de dichos tubos hendidos, = = = = = = = = = =

5.=- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 3, caracte-
rizados porque dichos tubos hendidos son ajustables de modo gi-

ratorio alrededor de sus respectivos ejes longitudinales, = - -

6.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 3, ceracte-
rizados porgue dicho sistema de conductos, distribuidores, tu=-
bos alimentadores y medios de suministro de aire u otro gas a

los tubos alimentadores ven montados en dicha cubierta, = = - -

Te= Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 3, caracte-
rizados porque los distribuidores estén perforados para pro-
yectar una cortina gaseosa desde los mismos a través de sus

longitudes, = = = = = = = = = & = _— - - .- — - .- -

8.= Perfeccionamientos en los hornos de tratamiento térmi-

co, tales como de termodifusidén, que tienen una parte superior



5e

10.

15,

20.

25.

- 2] -

346255

ablerta con un fondo y paredes verticales, y una cubierta

qﬁe va soportade pare desplezarse desde una posicidén sobre
el horno haste una posicidén fuera de la parte superior sbierta
del horno con la cublerta a un nivel espaciado de la parte su-
perior del hornmo, caeracterizados porque el horno comprende:

un sistems de conductos colocados para proyectar una cortina

“de aire a través del espacio entre la parte superior de la

estructura del horno y le cubierta alrededor del perimetro de
las paredes y la cubierta cuendo la cubierta esté colocada
sobre el horno; comprendiendo dichos medios una serie de
secciones de tubo separadas, teniendo cada seccidn una hendi- -
dura longitudinel que se extiende a 1o largo de la misma; mew- _
dios para suministrar aire a presidén a dichas secciones de
tubo, y medios paera regular la presidén de algunas de dichas

secciones de tubo con relacifn a las otras, = = = = = = = = =

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8, caracte
rizados porque dichas secciones de tubo tienen las hendiduras -
colocadas para dirigir el aire que se escapa a través de las
hendidures paras gue cruce el especio con un &ngulo que Se in-
clina hacia adéntro desde las secciones de tubo hacia el in-

terior del hOIMNoO, = = = = = = = = = = - - .- - -

10.~ "PERFECCIONANIENTOS EN LOS HORNOS DE TRATAMIENTO
TERMICOM, = = = = = = = = = = = o= == == = .- — -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memorie que consta de veintidos hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos léminas
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