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PATENTE DE INVENCIÓN

por 20 años
por "UNA MAQUINA PARA LA COLOCACIÓN DE MARCHAMOS", a favor de 

D. José ALUJA Turtos y D. Bartolomé PRADES Lop, de nacionali­

dad española, domiciliados en BARCELONA - Pasaje Marqués de 

Santa Isabel, 40.
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MEMCRIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención se refiere a una 

máquina destinada a la colocación de marchamos de modo mecá­

nico, presentando múltiplos ventajas sobre los sistemas ac­

tualmente conocidos.

^  Como es sabido la colocación de marchamos en cier­

tos artículos, tales como pueden ser artículos alimenticios, 

u otros, se efectúa normalmente de modo manual o bien con la 

ayuda de simples herramientas manuales, requiriendo un consu­

mo de mano de obra muy considerable, lo cual encarece notable-

10. mente el coste de la operación.

La finalidad de la máquina objeto de la presente Pa­

tente es la de proporcionar los medios mecánicos necesarios 

para efectuar la colocación de marchamos de modo muy rápido y 

confiando la mayor parte del ciclo operativo de la colocación 

15. del marchamo a la propia máquina.



De modo esencial, la máquina objeto de la presente

Patente comprende un conjunto clasificador de los marchamos, 

el cual procede a su. suministro de forma predeterminada a una 

rampa de alimentación, en la cual existen medios para la colo- 

5. cación adecuada del marchamo para su posterior montaje sobre 

el hilo o cordel que debe abrazar y asimismo para efectuar la 

alimentación individual de los marchamos al conjunto de traba­

jo, que comprende una rampa de conducción y guiado del marcha­

mo, una zona de inserción del hilo o cordel y un microrruptor 

10. accionado por el propio cordel en el movimiento de inserción 

del mismo, que acciona un cabezal remachador que efectúa el 

remachado del marchamo con grabado de marca o distintivo y asi­

mismo acciona el alimentador manual. El conjunto clasificador 

funoiona de modo alternativo, poniéndose en marcha por acción 

15. da un rayo de luz que incida sobre una célula fotoeléctrica, de 

modo que en el caso de estar la rampa o guía de alimentación 

llena de marchamos, el conjunto clasificador esta parado, po­

niéndose en marcha solamente lo necesario para llenar dicha 

rampa en el caso en que se vacia.

20. La rampa se completa con el circuito neumático nece­

sario y conjuntos de electroválvulas para el control de movi­

mientos, así como con un panel eléctrico de control.

ejemplo, unos dibujos explicativos de la máquina objeto de la 

25. presente Patente.

Para su mejor comprensión, se adjuntan a titulo da

30.

La figura 1 es una vista en alzado frontal de la má­
quina.

La figura 2 es una vista en alzado del conjunto de 
trabajo de la máquina, a mayor escala.

La figura 3 es una vista en perspectiva lateral del
propio conjunto de trabajo de la máquina.
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La figura 4 muestra en detalle la constitución del

cabezal alimsntador y de trabajo.

La figura 5 es una vista en planta que muestra la
constitución del cabezal remachador.

5, La figura 6 es una vista en alzado del conjunto

clasificador en su zona de salida, correspondiendo la figura 

7 a una vista en planta del mismo.

Las figuras 8 y 9 son sendas vistas en alzado y en 
planta de la guía de marchamos para su alimentación individual, 

10. correspondiendo las figuras 10 y 11 a sendas vistas en detalle 

del conjunto de rechazo de marchamos.

Las figuras 12 y 13 son sendos detalles en sección
por los planos de corte A-A y B-B.

La máquina objeto de la presente Patente queda cons-

15. tituída según las figuras, por un armazón de soporte de tipo 

convencional —1— al cual está montado el panel —2— de mando 

de la máquina y que comporta superiormente un conjunto clasi­

ficador -3- de los marchamos, el cual esta destinado a sumi­

nistrarlos a una guía -4* la cual eató destinada a llenarse 

20. de marchamos convenientemente orientados para su paso poste­

rior al cabezal de trabajo -5-, según una rampa curvada de 

guiado por gravedad -6-.

El cabezal clasificador -3- mostrado en detalle en 
las figuras 6 y 7 comporta una rampa helicoidal interna -7- 

25. con deflectores intermedios -8-, destinándose a suministrar

los marchamos colocados a granel en el interior del clasifica­

dor -3-, hacia una zona de salida en la cual existe una aber­

tura -9- para el paso de los marchamos, que quedan colocados 

sobre una placa de guiado —10— desde la cual pasan a la rampa 

30. de alimentación -11-, figura 2. La rampa helicoidal -7- posee, 
figura 7, cerca de la zona de salida, un corte -46- de forma
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apropiada para que los marchamos que quedan situados al revés 

de lo deseado vuelvan a caer al interior del conjunto clasifi- 

.oador. Los marchamos que quedan en posición debida pasan por 

la ranura -9-, la cual posee un dentado -12-, figura 6, desti-

5. nado a permitir el paso de los marchamos en los que el remache 

queda en posición dirigida hacia arriba, que es la adecuada pa­

ra el posterior trabajo de la máquina. El número de escotaduras 

del dentado -12- es variable con las características de la má­

quina.

10. Todos los marchamos van siendo alimentados por la

rampa -11- a la guía -4-, la cual es de tipo rectilíneo y es 

11 anorto, progresivamente por dichos marchamos, los cuales se 

apoyan sobre los bordes superiores de la guía -4- por su rema­
che saliente, tal como se aprecia en detalle en las figuras 8 

15. y 9) en las cuales se representa la pieza delantera de la guía 

-4-, deslizando sobre ella dos marchamos -13- y -14-, cuyos re­
maches -15- y -16- se apoyan, tal como se muestra, sobre el bor­
de superior de dicha guía —4—. La guía dicha posee en una zona 
intermedia un montaje en forma de puente parcialmente envolven- 

20. te -17- en el cual queda incorporada una célula fotoeléctrica 

destinada a controlar el funcionamiento del conjunto clasifica­

dor -3-, de forma que en el caso de estar la guía -4- completa­
mente n  oTio. de marchamos, el conjunto clasificador -3- esta pa­
rado, poniéndose en funcionamiento en el momento en que la guía 

25. —4-— 30 va vaciando de marchamo hasta llegar el ultimo de ellos

a una, zona posterior a la del puente —17—.
Los marchamos van avanzando sobre la guía -4- hasta 

colocarse en la posición mostrada en la figura 8, en la que el 

remache -16- del marchamo -14- queda introducido en una pequeña 
. escotadura -18- de la propia guía, después de la cual la misma 

guía presenta un diente saliente -19- que enlaza nuevamente con
30
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el borde de la guía terminando en otra escotadura -20- de igua­

les características, después de la cual un segundo diente -21- 

permite el deslizamiento del marchamo hacia una escotadura ver­

tical -22- de paso del marchamo hacia el cabezal de trabajo. La 
5. escotadura -22- permite el paso del marohamo hacia una rampa 

curvada -23-, figura 4, la cual posee una estructura envolven­
te, con una ranura longitudinal -24** para el guiado del remache 

del marchamo, el cual es descargado sobre el cuerpo -5-, siendo 
recibido el marchamo por una pequeSa plaquita de tope -25- que 

10. lo sitúa en posición.

En la figura 5 se puede apreciar en detalle la consti­
tución del cabezal de trabajo, el cual posee la plaquita de guia 

¿o -25- así como una pieza fija o yunque -26- destinada a efec­
tuar el marcado del marchamo al recibir el impulso de un punzón 

15. o buteróla de remachado —27—, la cual esté guiada en el cabezal 
de trabajo y es accionada por un cilindro neumático —28—, figura 

3, cuyo funcionamiento está sincronizado con el funcionamiento 

conjunto de la máquina. Es característico del cabezal de trabajo 

-5-, el poseer una abertura o separación intermedia entre el 

20. cuerpo portador de la plaquita de topa -25- y el cuerpo -29- 
de guiado del punzón -27-, determinándose asimismo en las pla­

cas laterales -30- y -31- del cabezal de trabajo sendas escota­

duras -32- y -33- coincidentes en posición con dicha separación 

o abertura, permitiendo ello la introducción del hilo o cable 

25. que debe recibir el marchamo, en movimiento descendente y doblan 

do el nat'r-'hawtn por su parte central, en cuyo movimiento descen­

dente el hilo llega a accionar la palanca -34- de un microrrup- 
tor -35-, el cual tiene por misión accionar el dispositivo aliman 

tador individual da los marchamos y asimismo el punzón de rema- 

30. chado.

La alimentación individual de las grapas colocadas
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sobre la guía -4- se lleva a cabo, figura 4, mediante una pla­
quita alimentadora -36- situada lateralmente sobre la guía -4- 
y siendo portadora de dos salientes de alimentación superiores 

-27- y -38-, dotados de planos indinados en sus bordes superio- 
5. res y coincidiendo en posición con las escotaduras -18- y -20- 

de dicha guía -4-, en las cuales existen sendos marchamos en 

curso de alimentación. La plaquita da alimentación -36- es ac­
cionada verticalmente por medio de un cilindro neumático —39* 
cuyo vástago -40- está asociado a la misma, consiguiéndose que 

10. en su movimiento ascendente y por acción de los planos inclina­

dos de los salientes de dicha plaquita, el marchamo que está 

situado en la escotadura —18— pase a la zona de espera en la 

que existe la escotadura -20- y el marchamo situado en la esco­

tadura -20-, pasa hacia la guía de alimentación -22-.

15. El conjunto de la guía -4- queda soportado por medio
de láminas flexibles -41- y -42- sobre un dispositivo vibrador, 
consiguiéndose de esta manera el desplazamiento progresivo de 

los marchamos hacia la parte de alimentación del cabezal de tra­

bajo.

20. A efectos de impedir que los marchamos puedan ser im­

pulsados hacia la parte superior en el accionamiento de la pla­

quita alimentadora -36-, la guía -4- comporta superiormente una 

pieza i ant-inar -43- dispuesta perpendicularmente a la propia guía 

y con dos zonas arqueadas, -44- y -45- situadas respectivamente 

25. sobre las escotaduras de la guía -4-, impidiendo que puedan sa­

lir los marchamos hacia la parte superior de ia propia guía.

Como se comprende, mediante la disposición de medios 

da que dispone la máquina, es posible efectuar la colocación de 

los marchamos de modo muy rápido y mecanizado, bastando para 

30. ello que un operario vaya colocando los hilos o cables de la

máquina en las escotaduras del cabezal de trabajo —5—, efectúen
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dose automáticamente al remachado y permitiendo una cadencia 

muy rápida de trabajo.

Todo cuanto no afecte, alterey cambie o modifique la 

esencia de la máquina descrita, será variable a loa efectos de 

5. la actual Patente.

N O T A .

Se reivindica como objeto de esta Patente de invención:

1. - T?pB máquina para la colocación da marchamos, ca­

racterizada por comprender un conjunto alimentador y clasifíca­

lo . dor de los marchamos destinado a suministrarlos a una guía rec­

ta de almacenamiento, en la cual los marchamos quedan dispues­

tos en posición correcta para su alimentación individual hacia 

una rampa de paso al cabezal de trabajo, en el cual el marchamo 

queda dispuesto horizontalmente de modo que su parte central

15. coincide con una escotadura intermedia en la cual debe introdu­

cirse el hilo receptor del marchamo, en movimiento descendente, 

poseyendo dicho cabezal un microrruptor accionado por el cable 

o hilo en su movimiento descendente, susceptible de poner en mo­

vimiento un remaohador accionado neumáticamente guiado en el ca— 

20. bozal de trabajo y una pieza alimentadora individual de los mar­

chamos situados sobre la guía, hacia el oabezal de trabajo.

2. - La propia máquina, según la reivindicación 1, ca­
racterizada porque el conjunto clasificador de los marchamos po­

see en la parte extremo superior de su rampa helicoidal de ali-

25. mentación, una escotadura destinada al rochaos de los marchamos 

que son suministrados en disposición invertida, coincidiendo 

dicha escotadura sobre la rampa helicoidal, con una abertura 

en la carcasa envolvente del alimentador a través de la cual 

pasan los marchamos hacia una rampa de transferencia.

30. 3.- La propia máquina, según la reivindicación 2, ca­
racterizada porque la abertura de salida de loa marchamos hacia
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la rampa de transferencia está dotada de un dentado en su borde 

superior destinado a permitir el paso da los marchamos con los 

remaches de los mismos dirigidos hacia arriba.

4. - La propia máquina,, según la reivindicación ante- 

5. rior, caracterizada porque la guía recta de almacenamiento de

marchamos posee en una zona intermedia un control fotoeléctrico 

que acciona, cuando la rampa está parcialmente vacia, el clasifi­

cador de marchamos, dotándose además dicha guia recta en una zo­

na subsiguiente, de una escotadura en el borde posterior de la 

10. guia a efectos del rechazo de los marchamos que presentan el re­

mache en posición invertida.

5. - La propia máquina, según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizada por la constitución en una zona extrema 

de la guía recta de marchamos, de dos escotaduras de reducidas

15. dimensiones de las cuales arrancan sendos dientes algo salien­

tes, cuyos bordes enlazan nuevamente con el de la guia recta, 

sirviendo para la colocación en preparación de trabajo de dos 

marchamos, los cuales son alimentados individualmente, uno de 

ellos hacia la siguiente escotadura y el otro, hacia una esco- 

20. tadura vertioal de alimentación de los marchamos al cabezal de 

trabajo.

6. - La propia máquina, según la reivindicación ante­

rior, caracterizada por la disposición de una rampa de transfe­

rencia curvada y de tipo envolvente en el extremo de la guia

25. recta, poseyendo dicha rampa de transferencia una ranura longi­

tudinal destinada al guiado del remache del marchamo en posición 

correcta para el trabajo del cabezal.

7. - La propia máquina, según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizada porque el cabezal de trabajo comporta

30. un cuerpo portador de una plaquita curvada de tope del marchamo 

alimentado por la rampa de transferencia correspondiente y un



segundo cuerpo separado del primero por un intersticioy des­

tinado a comportar el microrruptor de accionamiento y asimis­

mo a efectuar el guiado de la buteróla de remachado.

8. - La propia máquina, según la reivindicación an- 

5. terior, caracterizada por la disposición en el cuerpo portador

de la plaquita de tope del marchamo, de una pieza fija desti­

nada a recihir la acción del remachador, efectuando conjunta­

mente el remachado y grabado del marchamo.

9. - La propia máquina, según las reivindicaciones

10. anteriores, caracterizada por la disposición de un cilindro

neumático de accionamiento del remachador guiado en el segundo 

cuerpo del cabezal de trabajo, cuyo accionamiento está contro­

lado por el microrruptor del segundo cuerpo, al ser accionada 

su palanca por el cable destinado a recibir 6l marchamo en su 

15. movimiento de descenso.

10. - La propia máquina, según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por disponer de una plaquita alimen- 

tadora individual de los marchamos que queda dotada de salien­

tes superiores con planos inclinados en posición correspondien—

20. te con las escotaduras de la guía recta de los marchamos, efec­

tuándose su accionamiento alternativo vertical por medio de un 

cilindro neumático cuyo funcionamiento está controlado por el 

microrruptor accionado por el movimiento descendente del hilo 

receptor del marchamo.

25. 11.- La propia máquina, según las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque la guía reota de almacenamien­

to de los marchamos posee en su zona extrema y en su zona coin­

cidente con las escotaduras para la alimentación individual de 

los marchamos, una pieza laminar superior dispuesta perpendicu- 

30. larmente a la propia guía recta y destinada para servir de tope 

vertical de los marchamos en el momento de su alimentación, evi



tando su caída al exterior.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

en la esencialidad de la Patente de invención, definida en las 

anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

5. 12.- "UNA ESQUINA PARA LA COLOCACIÓN DE MARCHAROS".
Consta la presente memoria de diez hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos adjuntos. 

Barcelona, * 9 OCI 1967

mo
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