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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un dispositivo pa-
ra la alimentacion llamada "ciega" de articulos tricotados,
especialmente de medias, sobre la corona portapunzones de 1

na renallodort. = = = = = = o . . - - . e e e e e e e

Se sabe que la alimentacién de articulos tricotados
que deben ser remallados, sobre la corona portapunzones de
una remalladora, deberia teoricamente realizarse de forma
gque Se asociaran las mallas contiguas de estos articulos a
los punzones contiguos de dicha corona; pero el carécter la
borioso y la dificultad de esta operacidn técnica, asi como
1a necesidad de disponer de un parsonal especializado para
esta operacidn, conduce a los especialistas a buscar solu~
ciones nuevas y simplificadas, que garanticen no solamente
une mayor velocidad y un cardcter mas préctico a este traba-
jo, sino también una produccion diaria elevada, y ello sin
perjudicar el resultado del remallado. Entre las diversas
soluciones previstas, se conocse la alimentacion llamada
Yeiega" que, todo y siendo ventajosa, tiene el inconvenien-
te de necesitar constantemente personal espscializado para
cargar la corona portapunzones con articulos tricotados. Pa
pe evitar este inconveniente, se han propussto ya aparatos
constitu{dos de manera que permitan hacer automdtica esta 2

limentacidn "ciega". 3IEstos aparatos ya conocidos estin ge-
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neralmente oonstituidosSoé ﬁeZnﬁsZe guiado y soporte

de los articulos a remallar, situados tangencialmente a la
corona portapunzones de la remalladors, por unos pares de
ruedas dentadas periféricamente, que actian de unidn entre
si y con la corona portapunzones parsa hacer progresar los
aptioulos a remallar sn las guias precitadas, asi como por
unos elementos destinados a sosgtener dichos articulos has-
$a el momento en que estbdn completamente aplicados sobre los

punzones de dicha cOrond., — — = = = = = = = = = = = = = ==

Zstos aparatos de alimentacidn automdtica de tipo ya
conocido, presentan generalmente inconvenientes no negligi-
bles, entre los cuales se observa que el mas corriente tien
de a que, muy & menudo, las tensiones impuestas a los arti-
culos a remallar son tales gue provocan la floxion de los
punzones de dicha corona, que es el organo principalmente
encargado de hacer progresar estbos articulos en las guias
goporte, de modo que los punzones S0un répidamente puestos
fuers de servicio. HEste inconvenlente es mas frecuente y
nas grave cuando los punzones de la corona de la remallado-
ra hienen secciones transversales muy pequeflas, como conse-

cuencia de las necesidades del trabajos = — = = — = = = - -

Otro inconveniente, igualmente frecuente en los apara-
tos de alimentacion del tipo conocido, estd constitulido por
ol hecho de que la tension hacia abajo que actie sobre los
articulos a remallar no estd uniformemente repartide a lo
largo de la 1{nea de remallado de estos articulos, sino que
presenta generalmente el maximo en las rggiones de los ex~

tremos de esta linea; por esta razon, sucede frecuentemente
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que los articulos tricotados toman una posicion curvilinea

gobre log punzones de la corona de la remalladora, lo que

produce un remallado iNncorrectOe = = = = = = = = - - - - -

T1 objetivo principal de la presents invencidn consisg

te en realizar un sistema de alimentacion llamada “ciega"

de articulos a tricotar, especialmente de medias, sobre 1la

corona portapunzones de una remalladora, de forma que Se pug
dan ovitar los inconvenientes precitados, o dicho de otra ma
nera, un dispositivo que garantice 1a alimentacion "ciega",
répida, préctica y fécil, de los articulos a tricofar, sin
producir ninguna tensiodn perjudicial sobre los punzones de
esta corons y sin provocar posiciones defectuosas de los ar-

tfoulos sobre 1la COTONE. = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Otro objetivo de esta invencion consiste en que este
dispositivo se presente con una estructura que tenga un vo-
lumen moderado, de forma que pueda ser fécilmente y comoda—
mente asociado a.una maquina remalladora, sin necesitar por
otra parte el empleo de Organos que tengén una realizacion
aiffcil, un funcionamiento delicado o una manutencion, sien—
do el dispositivo igualmente ventajoso desde el punto de vis
ta de la wtilizacidn del personal que emplea la remalladora

que estd proviste de este dispositivo. = = = = = - = ===

Estos objetivos as{ como otros que aparecerén major a
- . 14 3 - 3 »
continuacion, Se alcanzan DPOr un dispositivo para la alimen
$acitn llamada "ciega" de articulos tricotados sobre la co-
rona portapunzones de una méquina remalladora, estando el

dispositivo segun la presente invencidn caracterizado por—
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que el dispositivo comprende un chasis-soports asociado a

la estructura soportunte de la remalladora, una pareja de
elementos coplanarios, en forma de placas y dispusstos en
contacto o en proximidad mitua que delimitan una lumbrera,
5. en lu cusl se colocan los articulos tricotados, dirigide se
gin una direccidn esencialmente tangente a la corona vorta- -
punzones, unos Srganos de abrochamiento colocados por enci=
ma de estos elementos planos precitados y que se introducen
de forma amovibls en los extremos de los articulos tricota-
10. dos cuando estos sstén situados en dicha lumbrera, unos Or—
ganos antagonistas que Opsran en unidn con los 6rganos de 2
brochamiento »recitados situados igualmente sobre los ele-~
mentos en forma de placas precitados, un dispositivo de gula
do formado por el borde de uno de estos elementos, y vuelbo
15, hacia la lumbrera, estando este dispositivo de guiado ablier
to hacia la lumbrera, dirigido paralelaments a esta lumbre-
ra, ¥y prolongado por lo menos hasbta una region de tangencia
con la corona portapunzones, un elemento de peine soportado
por el dispositivo de guiado con posibilidad de deslizamien-
20, to, unos Organos de empuje que actuan sobre este peine trans
versalmente a la lumbrera para colocar este peins sobre los
articulos tricotados situados en la lumbrera, un primer ro-
dillo tensor de los articulos tricotados asociado a uno de
los elementos planos en la proximidad de la lumbrera y que
25, tiene su eje paralelo 2 la lumbrera, un segundo rodillo ten-
sor de los articulos tricotados, asociado al otro elemento
plano en posicion opuesta al primer'rodillo y que actia ci-

clicamente en unidn con gste en la proximidad de la lumbre-
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ra, estando uno de los rodillos soportado por un Organo que

ll!l o8 j.;

puede aproximarse & la lumbrera, unos organos de levas para
accionar clclicamente los Organos de abrochamiento, los Or=
ganos antagonistas precitados, los 6rganos de smpuje gue ag
tdan sobre el peine, los rodillos tensores as{ como el orga
gano que puede aproximarse a la lumbrera, un grupo notor-re
ductor para hacer girar los rodillos y parae accionar los or
ganos de levas, sef como ofros Organos que arrastran los ar
t{culos tricotados desde el elemento de peine hasta los pun

zonas de la corona poOrtapunzonesS. = = = = = = = = = = = ==

Otpas caracteristicas y ventajas de la presente inven—
cidn destacarin mejor de la descripeidn detallada de una for
ma de realizacidn preferida, pero no exclusiva, de un 4ispo
sitivo de alimentaciodn segun la presente invencidn, represen
tada a titulo indicativo y no limitativo en las figuras ad-

juntas, en las cuales: = = = = = == == = ===== - -

Ias figs. 1 a 5 representan en seceidn segin la 1li-
nea I-I de la fig. 6 y en alzado el dispositivo de la pre-
sente invencidn, en las fases sucesivas del clclo de alimen

tacidn de articulos tricotados. = = = = = = = = = = = = - -

Ta fig. 6 representa el mismo dispositivo visto por

Qebajo; = = = m = — = = mom = — == m o === === ===

Lo fig. 7 representa el mismo dispositivo en seceion

seein la linea VII-VII de la fige 11s = = = == = == ===

Ia fig. 8 representz, en perspectiva, el mismo dis-
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positivo visto por debajo, para mostrar claramente los me—~
canismos de transmisidn del movimiento a los Organos rota-

tivos de este dispositivo. = = = = = - = - o = = - -

Les figs. 9 y 10 representan, en perspectiva y a mayor

escala, un detalls Gel dispositivo de la invencion. — = - =

Ia fig. 11 representa, en perspectiva, el mismo dispo-

sitivo de alimentacidn sezin la invencion. — = = = = = = -

Tas figs. 12 a 14 representan detalles de construceion

del dispositivo de alimentacidn segin la invencion. = = - -

Tas figs. 15 a 18 representan unos detalles del dispo-

sitivo segin le invenciln, en fases sucesivas de funclona-

La fig. 19 es una vista SSquemética en plano horizon-—
$al del dispositivo de alimentacidn, segin una variante que
comprende unos Organos para desplazar automdticamente los

elementos de peing. = — = = = = = = = = @ = = = = = ===

Ta fig. 20 es una vista en perspectiva del dispositivo

do 18 figs 19 = = = = = = m = = = = = = = = ==~ = - ==

Ia fig. 21 es une vista lateral del dispositivo de ali

mentacidn de las figuras 19 y 200 = = = = = - = -

Ia fige. 22 es una seccién transversal de la fig. 19,

segun la linea XXII-XXIT. = = = = = = = == = === ===-=

Ia fig. 23 es una seccién transversal de un detalle

del dispositivo de las figs. 19 8 22 = = = = = = = = = = =
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“La fig. 24 es una vista en plano horigzontal de una

parte del detalle representado en la fig. precedente. — = —

La fig. 25 es una vista en plano horizontal de una par
to del dispositivo de las figs. 19 a 24 durante una fase del

£r808j0. = = =m = = = —— = e e e e e —— =

Ia fig. 26 es un esquena eléctrico concerniente a la

puesta en marcha del dispositivo de las figs. 19 a 2Be = = =

Tas figs. 27 y 28 representan, en seccidn transversal
v a mayor escala, el Organo de carga, o cargador, del dispo-
gitivo de las figs. 19 a 26, respectivamente en la posicidn

de Teposo y en la posicidn de carga. — — - - = = = = = - -

Ta fig. 29 representa, en perspectiva, un detalle de

los Organos de srrastre dsl dispositivo de lasg figs. 19 a

de ve en las fizs. 1 a 18 que el dispositivo de ali~
mentacion y montaje llamado “"ciego" de los articulos trico-
tados sobre la corona portapunzones de una remzalladora com~
prende un chasis soporte asociado a la esbructura soportan—
te de la remalladora, que estd constituldo por los semicha-
sis 1 y 2. Las placas superiores 3 y 4 de los semichasis es-—
44n asociadas entre si longitudinalmente y forman una lum=-
brera 5 cuya direccion coincide aproximadamente con la di-
receion de la tangente a la corona portapunzones 6 de una
remalladora no representads. Bsta lumbrera 5 es el slemen=-

to soporte de los articulos tricotados, por ejemplo de las
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medias, que son colocados a mano. Las placas 3 y 4 son regu-
lables en altura, mientras que la lumbrera 5 tlens una anchu
ra regulable de modo apropiado. La placa 3 1lleva en la parte
superior unos manguitos 7 y 8, que son prisméticos y en los
cuales penetran respectivamente, con libertad de rotacidn,
los vastagos 9 y 10 que pueden deslizar en estos manguitos,
en direccion perpendiculzr a la lumbrera 5. Un elemento cone-
formado como un pequeio peine 11 cuyos dientes 12 estdn vuel
tos hacic la lumbrera 5 estd asocisdo rigidamente y sobresa-
liendo transversalmente en cada uno de estos vastagos en el
extremo de estos vistagos que esta préximo a la lumbrera, y

se alarge hacia el exterior de la zona comprendida entre los

vastagos mismos. Los extremos de los vastagos 9 y 10, opues

tos a 108 extremos que soportan los elementos de peine 11,
esian conformados como unag cabezas 13 que forman las acana-
laduras anulares 14 en las cuales se introducen los extremos
superiores en horquilla 15 de las palancas 16 ¥y 1; aproxima-
damente verticales cuyos otros extremos que lleven un mangui
to 18 y 19 (fig. %) estdn, a través de las lumbreras 3a de
la placa 3, asociadas con posibilidad de rotacion a un arbol
20, soportado inferiormente por el semichasis 1 y orientadas
paralelamenté a la lumbrera 5. Estas palancas 16 y 17 sopor-
tun en una posicién intermedia uncs rodilloé palpadores ro—
tativos 21 y 22 que, por la accidn de los resortes respecti- o
vos 16a y 17a, se mantienen constantemente en contacto con
ol perfil de las levas 23 y 24 caladas sobre un arbol de le-
vag 25 arrastrado en rotacidn por un grupo motor 26 como se

nostrars mis adelante. Los vastagos 9 y 10 soportan tambien
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zas extremas 13 y los menguitos 7 y 8, los elementos de ojo

o bucle 27 y 28 difigidos hacia el interior de la zona com~
prendida entre estos vistagos; los extremos superiores de
ganchillos, que pertenscen respectivamente a los elementos
en formz de vastago 29 y 30 aproximadamente verticales se
introducen en estos elementos de ojo o bucle 27 y 28; los
extremos inferiores de estos elementos en forma de vastago
29 y 30 son solidarios de una placa 31 asociada rigidamente
y transversalmente al extremo de una palanca 32 cuyo otro
extremo, conformado como un manguito 32a, esta montado con
posibilidad de rotacion sobre un érbolr33 soportado por el
semichasis 1 paralelamente a la lumbrera 5. La palanca 32
1leva en una posicion intermedia un rodillo palpador rota-
$ivo 34 que, por un resorte 35, estd constantemente mante-
nido en contacto con el perfil de una leva 36 calada sobre

el drbol de levas 25 (fig. 12)s = = = = = = = = - =

En una posicién situada por debajo de la placa 3, el
semichasis 1 soporta, por medio de los elementos de guiado
12 ¥ 1b, un carro 37 cuyz longitud es aproximadamente igual
a la de la lumbrera 5, este carro 37 que tiene un movimien-
to de aproximacion y de alejamiento con relacion a esta lum
brera. Este carro 37 lleva sobre la parte vuelta hacia esta
lumbrersa 5 un rodillo rotativo 38, mientras que la parte o-
puesta lleva unos topes 38a que atacan los extremos superig .
res de las palancas 39 y 40 que son aproximadamente vertica—
les; los oxtremos inferiores 41 y 42 de estas paléncas 39

y 40 tienen la forma de manguitos y gstan asociadas con po-
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gibilidad de rotacidn al érbol 20. Las palancas 39 y 40 so-
portan ademis en una posicion intermedia los rodillos palpa-
dores respectivos, 43 y 44, que son rotativos, y que por me-
dio de los resortes 39a y 402 que actian sobre los topes
38a, estin constantemente mentenidos en contacto con el per-

fil de las levas 45, 46 caladas sobre el arbol de levas 25.-

Ia placa 4 del semichasis 2 estd constituida por dos
elementos en forma de placa 4a y 4b asociados el uno al otro
en pdsicién superpuesta por dispositivos de tornillo, y de~
finiendo paralelamente a la lumbrera 5 una cavidad 4% abier-
ta longitudinalmente hacia la lumbrera 5. Por encima del ele
mento en forma de placa 4a se prevé los espesorss 48 que
constituyen unos resaltes de tope y guiado para un elemento
en forma de placa 49, que puede deslizar libtremente con re-
lacidn al elemento 4a mismo, sezin una direccion perpendicu
lar a la lumbrera 5. EL elemento en forma de plaoar49 sopox
ta unog apéndices 50 con agujeros 50a que atacan los axtre~
mos superiores 51 de los brazos de palanca 52, aproximada—
mente verticales, a través de las lumbreras 4c de la placa
4a estando, los otros extremos inferiores de estos brazos,
asoclados con posibilidad de rotacidn a un arbol 53 sopor-
tado por el semichasis 2 paralelamente a la lumbrera 5. las
palancas 52 soportan en una posicién intermédia unos rodi-
1los palpadores rotativos 54 que, por medio de unos resor-
tes 52a, estan constantemente mantenidos en contacto con
los perfiles de las levas 55 y 56 caladas sobre un arbol de
lovas 5% igualmente soportado por el semichasis 2 paralela-

mente a la lumbrera 5. EL arbol de levas 57 es arrastrado
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en rotacidn por el grupo motor 26 de una forms que se descri -

bira mas adelante. Ia cavidad 4% forma un asiento longitudi-
nal en él cual estd colocado un peine en forma de vastago 53,
que lleva una doble filu de dientes 59 vueltas hacia la lum- ”
brera 5 y que estd sometida a la accién de elementos en for—
ma de vastago 60 situados con posibilidad de deslizamiento
perpendicularmente a la lumbrera 5. Estos elementos en forma
de vastago 60, que deslizan en un elemento de guiado consti-
tufdo por las cavidades 61 (fig. 11) practicadas en el‘ele-
mento en forma de placa 4b, estin asociados, por su extremo
opuesto al que estd girado hacia sl peine 58, con los extre- :
mog superiores 62 de las palancas 63 y 64 aproximadamente
verticales y que atraviesan las lumbreras 4d practicadas en
la place 4b. Los extremos inferiores en forma de mangunito
63a y 642 de las palancas 63 y 64 estdn asociadas con este

arbol 53, con posibilidad de r0taCione = = = = = = = = = = =

Tas palancas 63 y 64 soportan ademds, en una posgicidn
intermedia, unos rodillos palpadores rotativos 65 y 66 que,
por los resortes 65a y 66a, son constantemente mantenidos
en contacto respectivamente con los perfiles de las levas

67 y 68, caladas sobre el arbol de leva 57 (figs 6)s = - = =

El elemento en forms: de placa 4b estéd igualmente asocia
do inferiormente, por los tornillos 69a, con los soportes 69.
dispuestos en la region de los extremos de la lumbrera 5, en
1os cuales se introduce con posibilidad de rotacidn un rodi-
1lo 70 que es paralelo al rodillo 38 que debe funcionar en

anidn con &1 como se mostrard mds adelante de une forma mas
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complete = = = = = = = = = = = = == === == ===

Ta rotacidn de los arboles de levas 25 ¥ 57, soportados
respectivamente por los semichasis 1y 2,y la rotacidn de
1los rodillos 38 y 70 son producidas por el grupo motor 26 de
la forma siguiente: el grupo motor 26 egté asociado exterior-
mente al semichasis 1, y comprende un grbol motor (figs. 6 ¥
8) con tormillos sinfin 71 vertical. Este tornillo sinfin T1

ataca una rueda dentada 72 calada sobre el érbol de levas 25,

on la parte de ésbe que es exterior al semichasis 1. - - - =

Wl otro exbremo del arbol de levas 25, que sale lgual-
mente del semichasis 1, soporta una rueda dentada 73 calada
sobre este arbol, mientras gue en el otro extremo, conbtiguo
a1 4rbol de levas 57 que sale del semichasis 2, estd calada
une rueda dentada T4 unida cinematicamente a la rueda 73 por
1a cadena 75, la rueda dentada 76 calads sobre un cubo TTa
que gira loco sobre el eje 77, la rueda dentada 78 igualmen=—
to cslada sobre este cubo TTa, la cadena 79, la rueda denta-
da 80 calada sobre el cubo 81a loco sobre el eje 81, la rue-
da dentada 82 iszualmente calada sobre el cubo 81a, y la cads
na 83 que comprende un tensor 83a. Los Organos cinematicos
enuncisdos precedentemente estan dispuestos aproximadamente
como un puente vertical, de forma que no se interfieran con
Jla lumbrera 5 0 en prolongacién de esta lumbrera, v egtan
contenidos en un bastidor vertical 84, fijado a los semiche-
gis 1 y 2 por medios ya conocidos. Este bagtidor mantiene
asi los dos semichasis 1 y 2 en una posicidn rigidamente con
tigua, que conviene para formar la lumbrera 5. Refiriéndose

siempre a las figuras 6y 8, se ve el rodillo 38 montado so-
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bre el drbol 104a; para su movimiento de robtacidn, el extre- |

mo de este srbol 104e que sale del bastidor 84 lleve una rTug
da dentada 85 que ataca al engranaje 86 loco sobre el sje
85; el oje 87 lleva una rueda dentada 88 que es solidaria
del engranaje 86 y que gira loco con relacion al eje; esta
rueda 88 engrana con la cadena 89 asociada a la rueda 90 que
estd calada sobre el cubo 81a del mecanismo descrito mas a-
rriba. Tl rodillo 70 montado sobre el arbol 104 lleva, para
su movimiento de rotacién, un pifidn 91 gque engrana con el en
granaje 92 solidario del extremo del drbol de levas 5& des-

Crito MAS rriba. — = = = = = = = = = = - - - - - = - - -

El dispositivo de alimentacion o montaje llamado "eig
go' para articulos tricotados y mis especialmente para me-
dgias, destinado a miguinzs remalladoras, funciona de la for-

ns siguj_en'te: ——————————————————————— -

Tos articulos tricotados, representados esquemdtica-
mente en las figuras por el punteado 93, y provistos de una
forma ya conocida de espesores 94 de tejido en la region de
las caras que se gquieren reunir por remallado, se introducen
a mano en la lumbrera 5, de modo que los espesores 94 se a-
poyen sobre los bordes superiores de la lumbrera y sosten=
gan la pleza tricotada en posicidn vertical. Simultaneamen~
te, se introduce en la cavidad 4% un peine 58 de doble 11~
ﬁea de punzones 59, estando los punzones vueltos hacia los
articulos a remsllar. ALl principio del trebajo, 2 fin de
que se puede introducir la media en la lumbrera 5, las le-

vas de Llos arboles de levas 25 y 57 estén orientadas de mo-
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do que el carro movil portarrodillos 37 esté en posicidn a-

lejada con relacion al rodillo 70 y gque los vastagos 9 y 10,
el elemento en forma de placa-tope 49 y los elementos en for
ma de vastago 60 y 61, que actian sobre el peine 58, se ha-
llen en las posicionés mis alejadas con relacién a la lumbre
ra 5, en oposicidn con la accidn de los resortes correspon-

dientes (ver fige 1) = = = = = = = = = = & = = = - - - -~

Se inicia el ciclo de funcionamiento, poniendo en fun-—
cionamiento por un botén, o un pedal no representado, el gru
po motor 26, que por el tornillo sinfin 71 y el engranaje
72, hace girar los arboles de levas 25 y 57 en el mismo sen-
tido; en la primera fase de funéionamiento, el carro movil
37, que lleva el rodillo rotativo 38, avanza hasta que este
rodillo 38 se halle practicamente en contacto con el rodillo
70; estos rodillos comprenden entre si los articulos a reme-
llar y los ponen en tension por su movimiento rotativo. Es~
ta progresidn se hace bajo la accidén de las palancas 39 y
40; de las levas 45 y 46, y unos resortes 39a y 40a (ver
fig. 2). ILa seganda fase del funcionamiento estd constitui-
da por la progresidn simultanea de los vastagos 9 y 10 bajo
la accidn de las palancas 16 y 17, de las levas 23 y 24, ¥
del elemento de tope 49 en forma de placa, bajo la accidn de
las palancas 52, de las levas 55 y 56 y de los resortes 52a;
esta segunda fase corresponde a la introduccion de los pei-
nes laterales 11 en los articulos a remallar; esta introduc-
cidn se produce en las regiones de los extremos de estos ar-
t{culos, con respecto a la linea longitudinal sobre la que

se hard ol remallado (ver fig. 2). La tercera fase del ciclo -
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comprende el retorno del elemento de tope en forma de placa

‘49 y el retorno simultaneo del carro portarrodillos 37; con

up ligero retardo relativamente a estos retornos, la leva
36 que actla contra el resorte 35 baja la palanca 32 y el
elemento 31 en forma de placa; de unz forma correspondieﬁte,;
los elementos en forma de vastago 29 y 30 se bajan, y los
véstagos 9 y 10 giran en sentido confrario el uno con res-
pecto al otro; = esta rotacidn corresponde una rotacidn as-
cendente de los peines laterales 11 alrededor del eje de los..
véstagos precitados, y un levantamiento relativo de los ex~
tpremos de 1os articulos & remallar, introducidos en los pei-
nes laterales. &n este instante comlenza la tercera fase del
ciclo; mientras los peines laterales 11 permanscen inméviles;
on su posicidn elevada por rotacidn, el carro portarrodillos
37 (siempre mandado vor las palancas 39 y 40 y por las levas ;
45 y 46) progresa de nuevo hasta que el rodillo 38, que ac-
tha en unidn con el rodillo 70, produce unz tensidn de valor
predeterminado sobre 1los articulos a remallar. Las conside—
raciones que siguen permitirén comprender la razon y la im-
portancia de la presencia de estos peines en el disposgitivo
(figs. 17 y 18). Como se ha indicado, los rodillos 38 y 70
ejercen unz traccion hacia abajo sobre los articulos trico-
tados introducidos en la lumbrera 5. En la region de los
extremos de los articulos tricotados, relativamente con res-
pecto a la linea sobre la que se hard el remzllado, esta
traceidn produce una mayor deformacidn de las mallas que en

las partes intermedias de los articulos tricotados, porque
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las mallas de los extremos no estan ayudadas en su resisten-

cia, a lz traccién, por las otras mallas que les son conti-~
guas. Bsta deformacion tendria por efecto curvar la linea se
gﬁn la cual se hace el remallado, lo que perjudicaria la ca-
lidad del trabujo. Para evitar este inconveniente, los pei-
nes 11 previstos en los extremos precitados de los articu-
log a tricotar levantan estos extremos en una distancia su~
ficiente para compensar las deformaciones causadas por la
mayor solicitacion que actia sobre las mallas de los extre—

mos (ver Fige 3)e = = = = = = = U - - - - -

Cuando el rodillo 38 alcanza la posicién precitada de
trabajo, los elementos en forma de vastago 60 y 61 someti-
dos a la accion de las palancas 63 y 64, de las levas 67 y
68 y de los resortes 65a y 66a, hacen avanzar el peine 58
hasta que la doble fila de dientes 59 de este peine esté com
pletamente introducida en toda su longitud en los articulos

sometidos al trabajo (ver fige 4)s = = = = = = = = = = = =

La cuartz fase del ciclo de ftrabajo consiste en un res-
torno a la posicion inicial de todos los elementos constitu-
tivos del dispositivo descrito precedentements, a excepcion
del peine 58 que estd ahora cargado por los articulos a en-
viar a la corona portapunzones de la méguina remalladora
(fig. 5). ALl final de esta fase, una leva 95 calada sobre
el srbol de levas 25 en la proximidad del grupo motor 26 ac-
tia sobre un microinterruptor 96 que para el grupo motor del
ciclo de trabajo. La relacidén de transmision entre el forni-

1lo sinfin 71 y el engranaje T2 egtd elegida de modo que las
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fases del ciclo de trabajo descrito anteriorments se desarro

ilen en el curso de una sola vuelta de los Srboles de levas

05 § BTu m == m = m == S

Tntroduciendo en el asiento 47 un nuevo peine 58, se ha
ce salir de la parte del dispositivo vuelto hacia la remalla
dora el peine que estaba precedentements situado cargado en

ol dispositivo de olimentacidn. = = = = = = = = = = = = = =

E1 peine 58 cargado con el articulo a remallar a la sa— '
1ide de este dispositivo, es empujado siguiendo une sula 97
constitufda por un perfil en forma de T, prolongéndose esta
guia hasta una regidn de taungencia con 1a corona portapunzo- .
nes 6 de la remalladora. Un dispositivo que hace bpasar el ag"
tigulo tricotado del peine 58, nrecedentemente cargado, a la
corona portapunzones G estd instalado en esta region de tan-
zencia; este dispositivo estd constituido vor un elemento 98
de dos lamas curvilineas, siendo la digtancia comprendida en
tre estas dos lamas suficiente para peormitir el paso del pei-
ne 58; los extrenos 08b de estas lamas que estan delante con
yelacidn al movimisnto del peine, se superponen a este peine -
58 sobrepasando lu base de los dientes 59 de este peine,mien
tras que los otros extremos 93a egtin proximos a la base de
1a de los punzones de la corona 6. Gstas lamas 98, que fun—
cionsn précticamente como unos Organos desviadores, estin
soportadas por la placa 110 fijadd a la estructura soportan=
4e de la remalladora sn una posicién situada por debajo de
1z guia 9? en I y del recorrido de la corona de punzones 6,

con la ayuda de dispositivos ya conocidos. Estos slementos



10.

20,

25.

- 19 -

346252

de lamag 93 separzn los articulos tricotados de los dientes

del peine 53, gque pasan gimultaneamente sobre los punzones
de la corona 6, éstos arrastran a la vez el articulo trico-
tado y &l peine mismo. Bste arrastre por los punzones de la
corona 6 no s perjudicial para los punzonss (en el sentido
de vroducir flexiones u otras deformaciones de este peins),
porque el peine es libre de desplazarse y que el articulo
$ricotado dispuesto sobre 6l estd ya tensado como debers es—
tar sobre la corona vrecitada. Todo ello se produce micntras
el peine continua recorriendo su propia guis rectilinea, alg
jéndose de la regidn de tangencia con la corona portapunzo-
nes. Cusndo el peine, liberado como se ha dicho del articu-
lo & remallar, se halla complstamente fuera de la zona de
tangencia interesada por la lama curvilinea 98, se halla so-
bre una guia 99 rebatible alrededor de una articulacion 100;
el rebatimiento de esta guiz 99, que comprende un contrape-
so 101, hace pasar al peine 58 a una posicidn de llegada
102, en la cual puede ser comodamente sacado por el perso-
nal encargado de la carga del dispositivo de alimentacion,

para un nuevo ciclo de trabajoe. = = = = = - = - - - - - -

Los rodillos 38 y 70, que actian en unidn para tensar
Los srticulos tricotados unbtes y mientras éstos estan toma-
dos con los dientes 59 del peine 58, estan ventajosamente
realizados como se ha indicado en las figs. 13 v 14. Bstos
rodillos estan constitufdos por varios manguitos 103 de su-
perficie_moleteada y estan montados locos sobre el erbol
104 y cuyas caras transversales extremas comprenden central-

mente unas cavidades 105 cilindricas vy coaxiales con los
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manguitos 103, cuando los manguitos 103 estan montados en
conbacto mituo sobre el #“rbol 104, las cavidades 105 deter-
minan unos asientos cilindricos en los cuales esten coloca~-
dos los cubos 106 que estdn calados sobre el arbol 104; la
superficie lateral des estos cubos 106 estéd en contacto con
la superficie lateral interior del asiento cilindrico deter—
minado por los manguitos 103. Este mismo drbol 104 lleva un
resorte 107 de tensidn predeterminada, que apoyindose sobre
un pasador 108 introducido diametralmente a través del &rbol
104, actis sobre el primero de los cubos 106, indicado por
106a gobre la figura 13; la sceidn oldstica del resorts 107
v el rozamiento entre los cubos 106 y la superficis lateral
interior de log asientos determinados por los munguitos 103,
hacen que el conjunto de log manguitos 103 constituya un to-

do s0lidario on rotacilfe = = — = = = = = = = = = = = - -

Durante el periodo de tensidn de los articulos tricota-
dos a enviar a la corona porbapunzones de una remalladora,
los rodillos 38 y 70 estdn en disposicidn de producir una
tension uniformemente revartida sobre toda la anchura de los
articulos, gracias a la estructura particular descrita ante-
riormente. Ademés, cvando la tensidn sobrepasa un 1imite de
terminado en une region de los articulos Qlimite determinado
por gjemplo en funcion de la carga de rupture de los hilos
que constituyen los articulos), ello separa los manguitos
103 de 1os cubos 106 cargando convenientemente el resorte
107, y los cubos 106 continuun girando entonces misntras gue
los manguitos 103 instalados en las zonag del exceso de ten-

sidn cesan de girar. Otra ventaja de la constitucidn espe-
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cial de los rodilos 33 y 70 consiste en el hecho de que, cO-

mo se ve en las figs. 15 y 16 gue representan estos rodillos
vistos por detrds, se pueden situar los articulos tricotados
93 en la lumbrera 5 sin que sSe preocupe de hacer correspon—
der los espesores 94, debido a gue la accidn diferenciada de
1os rodillos (indicuda mis arriba), permite efectuar lu co-

t’ A TR
locacidn deseada representada en la fige 16. = = = = = = = =

Lus figs. 19 a 29 ropresentan el dispositivo de alimen-
. 7 ’ . ,
tacion segun una variants, que comprende unos Organos para
desplazar automiticamente los elementos de peine, asi como

otros perfeccionamientos. = = = = = == === =~ === -

Se ve en estas figuras que el dispogitivo para alimen-
tacidn y montaje "ciegos" de articulos tricotados y envio
de estos articulos a la corona portapunzones 201 de una re~-
malladora, comprende un sistema de cinta portante 202 que
puede recibir el peine 203 que ha enviado ya un articulo brl
cotado sobre los punzones de la corona 201, y que puede
tpansmitirlo a un Organo de carga 204. Durante la fase de
transferencia de los articulos a remallar, cada peine 203
es desplazado sn una garganta o cavidad correspondiente de
guiado 205, situada cerca de la lumbrera 206 en la cual son °

introducidos sucesivamente los articulos a remallar. -~ - =

El desplazamiento inicial de cada peine 203 es provoca-
do por un slemento 207 en forma de véstago, alojado en la
parte inicial de esta garganta 205 y que puede realizar un
movimiento de vaivén bajo el efecto de un mecanismo empuja-

dor 208, misntras que los peines 203 son enviados por la mig
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na garganta 205 en alineacidn con el elemento 207, por el

Organo de carga 204. = = = = = = = = - - - mm . - -

Do una menera mas precisa, el sistema de retorno de los
peines 203 comprende una primera cinta transportadora 209
gue tilene un movimiento transversal aproximadamente perpen—
dicular a la direccion de la lumbrera 206, una segunda cin-
ta transportadora 210 situada al lado de la cinta 209 perpen
dicularmente a esta ultima y seguida en alineacién por una
tercera cinta transportadora 211 de la que un tramo 211a es-
8 1igeramehte inclinado y cuyo otro tramo gue es horizon-

tal, 211b, se halla enfrente del organo de carga 204. - — -

Bl movimiento de las cintas transportadoras citadas es
mandado por el movimiento de la corona poritapunzones 201 que
arrastra igualmente una cadena 212 que soporta varios punzo-
nes 212a fijados a las nmallas correspondientes de modo que
sean sobresalientes exteriormente. Un tramo 212b de 12 cade~
na 212 estd dispuesto por encima de la lumbrera 206, de mene
ra que los punzones 212a corresponden a un tramo de esta lum
brera en la proximidad de la corona portapunszones 201, sstan-
do dicha cadena arrollada sobre btres engranajes 213, 214,
215, entre los cuales el engranaje 215 esta calado sobre un
drbol vertical 216, sobre el cual esta calado igualmente el
engranaje 217 que engrana con una dentadura 208 practicada

en el interior de la corona 201 (ver fige 19)s = = = = = = =

Bl engranaje 213 se hace solidario ds otro engranaje
219 gque ataca una cadena 220 que retransmite el movimiento a

otro engranaje 221 calado sobre un drbol vertical 222; un en
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« . r .
granaje conico 223 estu calado sobre este dltimo en su base,

¥ engrana con un primsr engranaje conico 224 solidario del

rodillo motor 225 relativo a la cinta transportadora 208, y
con un segundo engranaje conico 226 que, por un éfbol hori-
zontal 227, s solidario del rodillo motor 223 relativo a
la cinta transporitadora 210. ELl rodillo arrastfado en rota~
cidn 229 de esta ultima cinta transportadora retransmite el
movimiento al rodillo motor 230 de la cinta transportadora
211 por una transmision de cadena 231 y por los engranajes

correspondientes 232 (figs. 19, 20 y 21)e = = = = = = = = =

Ta cinta 211 esta arrollada no solamente sobre el rodi-
110 230 sino htambién sobre dos rodillos 233 montados con po-—
gibilidad de rotacion frente al organo cargador 204, y sobre

otro rodillo loco 234, dispuesto de forma que tense la cin-

Grocics a 1z disposicion descrita anteriormente, los
peines 203 evacuados sucesivamente del dispositivo de ali-
mentacidn, pasan sobre las cinmtas 209, 210 y 211 en este or-
den, desplazandose en el sentido de las flechas, hasta reu-
nirse en el Organo cargador 204, el manteonimiento de los pel
nes sobre las cintas esta asegurado por unas gu{as cOrTeS—

pondientes 235, 236 y 237e = = = = = = = = = = =~ = = ==

Enfrente de la guia 237, se prevé un Organo receptor
constituido por esta guia 237 misma, pPor una pequelia travie-
ga 230 fijada inmediatamente por encima de la cinta 211 de
modo que pare sucesivamente 1os peines 203, ¥ pof una pegque-

fia placa 239 fijada paralelamente a la guia 237 y provista
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de una hendidura 240 que puede dejar pasar solamente un pei-

N6 203 8 18 VOZBe = = = = = = = = = = = = = = = = = -~ ==

Como se ve claramente en las figs. 27 y 28, cada peine
203 puede ser empujado & mano a través de la hendidura pre—
citada 240, por medio de una caja 241 asociadsa con posibili-
dad de deslizamiento horiwontal en un pasaje correspondiente
y unida por articulacion en 242, al extremo de una pequefla
palanca oscilante 243 que pivota en 244 gobre un soporte fi-
jo 245 y unida, por su otro exfremo, & un resorte de rebtorno
246, Despuss de haber atravesado la hendidura 240, cada pei-
ne.203 cae sobre una deslizadera inclinada que la hace des-
cender por gravedad hacia una pequefla lumbrera de carga 2483
dispuesta frente a lu cavidad gula 205 y que tiene las dimen

siones suficientes para permitir el paso de estos pelnes. -

La deslizadera inclinada 247 comprende una hendidura
249 g través de la cual puede pasar la rama o vastago 250a
de un microinterruptor 250, estando esta rama normalmente lg
vantada (fig. 27) y siendo bujada por contacto directo duran

te el paso de los peines 203 (fig. 28)¢ = = - == ==« ==

Como consecuencia de la inclinacion del tramo 211a de
la cinta 211, los peines 203 que son transportador por esta
cinta van, si no son utilizados en tiempo deseado, & Super-
ponerse en el tramo 211b del 6rgano recepbtor formado por las

plaquetas 237, 238 y 239, y se paran contra la plaqueta 238.

Para que la cinta 211 no se curve bajo el peso de los

peines 203 en el tramo 211b, se prevé entre los rodillos 233 .
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una plamueta fija 251 que pasa bajo. la parte superior de la

cinta comprendida entre estos rodillos (figs. 27 y 28)e - -

%1 movimiento alternativo del elemento 207 en forma de
vistazo, que estd introducido en la cuvided 205, estd produ-~
cido por el motor eléctrico 252, que hace funcionar igual-
mente el dispositivo de transferencia de los articulos a re~
mallar sobre los peines 203, como se ha descrito con refe-

rencia a las figurags 1 a 18. = = = = = = = = = = - —— - -

De una maners mas precisa, el tornillo sinfin 253, que
ests calado sobre el arbol del motor 252, engrans con una
rueda dentada correspondisente 254, calada sobre un arbol
255 que soporta dos levas 256 y 257. La leva 256 manda el

dispositivo empujador 208, mientras que la leva 257 acthua

" sobre un interruptor 258 acoplado al interruptor 2SO'segdn

un esquema de la fig. 26, si bien el drbol 255 efectua cada
vez una sola vuelta completa, después de la cual se para hag
ta la recepcién de la orden siguiente, como se vera clara-

mente o continuacidn. = = = = = = = = = = = = = = = = = - =

Ta leva citada 256 ataca un pequefio rodillo 259 qus
puede girar libremente sobre una palanca 250 articulada por
un extremo sobre un eje fijo 261, y asociada por el otro ex—
tremo a un resorte 262 que puede mantener el contacto entre
el rodillo 259 y la leva 256 (fig. 22). La parte superior
de la palanca 260 esté, ademas, articulada sobre un extremo
de un vastago 263 cuyo otro extremo estd articulado sobre un
resalie 264 solidario de un eje 265 que puede girar. Este

Gltimo fiene un eje aproximadamente vertical y se extiende
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hasta debajo del elemento ey forms de placa 206a que, con ol
elemento en forma de placa 206b, deferminan la lumbrera 206, ;
que soporta una palanca 266 gue puede introducirse en una cgi ,
vidad correspondients 20%& de un elemento enrforma de vésta—f.
go 207. Cuando el resalte de la leva 256 ataca el rodillo

259, 1s palanca 260 debe oscilar, 1o que provoca una osclla- g
cidn correspondiente del eje 265 alrededor de su eje geomé;
trico, gracias a la unidn del vastago 263. De ello resulta

una oscilaciodn de la palanca 266, que provoca una carrera

del elemento en forma de vastago 207 en la cavidad gula 205.
Se obtiene asi una progresion de los peines 203 que provie-
nen del 6rgano de carga 204, por un empuje axial de este e-
lemento 207 on forma de vastago. Se han ilgualmente indica-

do en las figs. 19 y 20 los peines laterales 267 precedente- =
mente descritos, que sirven para levantar los extremos de -

1os articnlos & remallar. = — = = = = = = = = = = = = — — —

Frente al tramo 212b de la cadena 212, se preve una
plaqueta 268 dispuesta de modo que le queds enfrentada, que
tiene sus extremos replegados, y sostenida por una palanca
269 que pivota por arriba sobre el cuerpo de un microinte-
rruptor 270 cuyo botdn 270a estd dispuesto de modo que sea
aceionado por la palanca 268. La plaqueta 268 estsd dispues-
ta de manera que es desplazada lateralmente al paso de un
articulo a remallar por delante del interruptor 270 por el

hecho de que la palanca 269 actia sobre el botén 2702, = = = .

Se ve en la figura 29 gue se preve bajo el piﬁén 214

que engrana con la cadena 212, una rulina con punzones 212¢
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cuya distancia es inferior a la de los punzones 212a, de ma

nera que facilite el transporte de los articulos a remallar

que estén ya fijados sobre los peines 203. = = = = = = ~ ~

Para facilitar la transferencia de los articulos a re-
meller, de los peines 203 & los punzones de la corona 201,
se preve una horquilla transversal 271 montada con posibili
dad de movimiento alternativo sobre un cuerpo de guiado 2#2
en forma de placa (figura 23) y que se determina por unos
bordes 271a de dientes de sierra (fig. 24) que estdn incli~
nadog con relacidn & la direccion longitudinal de la horgui-
1la. Este ultima estd dispuesta de manera que los bordes
271 pasen por encimsz y por debajo de los peines 203 despla-
zandose cerca de la corona portapunzones 201, de manera que
produzeca un empuje transversal sobre los bordes de los arti-
culos a remallar 273 (fig. 23). Los articulos 273 son asi
transferidos comodamente de los punzones 203a de los peines
203 (que soportan unadoble fila de punzones) a los pﬁnzones

de la corona 201, mientras los peines progresan hacia la cin

La horgquilla 2%1 puede realizar un movimiento oscilan-
te muy répido gracias a una pieza de unich 2723 articulada
on 274 sobre una palanca 275 que es asimisma solidaria de
un arbol 276 oscilante alrededor de su propio eje geometri-
co bajo el efecto de una palanca 277 atacada por una leva
078 unide cinemdticamente al dispositivo motor de la maqui-
na remalladora. La variante representada en las figs. 19 a

29 funciona de ls manera siguiente. — — = = = = = = = = = =
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Los articulos tricotados 273, que comprenden de una

manera ya conocida unos espesores de tejido en la region de
las csaras a reunir por remallado, se introducen & mano en
1z lumbrera 206 de forma que dichos espesores se apoyen So-
vre los bordes superiores de la lumbrera. Los articulos tri
cotados son desplazados haste la region de la lumbrera 206,
interesada por el érgano cargador 204 y por los peines late
rales 26;, siendo el paso posible puesto que en la palanca
266 relativa al drgano empujador 218 se halle, en situacitn
de reposo, en la posicién indicada por trazos discontinuos

en la fig. 20, sobre el costado de la lumbrera 206, = = =

Tn esta situacion, el operador de la. remalladora actia
a2 mano sobre la caja 241 y la empuja haciz la deslizadera
inclinada 247 de maners que haga pasar un peine 203 a tra-
vés de la hendidura 240U. Desde que el operador ha abandona-—
do la caja 241, ésta vuelve & su posicion inicial bajo el
efecto del resorte de retorno 246, mientras que el peine
203 pasa sobre la deslizadera 247, bajs la rama 250a del in-ei
terruptor 250, lo que hace Ffuncionar el motor electrico 252.;?

Como se ve claramente en la fig. 26, la leva 257 se pone en—,;

tonces a girar, se apoya sobre el boton del interruptor 258,_."

y lo mantiens apoyadeo durante una vuelta completa de la le-
va misma. De esta manera, el motor 252 permanece alimenta-
do, mientras que de otra manera cesaria de estar unide a la

red de alimentacion en cuanto la rama 250a del interruptor

250 volviera a su posicién de reposo levantadsa, despues del * -

paso del peine 203. Cuazndo la leva 257 ha efectuado una vuel
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ta completa, el boton del interruptor 258 se levanta de nue-

vo, 1o que corta la alimentacidn del motor 252. = = = — - =

Después de 1o que precede, la rotacidn de 3602 del dr-
bol 255 hace funcionar los organos gue pueden situar un ar-
ticulo tricotado sobre log punzones 203a de un peine 203,
con intervencidn de los peines laterales 26% que pueden le-
vantar los extremos de este articulo tricotado. El peine 203
del que se trata es el que ha pasado sobre la deslizadera in
clinada 247 y ha penetradb en la. lumbrers 248 hasta caer por
inercia en la cavidad guie 205. Durante la ultima parte de
1z rotacidn del arbol 255, que precede a su paro, hay con-
tacto entre ol resalte de la leva 256 y el rodillo corres-
pondiente 259, lo que hace oscilar la palanca 260 y por con=-
siguiente desplaza el elemento en forma de vastago 207 para
hacerle atacar la palanca 266 solidariz del eje 265. Ello
hace progresar el peine 203, que lleva el articulo tricote—
do y que debe ser remallado, por un empuje producido por di-
cho elemento 207 en forma de vastago. El peine 203 que lle~
va el articulo tricotado llega asi frente a la parte inicial
de la plaquebta 268, que se desplaza lateralmente Sobre una
pequeile distancia por ataque del borde del_articulo trico~
tado. El desplazamiento de la plaqueta 268 hace funcionar
ol interruptor 270, que pone en marcha el motor de la rema-
lladora, y esto hace igualmente girar la corona portapunzo-
nes 201. Este dltimo motor permanece en marcha tanto tiempo
como el botdn 270a del interruptor 270 permanece'apoyado,

es decir tento tiempo como la plaqueta 268 permsnece despla
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zada lateralmente por atagque con el borde del articulo tri-

cotado que Se desplazf. — = = = = = = = = = = == = = - = =

Ta rotacidn de la corona portapunzones 201 desplaza la
cadena 212 que lleva los punzones 212z y que, introduciendo-
se en el borde del articulo tricotedo, arrastra a éste ha-
cia la corona portapungones 201 precitada, al mismo tiempo
que el peine 203 concerniente. Desde que el articulo trico-
tado 273 ha sobrepasado la plaqueta 268, ésta vuelve a su -
posicién de reposo, lo que permite al botdn 2702 del inte-
rruptor 270 levantarse, asi como al motor de la remalladora
pararse. La corona portapunzones 201 se para mientras que
ol articulo tricotado se para igualmente, asi que el peine
203 interesado, sn la posicidn representada a la derecha de
la fig. 25, a la espera de la transferencia sobre los punzo—;z

nes de 1a corong 201 = = = = = = = = = = - = ~ - - e e =

Todo el dispositivo de alimentacidn permanece inmovil f
hagta que el operador actla de nuevo sobre la caja 241 para
hacer descender otro peine 203 a lo large de la deslizadera
247. Cuando ello se produce la rama 250a del interruptor
250 se baja de nuevo, pone de nuevo el motor 252 en circui- o
to y dispara un nuevo ciclo de trabajo conduclendo otro pei—i
ne 203 con otro articulo tricotado puesto en posicién en al
intervalo, a lo largo de la lumbrera 206 hasta lz altura
del brgano de carga 204. Cuando el ultimo articulo tricota~-
do desplaza a la plaaueta 268, el motor de la remalladora
se pone de nuevo en marche y desplaza la corona poritapunzo- .

nes 201 y la cadena 212. El articulo tricotado gue habia
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llegado precedentemente cerca de la corona 201, més alla de

la plaqueta 268, es entonces desplazado por la cadena 212
hacia los punzones de la corona 201, sobre los cuales es coO
locado por la‘harquilla oscilante 2%1, que opera progresiva
nente esta transferencia por sus bordes en dientes de sie-

PP8 2718 = — = = = = = = —— - - — - e m === - -

L articulo tricotado 273 es asi transferido completa-
mente gobre los nunzones de la corona 201, mientras que el
peine vacio 203 prosigue su movimiento hasta colocarse So-
bre la cinta 209. Dsta ultima lo transporta hasta una cin-
ta 210, que, a su Vvez, le hace pagar sobre la cinba 211, ¥y
esta arrastra al peine hasta el drgano de carga 204 enfren-
te del organo receptor constituldo por las plaquetas 237,
238 y 239, El peine 203 permanece en este drgano receptor

hasta que el operador actia de nuevo sobre la caja 241. - =

De esta manera, la corona portapunzones 201 se despla~
za, solamente durante la transferencia de los articulos tri-
cotados sobre los punzones respectives, de modo que los ar-
t{culos se situan a poce distancia los unos de los otros sg
bre todo el contornoc de la corona 201, evitando asi los hue
cos, los consumos inmitiles de hilo, y los enmarafiamientos

posibles de los hilos. = = = = = = - e - - =

En otros términos, la puesta en marcha del dispositi~
vo de alimentacidn estd coordinada con el movimiento de la
corona portapunzones 201, en el sentido de que ésta efec—

tia un corto desplazamiento a cada cargs de un peine 203, o
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a cada maniobra de la caja 241. EL operador de la remalla-

-dora se limita pues a introducir los articulos tricotados

en la lumbrera 206 y & accionar de tiempo en tiempo la ca-
ja 241, mientras que el retorno de los peines 203 hacia el

organo de carga 204 es completamente antomaticos = = = = =

La cadena 212, que lleva los punzones 212a, provoca a—
demds el desplazamiento de los peines 203 y de los articu-
los tricotados correspondientes independientemente de la
corona 201, de modo que los punzones de ssta corona no tra— .
bajan absolutamente & flexion durante la transferencia, lo
que es muy ventajoso para una conservacion perfecta de es~
tos punzones, incluso cuando sus dimensiones son muy reduci
das. La transferencia estd, ademds, muy Ffacilitadz por la
horquilla oscilante 271. Se ha constatado en la prictice
que con 3eis peines 203 se puede trabajar de una manera cqgi
tinua y utilizar todo el contormo de la corona portapunzo-
nes 205, en el caso en que los articulos a remallar son me-
dias y en el que la remalladora es de tipo medio. Se puede
remarcar que el dispositivo de alimentacion de la presente
invencion garantiza un trabajo continuo y muy regular, y

que la intervencidn de la mano de obra esta reducida al mi-

Lo invencion asi descrita es susceptible de numerosas
modificaciones y variantes gue entran en el campo de la con
cepecion inventiva. En la practica, los materiales empleados

rd . - ) ’ ) o 4
asi como las dimensiones podran ser cualesquiera segun las

condiciones particulares de emplso; ademds, todos log ele-
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nentos podran ser reemplazadoes por otbros 6rganos equiva-

lentege = = = = = = = = = 0 = = = - - - - —_—— = - -
H 0O T 4

Se declaran de novedad y proniedad para Bspalls, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: = - -~ - -

REIVINDICACIONILES

1.~ Perfeccionamientos en los dispositives pars la ali
mentacion de méquinas remalladoras, en particular para la
alimentacidn del tipo llamado "ciega" de articulos trico-
tados hacia lz corona poftapunzones de una,méquina rema~
lladora, caracterizados porque el dispesitivo comprende
un chasis—soporte asocclado a la estructura soportante de
la remalladors, una pareja de elementos coplanarios en for
ma de placas y dispuesitos en mutua proximided que delimi-
tan uns lumbrera en lz cual se colocan los articulos tri-
cotados, teniendo estos elementos aproximadamente una di-
reccion tangente a la corona portapunzones, unos Organos
de abrochamiento colocadozs por encima de estos elementos
sn forma de placas y que atacan de una forma amovible los
tramos extremos de los articulos tricotados cuando esten
colocados en dicha lumbrera, unos organos antagonistas gque
operan eon unidn con los organos de abrochamiento precita~
dos e instalados igualmente sobre los elementos en forma
de placas precitados, un organo guia formado por el borde

de uno de los elementos en forma de placas vueltos hacisa
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la lumbrers, estando esta gula abierta hacia la lumbrera,

.orientada paralelamente a la lumbrera y prolongandose por

lo menos hasta una rezion de tangencia con la corona porta-
punzones, un elemento de peine montado con posibilidad de
deslizamiento en la guia, unos Srganos empujadores que ac-
tian sobre el peine bransversalmente g lé lumbrera para po-
ner en contacto este peine con los articulos tricotados si-
tuados en la lumbrers, un primer rodillo tensor de los arti
culog tricotados asoclado a uno de los elementos en forma
de placas en la proximidad de la lumbrers y que tiene un eje
paralelo a la lumbrera, un segundo rodillo tensor de los ar-
ticulos tricotados asociado al otro elemento en forma de pla
ca en una posicion opuesta al primer rodillo y que actia ci-
clicamente en unidn con éste sn la proximidad de la lumbre-
ra, estando uno de estos rodillos soportado por un 6rgano
gue puede ser aproximzda 2 la lumbrera, unos organos de lo-
vas para accionar ciclicamente los 6rganos de abrochamiento,
los drganos antagonistas precitados, los organos empujadores
que actian sobre el peine, los rodillos precitados de ben—
sion asi como el drgano que puede ser aproximado a la lum-
brera, un grupo moborreductor parae hacer girar los rodillos
v para accionar los drganos ds levas, asi como otros orga-
nos para hacer pasar los articulos tricotzdos del elemento

de peine sobre los punzones ds la corona portapunzones. = -

2.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacion 1, ca~
racterizados porque le zulu precitada, que estd prolongada

‘tangencialmente por 1o menos hasta una region de contacto



10.

15-

20.

25

346252 ¢ " {

con la corona portapunzones, comprende otro elemento guia
que tiene una longitud por lo menos igual a la del elemen—
to de peine, ¥y osta soportado por un eje sobre un soporte
asociado a la estructura soportante de la remalladora, es-
tando este otro elemento gula equilibrado por contrapeso,
pudiendo baseular, y formando en una posicién de reposo u=~
na prolonszacion de guia procitada més alld de la region de

tangencia. = ~ = = = = = = = = = = = = - - ~ - e =

3.~ Perfeccionamientos sepun cvalquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porgue los drganos de
abrochamiento compranden un soporte en cubo o menguito fija
do & la carz superior de uno de los elementos en forma de
placas, un Srgano de vistazo en dicho soporte con eje lon-
gitudinal perpendicular a la lumbrera, varios dientes en
formz de peine asociado al extremo del 6rgeno de véstago
vwelto hacia la lumbrera, unos organos de palanca cargados
por resorte y accionados por 1os orgenos de levas asociados
sl otro extremo del organo de vistago ¥ que imprimen eicli~
camente a este Ultimo un movimiento alternativo siguiendo
su propio eje longitudinal y un movimiento oscilante alre-
dedor del eje mismo, y unos organos antagonistas, gue ac-
than en unidn con los dOrganos de abrochamiento, que compren
den unos resaltes de guiado fijos sobre el otro elamento
en forma de placa con prolongacién perpendicular en la lum-~
brera, un elemento de placa que puede deslizar entre los

resaltes gu{as, ¥y 1nos Srganos de palanca cargados por re-

. sorte asociuados a este elemento de placa giguiendo su bor-

de opuesto a la lumbrera, accionados por egtos Organos de
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leva, y que imprimen ciclicamente a éste elemento de placa

. 0} - . « ? - « *
- un movimiento de traslacion transversal con relacion a la

lumbrera.s — = = = =~ = - ot e o e = e m . e e e -

4.~ Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque los drganos
enpujadores del elemento de peine comprenden por lo menos
una aberturas practicada en sl cuerpo del elemento en forma
de placa provisto de una sufa para el elemento de peine ¥y
que desembcea en la cavidad de la gufa misma, un 6rgano en
formae de vastago introducido en esba abertura con posibili-
dad de deslizamiento, unos organos de palanca cargados por
resorte, asociudos al extremo ds dicho drgano en forma de
vistago que es opuesto al extremo que desemboca en la guia,
imprimiendo estos Wltimos drganos ciclicamente al Organo
en Forma de véstago un movimiento alternativo y transver-
sal con relacidn a la gufa, por medio de los Organos de

LOVAS: = = = = = = = = = = - - o e -

5.~ Perfeccionamisntos segun cualguiera de las reivin—Tf
dicaciones anteriores, caracterizados porque el drgano que
soporta uno de los rodillos tensores de los articulos tri-
cotados ¥y que puede ser aproximado a la lumbrera, esta cons: -
titufdo por un elemento de carro que puede deslizar sobre
unas gulas asociadas en una posicidn inferior al elemento
correspondiente en forma de placa, y comprende sobre el
costado opussto a lu lumbrera un organo de tope atacado
POr unos Orgunos de palanca cargados por resorte que im-

primen ciclicamente un movimisnto alternativo de aproxima=-
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1N08 de 1levaS. = = = = = = - = - - = - — = e e - - - o -

6.~ Perfeccionamientos segun cualquisra de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque los fodillos
tensores comprenden un arbol rotetivo soportado por los ele-
mentos en forma de vlaca, varios cubos calados sobre este
arbol ¥y que giran con él, varios mangwitos locos sobre este
4rbol y que alternan con estos cubos, un Srgano elastico
regulable asociado a un extremo de dicho arbol ¥ que apoya
sobre las caras transversales en contacto frotante entre
estos cubos y estos manguitos, poseyendo estos ultimos un
diametro superior al de los cubos y tenlendo una superficie

oxserior molotonda. = = = = = = = = = == - — - = - - -

7.~ Perfeccionamientos segin cualquicra de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque los otros organ
nos que transfieren los articulos tricotados del elemento

de veine a los punzones de la corona portapunbones estan
constituldos por el elemento de doble lama curvilinea so-
portads por la estructura soportante de la remalladora en-
frente de la regién de bangencia precitada, y este elemen—
0 de lama curvilinsa comporta un extremo précticamente tan
gente a la base de los dientes del elemento de peine y otra

extremidad superpuesta por lo menosg parclalmente a 1los pun-

zones de la corona portapunzongsS.s — = = — — — — = « = = = =

8.- Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivin-

dicaciones anteriores, caracterizados porque el dispositi~-
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vo de la invencion comprende, por 1o menos, una cinta trans--

'portadora dispuesta entre las estaciones de descarga y car—

ga del elemento de peilne para el retorno aubomdtico de este
elemento, despuds de la transferencia de los articulos tri- -
cotbados sobre la corona porbtapunzones, de un 5rgano de car- .
ga préximo a esta estacion de carsa lateralmente a la lum—
brera, comprendiendo sste organo de carga una deslizadera
inclinads asocicda a un elemento empujador de maniobra ma-
nual para la puesta en marcha, por deslizamiento transver-
sal, del elemento de peine sobre su gufa a través de una
lumbrera correspondiente de carga, estando previstos unos
Srganos pars empujar automdticamente y longitudinalmente

el elemento de peine en la sufa precitada en direccidn de
la estacidn de transferencia de los articulos sobre la co-
yona portapunzones, y siendo estos organos puestos en fun—

. . s s ’ .
cionamiento por un interruptor asociado al organo de carga.~

9.~ Perfeccionamisntos segﬁn cualquiera de las reivin—,i

dicaciones anteriores, caracterizados porgue el dispositi-

vo de la invencidn comprende una cadena que soporia unos
punzones en resalbe periféricamente andlogos, montada con
posibilidad de giro en lu proximidad de la lumbrera para
desplazar a lo largo de ésta los articulos tricotados ya
colocados sobre los elementos respectivos de peine en di-
roceidn de la zone de vransferencia sobre la corona porta-
punzones, estando previstos unos drganos cinematicos para

hacer asrrastrar la cadena por le corona poritapunzones. — -
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10.~ Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque el dispositivo
comprende una primera cinta trangsportadora montada con posi—r
bilidad de rotacidn en un sentido aproximadamente perpendi-
oular a le direccidn de la lumbrera, situada en la proximi-
dad de la corona portapunzones y situada cerca de una segun
da cinta transsortadora orientada aproximadamente perpendi-
cularmente a la primera y sezuida asimismo por una tercera
cinta transportadora alineada con esta segunda cinta trans-
portadora y que comprende un tramo ligeraments inclinado en
ol sentido de la subida hacia la estacidn de carga y un tra
mo aproximadamente norizontal enfrente de esta estacion de
carga, estando previstos unos Organos cinemdticos para a~
rrastrar dichas cinbas transportadoras, preferentemente de
una menera coordinada con el movimiento de la corona porte-—

pUNZONSSs —~ — = — = = R _—— -

11.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin
dicaciones anteriores, caracterizados porque el dispositi=-
vo comprende un interruptor que mande el motor de la rema-—
lladora, asociado a la placueta correspondiente de mando
situada cerca de la lumbrera de forma que sufra un ligero
desplazamiento lateral durante el paso de 1oS articulos
4ricotados montados sobre los peines, estando la plagqueta
de preferencia situada cerca de la cadena con punzones, ¥
extendiéndose sobre una cierta longitud a lo largo de la

lumbre‘.‘t‘a- _———————————'——-'- _________



10.

15.

20.

25.

- 40 -
34625°

12.~ Perfeccionanientos segun cualquiera de las reivin-

‘dicaciones anteriores, caracterizados porque la deslizadera

inelinada del drgano de curga lleva sobresaliente la rama
de un interruptor situado en el circuito sléctrico del mo-
tor que acciona los Organos de situacidn de los articulos
tricotados sobre los elementos de peine, y comprendiendo es-— -
te circuito igualmente un segundo interruptor accionado por
una leva arrastrada en rotacidn por el motor para hacer gi-
rar 360¢ sl arbol soportante de las levas que accionan los
brganos de situscidn de los articulos tricotados sobre los

olementos Ge PEiNg. = = = = = = = = = = = = = = === = ==

13.~ Perfeccionamientos segun cualguiera de lasg reivin—;ff
dicaciones anteriores, caracterizados porque los Organos
destinados a empujar antomaticamente y longitudinalmente
los elementos de peins comprenden un elemento en forma de
véstago montado con posibilided de deslizamiento alternati-
vo en 1z gula precitade y que actia en unidén con una dalan—
ca oscilante unida asimismo a un dispositivo de palanca que
termina en una leva calzda sobre dicho drbol de mando, es-
tando la palance oscilante, en condicidn de reposo, libera-
da de dicho elemento en forma de vastago sobre el costado

de 1o 1UMDrerfe = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

14.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porgue el disposgitivo -
comprende una horquilla transversal montada con posibilidad

de movimiento alternative rectilineo sobre un cuerpo en for

_ma de placa y que termina en unos bordes en dients de sie-
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rra situados por encima y por debajo de la zona de paso de
los elementos de peine en la proximidad de la corona porta-
punzones para producir un empuje transversal sobre los bor-
des de los articulos a tricotar durante su transferencia so-
bre la corona portapunzones, estando previstos unos Srganos

para imprimir un movimiento oscilante répido a la horguilla.-

15 ¢= "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA
TA ALTMENTACION DE MAQUINAS REMATDADORAS", = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y relvindica en la
presente memoria que consta de cuarenta y una hojas, folia=-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de once

1l4minas de dibujos que la ilustran.

BAKCELONA, 10 £27 1367
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