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? BEsta invencidn se relaciona con un método de’mol~
dear por inyececién y con el articulo moldeado, y especifi-
icamente con un molde para un rodillo de guia, con el méto-
do de moldearlo y con el producto o articulo del método.

5 § Fl rodillo de gufe de la invencidn estd destinado
‘a rodar libremente en la abertura de una estructura de pa-
‘red como la de un cartucho de pelicula o cinta. EL roGilloe
‘sirve de gufa & una cinta de amterial flexible que nace
%conxacto con aguel rotativamente segin la cinta del nate-

10 'rial pasa alrededor de la cabeza rodante del rodillo de
?guia y amortigua cualquier movimiento errdtico incoﬁvenieﬁ~
;te que pueda ser trasmitido a lo largo de la cinta debido
a funcionamientos intermitentes que afecten el movimiento
de la cinte de material flexible., Ias patentes norteame—?

15 ‘ricanas 3.208.685 y 3.208.686 revelan un cartucho de peli:
‘cula en el cual se usa este rodillo de guaia. '

Por lo tanto, un objeto de la invencidn es pro-
‘veer un rodillo de gufa moldeado que lleva una cabeza ro—é
idante con superficie rodante sobre la cual pase la cinta l

20 ‘de material flexible; un vdstago que se extienda coneénbri-
Ecamente desde la cabeza rodante para insercidn por la aber-
“tura de la estructura de una pared; por lo menos una super;
ificie de apoyo en el vdstago para sostener el rodillo dei
guia para que ruede libremente en la abertura de la estrué—

25 tura de wna pared; y un elemento retenedor en la punta del
vdstago que pueda ser deprimido interiormente por si mismo
por la abertura de la estructura de la pared, y que se abra
con un didmetro mayor que el didmetro del vistago adyacen-~
te al mismo para ayudar a retenser el rodillo de guisa monta}

30 do en posicidén en la abertura de la estructura de la pared.
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El rodillo de guia tiene un vdstago ahusado para

‘facilitar el moldeado y montaje en el cartucho para peli-:

cula descrito en las patentes norteamericanas 3.208.685 y
3.208.686. Como resultado de esta forms ahusada, a veces -
el rodillo de guia tiene la tendencia a rodar axialmente
hacia fuera de su posicidn insertada en el cartucho para
pelicula. Esta tendencia puede ocurrir al principio de ca-
da operacién de abastecer la cinta del material. A fin de
impedir cualquier sujecidén posible en el rodillo de gufa

cuando rueda axislmente hacia fuera, el vdstago se ha he-

-cho suficientemente largo para que tenga cierto juegé an

la punta, La pared del cartucho para pelicule opuesta a la
estructure de la pared de la cual el rodillo de guia estd
montado estd contigua a la punta de la cabeza rodante del
rodillo de guia. Este juego en la punta puede acusar de vez
en cuando el contacto entre la punta de la cabeza rodante
¥y esta pared; por lo tento, es esencial reducir al minimo
cualquier interferencia de la rotacidn del rodillo de guia
de modo que el rodillo de guia esté libre para roder cuan~
do la c¢inta de material flexible pase sobre el rodillo de

guia.

Por lo tanto, ain otro objeto es proveer en la
punta de la cabeza rodante del rodillo de guia, un labio
anular gue reduzca el drea de rozamiento por contacto en-
tre la punta y la pared contigua del cartucho pars pelicu~
la, y que forme una superficie de apoyo rodante al hacer
contacto con la pared del cartucho.

Es esencial que la cabeza rodente esté suavemen-
te formada para que desempefie su funcidn y para que no cau-
se ningin dafio a la cinta de material flexible ni ninguna
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éinterferencia del paso sobre la cabeza rodante. Tamhidn eé
"esencial que la superficie de apoyo en el vistago euté Sug
- yemente formada para desempefiar la funcidn descrita de ro-
‘tacién libre del rodillo de guia. En el moldeado por inyec-
'eién, un material, como un termopldstico, es calentado has-
ita gue llege & un estado de fluidez y entonces es forzado :
la entrar en las cavidades de un molde por el bebedero, ca;
:nales y aberturas de conductos mediante un pisén de inyec—
fcién. Cuando el material moldeado se ha enfriado en 'ias
;cavidades los articulos moldeados resultantes son expeli-
dos Juntos con el bebedero, canales y aberturas de conduc-
"tos que son separados de los articulos rompiéndolos o de-
:sencajéndolos. Con frecuencia se queda una superficie ds-
‘pera en el articulo en el punto de esta separacidénm. Si es;
ta superficie dspera interfiere de algin modo con el uso :
del articulo, entonces es necesario suavizar la superficie
mediante una operacidn epropiada. Esta operacidn consume :
.tiempo y afiade al costo de produccidn. Esta operacién re—i
.sulta mds dificil si no imposible si el tamafio del mate-
‘rial, como en el caso del rodillo de guia bajo considera—§

“eidn, es menos de 25 mm. de largo. Ademds, es esencial que

tel elemento retenedor en la punta del véstago que estd mds
jlejos de la cabeza rodante sea disefiado de modo que pueda
ser deprimido flexiblemente hacia dentro de si mismo por |
la abertura de la esiructura de la pared cusndo el véstago
¥ el elemento retenedor son insertados por la abertura de’
la estructura de la pared, y las superficies del elemento
retenedor tienen que ser suaves para facilitar la insercién
por la abertura. Todo esto se puede hacer moldeando el

rodillo de guia de modo que la entrada del conducto por el
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?cual pasa la composicidn termopldstica a la cavidad del
.molde, 86lo llegue a la parte de la cavidad que forma el
‘elemento retenedor y el drea adyacente a la superficie de
retén del elemento retenedor que queda limpia y suave cuan-
‘do el rodillo de guia es expelido del molde. o
| Por lo tanto, es un objeto de la invencidén mol-
déar un articulo de tal modo que sean eliminadas las super;
ficies dsperas cuando el bebedero, canal y entrada por las

‘cuales pasa la composicidn que se va a moldear a la ceridad

-del molde para formar el articulo, son separados del arti-

culo moldeado.
Entonces, la invencidn aqui comprendida cubre un

rodillo de gufa, el medio para el rodillo de guia y el mé-

todo de moldear el mismo en la cual el molde, durante la
operacidén de expeler el rodillo de guia, se separa en un
plano transversal de la cavidad del molde y del rodillo y
la parte del rodillo que contiene el elemento retenedor se
saca por un drea de la cavidad del molde de seccidn trans-—
versal mds pequefia que la de la parte, de modo que la entra
da del cdﬁducto gue da a la parte es separads suavemente
de la parte por une accidén de leva de une superficie del .
elemento retenedor con una pared de la cavidad del molde
durante el movimiento de extraceidn sin romper ni deformar
permanentemente el elemento retenedor.

Otros objetos relacionados con el cardcter inhe-
rente de la invencidén descrita serdn evidentes a los exper-
tos en el arte con la cual se relaciona la invencién.

En los dibujos que forman parte de la revelacidn
de esta invencion:

Ia Figura 1 es una vista de proyeccién vertical

. 3408210
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;del rodillo de guia de la invencién como seria armado en 1?
Eabertura de un soporte;
i La Figura 2 es una vista tomada de la parte en- .
tre la 1fnea 2-2 de la Figura 1 solamente del rodillo de |
;guia.
; La Figura 3 es una vista en perspective, parcial-
émente en seccidn, ilustrando el rodillo de guia montudv en
zposicién en la pared de una construccidén de un cartuchos;
! La Pigura 4 es una vista de una proyeccidn verti-
‘cal en seccién transversal del rodillo de gufa dentro del
molde al ser expelido de una de las mitades del molde con
una parte del drbol separadaj |

la Figura 5 es uns vista de una proyeceidn verti-
fcal, parte en seccidn tramsversal, del molde;
: La Figura 6 es una ampliacién de una parte del
molde ilustrado en la Figura 5 que muestra el rodillo de
;guia pasadizo y entrada de conducto situados dentro del mol
des y

La Figura 7 es una vista tomada entre la linea
T-T de la Figura 53
: Refiriendose a los dibujos, un rodillo de guia ;é
'(Figura 1) es formado en un molde 12 "Figuras 4, 5, 6 ¥ 7“?
'preferiblemente de butirato de acetato de celulosa. EL -
rodillo de guia estd arreglado para montaje de retencidn
;en el soporte 13 en una estructure de pared como la pared
14 del cartucho 16 (Figure 3), que recibe el material en
forma de cinta 18. El rodillo de guia, armado en el cartu~
cho, rueda libremente para gular y amortiguar la cinta se-
gbn pasa sobre el mismo. :

El rodillo de guia 10 tiene una cabeza rodante 20
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fy un vdstago 22 que estén integralmente conectados a la :
!cabeza rodante y que se extiende axialmente desde la cabe-
‘za. :

Ie cabeza rodante 20 tiene uns superficie cilin-
‘drica rodante 24 suave sobre la cual pasa el material en
forma de cinta; una abertura moldeada 26 que se extiende
céaxialmente a un extremo de la cabeza rodante; y un labio
anular 28 en el frente 30 en el borde de la aberturs for-
mando una superficie rodante de apoyo cuando estd en con-
tacto con la pared 32 opuesta & la pared del cartucha 14.
El objeto de la abertura moldeada 26 se describird mds ade-
lante,

El vdstago 22 es insertado en el soporte 13 de
la pared del cartucho 143 preferiblemente tiene un par de
superficies de soporte 34, ;g geparadas por wna accidn in-
termedia 38 del vdstago, de longitud en forma ahusada inte-
riormente desde la superficie de soporte 34 a la superficie
de soporte 36; y la punta del vdstago lleva un elemento
retenedor 40 que se abre con un didmetro mayor que el did-
metro de la parte del vdstago adyacente al mismo y el cusl
es deprimido interiormente por si mismo durante la extrac-
cidn del véstago 22 del molde 12 (Figura 4) y para montaje
en el cartucho 16 (Figura 3). El elemento retenedor se
puede formar bifurcando la punta del vdstago para formar
un par de apéndices 42,

Los apéndices 42 que no sdlo tienen un didmetro
meyor que la parte contigua del vdstago, sino también ma- ‘
yor que el soporte 13 en la pared del cartucho, retienen
el rodillo de guia 10 en posicién montado en el soporte de
la pared del cartucho e impiden que el rodillo de guia se

346216
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:salga del soporte 13 durante el uso normal. Los apendices;
§t1enen superficies 44 en forma de levas y encajan con la '
isuperficie interior del soporte 13 cuando el vdstago 22 |
1del rodillo de guia es introducido en un extremo del sopor—
te de modo gue los apéndices son deprimides por si mlsmosf
1nter10rmente hasta que los apéndices salen por el extremo
'opuesto del soporte 13. _
f Ahora describiremos el molde pare formar el rodi-
illo de gufa y su operacidn. EL molde ilustrado es un molde
Ede cavidades miltiples capaz de formar 16 rodillos de guila
fal mismo tiempo. Sin embargo, se hace constar gue el alcan-
‘ce de la invencidén no estd limitado por el mimero de rodi-
:llos de guia que se pueden hacer al mismo tiempo, ya que
.es posible hacer muchos mds o menos rodillos de acuerdo
:con los conceptos de esta invencidn, segin convenga.

El molde 12 estd formado por dos partes, una par?
te inmdvil 46 y una parte mévil 48. La parte inmovil estd °
Efijada & una parte estacionaria del aparato moldeador (no :
‘mostrado) y la parte mévil estd fijada a la parte del apa-
'rato moldeador (no mostrado) gue periddicamente se mueve
falternativamente en la operacidn de moldear.
: La seccidén inmdvil incluye un anillo-abrazadera |
50, una placa de fijacidén 52 a la derecha, y una placa de
ipresién 54 a la derecha. La placa de presidn a la derecha
incluye, para cada cavidad, un blogue de bquuéo o sujeta-
pasador 56 y un blogue 58 de la cavidad del vdstago. A

La parte mévil 48 incluye una placa de presidn
60 & la izquierda, una placa de soporte 62, y una parte
eyectora 64. La placa de presidn a la izquierda incluye,
para cada cavidad, un blogue 66 para la cabeze rodante ¥y
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Eun bloque 68 de presidn a la izquierda., EL bloque de so-
‘porﬁe 62 tiene bloques limitadores 70 fijados en el mismo;
Ia parte eyectora 64 eatd conectada funcionalmente por lo :
menos & un drbol 72 y casquillo separador 74 para cada ro-
dillo gufa formado en cada operacidén moldeadora, e incluye
una placa retenedofa de drbol 76, una placa eyectora.1§ Yy
una placa retenedora de casquillo separador 80.

Cada bloque de bloqueo o sujetapasador 56 sujeta
un pasador §g que se extiende axialmente a través de eete
‘blogue y parcialmente al bloque de la cavidad del vdstago
para bloquear un extremo de la cavidad del véstago. El pa-
sador tiene una cufia 84 que forma la abertura entre los -
apéndices 42 bifurcados del vdstago del rodillo de gufa.
El pasador y la cufla estédn retenidos en la posicidn apro-
piada en relacidn con el vdstago del rodillo de gufa por :
el tornillo de fijacidén 86 que remata contra el pasador en
dngulo recto a través de un agujero 88 hecho en un lado
‘del bloque de bloqueo o sujetapasador,

El bloque de la cavidad del vdstago 58 también
contiene la vavidad para la entrada del conducto 90 por la
cual la composicidn termopldstica caliente es forzada a
pasar hacia la cavidad del vdstago.

En la parte mévil 48 del molde 12 un extremo de
cada bloque de la cavidad de la cabeza rodante 66 contiene
la cavidad para la cabeza rodante, y un agujero central 92
que Se extiende por el eje de este blogue estd disefiado paQ
ra recibir una punta del drbol 72 y casquillo separador 74
que cubre el drbol. Estos dos dltimos elementos se expli-
cardn més detallademente en la descripcidn de la parte eyec

tora. 64. 346216
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g La parte eyectora 64 estd fijada en la placa so-;
Eporte 62 y placa de presidn a la izquierda 60 de la parte
jmdvil del molde 48 por medios apropiados como los pernos
g_ que se muestran en el dibujo. Esta parte contiene 1asi
'piezas operativas de la parte mévil del molde para conxro-
!lar el movimiento del casquillo separador T4 en relacidn
lcon el drbol T2 para expeler el rodillo de guia moldeado 10.
; El drbol 72 es retenido por su cabeza 96 en la
‘placa 76 retenedora del drbol, y la placa estd fijada con=-
venientemente por un extremo en un extremo de la parte --
eyectora. La porcidén principal del drbol se extiende desde
la parte eyectora por el casquillc separador T4.

Una punta corta 98 del drbol, de un didmetro me-
nor que el de la porcidn prineipal del drbol, sobresale
por la punta del casquillo separador adentro de la cavidad
del rodillo de guia para formar el agujero moldeado 26 en

la cabeza rodante moldeada 20. Esta punta corta ayuda a pr

i<

veer estabilidad dimensional a la cabeza rodante moldeada,
ya que sin esta punta una cabeza rodante formada entera y
sélidamente de una composicidn termopldstica, como butira-
to de acetato de celulosa, puede encogerse o pandearse en
la periferia de su superficie 24 rodante al enfriarse.
Esta punta 98 del drbol 72 también tiene dos es-

trias continvas 100 formadas en la superficie alrededor de

su periferia, y un rebajo amular 102 es formado en la pun-

ta de la porcidén principal del drbol adyacente a la base de

la punta corta. Cuando la composicidn termopléstica es for-
zada a entrar en la cavidad de la cabeza rodante alrededor
de esta punta del drbol, los anillos anulares 104 son for-

mados en la pared interior del agujero moldeado de la ca~-
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.beza rodante 20 por las estrias continuas 100 en el drbol
§72, y el labio anular 28 es formado en el frente 30 de la |
cabeza rodante por el rebajo anular 102 adyacente a la ba~
‘se de la punta corta. Los anillos 104 ayudan a retener el '

Erodlllo de gufa en la punta 98 del drbol durante la prime~;
Era parte de la operacién de la expunsién cuando el véstago
222 y el elemento retenedor 40 salen del bloque de la cavi—%
;dad del véstago 58. Durante la segunda parte de la opere-
icién de la expulsién cuando el casquillo separador 74 es
Qactuado para expeler el rodillo de gufa 10 del drbol 72,

log anillos anulares lOﬁ tienen la periferis formada y re-

dondeada de tal modo, y el cardcter del material termoplis:
tico es tal, que permiten la flexidn de los anillos amuia-
res para soltar la porcidm corta 98 del drbol 72 de la ca-

beza rodante 20,

El casquillo separador 74 es retenido por su ca-

%beza 106 en la placa retenedora 80 del casquillo separadors
La parte principal del casquillo separador se extiende des—
de la parte eyectora y por la placa de soporte 62 y el blo-
que de la cavidad de la cabeza rodante 66 para formar par-
te de la pared que remata con el frente 30 de la cabeza
rodante 20. E1 casqguillo separador se extiende alrededor
y por una gran parte de la longitud del drbol 72, y el dr-
bol, la placa de soporte 62 y el bloque 68 de presidnm a la
izquierda se mueven reciprocamente en relacién con: el cas-
quillo separador T4 con el fin de expulsar el rodillo de |
guia moldeado 10, de la cavidad de la cabeza rodante y pori
cién corta 98 del drbol.

La parte eyectora 64 y la placa retenedora 76

del 4rbol se mueven en relacidén con la placa eyectora 78

346216
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Iy le placa retenedora 80 del casquillo separador cuando laf

§barra expulsora ;QQa que estd conectada a la placa eyeoto-f

:ra, hace contacto con una parte fija (no mostrada) en el 5
: ;
|

aparato moldeador, Mientras la parte 48 del molde oontinﬁai

%moviéndose, la parte eyectora 64 y le place retenedora 76

idel drbol se mueven en relacidén con la placa eyectora 76 ¥

|

ila placa retenedora 80 del casquillo separador hasta gue

Ilos bloques limitadores 70 que estdn fijados en la place

ide soporte 62, dan contre la placa retenedora del casguillo
separador. El movimiento relativo resultante entre el casg-

quillo separador y el drbol obliga a sacar el rodillo de

1

guia 10 del drbol y fuera de la cavidad de la cabeza rcdan
te para salir del aparato moldeador.

Un pasador expulsor 110 situado céntricamente en

ila parte mévil del molde 48 es fijado en la placa 80 rete-
Eneaora del casquillo separador. El movimiento relativo en-
tre el pasador 110, por un lado, y la placa de 50porte‘62
vy el bloque de presidén 68 a la izquierda, por otro lado,
expulsa la parte del bebedero 112, la parte de la ent}ada
del conducto 113, y la parte del pasadizo 115 de los rodi-
1llos de guia miltiples que se estdn moldeando con cada ope:

racidn moldeadora.

Los tubos refrigeradores 114 y 116 que llevan un
enfriador spropiado, como agua, estdn en la parte inmdévil
46 y la parte mdvil 48 del molde 12 para enfriar el drea
adyacente al rodillo de guia moldeado 10 para facilitar la

expulsién rdpida. Los tubos refrigeradores 114 en la parte

inmdvil estdn situados en la faca de fijacidn 52 a la dere:
cha, y los tubos refrigeradores en la parte mévil estdn

situados en la placa de soporte 62.
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; ' La operacidn de moldear es como sigue:
; La parte mdvil 48 del molde 12 es movida por el
aparato moldeador (no mostrado) para hacer contacto con laf
;parte inmévil 46 del molde de modo que la cavidad de la Cai
5 Ibeza rodante 118 y la cavidad del vdstago 120 (Figura 4) |
quedan en alineacidén axial. La comp031clon termopldstica %
o8 forzada a través del bebedero 112 por la entrada del coﬂ-
ﬁucto 90 y adentro de las dos cavidades alineadas por una é
he las dreas de apéndice bifurcado de la cavidad del vds-
10 %ago. EL fldido pasa por los tubos refrigeradores 114,

116, para disipar el calor del 4rea alrededor de las cavi-

dades de modo que el rodillo de guia moldeado 10 se endurez
éa 1o suficiente para soportar las operaciones subsiguien~
Fes de expulsidn.

15 é La parte mévil del molde 48 es movida en direc-
016n opuesta a la parte inmdvil 46 sacando la parte del
véstago del rodillo de guia del bloque de la cavidad del
vistago 58 en la parte inudvil 46 del molde 12. Los apén-

ices bifurcados 42 del rodillo de guia 10 son halados por

20 a abertura 122 (figura 4), en el bloque de la cavidad del
?éstago, que tiene un didmetro menor que el didmetro de
%os apéndices.

Ta parte mévil 48 del molde contindse su movimien-

to reciproco hacia atrds llevandose el drbol 72 y el cas-

25 quillo separador T4, y cuando la barra expulsora 108 hace

contacto con la parte inmdvil (no mostrada) del aparato

moldeador, la placa eyectora 78 y la placa 80 retenedora
del casquillo separador son inmovilizadas mientras el res-
t0 de la estructura de la parte mévil del molde contimia

30 su movimiento causando la expulsidén de la cabeza rodante

346216
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120 hasta que los blogues limitadores 70 dan contra la cara
f'cle la placa retenefora del casquillo separador. El casqui-
;llo separador 74 separa la cabeza rodante de la punta 98 !
Edel drbol 72 dentro de la sbertura moldeada 26 de la cabe-f
gza rodante. !
Al mismo tiempo del movimiento relativo del cas-.
:quillo separador, el pasador expulsor 110 del bebedero es |
iinmovilizado por la placa retenedora 80 del casquillo 36~
sparador inmovilizada de modo que a medida que el resto de ;
la parte mévil del molde 48 continia su movimiento hacia
la izquierda el bebedero 112 es forzado a salir de la pun~
ta de la parte mévil del molde.

De la descripcidn precedente es posible reconn-
cer que algunos de los beneficios de este método de moldear
el rodillo de guia en comparacién con otros métodos posi-
bles estriban en la sencillez fundamental del disefio del
molde, y de la seguridad de que la cabeza rodante tiene una
superficie rodante suave sobre la cual puede pasar la cinté
del material flexible sin ningin dafio ni obstruccidn., EL
irodillo de guia mismo se puede armar en el soporte de una
estructura de pared, y serd retenido en el soporte durante
el uso normal a2 que se ha destinado.

Si bién la descripeidn precedente se relaciong
con una forma especifica de la invencidn, es claro que es

pos8ible hacerle variaciones y modificaciones dentro del es-

piritu y alecance de la invencidn. Por lo tanto, el presen~
te descubrimiento debe considerarse como ilustrativoe ¥ no
como limitativo del alcance de la invencidn que ahora se
define con las siguientes reivindicaciones.

- 14 -
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Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no sstablecida ni divulgeda en Bspefia, gque se presentan
para que sean objeto de estz solicitud de Patente de In-
troduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1o~ Un pétodo de moldear un rodillo de -ufa pa-

ra un cartucho de pelicula que tiene en un extremo una

cabeza rodante, un vdstazo conectado en una punts a la ca
beza rodante, y un elemento retencdor de mayor didmetro gpe

la otra punta del vAstago conectado al otro extreno del

I

véstago, en un arreglo de molde de inyeccidn de dos placa

en el cual la cavidad del molde para la cabeza rodante es-
té éentro de una de las placas y la cavidad del molde pa-
ra el véstago y elemento retenedor estd dentro de la se~
gunda placa, comprendiendo los pasos de: mover las dos

placas a un tiempo de modo que las dos cavidades del mol-

de queden en alineacidn una con la otra; inyectar una cofy
posicidn moldeadora endurecible por la cnbrada de un ca-
nal adeniro de la cavidad de dicho vdstago y elemento re-
tenedor en el area de dicho eleucuto retencdor; después
de cndurecer la composicidn, separar dichas placas; y ex-

peler diecho rodillo de guia forzando el elemento retene-

dor del mismo nor la parie de la cavidad del molde corres
pondiente a le punta de digmetiro relativamente mds peque-
tio del véastago de dicho rodillo de gula.

2.~ Un método sesin la reivindicacién 1, en el
que durante el movimiento de separacidn inicial de dichas

plaecas, se sujeta la cabeza rodante de dicho rodillo de

i

gufa dentro de su cavidad pare extraer el elemento retene.
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dor de dicho rodantec por dicha porcion de la otra cavidad
correspondiente al Gidmetro relativamente mas pequefio del
vdstago de dicho rodillo de guia.
3.~ Un método se«tn la reivindicecidn 2, en el
que durante ¢l movimiento siguiente de separacidn de Gi-
chas placas, se suelta dicha cabeza rodaute de su cavidad.
4.~ Un método de moldear un rodillo de gsula pa-
ra un cartucho de pelicula.
Tal y como se ha descrito en la kemoria que an-
tecede, representadc en los dibujos gue se acompaiian y
con los fines que se han especiiicado. '
Eata Iemoria congta de dieciseia hojas escri‘bas
a maquina por una sola de sus caras, .
Madrid, 1 g D m 1968 »
P.A.
&lbar
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