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La presente invención se refiere  a un método per

feccionado para depositar un metal sobre materiales políme 

ros. En particular, la  invención se re fiere  a un método per 

feccionado para depositar por galvanoplastia, selectivamen 

te , un metal ta l  como cobre, níquel, cinc, cadmio, cromo u 

oro, sobre substratos polímeros, especialmente substratos 
p o lia crílico s .

metal sobre materiales plásticos ta les  como polietilenos, 

polipropilenos, poliestirenos, poliacetales, polímeros flue- 

rocarbonados, celulósicos, de urea-formaldehido, de fenol-; 

formaldehido, y resinas ABS (acrilon itrilo ,-bu tad ieno-es- 

tiren o). Tres métodos muy usados para aplicar a los mate­

ria les  plásticos un aspecto metálico o cromado decorativo 

son la  evaporación bajo vacio, deposición química o sin  

electricidad, y deposición sin  electricidad seguida por 

constitución de un revestimiento metálico formado por gal­

vanoplastia de un metal adecuado. La desventaja primordial 

de los métodos de evaporación bajo vacio y deposición sin  

electricidad es la  delgada película de metal obtenida. La 

película que se puede conseguir está limitada a solo unas 

pocas cienmilésimas de milímetro de espesor; esta lim ita­

ción está causada por desventajas del coste del procedimien 

to . En consecuencia, la  película ha Re ser protegida por 

una laca orgánica transparente. Esta combinación de la  p elí 

cula delgada y laca  presenta una resistencia  a la  ahrasión 

y a la  intemperie relativamente malas. Se ha hallado que se 

superan estas desventajas depositando por galvanoplastia 

un depósito espeso de metal sobre e l delgado revestimiento 

conductor obtenido por deposición sin  electricidad, siempre

Se han usado diversos métodos para depositar un
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que e l revestimiento delgado áe metal tenga buena adhe­

sión. Además, el uso de baños de galvanoplastia brillante 

evita la  necesidad de pulir e l depósito metálico, de ma­

nera que se puede obtener e l b r illo  con menos coste. Sin 

$ embargo, una lim itación importante de la  tócuica de gal­

vanoplastia ha sido la  incapacidad de adherir de forma 
adecuada al substrato de plástico e l revestimiento metáli 

co espeso depositado por galvanoplastia, y e l revestimien 

to conductor depositado sin electricidad. La adhesión se 

10 mide por e l ensayo de resistencia a la  peladura descrito

más adelante. Si la  resistencia a la  peladura es sustan­

cialmente menor que 0,9  kg por cm. de anchura, e l reves­

timiento es insatisfactorio  incluso para fines decorati­

vos.

En la  patente EE.UU. 2.351.940, se expone un 

método para depositar cobre por galvanoplastia, sobre su­

p erficies de plástico que ordinariamente no conservarán 

depósitos e le c tro lític o s . Antes de la  deposición de cobre, 

la  superficie es revestida con una laca, ta l  como una la -  

20 ca de nítrocelulosa que contiene cobre o partículas de

pigmento. Este método implica ciertas desventajas, ya que 

e l  polvo de cobre y partículas de pigmento han de ser in­

corporados en la  laca . Estas partículas comunican a l re­

vestimiento metálico acabado un aspecto basto y mate, pro 

25 duciendo asi un aspecto indeseable.

En la  patente EE.UU. 2.458.032, se expone un 

método para cementar una película metálica a polimetacri- 

lato de metilo, mediante un adhesivo, que comprende meta- 

crila to  de metilo parcialmente polimerizado. En recientes 

30 ' experimentos hechos por los autores de la  invención, se
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intentó superar e l problema de la  mala unión entre e l 

metal y p lástico , tratando e l substrato polímero con una 

laca del tipo ABS, que contenía a l menos 15% en peso de 

butadieno, es decir, se disolvió una resina de acrilo n i- 

trilo/butadieno/estireno ta l  como la  "Cy.colac EP 3510" 

de Marbon Chemical, en un disolvente orgánico adecuado, 

y fuó pulverizada selectivamente sobre un substrato 

polímero, para que actuase como imprimación o aglutinan­

te para anclar al substrato p oliacrílioo  un material que.. 

se pudiese depositar por galvanoplastia. El uso de este . 

material aglutinante concreto implica ciertas desventa- . 

jas importantes. Presenta una capa dura, relativamente 
no impregnable, que requiere un tiempo de residencia ; 

largo, usualmente 30 min. o más, en e l acondicionador 

de ácido fr ío  que se usa en la  secuencia de preacondi­

cionamiento, antes de la  operación de galvanoplastia. Es­

te prolongado tiempo de residencia en e l  ácido causa un 

ataque perjudicial del ácido sobre e l substrato, no solo 

en e l punto que se ha de efectuar la  deposición, sino es­

pecialmente en e l resto del substrato, que no ha de ser 

sometido a deposición. Ello requiere, a su vez, un enmas­

caramiento de los puntos que no han de ser sometidos a 

deposición; este enmascaramiento requiere gastar más tiem 

po y dinero en e l  procedimiento de deposición. El tiempo 

de residencia en ácido puede ser acortado elevando la  

temperatura del baño ácido, pero e l daño a los substratos 

polímeros ta les  como substratos p o liacrílico s  es especial­

mente importante cuando la  temperatura excede de 27^0 du­

rante un periodo de 3 a 5 min.

Un objeto de la  presente invención es propor-

23.10 .1967 : 1
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clonar un método para depositar selectivamente un metal 

sobre un substrato polímero, donde no se necesita enmas­

carar aquellas áreas del substrato que no han de ser re­

vestidas. Otro objeto de la  invención es proporcionar un 

$ método económicamente factib le  para producir materiales

polímeros metalizados que tienen una unión perfeccionada 

entre metal y p lástico . Aún otro objeto de la  invención 

es proporcionar un material aglutinante perfeccionado, 

en forma de laca l is a , para anclar firmemente un revesti- 

10 miento metálico a un substrato polímero. Otro objeto de

la  invención es proporcionar un material p o liacrílico  me­

talizado que tiene resistencia  a l desgaste y a la  abra­

sión perfeccionadas. Adn otro objeto de la  invención es 

proporcionar materiales metalizados polímeros que tienen 

1$ una resistencia  perfeccionada a la  intemperie.

los materiales polímeros sometidos a galvano­

p lastia , de la  presente invención, se pueden usar como 

piezas en sustitución de metales, cuando no se necesite 

gran resistencia mecánica ni resistencia a l calor. Tam- 

20 bién se pueden usar como piezas para automóviles (parti­

cularmente piezas revestidas selectivamente, ta l  como 

conjuntos de lentes de luces piloto que tienen viseras 

revestidas selectivamente), apoques, y material de fe ­

rre tería  marina y fontanería. En particular, se pueden 

25 usar como alojamientos de luces piloto y marcha atrás

en automóviles, alojamientos de calentadores, cuadros 

de instrumentos, enrejados de radiadores de automóviles, 

picaportes de puertas, faros, cubiertas de ruedas, espe­

jos retrovisores, placas de cubierta de radios y re lo jes , 

30 guanteras, botones de control, acabado in terior, oubier-
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tas para articulaciones de asientos, sombreretes y mangos 

de 'grifos, bridas de drenaje, escudos de g rifería , f i l t r o s  

de sumideros, piezas para aparatos suministradores de ja ­

bón liquido, material de laboratorio, sujetadores de oreje­

tas, brazos de carros de máquinas de escrib ir , palancas, 

b arriletes de máquinas de escrib ir , y multitud de otros 

artículos moldeados.

Según la  invención, los anteriores objetos se 

consiguen aplicando al substrato de plástico una nueva com 

posición de imprimación, que comprende un polímero que con­

tiene butadieno, para formar un revestimiento relativamen­

te blando sobre e l substrato, antes de que sea acondiciona­

do para la  galvanoplastia. Esta composición de imprimacióh 

promueve en e l substrato sometido a galvanoplastia una fuer­

te unión entre metal y p lástico , como se describirá de for­

ma más completa más adelante.

Se ha descubierto que los substratos polímeros 

revestidos con la  composición de imprimación de la  inven­

ción solo necesitan, inesperadamente, un corto tiempo de 

residencia en un acondicionador ácido usual de un procedi­

miento de galvanoplastia. Sorprendentemente, se obtienen 

fuertes uniones entre metal y plástico incluso cuando se 

reduce e l tiempo de residencia a 5 min. o menos. Dado que 

e l tiempo de residencia es más corto que e l normalmente 

requerido en un procedimiento de galvanoplastia, ta l  como 

los procedimientos Enthone o MacDermid, no hay necesidad 

de aumentar la  temperatura del acondicionador ácido has­

ta  e l punto en que e l substrato de plástico sea dañado 

de forma importante. Además, el menor tiempo de residencia 
evita los daños causados a l substrato de plástico simple-

'6**
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mente por exposición prolongada a l acondicionador ácido.

La composición de imprimación de la  presente in­

vención comprende un polímero que contiene de 20 a 90% en 

peso de butadieno. Se prefiere un contenido de butadieno 

de 35 a 70% en peso. La composición de la  imprimación va­

riará  segdn la  composición del substrato que ha de ser re­

vestido. Por ejemplo, es ventajoso in clu ir en e l polímero 

de butadieno de la  composición de imprimación un monómero 

o mezcla de monómeros que sirvan para hacer compatible a 

la  imprimación con e l substrato. E llo permitirá que la  im­

primación se adhiera al substrato. En e l caso de un substra­

to de polimetacrilato de metilo, e l monómero compatibiliza- 

dor puede ser metacrilato de metilo. S i el substrato fuera 

poliestireno, e l monómero compatibilizador del polímero de 

butadieno seria  estireno. Puede verse que las proporciones 

en peso de monómero compatibilizador variarán con el subs­

trato , y la  cantidad requerida para conseguir la  adherencia 
a l substrato será la  principal consideración al determinar 

las proporciones en peso de butadieno.

Entre los substratos polímeros que pueden ser im­

primados para ser sometidos a galvanoplastia, con las com­

posiciones de imprimación de la  invención, son representa­

tivos los p o liacrílico s, polietilenos, polipropilenos, po- 

liestiren os, resinas ABS (acrilonitrilo-butadieno-estireno), 

policloruros de vin ilo , polímeros de acetato-butirato de 

celulosa, poliacetales, polímeros fluorooarbonados, policar- 

bonatos, polióxidos de fenileno, polisulfonas. y otros subs­

tratos polímeros en los que es d if íc i l  efectuar una unión 

fuerte entre metal y p lástico . Los substratos preferidos son 

los p o liacrílicos, resinas ABS y polímeros de acetato-buti-

346211
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rato de celulosa. Los substratos p o liacrilicos pueden 

ser homopolimeros de un áster alcohilico 0^-0  ̂ de ácido 

a crilico  o m etacrilico, o copolimeros de uno o más de es­

tos ásteres entre s i  o con otros materiales monámeros co- 

polimerizables, ta les  como estireno, alfa-m etilestireno, 

ácido a crilico , ácido m etacrilico, a c r ilo n itr ilo , meta- 

c r ilo n itr ilo , cloruro de v inilo  y cloruro de vinilideno .* 

Las composiciones de imprimación de la  inven­

ción se pueden aplicar al substrato polímero de una v a - _. 

riedad de maneras. Por ejemplo, pueden ser aplicadas en 

forma de lá tex  acuoso, o como laca o dispersión en un 

sistema disolvente orgánico, a cualquier concentración 

adecuada entre 1 y 50% de sólidos. La composición de im­

primación puede ser solubilizada en un sistema disol­

vente orgánico adeouado, ta l  como xileno y alcohol de dia­

cetona, en partes iguales en peso, para formar una laca 

que pueda ser pulverizada. La aplicación se puede efec­

tuar sumergiendo la  pieza en la  imprimación, o pintando 

la  pieza con la. imprimación, mediante un pincel Las com­

posiciones de imprimación se pueden aplicayáiediante una 

tácnica de revestimiento por circulación, según la  cual 

se pone la  pieza en un depósito, y es unida a un árbol 

que puede girar, situado enfrente de unas boquillas que 

suministran una corriente de composición de imprimación 

que es distribuida uniformemente sobre la  pieza, cuando 

gira. La composición de imprimación puede ser tambián 

pulverizada sobre la  pieza, ya sea como látex  acuoso 

o en forma de laca en la  que está  contenida en un s is ­
tema disolvente orgánico. E l tanto poriciento de sólidos 

de la  imprimación puede estar comprendido entre 11 y 20%,

- 8 -
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prefiriéndose un intervalo de 12 a 14% de sólidos.

Se ha hallado que da buenos resultados un depó-' 

s ito  de composición de imprimación que tenga un espesor 

no menor de aproximadamente 15 mieras. S i la  composición 

de imprimación tiene un espesor menor de aproximadamente 

! 15 mieras, el acondicionador ácido usado en e l procedimien- 

- to de deposición puede atacar de forma importante a l reves­

timiento, o consumirle y causar una adhesión mala.

La composición de imprimación de la  invención 

se puede usar para acondicionar los substratos polímeros 

de forma que puedan recib ir un revestimiento superficial 

to ta l o galvanoplastia selectiva. La galvanoplastia selec­

tiva es una técnica en la  que solo se revisten algunas por­

ciones del substrato. Se evita la  necesidad de enmascarar 

aquellas porciones de la  superficie del substrato que no 

han de ser revestidas, debido a que el tiempo de residen- 

¡c ia  en e l acondicionador ácido no es suficiente para sen- : 

¡s lb iliz a r  ni dañar a las áreas del substrato que no han 

¡sido revestidas por la  composición de imprimación de la  

¡invención. Por ejemplo, un substrato de polimetacrilato

'de metilo sin tratamiento previo especial no puede retener
! ' i
¡un revestimiento de metal adherente depositado sobre él ! 

mediante una técnica usual de galvanoplastia; por tanto,  ̂

la s  áreas que no han sido revestidas con la  composición de' 

imprimación de la  invención no tendrán unión adherente en-! 

tre metal y p lástico , y pueden ser separadas fácilmente. ' 

Análogamente, existe mala adhesión en regiones cuando e l ¡ 

substrato consiste en una resina ABS que ha sido revestida; 

selectivamente con la  composición de imprimación de la  in-i

vención. El tiempo de residencia en e l acondicionador á c i- j
i

do es insuficiente para sensib ilizar a las  áreas del subs-j

346211 ¡
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trato de ABS no imprimadas, de manera que cualquier metal 

que sea depositado sobre estas áreas se adhiere tan maj 

a l substrato que es separado fácilmente de é l .

Como se ha indicado antes, la  composición de 

imprimación de la  invención puede ser un copolimero de 

butadieno y otro material monómero copolimerizable, que 

sea compatible con e l substrato. El copolimero puede ser ... 

butadieno copolimerizado con estireno, a crilo n itr ilo  o 

cualquier otro monómero compatibilizador, ta l  como haluros 

de vinilo o vinilideno, ta l  como los cloruros; ásteres 

v in ilicos ta les como acetato, butirato o benzoato de v i-  - . 

n ilo ; ácidos acrllico  y a lfa -a lco h il-a crilico s , sus áste­

res alcohilicos, amidas y n itr ilo s , ta l  como ácido a c r i-  

lico  o m etacrilico, acrilato  de e t i lo , acrilato  de o c t i-  

lo , metacrilato de metilo, acrilamida, a c r ilo n itr ilo ; com 

puestos aromáticos v in ilicos ta les  como los estírenos, 

incluyendo e l propio estireno, cloroestireno y e t i l e s t i -  

reno; vinilnaftaleno; ásteres alcohilicos de ácido malei- 

co y fumárico, ta l  como maleato de dimetilo; éteres v i-  

n il-a lco h ilico s y v in il-alcohil-cetonas; v inilp iridina 

e isobutileno.
El monómero compatible puede ser polimerizado 

en emulsión con un copolimero de butadieno-estireno ya 

formado, proporcionando polímeros de in jerto  o en capas.

Por ejemplo, la  composición de imprimación de la  invención 

puede ser una composición formada por polimerización de un 

látex  de copolimero de butadieno-estireno, y un material 

. monómero consistente exclusiva o preponderantemente en 

metacrilato de metilo. En ta l caso, se mezcla de 15 a 75% 

en peso de un copolimero de butadieno-estireno con mate-

1124.10 .1967 -10-



ría les  monómeros que comprenden de 85 a 25% en peso de me- 

tacrilato  de metilo monómero, o metacrilato de metilo monó- 

mero en cantidad de al menos 55%, y preferiblemente tanto 

como 75% en peso, en mezcla con otro monómero que Be copo- 

limerice con é l, ta l como acrilato  de e tilo , a crilo n itr ilo , 

cloruro de vinilideno, estireno, y compuestos similares 

monoetilénicamente insaturados que tienen un grupo de fór­

mula HgC = 0 ^  . El copolímero de butadieno-estireno del 

látex  puede comprenden aproximadamente de 10 a 50% en pese 

de estireno y aproximadamente de 90 a 50% en peso de buta­

dieno, y su peso molecular está comprendido aproximadamente 

entre 25.000 y 1.500.000. La interpolimerización del monó­

mero o mezcla monómera con los sólidos de copolímero sus­

pendidos en agua se efectúa en presencia de un catalizador 

generador de radicales lib re s ; opcionalmente, se puede in­

c lu ir  un regulador de polimerización, que sirva como agen­

te de transferencia de cadena a una temperatura del orden 
de 15 a 8030. El producto interpolimerizado es aislado 

luego por'cualquier medio adecuado, ta l como secado por 

pulverización, evaporación o coagulación, ta l  como median­

te una solución de cloruro cálcico. El producto interpoli­

merizado aislado es secado luego usando técnicas usuales 

de secado.

técnica lleven a la  práctica la  presente invención, se 

sugieren a titu lo  de ilustración las  siguientes formas 

de operación, siendo las partes y tantos por ciento en 

peso y las temperaturas en grados centígrados, salvo que 

se indique específicamente otra cosa.

Formulación de la  composición de imprimación

Para ayudar a que las personas versadas en la
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100 partes de látex  formado copolimerizando en 

emulsión 75 partes de butadieno y 25 partes de estireno, 

en presencia de un agente dispersante, a una temperatura 

relativamente baja, del orden de 530, siendo 50% en peso 

e l contenido de sólidos del látex , y siendo e l peso mole­

cular del oopolimero del orden de 500.000, son diluidas 

.con 100 partes de agua que contienen 1,5  partes de lau- 

r ilsu lfa to  sódico disuelto en e lla s . El lá tex  diluido 

es agitado hasta homogeneidad. Se añaden al lá tex  diluido 

lentamente, agitando para obtener una emulsión estable 

uniforme, 151 partes de metacrilato de metilo monómero, - 

que contienen 0,3  partes de hidroperóxido de paramentado 

y 1,32 partes de n-dodecilmercaptano. La emulsión asi ob­

tenida se mantiene a 6030 durante 18 horas, para efectuar 

una polimerización esencialmente to ta l. Luego se provoca 

la  coagulación de sólidos, vertiendo lentamente la  emul­

sión en 1500 partes de una solución acuosa de cloruro 

cálcico a l 0 , 5%, que contiene 1 ,0  partes de 2 , 6-d i-te rc -  

butil-4-m etilfenol, mantenida a temperatura de 90SC. Se 

obtiene un polvo seco filtrando, lavando y secando e l po­

límero coagulado, bajo vacio. Se anaden lentamente 60 g. 
del polvo a una mezcla de 200 g. de xileno y 200 g. de 

alcohol de diacetona. Despuás, la  formulación resultante 

es agitada o removida, y filtra d a  para eliminar las par­

tícu las polímeras no disueltas.

Ejemplo 1

(A) Aplicación de la  composición de imprimación a l subs­

trato .

La composición de imprimación, preparada como 

se ha descrito antes, es pulverizada sobre cuatro barras

$.3
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de polimetacrilato úe metilo que habían sido limpiadas con 

disolvente para eliminar toda contaminación orgánica e 

inorgánica. La laca es pulverizada solo sobre las áreas a 

revestir. Las barras imprimidas son secadas luego a l aire 

durante 5 min. Se aplica un segundo revestimiento por pul­

verización, para proporcionar en las  áreas revestidas de 

las  barras un espesor to ta l de la  capa de revestimiento 

aproximadamente igual a 15 mieras. Las barras imprimidas 

son cocidas luego durante 45 min. a 66SC, para eliminar 

e l disolvente residual, y luego son enfriadas hata la  

temperatura ambiente.

(B) Galvanoplastia selectiva en el substrato imprimado

Las barras imprimadas selectivamente del ejemplo 

1(A) son sumergidas durante de 2 a 5 min. en una mezcla 

ácida compleja, f r ía , que contiene ácido crómico ( la  mez­

cla ácida compleja f r ía  que contiene ácido crómico está 

expuesta en la  pag. 65 de "The Iron Age", 11 de Agosto 

de 1.966). Luego se aclaran las barras en agua corriente, 

y se sumergen en un baño alcalino durante aproximadamente 

medio minuto, para neutralizar cualquier ácido residual. 

Después se sumergen las barras en una solución sensibi- 

lizadora de SnClg, durante aproximadamente 1 min, en la  

cual se adsorbe sobre las superficies imprimadas de las 

barras una sal metálica fácilmente oxidada. Después, las 

barras son aclaradas y sumergidas en una solución a c t i-  

vadora de paladio, durante aproximadamente 1 min, con lo 

que se deposita sobre la  superficie una s a l de metal pre­

cioso, por reacción con e l sensibilizador. Luego se sumer­

gen las barras en una solución de cobre para deposición 

sin electricidad, durante aproximadamente de 10 a 30 min,

546211
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para depositar químicamente una película densa de cobre 

conductor sobre las superficies imprimadas de las barras. 

Finalmente, la s  barras son puestas en un baíío ácido de 

galvanoplastia de cobre b rillan te , y se deposita electro­

líticamente sobre las  barras una capa de cobre de aproxi­

madamente 12,5 a 37,5 mieras de espesor. La galvanoplastia 

se efectúa durante aproximadamente 30 min, a densidad de 

corriente igual a 6,2  amp/dm2 .

Además del cobre, se puede aplicar un revesti­

miento fin a l de níquel, cromo, latón, oro, o cualquier 

otro de los metales que pueden ser aplicados por galvano­

p lastia .

Se efectúan ensayos de peladura sobre las  cua­

tro barras de polime.tacrilato de metilo que fueron some­

tidas a galvanoplastia selectiva con cobre, según e l an­
terio r ejemplo!.La resistencia  a la  peladura es una me­

dida de la  resistencia  de la  unión entre metal y p lástico , 

y se expresa como número de kg de fuerza por centímetro 

de anchura, requeridos para levantar e l metal depositado 

de la  superficie del substrato. El ensayo de peladura 

se efectúa cortando e l revestimiento de cobre con un cu­

ch illo , para hacer una banda de 13 mm. de anchura (o de 

25 mm. de anchura, s i  la  barra de ensayo lo permite). Se 

levanta mediante la  hoja del cuchillo un extremo del re­

vestimiento de cobre. Para f a c i l i ta r  la  peladura del me­

ta l de la  barra, se comprime a lo  largo de la  banda una 

t ir a  de cinta de. filamento Scotch 3¡M, de 13 mm. de anchu­

ra. El extremo de la  banda de metal y cinta se amordazan 

en las mandíbulas de un aparato de ensayos de tracción, 

y se mantiene la  barra mientras se pela la  banda formando
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un ángulo de 903 respecto a la  superficie de la  barra. El 

cabezal se desplaza a una velocidad de 25 mm/min. La fuer­

za de tracción media, en kg, se toma del gráfico, y la  re­

sistencia  a la  peladura se calcula en kg por centímetro 

de anchura del cobre. Las cuatro barras presentaron resis ­

tencias a la  peladura iguales a 1,30, 1,66, 1,41 y 1,38 

kg/cm.

Ejemplo 2

En vez de las barras de polimetacrilato de me­

t i lo  del ejemplo 1 se usaron barras de acetato-butirato 

de celulosa. La composición de imprimación del ejemplo 1 

se aplica de la  misma manera que en e l ejemplo 1 , y la  

galvanoplastia selectiva se efectúa de la  misma forma. La 

resistencia a la  peladura es mayor que 0,9  kg por cm. de 

anchura.

Ejemplo 3

En vez del substrato del ejemplo 2, se usan como 

substrato polímero barras de resina de acrilon itrilo -bu ta- 

dieno-estireno. Las operaciones de los ejemplos 1 y 2 se 

efectúan de la  misma forma. Se obtienen resistencias a 

la  peladura mayores que 0,9 kg. por cm. de anchura, y com­

parables a las del ejemplo 1 .

Ejemplo 4

El substrato del ejemplo 3 se substituye por 

barras de polióxido de fenileno, que se tratan de la  mis­

ma manera. Se obtienen resistencias a la  peladura mayores 

que 0,9 kg. por cm. de anchura, y comparables a las del 

ejemplo 1 .

La presente solicitud que corresponde a la  presen­

tada en Estados Unidos de América, con fecha 24 de Octu-

-  34621124.10.1967 -15'



bre de 1 . 966, bajo e l tis 588.737 se acoge a los benefi­

cios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie­

dad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de la  presente solicitud  

de Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 

los siguientes:

1 .  -  Procedimiento para imprimar la  superficie

de substratos polímeros, para adaptarlas a galvanoplastia, 

caracterizado por revestir los substratos con una compo­

sición polímera que comprende de aproximadamente 20 a 

aproximadamente 90% en peso de butadieno.

2 . -  Procedimiento segdn la  reivindicación 1, ca­

racterizado por e l hecho de que e l substrato polímero

es polimetacrilato de metilo.

3 . -  Procedimiento segdn la  reivindicación 1, 

caracterizado por e l hecho de que e l  substrato polímero 

es una resina de acrilonitrilo-butadieno-estireno.

4 .  -  Procedimiento segdn la  reivindicación 1, 

caracterizado por e l hecho de que e l  substrato polímero 

es acetato-butirato de celulosa.

5 .  -  Procedimiento segdn cualquiera de las  r e i­

vindicaciones 1 a 4, caracterizado por e l hecho de que 

la  composición polímera comprende un copolímero de buta­

dieno y un monómero copolimerizable que sea compatible 

con e l substrato polímero.

24.10.1967 —16—



6 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 5, 

caracterizado por e l hecho de que dicho copolímero com­

prende de 20 a 90% en peso de butadieno y de 80 a 10% 

en peso de al menos un monómero copolimerizable que sea 

compatible con e l substrato polímero.

7 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 6, 

caracterizado por e l hecho de que dicho copolímero com­

prende 90% de butadieno y 10% de metacrilato de metilo.

8 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 6, 

caracterizado por e l hecho de que dicho copolímero com­

prende 20% de butadieno y 55% de metacrilato de metilo.

9 . -  Procedimiento según la  reivindicación 6 , 

caracterizado por e l hecho de que dicho copolímero com­

prende de 20 a 90% en peso de butadieno y de 80 a 10% 

en peso de los ásteres alcohlllcos 0 -̂C  ̂ de ácido a cri-  

lioo o m etacrilico.

10 . -  Procedimiento para imprimar la  superficie 

de substratos polímeros.

Tal y como se ha descrito en la  memoria que 

antecede y para los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de d iecisiete  hojas 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, . 3 NQY, 1953 
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