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los gnses coalientes son dirigidos & través de lo superficie

“El prescntbe invento se reficre o aparetos ¥ méto-
dos porn la fabricacién de vidrio ¥, mds especialmente, o la protec—

cidn de la bdveda de un horno de fusién de vidrio contra el cxcesi-

. »

vo calor Y lu corrosién,
T w1 horno de fusidn de vidrio de 1o clase on que

de la mo—

153

32, cn,fusién, ¢l pmto de ablandemionto del mterinl refractario u-

Il
P

lizodo para la béveda del horso impone 1imite mds clevado sobre

- .

Ios temperaturas de fusién del vidrio que pueden ser obtenidas con

t
seguridad en el horno, en tento due el deterioro del revestimiento
interior de la béveda debido ol ataque de los vapores corrodiv&s o~
frece un imporbante problesa de COD»:?V&Cl6n-
Un pr clch obieto dol presente invento es pro-

e
porcionar aparatos y étodos ner;ecclonado para la i fabricacidn &e
yi&rio, en gue los mmterlaTCS del homo esten pre~ervauos de las ci-
tedas desventajas,

De couerdo con el pYOCOAue invento, w cparabo’ pa-
ro la fobricacidn de vi&rio incluye medios para suministrar w Tlujo
de gds'calienﬁe en un espdcid libre delimitado por mao estructurn de
de beclho 31ouwga por encima del vidrio cuye estructura de techo in-
cluye wan pared p01o»a respeldada por wne cimora impelente, y medios
pars suministrar m sos a la cdmarn impelente cuyo gfos en operaclén
se propaga o ‘través de la pered povosa al interior del espacio libre.

Aderds, el invento fecilita wn horno de fusién de
vidrio que tiene una bévede porosa o través de la cual, cn operacidn,
se propage el gas desde la céwarse impelente.

L

In wn nétodo de ;L516n de vidrio formando maberia-

les cn que los gases calientes son dirinidos & travds de ia masa en

fusidn en wn horno dec fundicidn de vidrio, el invento corprende sde-

2ds los operociones de introdueir wn gos enfriador en ¢l cspacio li~
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torio poroso que consbituye lo béveda del horne, cuya héveda estd
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bre sobre la mese en fusién o través de wa bévedn porosa pare el

horno, con 1o que se enfria le estructura de Lo béveda ¥ se focili-
ta por debnjo de dichs héveda uma capa amortlﬂuﬂuoru de gas pora
proteger lo héveda ccﬁora IbS'gaqcs calientos exxs%entes en el es—
pacio libre, -

) 4 fin de nlé el invento pueda comprenderse niés
cluremente, se describird chora como éjemplo wna realizacidén del
mismo con referemcin al adjunto dibujo que ¢s wmn seccidn vertical
F:3 través dé la estructurs de techo de m horﬁo para la fusidn de
vidrio, ) '

JR
Con roferencia al dibujo, wn horno de fusidn de

vidrio (1) incluye wna es sructura de techo (2) que define wn espa-

cio iibro (8) sobre le mesa en fusién del horno, In csuructura do

techo (2) ticne wn revestimicnto inberior (4) de material refrac—
+d

eopeldede por wne edmers impelente (8) encerrade por unzs poredes,
! i ' S : :
esquenetbicemente indicedas en 6, wnidas a la béveda {(4). Unos con—

ductos {7) pare el gns esten conectndos a ia cdmara impelende (5)

y mwas vélvalas (8) concctan los conductos.(7) con wn conducto co-

mén de suministro (9).
\

In ls oneracién dol horno w gos enfriader, por
& 1 ?

cjemplo aire o nitrépmeno, es bombeado el interior de la cémara (B)

&

desde el conducto (0) o uma pro sidn °olo li"ersﬂﬁnto sunerior & 1
prosidén del grs en el ospacio libre (2) del homno (1), X1 ges se in-
filtre o travéds del revesbimicnito poroso (4}, que convenientemente

piede ser de silice o mn metel sinterimedo y cnfrfe la estruciure de
1o béveda nsi como tambien fncilita'una capa amortinundorn'constan-
‘emente rellenade de gas en;rlador que se edhiere a lo suverficie

interior (10) de la bévede (4) y comstituye wn barrera para probe-

.

ger la corona contra cl calor completo cdel espacio llb;e (2), con
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lo que se mntiene la béveds (4) por debcjo Ce su bemperatire de oblon—

domionto nwm cusndo el esoceio libre (2) se encuenire ¢ wa tempere—
ture ls cleveda, Ademfs, lo barrere de gr.s protese o la superficie .

»

por la mose cn fusidn

3

[ &]

(10) contre los vnpores corresivos emivido
del vidrioc ¥ con ello reduce ol mfnimo la corrosidn de la Dbéveds po= -

rose (4). Pucde fneiliterse una plencha con perforccicnes (11) en

17

Lo cdmera impelente (6) prre ayudar a equilibrer lao presidn on Ia
secciones de la cdmora impelente (6) cn que la misme cstd dividida
mediante wmos tabiques (12). Cadn seccién de lo cdmarc impelente
es suministrada independientbeimente per uno de los conductos (7).

Lo plencha de aislomiento (11) sirve tembicn paro aislar termice-

mente le hévede refrachbarie (4) del resto de la comstruccién de te—

cho si ocurre um sobrecalentamiento debido a2 wn follo en el suminis—

tro del ges de onfviamionto,

“Uh horno de fusidn do vidrio de ccuerdo con el
invento segn se ha desorito antes, pucde cncencerse o apréximada—'
mente 1,6002C y Ia transferencic térmico es mejorada o causa de que
el horno puede funciomar o wa mas elevada bemperaturc de ilama de-
bido & la proteccidn facilitada .« la Dbéveda del horno. Ademis, el
pquente invento ofrece mwr métode conveniente pars combrolar lo cot—

\ .
mésfgr& del horno mediante la introduccién wiforme dé gas en el es-
, ; - )
pacio libre' y si se ubiliza aire, por cjemplo, la combustién puede
incrementarse por tol medio, ' 7 : .

Las parves superiores de las paredes del horno, si-
tuedes sobre el nivel de la masa en fusién, puecdon fonﬁarsc sarbicn
de wno pared poresa respaidada por wne cdmara impelente swainistrade
coﬁ gas que se propogs o brovés del meverial poroso de las paredes
el interior del espacio libre del aporato com lo gue se feciliten u-

pas cepes unes capas protecteras de ges gue se adhiscren ¢ las nare—

des del hommo.
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In rostmen, la Patente de Imvencion que se solici-

ta debera recaer sobre las sigulentes:

~ RETVINDICACIOIES -~

1., Un aparato para fabricar vidrio qﬁc incluye
medios para faciliﬁ;r“un Tlujo de gaé caliente al interior de un es-
pacio libre definido por una eétructura de techo situada sobré el vi-
drio, caracterizandose porqué la estrucfura de techo incluye una pa-—
red pordsa respaldada por una cémara impelente, y medios para éuminis—r
trar un gas a la c;mara impelente cuyo gas en operacién';é propaga al
interior del eépacio libro a través de la pared pof&sa.

2., Aparato segun la Reivindicacidn 1, que consti-
tuye un horno de fusidn de vidfid, caracterizan&ose porque el horno
t{ene una béveda porosa a través de la cual, én operacidn, el gas se
propaga deéde la cédmara impelente.

3., So reivindica por Gltimo, como objeto sobre el

que ha de recacr la Patente de Invencidn que se solicita: "UN APARATO

.

PARA FABRICAR VIDRIO".

Todo conforme queda descrite y relvindicado en la pre-~
sente memor%a que consta de cincorpéginas mecanografiadas y dibujos
gue se acompafian. . |

Madrid, 14 de Octubre 1.967.

BERNWARDO UNGRIA
DeDe
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