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El presente-invento se refiere'a un método y aun
aparato para la produccidn continua de placas u hojas,
o de otros articulos de cualquler longitud deseada, com-—
puestos de wfanuloa 91ntetlcos ternop]é icos que contie
nen wn agenfe que se dilata con- el c%lor, o de otro mate
rial a base de polimero que se dilata por la aplicacién
de calor, para formar una estructura coherente,porosa y

espumose., . ‘ ' ‘-

El invento se aplica particularmenﬁe a la protuc-

“cidn de material de 1is1am1enﬁo, aunque no se limita ne

cesarianente a esto. T ',

Uho de los objetos del invento es el de proveer.
un aparato y un metodo por medio de los cuales puelg

produelrse une placa o una hoja de polies ulreno enuno—

g0 0 de cuvalquier otro material a hase de polimero, in-

troduciendo de manera contimua unas perlas o particulas

similares de materlal dllatado a base de polimero en :
egpacio de moldeo névil y partlcul rmente en un espacio
definido por superficies en forma de arco de un-tembor

giratorio y dé wna placa adyacente, exponiendo el ma=

terial a un medio de calentamiento fluido ¥ gaseoso,

tal como vapor o aire, y haciéndole salir de meners con.

tinua a partir de la extremidad del espacio mdévil.

Otro objeto mds del invento, es el de proveer un

‘aparato y un método que conduce de por si a la forme-

cidn de estructuras coherentes espumosas a base ae, po=
llmeros a partir de granulos, de dens1dades dlzerenueo
y/o de tamafios de narticulas dlferentes ¥y que. hsce que
sea poszble recupe“ar los pedacltos ¥y las virutas proce

dentes de 1a es tructura espumosa, mezclarlos con material
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nuevo y extenderlos conjuntamente en foirma de placa 0

de hoja éspumosa con el subsiéuiente ahorro en el coste
de produccidn y en el coste del producto-final.
| ' Pn viste de conseguir los objetos indicados mis -
arriba, asi como otros objetos, que se precisarén‘a con
tinvuacidn, he ideado la disposici6n~deré1ementos y las
\etapasAde prooeéo-que se describen ¥ se puntualizan paxr
ticularmente en las reivindicaciones;adjuntas: |
Eg ios dibujos anexos, en los cuales se descri—~
ven modos de realizacién qué ilustran el invento,

- Ia figura 1 esAuna vista eﬂ corte vertical de un
aparato de ﬁoldgo continuot construido en confonmidsé
con el inventp§ R '_

- La figura 2 es una §ista similar de.otro modo de
realizacidn del: invento; '

~ Ta figura 3 es una vista de un tercer modo de
realizacidn del invento; y 'f " ‘

- La'figura 4 o8 ung vista‘én'corte serin la 1inea.
4-4 de la figura 1.

Haciendo referencia a los dibujos, y mds particu
larmente a la. figura 1 de estos, se renreocnta en ellos
una tolva 1 de dos compartimientos que contlene el ma~
terial utilizado para la pz odu001on de lqs placne o de
las hoja° o} productou 51m113req de material eupumooo a.

base de polimero. =T compartlmlenﬁo 2 de la tolva,

contlene perlds o rrré,nulo:ls'_‘ﬁ de‘poliestireno predilatado,
dentras que el compartimiento 1naloado por 4 pucde con

tener trooitoa o virutas 5 de mqtexmal similar rocupe-—

2do de las placas u hogas formadas anteriormenic., To-

to pedacitos estdn d1v1d1aos primeramente en peabefios
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trozos por medios convenientes, perc sin-hacer que las
perlas dilatadas de éstos sean rotas o despedazadas,
Los trdbltos estan précticamente libres de agente de di

lataclén ¥ pueden por eonsmgulente, desde. el punto de

viste de la dilatacidn, cla31flcarue como materlal "maer

to". Se entiende que los materiales 3 ¥y 5 se utiliza-

- rén tan 5010 en los casos en que se desea que la fabrl .

cacién de la pléoa o de la plancha utilice esta combi-
nacxon de perlas predllatadas ¥ de trocitos, v1ruuas 0
materlal parecido. \

En la extremidad inferiqf'del compartimiento de
tolva 4; estd dispuesto’ un dispositivo de alimentacidn
giratorio 6, convenientemente accionado que sirve péra
aplicar de manera continné el material en .trocitos en
el tubo de alimentacién 7, en el cual estd .situado un
dispositivo de alimentaéién en.espiral 8. Dicho dispo
sitivo de alimentacidn 8, reé;be también las perlas o
los grémulos 13 procedentes del compartimiento de Sol-"
va 2 y el materlal de re51duos J las perlas estun in-
termezcladas por la accidn del alsn031t1vo de alimenta
¢idn 8, a fin de producir la mezcla, representada'en
5a, cuya mezcla se dirige a un tambor rotativo 9. Ze- ;
te dispositivo de allmenta01on en forma de esplral 8, '
gira a la velocidad requerlda por medio de un dlop051-,

tivo de engranaje 10 accionado por un motor eléctrico

'representado en 11, cuyo motor puede ser del tipo que

sirve para tornillo de allmentaelon.

El tembor 9 gira a la velocldad deseada ¥ en la

'direcclén de la flecha de 1a flgura 1, por medlo de

wna correa o de wne cadena 12 accionados por un motor

PP T . P R P
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“13 situado convenientémente;‘acOpléndoee“1&'correa 0

“la cadena con una polea o rueda dentada 14 montaaa en

el ege 15 del tambor 9. ILa pared 01rcunferenclal 9a

del ﬁaﬁbor, estd desprovista de perforaciones y tiene

una superficie exteridr ﬁeriférica lisa y pulida.
Rodeando parcialmente el tambor 9 sobre aproxi-

madamente la mltad de su 01rcunferenela, se halla una-’

: plaoa perforada en forma de arco 16 que forma la pared

de unk caga 17. chha pared o placa 16 estd separada
de la permferma del tambor 9 & una dlstanc1a que deter
mina el espesor de la placa 0. de’la plancha 18 que se

forma por el presente aparato y el presente método..

Esto.se ve en la figura, Ly, en 1a cual, se nota’gue el -

materiél.Sa qﬁe consiste en une mezcla de los ingre-
dientes 3,y 5, se aplicn el tubo de alimentacién 7, en
el espacio entre la periferia del tambor no perforado'
y la cara Qe,la biacé perforéda en forma 'de arco 16,
siendo dicho materisl moldeado en la forma de placa o
de planﬁha,'mieﬁtras se desplaza debido al movimiento
rotativo del tambor. )

" Ia caja 17 tiene una pared cerrada 19 en una ex-
tremided y una divisién 20, formando dicha pared, di-
cha divisidn y dicha pared‘iﬁferior 23, asi como una
parte de la placa perforada 16, une odmars 21. Se for
ma otra cdmara 22 entre la divisidn 20 y otra divisidn
25. De 1a misms forma se créa.ﬁna'éémara 26 entre la
divisidn 25 y la divisidn 27. . Finalmente ce forma una
cdmare 28 entre la divisién 27 y una pared terminal‘eg'
de le caja 17. '

Un orificio de entrada 30, que conduce a la céma
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duce a la cdmera 26, permite la aplicacién de une de-—
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ra 28, estd provisto para la admisién de un fluido de en

friemiento o de calentamlento, tal como agua frla o aire,
o vapor aue calentard o enfriard la placa 16 y por con-
siguiente el material 3a, slendo la apllcaclén de un en

friamiento. prellmlnar, una medida pr1n01na1meﬁte protec

" tora para evitar una dilatacién prematurs y necesitdn-
o

dose para ciertas materias un calentamiento preliminsr.
Un orificio de salida 31 estd previsto para la circula-

cidn de este fluido. Si'se utiliza agua pars-el enfria

.miento, la placa 16 no estd perforada entre las divisio

nes 27 y 29.

El orificio de salida representado en 32 cue con-

presién a través de la cdmara 26, pudiendo’la utiliza-
. i . + .

cidén de ésta, ser discrecional. - Bl orificio de entre—

. , - ') .

da-33 que conduce a la cdmara 22, sirve para la admi-

sién del vapor o del aire caliente requeridos pera ls

" dilatacidén de las perlas de. poliestireno. Iinalnente,

se aplica la depres16n en la cdmara 21 nor niedio del
orificio de salida 34. El vacio parcial producido asi,:
enfria el material durante su camlno desde el espacio
sltuado entre el tambor 9 y la placa 16 eytravendo 91

calor de evaporacidén del agua que se halla condensado

en la espuma. En lugar de depresidn, se puede utilizar

aire frio o agua'para el'enfriamiepto.

La placa 16 estd, bien compuesta, bien tratada,

con un materlal, que reduce al mlnlmo el gr do de frig

cién entre el materlal a base de pollmero ¥ la super-

ficie de la placa. De esta forma, la superficie de la

placa o de la pared 16, puede estar revesbida, nor ejem
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“plg, de "eflon". La velocided delitambor 9 estd sincro-

ﬁizada‘cbn la velocidad del'dispositivo de alimentacidn
en eépiral 8 para producir un flujo uniforme de material
entré el espacio de la periferia del tambor y la placa

6. ’ ;
Para fijar las dimensiohes de la pléca,ipueden ser

previstas guins laterales y estacionarias tratadas con

"un material resistente a la friccidn y estas gulas nue-

den sujeterse en am@gs ledos de’la placa 16 o se pueden
sujetar corfaas'iaterales al tambof 9. También es nosi
ble una qombinacién de ambos cistemas, tal y como se re-
presenta en'la,figura 4,

Conforme la plagaiformada 18 sale del tambor 9,
"es llevada por un transpoftador de rodillos 37. Ias
correas superiores e inferiofes de guia 35 y 36, puedcn.n
ser provisctas respectivamente'cgmo se representa en la
figura 1, en caso de. que asifseJdesee. la correa infe-
rior 36 estd soportada por los rodillos 37 y se pueden
utilizar ebrreas laterales bara limitar el movimiento
de la plancha formada en su trayecto,cuando se alejs
_del eparato de moldeo descrito,hacia otro eguipo,para
un tratdmiento'ﬁlterior'de la plancha, Estes correas
de guia'sqn conocidas y por este motivo no necesitan

4

reprecentarse con detalles.aqui.

“

Ta estructura descrita en la figure 2, es-simi-
lar en muchos aspectos a la repfesgntada en la fizura
1y 1ds mismos elementos.estdn aesignados por nUmeros
de referencia similares. In el modo de realizacidn re |
presentado en 1z fisura 2, elxtambor 40 estd nerfora—

“

do o estd provisto de orificioz sobre toda ecu zona cir
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Situado-&gﬁtro del interior del'fambqr 40 y sujeto
o fijo respecto- a éste,'se halla_un,disbosifivo de divi-
sidén qué se extiende radialmente generalmente indicado '
por 41, Las divisiones qué'esfénUdesxinadas reépectiv@-
mente por 42 y 43, definen un compartimiento 44 entre
ellas, teniendo dicho combartimiento su orificio de sali
da o boca dirigida hacia la cdmara (e enfriomiento 28.
Un orificio de entrada de fluido 45 conduce al comparti-
miento 44, y a través de este orificio el fluido de " -
enfriamie#to,pasa3jai; compartimiento para asiAalbanzag ¥

tomar contacto con el material, mientras que la cera

- opuesta del material'estﬁrpn contacto con el fluido -

suministrado por medio de la cémara 28, Ta divisidn
radial representada en 46 y 1a divisién 43, definen un
compartimiento 47 gue tiene su boca u orificio de sali-
de alineados con, el compartimiento 26. "Se produce un
vaeio parcial en elloompaftimiento 47 aplicando una de-
presidén en. ol orificio de salida 48, io gue crea ‘tam-
biéh un vacio parcial.en la cdmera 26,

'+ Ias divisiones 46 y 49 definen un compartimiento
en forma de éector 50, cuyo compartimiento tiene su
boce alineada con la boca de la cdmara 22. Se admite
vapof 0 aire caliente en el compartimiento 50 a través

de un orificio de entrada 51, mientres que se admite

-al mismo tiempo un fluido de calentamiento 'similar en

la cdmara 22 a través 'del orificio de entrada 33. De
esta forma, se pone en contacto el vapor con ambas ca~

ras del material dispuesto en el espacio entre le suner

ficie del tambor 'y la cara en forma de arco : de - -
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la placa o pared 16. Las‘diviéioneé 49 y.la divisién 52,
definen otro compartimiento en fofma de sector 53, éuyo .
compartimiento estd alineado con la cdmara 21. Una de-
presién se aplica para necesidades del enfriamiento a

través de los orificios de salida.54 ¥ 34. Se hade en

. tender que se puede utilizar un flujo de aire o de agua

frios para el enfriamiento en lugar del vacio parcial

~creado po$ la depresidn.

Conforme la'placa o la planchande material espumo

50 18 abandoha ‘el tambor, es soportada convenientemente

y 1llevada por los rodillos 37 o las correas 36 ¥y 35 u
otros médios de soporte. En ciertos casos puede ﬂef de
seable' someter la plancha’de matefial espumoso & otro
tratamiento por vapor hacidndolo pasar entre las cajas
de vapor indicadas en 55 y 56, y se pueden utilizar los
rodilloé 57 v 58 para llevar las.correas ¥y las longitu-
des continuas de-matgridi espumoso hacia el’ resto del
mecanismo para operaciones ulteriores a realizar sobre
la placa., -Las varias'divisiones que.integran la uni-
dad 41, estdn provistas de elemeﬁtos de cierre hermé-
tico 59 en sus extremidades parae evifar el contacto cbn-
1a superficie interior de 1a.pared periférica 40 aelJ
tambor. .

El suministro de medios de calentamiento o de en
friamiento gaseosos o 1iqﬁido al material en movimien-
to, mientras es . comprimido o moldeado entre el tambor }
givatorio y la pared estacionaria perforada en forme i :
de arco, asi como 1& aplicacion,dé-una'depresién,»-;
puede variarse o ajustarse.segdn'la néturaleéa del prd
ducto que se trata de faﬁriqar. ‘Por comsiguiente, aun

.
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gue se disellen especialmente ciertos compariimientos y qé

maras para le distribucidén de ciertos gases especificos
o de ciertos fluidos de calentamiento o de enfriamiento,
0 para la aplicacidn de unz depresidn, se ha de entender

que estos compartimientos o cémaras podrian utilizarse

de otra forma segin las necesidades de cualquier meterial

particular que se estd produciendo.

Ia estructura representada en la figura 3, es simi
lar en muchos aspectos a la fepresentéda en la figura
2 ¥ los elementos siﬁilares de la figura 3 son degigna-
dos por mimeros de referencia similares. El tambor 40a,
en la figura 3, estd provisto de una pared cipcunferon-
cial perforada 40b y existe una pluralidad de proyeccio
nes o protuberancias 60'ﬁontadas énAla'superficie exbe-
rior.de dicha pared j que se proyectan radialmente a
paftir de ésta., Ias protubéfancias 60 pueden ténéf la -
forma de blogues éélidos o0 huécos dispuestos en el ‘tam-
bor de manera espaciada y entre los-cuales, pueden situar
se unas aletas o ldminas 61 que se extienden radialmente.
Estas protuberancias o proyedciones, asi como 1és aie#as,
pueden estar sujefas permanenﬁemente 0 de manera desarme—
ble a la pared circunferencial 40b del tambor 465_y con-
tituyen uha serie de moldes.  Su formé ¥ su disposicidn
pueden ser -elegidos de acuerdo oon-la'forma del ﬁro&uoto
espumoso.que se %rata de producir. Por ejemplo,.el.ar~
ticulo producldo puede llevar unos nerv1os o huecos, se-
gin se desee, de forma que pueda ser enoorvado o plega~—.

do en unos recipientes de la.forma deseada, ' Los moldes

pueden tener la forma de blogques sdélidos no perforados

- .

o pueden ser provistos de perforaciones de la mis—. =~

A 3 MBI L A Prn Y Voh Mema 4SS b & SR ke s eeame
: AR
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Ama-manerQVQuella pared perforada 40b del tambor y la
pated estacionaria perforada.16 segin ia situacidn par
“ticular. - ' ' . |

Examlnando la flgura 3 se ve que ﬂraolqs a ld dl°
p031clén de 100 elementos de molde 60 wobre la superficie
del tambop 4.0a, elAart;culQ de matéria espumosa tomsvg
una forma que corresponde al'GOntorno de la cara del
tamﬁor; Camblando la forma de 10s elementow sujetos a
la periferma del tambor, el contorno resultarte del ar

touls del materlal eSPUmoso, cambiard de la mlsma ma-
nera. A . ' o

- Como variante, los elementos de molde 6Q" pueden
estar sujetos g la cara de la placa perforada 18, en
lugar de estar suaetos a la superflcle del tambor, o
la placae 16 puede tener una forma tal que: impon“u.al
articiilo de materia espumosa, la forma 0 el contorno
deseados, . L .

En los varios modos de realizacidn dgl-invento,'
existe un tambor giratorio cilfndrico situado en unz
pos 101on adjacente a una superficie flJa que tiene una-
forma complementaria y a una cierta distancia de elja,
cuya superficie es preferentemente trateda para redu-
cir la fcicoién v es perforada para permitir asi ei
paso dg Qéseg y de fluidos elégidos para el tratamien
to requerido del material que se trata de dilatar en
un cuerpo de forma predeterminada, El invento.tiene
también por objeto el de proveer medios gracias a los
cuales la forma del articule espumoso puede eleg irne
proveyendo elementos Qe molde, bien a la superficie del
“tambor, o bien sobre la pared fija adyacente a ésfeﬁ

D
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DesPues de haber desorito as1 modos de realizacidn

-

del 1nvento, es evidente que éste ultlno no se ]Lmlf”

éstos, sino que es bastante ampllo para cubrlr todas lag

estructuras que estdén dentro del dominio de las reivin-
. :

“
bl

"dicaciones adjuntas, Haciendo mds referenciac a la Ticu~

re 3, se notard que la unidad 41 incluye una divisidn

65 la cual, conauntamente con la divisidn 52, define un
compartlmiento 66 que tiene un orific1o de entradsa

aire 67. Se puede hacer entrar aire bajo presién en es—
te compartimiento, é"fin de gque choque contra el material
cuando abandone el tambor separando de esta forms el ma
terial del tambor para pormltlr que oste sea facilmen—

te exbraido del tambor.

Otro modo de realizacidn del invento, ineluye i

-

creacidn de una fuerza considerable de aspiracidén en la
cdmara 44, lo que permite la eliminacidn del dispositi~
vo en espirel 8 con su sistema de engranaje 10 y su mo-

tor eléctrico 11. ILa aspiracién procedente de lz céma-

ra 44 a %ravés del tambor perforado 40a, puede ser creg

da con una fuerza suficiente~para extraer el material
necesitado para el moldeo desde la tolva 2 (y dezde la
tolva 4 si asi ge desea) y llevarlo al espacio situado
entre el tambor 40a y la plécé'16. o A .
Los peritos en la materia reeonoceréﬁ‘qne se pue-

den hacer varios cambios en el invento sin alejarse del
domlnlo del invento ¥y que éste no heo de congiderarse
1imitédo a 1o que se muestra en fos dibujos y se des-
crlbo en ] Memoria.

" In resumen la Patente de Invencidn que se solici-~

ta deberd recaer sobre las sisuientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato para producir articulos espumosos a
partir de material polimérico, sue incluye un tam
bor giratorio, una nlace perforada en forma de arco, gi-

tuada en una posicidn adyacente 2 la periferia del tome

" bor y separada de &sta, por lo cual se vrovee un espacio

entre 12 sunerficie del tambor y dicha nlaca perforada,
¥y unas cdmaras de calentamiento y de enfriamiento dis-
puestas resvecto a la nlaca para suministrar asi medios de
calentemiento y de enfriamiento a través de las perforg
ciones de 1z nlaer ocuyos medios aleanzan y tratan el ma- .
terial distrivwido en el espacio entre el itzmbor y le
placa, y unos medios para hacer penaetrar el material en
este espacio.
2. Un aparato segin 12 reivindicacidn 1, caracteri-
zado poraue el dismositive gue hace -enetrar el
materizl en el espacio situado entre el tombor y la nla
ca perforada ez un transportador de tornillo.
3. Un aparato sesin la veivindicneidn 1, carncteri-
zado porgue se preven medios’ para ejercer una
fuerza de aeniracidén a través de las perforacicnes de
digha yplaca.
4. Un aparato segun 12 reivindicacidn 1, caracteri
zado pofque se proyectan fluidoes calientes o
fricg a partir de las camaras de calentamiento vy de en-
friamiento 3 fin de obligdr a los fluidos a pasar a tra
vés de las perforaciones de la place ¥ a‘entrar an con-
tacto éon el material situado en el egpacio due existe
entre el tambhor ¥y la placa.

5. Un aparato segin la reivindiceeidn 1, caracteri
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zado porque el tambor y la placa estén ambos perforados.

6. Un aparato segfin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el tambor estd perforado y esta
provisto, en su periferia, de partes de forma iregular.
7. Un aparato segin la reivindicacidn 1, caracte-~
rizado porque unas camaras de calentamiento, de
enfriamiento y de aspiracidn, estén dispuestas dentro del
tambor, teniendo el témbor una pared periférica perforai
da a través de la cual los fluidos de calentamiento y de
eﬁfriamiento pueden pasar y puede ejercerse la azpiraciodn.
8. Un aparato seglin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado pdrque unas cémaras de calentamiento ¥
de enfriamiento, estén dispuestas dentro del tambor 7 so-
bre la parte exterior de la placa perforada.
9. ‘Un aparato segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque unas cémaras de calentamiento y
de enfiiamiento estén diépuestas en la parte inberior del
tambor y en la perte exterior de la placa perforada, es-
tando la cémara de enfriamiento dispuesta sobre la parte
interior del tambor y la cémara & enfriamiento dispuesba
en la parte exterior de la placa perforada, alineadas -
axialmente y porque la cimara de calentamiento situada den-
tro del tambor, estd alineada axialmente con la cémara de
calentamiento dispuesta en la parte exterior de la plaéa,
teniendo cada una de las cimaras un lado abierto orienta-
do hacla el espacio que existe entre el tambor y la placa
perforada.
10. Un aparato para producir articulés eSpUmoSos a
partir de material polimérico que incluye un

tambor rotativo, una caja que lleva'una pared perforada
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:

en forma de arco orientada hacia la periferia del tambor

y situada a una cierta distancia ‘de ésta, unos medios pa-

-ra hacer entrar unos grinulos de pléstico en el espacio

situado entre el tambor y la placa, teniendo la caja una
pluralidad de cémaras, abriéndose cada una de estas cé~-
maras en la placa, por lo cual los gases que entran en
las cémaras pasarén a través de los agujeros de la placa
y entrarin en contacto con el material situado en el espé—
¢io entre el tambor y la placa.
11. Un aparato segin la reivindicacién 10, caracte-
rizado porque el interior del tamhof estd pro-
visto de una pluralidad de compartimientos fijos en los
cuales sz proyectan gases o fluidos, abriéndose dichos
compartimientos en la pared circunferencial del tambor,
estando dicha pared, perforada de forma gque dichos gases
pasen a través de dicha pared para alcanzar y entrar en
contacto con el material situado en el espacio entre el
tambor y la pared yperforada.
12, Un apaféto segin la reivindicacidn 11, caracteri-
zado porque el material polimérico se admite en
el espacio situado entre el tambor y la placa, mediante
una fuerza de asplracidn aplicada al primer compartimiento
dentro del tambor giratorio.
13, Un aparato para producir articulos espumosos a
partir de material polimérico, que contiene un
agente que se expansiona bajo la accidn del calor, en for-—
ma de un cuerpo coherente espumado aglutinado, iﬂcluyendo
dicho aparato un canal de moldeo con exbtremidad abierta
que lleva sus superficies opuestas espaciadas, entre cuyas

superficies se introducen dichos gréanulos para su expan-
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’sién ¥ su moldeo en continuo, incluyendo dicho canal una
superficie mévil y ﬁna superficie estacionaria, estando
una por lo menos de dichas superficies provista de orifi-
cios, e incluyendo dicho canal unos medios dispuestos en
posicidn adyacente a dicha superficie perforada para in-
troducir un gas de calentamiento a través de las perfora-
‘ciones de dicha superficie.
14, Aparsto segin la reivindicacidén 16, caracteriza-
do porque una de dichas superficies de moldeo
estd sin perforar y porque la otra superficie.estd provis-
ta de orificios.
15. Un aparato segin la reivindicacidén 16, caracte-
rizado porque ambas superficies de moldeo estén
brovistas de orificios y porque el medio de calentamiento
puede pasar, en primer lugar a través de una de las su~
perficies, penetrando y calentando los granulos que se es-
puman y moldean en ellas, y saliendo a través de la otra
superficie. ’
16. Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicita: "UN APARATO PARA PRODUCIR ARTICULOS ESPUMOSOS
A PARTIR DE MATERTAL POLIMERICO". o
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; Todo. conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria, que consta de diecisiete piginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 Octubre l.9gn

BERNARDO UNGRIA
P.P.
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ESCLLA VARIABLE"

MADRID, 14 pEoctubre  pzip 67

EERUARDO PYSRIA
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