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PATENTE DE INVENCION
por 20 gfios
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION CONTINUA DE REFUER-
Z20S TEXTILES ARQUEADOS TRANSVERSATMENTE", & favor de D. Juan
MARTINEZ Teruel, de nacionalidad espaﬁoia, domiciliado en BAR-
CELONA - Muhlberg, 8, 22.

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencién se refiere a un pro-
cedimiento destinado a la fabricacién de refuerzos textiles en
forma continua y adoptando la estructura de una banda laminar,
presentando la caracteristica de poseer uha egtructura arquea-
da transgversal, de modo uniforme en tode su longitud, permitien—
do por lo tanto, su utilizecidn en miltiples aplicaciones texti-
les y otras.

Las ventajas de ese procedimiento quedan especialmen—
te resaltadas por el hecho de que en la febricacidn de miltiples
tipos de prendas, articulos de uso corrients, textiles y otros,
se precisa en muchos casos que clertas piezas textiles de re-
fuerzo se édapten a ung forma arqueada determinada, debiéndose
recurrir normelmente a sistemas més o menos complejos para con=

seguir dicho arqueado y sobre todo, para logrer una estebilidad

determinada de le forme conseguide. Por ello, se comprende que
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diche operacién normeslmente requiere una cierfa proporcién de
mano de obre y ademés, en algunos casos es de aleatorios resul
tados en cuanto a la calidad conseguidsa.

El procedimiento objeto de la presente Patente esté
destinado a conmeguir una hande laminer continde de longitud
ilimitada, la cual posee transversalmente una curvaturs unifoyp
me, en tods su longitud, pudiéndose emplear dicha banda recortg
da a la anchura y longitud deseadas a efectos de conseguir los
refuerzos textiles del tipo dicho.

Las bandaes de refuerzo conseguidas mediante el pre-
sente procedimiento poseen como es natural la estructura resig
tente adecuasde a su utilizacién y asimismo, les dimensiones son
las mée apropiadas para cada caso, debiédndose por lo tanto ve-
rier el procedimiento de arqueado segin la finalidad o destino
del refuerzpf.’_‘

Esenclalmente, el procedimiento objeto de la presen-
te Patente comprende una primera fase de unidén superficial fip _
me de dos cuerpos laminares suministrados en banda<continﬁa, los
cuales se adaptan de forma que una de las caras de uno de ellos
coincide con el otro cuerpo, de modo continuo y consiguiendo uﬁa
unibn firme, ya bien sea éor métodos de soldadura, encolado u
otr08, Despuéds de la unidn firme de los dos cuerpos l;minares;
se somete a la banda conseguida a un secado de estabilizacién
del cuerpo laminar ¢nico fabricado, después de lo cual se some-
te a una accidén quimica que pueda actuar sobre uno de los dos
componentes laminares de la banda, el cual posee la propiedad
de que bajo el atadue quimico adscuado, sufre 'u.n estrechamien-
to transversal, mientras que el otro elemento laminar cbnstitg
yonte de la banda es de"bipo general rfgido y no poéee caracte
ristica ninguna de contraccién, de lo cual resulta due dicho elg

mento rigido se ve sometldo a una acoidén repartida y uniforme
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en toda su longitud de acortamiento o encojimiento de una de sus
carag, de modo transversal, lo cual determina necesariamente lm

curvafura transversal del elemento laminsr conjunto, que resul-

te agl conformado en toda su longitud y de modo uniformse con di

cho arquao,

Lg utilizaclidn de uno de los elementos constitutivos
de la bande, fabricado mediante algoddn, raybén u otros produc-
fos'que gon sensibles a la accidn del agua, permite que el enco
Jimiento de la banda.y su subsiguiente arqueado transversal se
puedan congeguir gimplemente introduciendo la banda laminar con
seguida en un baflo ds agua & una temperatura moderada, preferen
temente alrededor de unos 402 C, para poder conseguir la accidn
de arqueado transversel, Después de esta odperacidn, la banda pa
sa & un sistema de rodillos de secado, recogiéndose despuds en
bobinas de forma argueada, de forma conjugada con la de la ban
da, para conseguir su almascenamiento correcto.

E1l cuerpo laminer rigido constituyente de la banda de
refusrzo pusde ser del tipo de caucho o simiiar, mientras qus el
cuerpo laminar encojible queda constitufdo preferentemente pox
un tejido en el que la urdimbre estéd constitulda por pocos hilos
de titulos finos, mientras que la trama estd constitufda por mu
chos hilos de titulos gruesos, con lo que se puede conseguir el.
encojimienﬁo transversal por {rams de dicho tejido;

El encojimiento de la banda textil comporta, ya que su
unidn es correcta com respecto al soporte rfgido, el arqueado de
la bandg de resfuerzo conseguida;

En el caso que se desee que el elemento tex%il lleve a
cabo el encojimiento y subsigulente arqueado por accidén del ur-

dimbre, la combinscidén de hilos finos y gruesos se harfa al re-

- vés de la antes indicada.

En todos los casos el soporte.laminar empleado no debe
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ser sensible a la accidn del elemento quimico susceptible de
provocar el encojimiento transverssl en la banda textil incor-
porada al refuerzo,

El secado de la banda de refuerzo uns vez que se ha
llevado a efecto su afaque por el agente quimico adecuedo, se
puede efectuar preferentemente por aire comprimido, para con-
seguir una meyor regularidad en la banda de refuerzo. ,

7 En algunos casos de pretender refuerzos para la fabri
cacién de prendas de forma concreta, en las cuales el arqueado
deba obedecer a una estructura detsrminada, se podrd procedsr. a
la fabricacidén de la pieza de refuerzo de la prenda en la for-
mg desorita y despuds de recortarla a la forma deseada, proce-
der a su arqueado some@iéndolo 2 la accidén del agente quimico
adecuado. - _ | _

- Todo cuanto no afecte, altere, cambie 0 modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd variable a 105 efectos
de la actusl Patente.

NOT A, |

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cidn:

1.~ Un procedimiento para la fabricacibén continua de
refuerzos textiles arquesdos transversalmente, caracterizado por
comprender la primera fase dé wnién firme de dos bandas lamine-
res de igual anchura, coinéidiendo una sobre la otra y sportan-
do una de ellas las necesarias carac’cei':lsticas resistentes, mien
tras que la otra es encogible 'liransversalmente éon respecto al
eje de la banda de refuerzo conseguide por unién de ambas ben-
das elementales, consiguiéndose dicho encogimiento por accidén de

un agente qufmico, al cual se somets la banda laminar conjunta
procediéndose despuds e un secado de la banda y a su bobinafio,

consiguiéndose un arqueado uniforme transversal de la banda, a
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causa del encogimiento de uno de los componentes de la nismae

2+= Un procedimiento para la fabricacién continua de
refuerzos textiles arqueados transverselmente, segin le reivin
dicacidén 1, caracterizado porque cuando la banda laminar enco-
gible es de tipo textil queda constitulda ‘por pocos hilos de
urdimbre, de titulos finos y miltiples hilos gruesos de trama,
efectudndose el encogimiento por trama, ﬁientras que cuando es
do tip0o no textil presenta igualmente una direccidn acentuada
de encogimiento de su mase.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialided de la Patente de invencién definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

3o "Ui‘I PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION CONTINUA
DE REFUERZOS TEXTILES ARQUEADOS TRANSVERSATMENTE", '

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas;
mecanografiadas por una so0la cara .

Barcelo:aa; -3 oct 1%

PoA. de D, Juan MARTINEZ eru.el;
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